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Spos6éb wybierania grubego zloza rud metali

Przedmiotem wynalazku jest sposob wybierania w kopalniach podziemnych grubego ztoza rud meuali,
o miazszosci od okoto 10 m do okoto 20 m i powyzej z ochronng warstw nadlegtych.

Stan techniki. Wybieranie grubych zi6z rud metali w kopalniach podziemnych odbywa si¢ obecnie
systemami ubierkowymi, zabierkowvmi, ubierakowo-zabierkowymi, komorowo-filarowymi, systemami
wysokich komé6r lub systemami warstwowymi. W kazdym z tych systeméw mozna likwidowaé pustki
poeksploatacyjne przez zawat stropu lub za pomoca podsadzek ré6znego rodzaju. Wszystkie systemy ubier-
kowe i warstwowe wymagaja stosowania drogich obudéw zmechanizowanych.

Zaproponowano juz w opisie patentowym nr 106161 rozwiazanie wybierania grubego zloza rud metali,
zwlaszcza rud miedzi w polu uprzednio okonturowanym wyrobiskami udost¢pniajacymi i przygotowa-
wczymi, prowadzonymi pod stropem zloza, z wykonywaniem rozcinki pola eksploatacyjnego podstropo-
wymi rozdzelczymi chodnikami, prowadzonymi po rozciaglosci.

Zgodnie z tym rozwigzaniem po wykonaniu do spagu zloza dwéch krétkich upadowych na obu
skrzydtach pola, ktére przedtuza si¢ wzdluz calego skrzydta pola eksploatacyjnego po spagu zloza, drazy si¢
pod i réwnolegle do rozdzelczych chodnik6w podstropowych, przyspagowe rozdzelcze chodniki a nast¢p-
nie taczy si¢ migdzy soba chodniki rozdzelcze podstropowe oraz mi¢dzy soba chodniki rozdzelcze przyspa-
gowe przecinkami eksploatacyjnymi, usytuowanymi réwnolegle i jedna pod drugg. Zioze urabia si¢ krétkimi
odcinkami wzdiuz dtugosci przecinki, nawieracajac zabiér znanymi wachlarzowato rozmieszczonymi otwo-
rami strzalowymi dla materialéw wybuchowych a po wybraniu i odstawieniu urobku z kazdego zabioru,
likwiduje si¢ powstala pustke eksploatacyjng w tym krétkim odcinku.

System ten umozliwia w spos6b tani eksploatacj¢ grubego ztoza rud metali z likwidacjg pustek poeksplo-
atacyjnych przez zawat stropu. Moze by¢ jednak stosowany tylko w warunkach, gdy nie zachodz potrzeba
ochrony warstw nadleglych i obiektéw powierzchniowych. Straty substancji ztozowej przy tak prowadzone;j
eksploatacji wynosza okolo 20%.

Istota wynalazku. Spos6b wybierania grubego zloza rud metali o0 miazszosci od okoto 10m do 20 mi
wigcej z ochrong warstw nadlegtych, polega na urabianiu calizny ztoZzowej robotami strzalowymi wykonywa-
nymi z poszerzonych chodnikdw zlokalizewanych pod stropem zioza lub z chodnik6w zlokalizowanych na
spagu zloza i wybieraniu urobku poczatkowo zsypujacego si¢ do wymienionych chodnikéw na spagu ztoza a
nast¢pnie z wngtrza komoér powstatych na cala miazszo$¢ ztoza za pomoca tadowarek tapowych zdalnie
sterowanych i wspélpracujacych z odstawczymi wozami skrzyniowymi, znajdujacymi si¢ po czgsci w chodni-
kach na spagu zloza oraz na likwidowaniu pustych komér, przez wypetnienie ich podsadzka utwardzong o
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wysokich parametrach wytrzymatosciowych. W polu przyszlego oddzatu wydobywczego drazy si¢ chodniki
po spagu i pod stropem furty eksploatacyjnej a z nich prowadz si¢ przecinki. '

Zgodnie z wynalazkiem dla kazdej pary przecinek przyspagowych wykonuje si¢ jedng wspoing przecink¢
podstropowa, ktérej rzut na plaszczyzng spagu jest usytuowany migdzy tymi przecinkami przyspagowymi i
urabiajac zloze krétkimi odcinkami wzdiuz diugosci kazdej pary tych przecinek tworzy si¢ komorg o
szerokos$ci odpowiadajacej w przyblizeniu czterem dlugosciom dysponowanej tadowarki tapowej. Zkomory
tej wybiera si¢ i odstawia urobek wykorzystujac obie przecinki przyspagowe a pusta komor¢ wypeinia si¢
podsadzka betonowg, tworzacg po zwiazaniu monolityczne ociosy nastgpnych komér, przy czym w miarg
postepu frontu robdt kazda przecink¢ podstropowa jak i przecink¢ przyspagowa poszerza si¢ z jednejstrony
w kierunku od przodka i co pewien odst¢p wykonuje si¢ z przecinki podstropowe;j szybiki do obu przecinek
przyspagowych _a wykonane poszerzenie odgradza si¢ od przecinki przestang w celu doprowadzenia do
przddka $wiezegg povietrza.

" Objasnienie figuy rysunku. Sposob wedtug wynalazku opisano ponizej powotujac si¢ na towarzyszace
rysunki ng ktérych fig. 1 przedstawia widok z géry prowadzenia oddzialu wydobywczego, fig. 2 — widok z
boku wzdiu? przekrqiu A-A. fig. 3 — widok z boku wzdtuz przekroju B-B. fig. 4 — schemat koleinvch faz
pracy w komorzé¢tadowarki tapowej wspétpracujacej ze skrzyniowym wozem odstawczym, fig. S - widok z
goéry prowadzenia oddzialu wydobywczego wediug wynalazku fig. 6- widok z boku wzdtuz przekroju C-C.

Przyklad realizacji. ‘

Przyktad I. Pole oddziatu eksploatacyjnego o szerokosci do kilkuset metréw rozcina si¢ parami
chodnikéw 1 zlokalizowanymi pod stropem 2 zioza 3 i na spagu 4 zloza 3, prowadzonymi po rozciaglo$ci
‘zioza 3 i usytuowanymi réwnolegle do siebie w odlegloéci rownej dlugosci przecinek podstropowvch § i
przyspagowych 6. Mi¢dzy parami wyrobisk chodnikowych 1, zlokalizowanymi pod stropem 2i przy spagu 4,
wykonuje si¢ przecinki przyspagowe 6 prowadzone po spagu 4 w odleglosci co 17,5 m migdzy ich osiami. Pod
stropem 2 zloza 3 wykonuje si¢ przecinki podstropowe 8, usytuowane nad przecinkami przyspagowymi 6.
Dlugos¢ przecinek podstropowych 8 i przyspagowych 6 jest zalezna od warunkéw ruchowych zakiadu
goémiczego, prowadzacego eksploatacje.

Przyst¢pujac do wybierania kolejnej komory 7 wykonuje si¢ poszerzenie przecinek podstropowych § i
tworzy pod stropem 2 wyrobisko o wymiarach jakie bedzie miata na spagu komora 7. Szerokos¢ komory
odpowiada dwom dtugosciom powszechnie stosowanej tadowarki fapowej 11 na podwoziu gasienicowym a
zabiér wynika z dlugosci tej tadowarki i skrzyni tadunkowej wozu odstawczego 12. Zaleznosci te w rzucie
pionowym przedstawia fig. 4. Z tak utworzonego wyrobiska o wymiarach 17,0 m X 8,0 m wierci si¢ otwory
strzatowe skierowane ku dolowi lub wierci si¢ otwory strzalowe z przecinek przyspagowych 6 skierowane ku
gorze. Po odstrzeleniu calizny, urobek 13 wypetnia powstala komore¢ 7i zsypuje si¢ do przecinek przyspago-
wych 6, skad jest wybierany za pomoca tadowarek tapowych 11i fadowany na skrzyniowe wozy odstawcze 12
a nast¢pnie odstawiany do wysypu oddzialowego. 'W miar¢ ubywania urobku 13 tadowarka tapowa 11
zdalnie sterowana przemieszcza si¢ do wnetrza komory 7 i wybiera rud¢ do czysta.

Po wybraniu urobku z komory 7 instaluje si¢ w pustej juz komorze 7 lutnociag 14 taczacy przecinke
przyspagowa 6 z przecinka przystropowa § i buduje na wlotach tych przecinek §i 6 do komory 7 tamy
podsadzkowe. Rurociggiem podsadzkowym, nie pokazanym na rysunku, zainstalowanym w przecince
przystropowej § doprowadza si¢ podsadzke utwardzong i przystgpuje do podsadzania pustej komory 7. Po
wypetnieniu komory 7 podsadzka utwardzong do poziomu stropu przecinki przyspagowej 6, wstrzymuje si¢
podsadzanie do czasu zwigzania mieszaniny podsadzkowej. Nast¢pnie podsadza si¢ wyeksploatowang
komor¢ 7 catkowicie. Po zwiazaniu i stwardnieniu podsadzki 8 przystgpuje si¢ do wybierania kolejnej
komory.

Roboty wybierkowe w polu oddzialu prowadz si¢ w taki sposéb, ze linia komér 7ma ksztalt schodkowy
a kazda komora posiada dwa ociosy z podsadzki utwardzane; 8.

Przyktad II. Pole oddzatu eksploatacyjnego o szerokosci do kilkuset metréw rozcina si¢ parami
chodnikéw 1 zlokalizowanymi pod stropem 2 zioza 3 i na spagu 4 zloza 3, prowadzonymi po rozciaglosci
zloZza 3 i usytuowanymi réwnolegle do siebie w odlegloéci rownej diugosci przecinek podstropowych § i
przyspagowych 6. Mi¢dzy parami wyrobisk chodnikowych 1, usytuowanymi pod stropem 2 i przy spagu 4,
wykonuje si¢ przyspagowe przecinki 6, prowadzone po spagu 4w odleglosci co 17,5 m miedzy ich osiami. Pod
stropem 2 zloza 3 wykonuje si¢ przecinki podstropowe 9, ktére w tym przypadku nie sa usytuowane nad
przecinkami podstropowymi 6. Przecinki podstropowe 9 stuza dla dwéch komér 10 i sa wykonywane pod
stropem 2 zioza 3 migdzy rzutami na plaszczyzng spagu 4kolejnych par przecinek przyspagowych 6. Diugosé
przecinek podstropowych 9 i przyspagowych 6 jest zalezna od warunkéw ruchowych zakiadu gérniczego.

Przy koficu przecinek podstropowych 9 wykonuje si¢ poszerzenie na obie ich strony, tworzac wyrobisko
o wymiarach 34,0 m X 8,0 m. Sa to wymiary jakie b¢dzie miala na spagu 4 komora 10. Z tych wyrobisk wierci
si¢ otwory strzalowe skierowane ku dotowi albo wierci si¢ otwory strzalowe z przecinek przyspagowych 6
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skicrowane ku gorze. Zabior wynosi okolo 8,0 m. Po odstrzeleniu calizny urobek 13 wypehia powstata
komorg 10 i zsypuje si¢ do dwdch przecinek przyspagowych 6, skad jest wybierany za pomoca fadowarek
tapowych 11 i tadowany na skrzyniowe wozy odstawcze 12. W miare ubywania urobku 13 tadowarki tapowe
11 zdalnie sterowane przemieszczaja si¢ do wngtrza komory 10 i wybieraja rude do czysta.

Po wybraniu urobku z komory 10 instaluje si¢ w pustej komorze 10 dwa lutnociagi 14 taczace dwie
przecinki przyspagowe 6 z przecinkg podstropowa 9 i buduje si¢ na wlotach przecinek przyspagowvch 6 i
przecinek podstropowych 9 do komory 10 tamyv podsadzkowe.

Rurociagiem podsadzkowym, nie pokazanym na rysunku, zainstalowanym w przecince przystropowe;j 9
doprowadza si¢ podsadzk¢ utwardzong i podsadza pusta komorg 10 do wysokosci stropu przecinki przyspa-
gowej 6. Po zwigzaniu mieszaniny podsadzkowej, wypeiniajacej komore 10 do poziomu stropu przecinki
przyspagowej 6 podsadza si¢ komorg 10 catkowicie. Po zwiazaniu i stwardnieniu podsadzki 8 przyst¢puje sie
do wybierania nast¢pnej komory.

Roboty wybierkowe w polu oddzatu prowadz si¢ w takisposéb, ze linia kom6r 10 ma ksztatt schodowy
a kazda komora 10 posiada dwa ociosy z podsadzki utwardzonej 8.

W celu zapewnienia wtasciwego przewietrzania przodkdw w czasie wybierania urobku, gdy po odstrzele-
niu calizny ulegnie zniszczeniu lutnociag 14 taczacy przecink¢ podstropowa 5 lub 9z przecinkg przyspagowa
6 drazy si¢ w regularnych odleglo$ciach szybiki 15 taczace wymienione przecinki. Od tych szybikdw 15 w
stron¢ przodka wykonuje si¢ poszerzenie 16 przecinek 8, 6 i 9 o okofo 1,0 m i buduje przestone 17, ktéra
wymusza si¢ przeptyw powietrza w bezposrednim sasiedztwie miejsca pracy ludz i maszyn.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb wybierania bez strat jedna warstwa grubego zfoza rud metali za pomocg komér wykonywanych
na calg grubos¢ zloza, zalegajacego pod mocnym i zwigztym stropem, w polu uprzednio rozcigtym wyrobi-
skami przygotowawczymi, prowadzonymi pod stropem zloza i po spagu tego zloza, z likwidacjg pustek
poeksploatacyjnych za pomoca podsadzki utwardzonej betonem, ktdra po zwigzaniu stanowi monolit,
mamienny tym, ze dla kazdej pary przecinek przyspagowych (6) wykonuje si¢ jedng wspdlna przecinka
podstropowa (9), ktorej rzut na ptaszczyzng spagu jest usytuowany migdzy tymi przecinkami przyspagowymi
(6) 1 urabiajac ztoze krétkimi odcinkami wzdhuz dtugosci kazdej pary tych przecinek (6) tworzy si¢ komorg
(10) o szerokosci odpowiadajacej w przyblizeniu czterem dlugosciom dysponowanej fadowarki fapowej, z
ktérej do komory wybiera si¢ i odstawia urobek wykorzystujac obie przecinki przyspagowe (6) a pusta
komor¢ wypetnia si¢ podsadzka betonowa, tworzaca po zwiazaniu monolityczne ociosy nast¢pnych komor,
przy czym w miarg postepu frontu robét kazda przecink¢ podstropowa (9) jak i przecinke¢ przyspagowa (6)
poszerza sig z jednej strony w kierunku od przodka i co pewien odstep wykonuje si¢ z przecinki podstropowe;j
(9) szybiki (15) do obu przecinek przyspagowych (6) a wykonane poszerzenie (16) odgradza si¢ od przecinki
przestona (17) w celu doprowadzenia do przodka §wiezego powietrza.
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