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Zariadenie na vyrobu vldkennych alebo
ploSnych materidlov nanédSanim tekutych,
resp. pastovitych polymérnych latok, pri-
padne ich zmesi na nosné nekovové ttvary ‘ !
pozostava z odvijacieho a navijacieho zaria-
denia, z nanéSacieho zariadenia, ohrevnych
zariadeni a chladiacej asti, priom za od-
vijacim zariadenim profilového materidlu sa
nachddza predhrievacie zariadenie s vni-
tornym otvorom' rovnakého profilu ako je
profil odvijaného profilového materidlu, po-
¢om nasleduje nandSacie zariadenie pozo-
stdvajice zo zésobnika nanédSanej hmoty a
dimenzne a tvarove pdsobiaceho €lena, po-
¢om nasleduje findlno-ohrievacia €ast a o-
chladzovad. Na koniec je zaradené navija-
cie zariadenie.
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Vynélez rie$i zariadenie na vyrobu vla-
kennych alebo ploSnych materidlov nané3a-
nia tekutych, resp. pastovitych polymérnych
14tok, pripadne ich zmesi na nosné tdtvary.

Vyroba plastickjch hmét vystuZenych
sklenenymi vidknami alebo vyroba izolova-
nych drotov plastami sa uskuto€iiuje v zaria-
deniach, charakterizovanych najméd dvomi
velitinami, a to druhom plastu nandSaného
na nosny ttvar a typom nosného ttvaru. Si
zname postupy, kedy zariadenia pracuji v
kombindcii teplota — tlak (Jap. patent
J5 0140 550). V#césina zariadeni vSak pracu-
je na zédklade teplotnom. Tak napr. vyroba
laminovanych plastickych hmdt na béze pas-
ty polyvinylchloridu a skleného vlakna sa
uskuto&iiuje v zariadeni, kde laminaény ma-
teridl sa kladie na plastizolovd vrstvu hrib-
ky 0,1 aZ 0,5 mm a zahrieva na teplotu 30
aZ 150°C podéas 30 aZ 120 a (Jap. patent
15 4129 075, NSR pat. 2 827 574, USA patent
4263 199). Iné je zariadenie pracujice na
natierani sklenych vldken plastickou hmo-
tou a néslednom tepelnom spracovani pri
teplotdch 120 aZ 200°C (Belg. pat. 847 788,
ZSSR pat. 535 173).

Podla tohto vynélezu zariadenie na obdu-
kovanie profilovych nekovovych materidlov
pozostdva z odvijacieho a navijacieho zaria-
denia, z nandSacieho zariadenia, ohrevnych
zariadeni a chladiacej €asti, pri€om za od-
vijacim zariadenim. profilového materidlu 1
sa nachddza predhrievacie zariadenie 2 s
vniitornym otvorom rovnakého profilu ako
je profil odvijaného profilového materidluy,
pofom nasleduje nanéa3acie zariadenie 3a
pozostdvajiceho zo zasobnika nané3anej
hmoty a dimenzne a tvarove pdsobiaceho
¢lena 3bh, s vyhodou s osou vo vertikdlnom
smere, podom nasleduje findlno-ohrievacia
dast 4 a ochladzoval¢ 5, s vfhodou s pria-
mym kontaktom kvapalného teplozmenného
média s obdukovanym profilovym materia-
lom a nakoniec je zaradené navijacie zaria-
denie 6.

Vyhodou spracovania materidlov na zaria-
deni podla tohto vyndlezu je velmi dobréa
adhézia nandSanych, najmé plastickych, a-
lebo termoplastickych materidlov na nosny
material, dalej skutotnost, Ze sa nanaSany
materidl nandSa na predohriaty nosny ma-
teridl, ktory prechddza dal3im tepelnym
spracovanim po prechode cez formovaci e-
lement, najtastej$ie cez dyzu alebo Strbinu.
Dal¥ou vyhodou zariadenia podla tohto vy-
nélezu je podstatné skréatenie tepeinej ex-
pozicie nandSaného materidlu, ktord v za-
vislosti na hribke nanesenej vrstvy pri tep-
lotdch 40 aZ 210°C nepresahuje 0,1 aZ 1 s.

Vzhladom ku krdtkej expozitnej dobe
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plastis6lu alebo roztaveného & rozpustené-
ho polyméru je moZné zariadenie podla toh-
to vynélezu minimalizovat a pritom dosiah-
nut zna¢ni Gsporu energie.

Zariadenie podla tohto vynédlezu moZe
pracovat kontinudlne, ale aj polokontinudal-
ne a pretrZite.

Profilovy materidl, ktory méd sa obduko-
vat, sa odvija z odvijacieho zariadenia, spra-
vidla aj s brzdovym systémom, aby sa za-
bezpedilo prisludné jeho napnutie. Kompen-
zatnym ¢&lenom moZno eliminovat vplyv
zmeny priemeru navinutého materidlu. Pro-
filovy materidl sa vedie do predohrievacie-
ho zariadenia, v ktorom sa vyhrieva tak, aby
na vystupe bola teplota v oblasti pracovnej
teploty potrebnej pre efektivne nanesenie
obdukovacieho materidlu. Vnitorny otvor
predohrievada je tvarove zhodny s prietnym
prierezom profilového materidlu, avSak di-
menzne zviadSeny, spravidla aby diStancia
povrchu profilového materidlu od vndator-
nych stien bola v rozmedzi 0,1 aZ 1 mm.
Zviddsenie diStancie predstavuje energetic-
ka stratu. Ako zdroj ohrevu je najidelnej-
§ie pouZit elektrickd energiu, najmi s od-
porovym ohrevom. Menej efektivnhym je in-
duk&ny a vysokofrekven&ny ohrev. Je moZné
taktieZ pouZit ohrev privddzanim predohria-
teho teplozmenného média.

Ako dal8i ¢len nasleduje nanéSacie zaria-
denie, v ktorom zdsobnik nanéd3anej hmoty
je spravidla vyhrievany na teplotu zabezpe-
¢ujicu tekuty stav a poZadovani viskozitu
nani$aného materidlu. Na predohriaty pro-
filovy materidl nanesend hmota sa tvarove
a dimenzne upravuje, aby sa zabezpetilo
rovnomerné rozloZenie materidlu. Dalsie ho-
mogénne rozloZenie naneseného materialu
sa zabezpetuje vo findlno-ohrievacej casti
s moZnostou ohrevu analogickou ako bola
uvedend u predohrievacieho zariadenia. V
ochladzovati sa nandSand hmota, najmé
termoplastické materidly, tvarove fixuje, pri-
¢om vyhodné je pouZit priame chladenie vo-
dou alebo inou kvapalinou, a to v z4vislosti
na rozpustnosti naneseného materidlu v
chladiacom médiu. U makromolekuldrnych
latok sa spravidla pouZiva voda pre ich
prakticka nerozpustnost.

Po ochladeni sa obdukovany profilovy ma-
teridl v navijacom zariadeni navija, spra-
vidla na cievky, pritom sa zabezpeduje rov-
nomerné uloZenie materidlu v celom navi-
jacom priestore cievky a kompenzuje sa tak-
tieZ zmena navijacieho prierezu.

Cast zariadenia tvorend predohrievacim
zariadenim aZ ochladzovafom moZe byt za-
radend vo vyrobnej linke.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na obdukovanie profilovych
nekovovych materidlov pozostdvajuce z od-
vijacieho a navijacieho zariadenia, z nana-
Sacieho zariadenia, ohrevnych zariadeni a
chladiacej &asti, vyznadujice sa tym, Ze za
odvijacim zariadenim (1) profilového mate-
ridlu sa nachddza predhrievacie zariadenie
(2) s vnatornym otvorom rovnakého profi-
lu ako je profil odvijaného profilového ma-
teridlu, pofom nas'eduje nanaSacie zariade-
nie (3a) pozostévajuce zo zdsobnika nand-
Sanej hmoty a dimenzne a tvarove pdsobia-

ceho &¢lena (3b), s vyhodou s osou vo ver-
tikdlnom smere, pofom nasleduie findlno-
-ohrievacia ¢ast (4) a ochladzoval (5), s vy-
hodou s priamym kontaktom kvapalného
teplozmenného média s obdukovanym pro-
filovym materidlom a nakoniec je zaradené
navijacie zariadenie (6).

2. Zariadenie podla bodu 1, vyznalujlce
sa tym, Ze Cast zariadenia tvorend predo-
hrievacim zariadenim {2) aZ ochladzovadom
(5) je opakovane zaradend vo vyrobnej lin-
ke.
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