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Resen se vztahuje na elektricky vodi& (40) s kontaktovym
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Elektricky vodiz, rhsceh Y roby kontaktocudho neho

koernektorového €lenu, jako? i uhlikd, urdenvch PYO vodis

Oblagt techniky

Vvnalez se tyka elekiricksho vwvodiXe, zejména vseku licny
jakeZ i jejiho konce., s kontaktovym nebo konektorovym &lenem
jake je nfZ, kolik, zastr&ka, =zd{¥ka nebo jeho ¥ast PORT.
Tasti, p¥idemZ kontaktowy nebo konektorovy #len je  tvareny
a stlageny dsek vodife. Vynilez dale bere ohled na zplsch
virokby kontaktového port. konektorového #lenu, ur&endho pro
elektricky vodi¥ Jjake je licna, zejména konec licnv, jako je
ndZ, kolik, zéstrdka, =zdi¥ka nebo jeho #ist popi. Sasti,
Prifemf k wytvoreni kontakitoveho neboe konektorového &Slenu =e

twar! a stlafuje vsek vodiXe,

Dosavadni stav techniky

Aby se elektrické vodide nechaly spojovat s proudowymi
obvody, pop¥F. =e neschaly od nich odddlovat., pouZivajl se
konektory, kiteréd s=e mohou sklidat ze zastriky, protikusu
zastrfky a z  kontaktowych &lenfl jake je zastrikovy kolik,
kontaktovy n@Z nebo zastrikova zdirka. Konektorové leny se
pFitem mohou spojovat s elektrickymi vodi#i pomoci nap¥iklad
takzvanych zama®kdavanych spojfd . Me¥né je take spajeni nebe
svareni s elektrickym vodi¥em nebo #roubové spojeni. Timto
podmingne jscou potiebnd dodate®nd monta®ni kroky, které k tomu
poZadujl neustalou kontrolu, aby =se zajistile, %e je déane
poZadovaneg slektiricky vodive spojeni mezi konektorovym #lenem
a elekirickym vodidem, které napviklad u kontaktovyeh #len€
slektrickych motorft musi byt zajist&rne po dobu mnoha let.

itom musi byt takd vyloudeno, %o mezi konekiorovym Elenem
a elektrickym vodifem gse v prab&hu  Hasu nezvy¥ujl napifiklad

r




rrechodowve  cdpory, ktere owvliviiuili  p¥enos proudu a’ nebo

signilu.

Nevyhodré j= dals, %2¢ spojovaci Xist elektrického vodixe
muzl byt alespoll Ciste#n® okbklopena, tak¥e v désledky tohe ge
petrebuje relativn® mnoho mista pro kenekiorove Eleny, kterd
chceme spejovat. Toto plat{ také pro pripad, Z=2 se konce
vodifl spojujl pFes svitidlovou gverkovnici, take tehdy, kdyz
k tomu n&kolik koncfl vodi&® uytvars uzlovy bed., Tak je z DE
3 636 928 Al =znama konstrukce sprojeni FPro  odbotkoveé misto
drat@ vedeni kabelové formy, u které konce dratd tvo¥ri napi*.
pomoci ultrazvukového zatiXeni p¥ri tlaku jediny p¥ipoj, aby =e

tento potom spojoval = Ffipojovaci svorkou.

Podle DE~C 413 005, DE-C 104 999 neba US 1,751,405 se =
useku vodife lisovanim p¥ soudasném oplaZtEni mé&di nebo
pomoci  odporového svaPovani  vvtuairi F¥ipoj. Aby se mohly
PFipeoje na wvodidich wvvitverit integralng, vytvari se podle US
3,191,710 pripoj pomeci lisovani a cdporovéhs svarovani. Podle
US 5,960,540 je upravens vytuaFent pripoje pomoci pEchovani
zastudena. Z US 4,775,337 wvvplyva navrh, vvivarovat licnu
s integrovanym piipojem pomoci lisovant. Aby se vytvarcvaly
licny, je pedle DE 39 28 950 Al upravence odporove svabovini.
To zam¢ plati wvzhledem k DD 241 502 AlL. Aby se nechal p¥ipoj
upevnit na veodi®i, navrhuje se podle US 4,317,227 mechanicksg

lisovani jakoZ i néslednd svarovani.

Aby se vodiZe nechaly spejoval mezi sebou, pouZivi se
podlie DE 23 35 254 Al a DE 34 37 749 Q2 zrisobh ultrazvukoevého

svarovani .

PredloZfeny vynalez ma& mimo jiné ¥esit prokblém, redukovat
niklady na wvyitvoteni kontaktouvdého Por¥.  konekiorového #lenu,
urfeneho pro elektricky vedis, zeimena konec licny uhlikowvch

kartack, priXem? se zirover ma desahnout materisdlovech uspor.




Take ze ma zajistit, pd = e ezl elektrickym vodi cemn

=

a kontaktovym popf. konektorouvym  Zlenem mohou  wytvorit mals
Frechodové  odpory., Dale se m& umcZiiovat zlepSeni odolnest
Proti starnutil jakoZz 1 standardizace, zejmena wzhledem
k Broubovdm, wontaktouym a3 kenektorouym Slenfim  nesziavisle na
prifezu elektrickych vodi&d, ktaréd je ti¥eba spojovat. Konedns
se ma dosahnoul zjednoduleni pfi spojovani kontaktouvych pop#.
kenektorovech &lenf mezi sebou, pri¥em¥ se mi dosihnout zZeela

kompaktni wvelikosti konstrukce.

Podgtata vvnilezu

Ukol s2 podle vynilezu resf elektrickym vodifem, zzjiména
usekem licny Jjako¥ i jejim kencem, g kontaktovem nebko
konektorovym &lenem jakeo je ndZ, kolik, zastréka, zdifka nebo
jeho &amst pop¥. &iasti, pFiZfem?¥ kontaktovy nebo konektorovy
C€len je tvaP¥eny a stladeny usek vodi¥e, jeho? podstatou je, Ze
usek wvediZe, tvorici kontaktovy nebo konektorovy ¥len, je

tvafren a gtlafovan pomeci ultrazvukoveho svarfovani.

Dale Jje upraveno, Ze k dosa¥eni, nezivisld na profezu
vodi¥e, gecmetrie kontaktovéhe popi. konekterového &lenu
v pretvorengm a stladendm uUseku se uskuteZiduje nahromadéEni
materidlu pemoci nap¥iklad navijeni nebo p¥ehvbani vodife nebo

vicZeni materiild jake prafkovych nebo vystFi¥envch &lenfd.

Dals{ provedeni upravuje, 2e tvareny a stlafeny usek je
alespon fastetn¥ opatren povrchovou ochranou, tvorsnou
nar¥fiklad pozinkovidnim nebo post¥ib¥enim, Eterd se musi
rozprostirat  jenom v oblasti tvarengho a stlaZfendho useku,
¢imZ je dale zaruferna ohebnost vodide mimo kontaktovéhe pop.
konektorovéheo Zlenu, Vytvorenim kentaktového popi.
konektorového &lenu tvarenim a stladfovanim viseoku vedide se
miZe povrchova ochrana nanaSet cilen®d na kontaktovy pop?.

konektorovy &len, ani¥ se uskutedfsuie pedéind teXent povrchove




oachrany podal licny. Tim je deosaZitelnid Zidani ohebnost

v oklasti mezl izclaci a tvarenym a stladenym Gsekem.

Cililenvym tva¥enim a stlaZovanim useku vodide me mohou takd
integrouvat dodate®né funkce Jako cdlehfeni v tahu vyvysSenim
nebo prohloubenim tva¥endgho a stladengho dseku nebe pomoc p¥il

zavadeni/polohovani, nebo ochrana proti zaAmé&nég,

Ukol se Fesi take zplsobem tLypu uvedenghe dvodem tim, ¥e
s8¢ Usek tvia¥l a stlaZuje pomeci zplsckbu ultrazvukoveho
svaFeni. Pi¥itom se mbiZe nedkolik vedi#d pop¥F. dsekd tohoto
tvaret a stladovat do  jednoho kontaktovdho nebo konektorového
¢lenu, tedy takzvany uzlovy bod rfznych vodidd =se podle
vynalezu tva¥l a stla®uje do kontaktovdgho neboe konektorového

SZlenu,

Aby ®e nezivisle na priiffezu vodide jakeZ 1 licny daly
k dispeozici kontaktove nebo konektorové &leny =stejineého
dimenzovani, je ve vlasinim preovedeni podle wwnilezu upraveno,
e v Usmeku, ktery je t¥eba tviret a stladovat, se uskutediuie
nahromadéni materidlu, kteréd se uskute®Mujes pFehvbanim nebeo
navijernim vodi¥e nebe viefenim materiidl® jake praskovych nebeo
vystFiZenvch &lenf. Tva¥eni a stladovani useku wvodiZe ze
pritom miZe uskuteffiovat alespofl zfdsti zdaroveil = nahromadénim

materiidlu.

Tim, 2Z2 kontaktouvvym nebo konektorovym Slenem je usek
elektrickehe wvodife, =z=e uskute®ruje redukce konstrukeniho
prostoru. Bez ohleduy na to moheou byt  kentaktove nebo

konektorove #leny, vvyrobene pedle wvvynalezou, dimenzovany

takowvm zpfQsockem, 2Ze apojeni Je mo¥ng S konvenfnimi
kentaktovymi nebe konektorowvvmi Zleny neboe ve Ercoubovém
spoieni.

Pomoci kontaktovvych/konektorovyech Zlenfl, vyrobenvoch podle
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a¢ovanim useku elekiricksho vndide ze

-

vynalezu tvarenim a st
nechid dozidhnout dspoery nakladd a radukes konstruk®niho
progtoru. Vvhedy se ukazuji v redukovani pifechodovych odporf,
we zvyEeni mechanické zatiZitelnosti, zlepend odolnosti proti
stirnuti jakoz 1 v moZnaostl standardizace, kteri je
deoesaZitelnd nezavisle na wvychozich prérecech elektrickych

vodiZa,

Vvnalez =e zeimdna vvznaduje uhlikovymi kartashy =
licnou, ktera =z nich vystupuje a ktera se vyznaZuje tim, Ze
sek  licny je twa¥Fenim & stladovinim kenstruovan Jjako
upeviiovaci €len jako je kabelové oko. P¥itom se mi¥e pouZFivat
zrpliseh na kterém Jje zaloZen wvyndlez, takZe =e poukazuje na

znaky, kterd zme k nému vztahuiil.

P¥ehled obriazkf na vwkresech

Dals{ peodrobnostl, prednosti a znaky wvvnilezu vyplyvajil

nejenom z nArokd, které vyplyvaji =ze znakfi - o sob& a‘/nebo

v kombinacich -, nybrZ také z nasledujicihe popisu p¥ikladnych

provedeni, kterid vvelvyvaii z obriazki.

Znazordiuii:

obr. 1 a-c: elektricky vodis, jeho? konee jaou

konstruovany jako konektorouvy &len,

ohr. 2 a-d: moZnosti nahromadé#ni materidlu v koncich

vodidfl pro vytvoreni konektorového Zlenu,
abr. 2 a-b: nékelik konct vodist, spejenveh do
konektorového &lera, pop?. konec vodife, konstruovany jake dva

kongktorovs Eleny,

chr, 4: konektorovy flen ve stFednim dseku wvodidfe a




cbr. 5: pri¥ez vhlikouwym kartiskem.

P¥ikliady provedeni vwniale=u

Fodle principialnihe znézornsni, vyrlyvajiciho z obriazka,
s&¢ majil zndzornit Zistd p¥ikladnd a neomezujicim zpfsobem
moznosti, jak se z  usekf vodide vytvareii  kontaktouvd nebo
konektorove #leny a mohou nalézt pou¥iti rlznym zZpfscbem.
K tomu se usek vodife tvar{i a stlafuje ultrazvukovym svarenin,
aby =2 z ného nechal zhetovit kontaktovy nebo konektorowy &len
Zadan¢ geometrie a rozmérfl. Takdé se majil zobrazovat mo¥nosti
PpouZiti a wyuliti vodifd, vytvoFenvch podle vyndlezu — round®

Cisté jako p¥iklad.

V p¥ikladnych provedenich se popisuit licny, skladajict
se 7z 2il, jake elektrickd vodide. Takeé tim neméd dojit k

omezenl nauky podle vynalezu,

Aby =e Usek, zejména konec 10 elektrickehe vodifs, nechal
vytvorit na zplsob licny 12 jako #4ast konektorového #lsnu 14,
podle obr. 1 se konec 10 tva¥ri, stlafuje, ohvba nebo se sklida
na usek 18 na zplGsobh U a tim se tvari a stlaXuje na Z2adany
konelny tvar 14. Tvareni a stlafovani se uskuteXiuje pomoct
zpsobu ultrazvukového svatrovani. Tim se z  vseku L0 licny 1z
vyitvari Cast zastr&ného spojeni, kterd mf¥e vvkazovat funkei,

geomelirii a rozméry béZnych konektorouvych &lenfl,

Pomoc! pEikladf obr. 1 se zrndzortiuii rozné geometrie
konektorovych #lenfl, vyrobenych podle vynalezu, aniz by tim
dochéz2le k néjakému omezeni. Castdji mohou dgseky 10 wvodi#f
la pomoci tvareni a stla¥ovani mit tvar zdi¥ek, ck, noZA nebo
asti =pojek nebo podobn. Ndsledn® neni t¥eba vodiXe,
vytvorend podle wvynalezu a maiici jake integrdalni Xast

kontaktovy nebo konektcoreovy Zlen, srovnavat = takovymi konci
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vodidl, naptiklad rudng oménfnych ohybanim nebo zkroucenim,
aby se2 tyto mohly spojovat  svitidlovou nebo  pruafinoveu

svorkou,

Ay s U maléhe privezu vodisdz  nebo licny poskvtl
kentaktovy pop¥. konekitcorovy #len vatZiho prirezu, mfZe se
usek 10, pPFetvareny a stlaZeny na kontaktovy pop¥. konekt orovy
Zlen 30, otafet zp&t (obr. 2a), skladat (ocbr. 2k) nebo staret
(obr. 2c), aby se pFetvo¥il a stlacil tak, abv se dosshlo
Z3dang a z obr. 2d wyplyvajici kone¢nd geometrie kontaktového

nebo konektoroveho ®leznu.

ITZmito opat¥enimi je dana mo¥nost, nrezavisle na profezu
vodite  popt.  licny poskvinout v geometrii pop¥. rozmErech
standardizeované kontaktové pop¥. konektorové ®lenv, p#idem
X tomu  pott¥ebng nahromad#ni materiilu se m®Ze realizovat
nejenom pomocl skladéni, sta¥eni a ohvbani Gseku, ktervy je
tfeba tviret a gtladovat, nvbr#* také pomoci pFidiavant

materiild@, jako praskovvch nebo vystPiZenveh #lsnt.

Na obr. 3a je vyznafeno, Ze i n&kelik vodi®f 12 popt.

jejich usek& 10, 26, 37 se tvari a stlafuje na jedinou

kencovou Zast popt. konektorovy &len 38. Tim se nahrazuje
jinak po¥adovany dveojitia zari*ka. Jak se ddle nechi rozpoznat
pemoci obr. 2a, existuje takeé mo¥nost, v tvarendm a stladendm

Useku vytveorit napriklad otvor 31 nebo silné prohloubent.

Neexistuje Jjenom mecZnest, wvyitverit = n&kolika vodizg
jediny kontaktowy nebo konektorovy &len, nvbr? takd jeden
vodif rozd&lit na dva useky 23, 33, aby se opst jeho koncove
dseky 33, 4l tvaFely a stlafevaly na kontaktouvy pop#®.

konektorovy #len.

Tvareny a stlafeny usek 39 por¥. 41 =e mf%e rozpojit jako

ndZ neka kolik nebo taks jako ohbiimka. Zda je vodis 12 wvn3




9, 41 izalovan, je titeba rozhodnout podle

Ly

kencovyvoh usekt

GBéeld pouriti,

Vodi# 14, zndzornény na obr. 4, byl stlafovan a tvaren do

wvnity leZiciho dseku 42, aby se poskytla zastr#nid odbodka 44.

Pritom se miZe jednat o zditkowy #“len.

Je t¥eba také zminit, Ze stlafenéd a tvaF¥end Useky se
mahon cpatifovat povrcheovou ochranou pomcgl nartriklad
pozinkovani nebo postiibienti, pFridem? se povrchova ochrana
musi rozprostirat Jjenem v obklasti stla®endho a tvarensho
dseku., Tim ma licna ve své zbyvajici oblasti svou obuvklou

ohebnost..

Vynialezem =2 take dosahuje mo¥nosti, wvytvolit izeky
vodiZd takovym zpf@sokbem, ¥e jeden Uzek je wvytvot¥en jako kolik
pop¥F. nfZ a druhy usek jakeo cbhbiimka, kterd se zastrkuii do

sebe,

Podle obr. & se teorie podle vynalezu vysvdtluje na

uhlikovém kartdZku 46, vvechazeje =z licen 48, B0, jejich® konce

Jjsou tvaFenv a stlafovany pomoci zplscbu ultrazvukového
svarovani a Jjsou konstrucvdny Jjake upeviiovaci #len na zpfsch

kabelového oka 52. Kabelové oko 52 ma otver 54.
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PATENTOVE NAEROEY

L. Elektricky vodiZ (12, 32, 34, 40}, zejiména visek licny
jakoZ 1 jeji konec, 2 kontaktouym nebo kenektorovym dleriem
(14, 20, 28, 44) jake je nB%, kolik, zAstrXka, =zdi¥ka rebo
jgho ¢&ast popr. Fasti, pridem® kontakiovy neboe konektorouy
€len je tva¥eny a stladeny usek (10, 36, 37, 42) vodide (12,
32, 24, 40), vy zna&¢uijiei 5 e t 1 m, Ze usek
(19, 36, 37, 42} vodiZe, tvorict kentaktovy nebo konektorouw
glen (14, 30, 38, 44) je twva¥ren a stlafiovan pomoct
ultrazvukevéhe svarovani.

2. Elekiricky vedi® podle naroku 1, vy =z n a & u jic it
s e L Im, Ze k dosaZeni, nezivislého na préafezu vodike,
dimenzovani kontaktového popt, konektorového Clenu, ma tvareny
a stlafeny usek (10, 36, 27) nahromadsni materisalu romoci
nap¥Fiklad navijeni nebo skladani wodiXe nebo wvloZenim

materiilt jako pra¥ek nebo vystPi*end Zlenv.

3. Elekiricky vodi¥ podle narcku 1, v vznao¢tuijitiecit
s e L 1m, Z2e tva¥eny a stlafeny tsek ma alespol Hastelnd

poZadovanon drsnost povrahu,

4. Elektricky vodi# pedle narcku 1, v Yy znadtujici
e t 1im Ze tvaFeny a stlaXeny usek ma alespor Xaztesne
tvo¥enouw povrchovou ochranu, tvedenou nap¥iklad pozinkovanim

nebo post¥Fib¥enim.

2. Elektricky vodi¥ podle narcku 1, v vyznadduijicdi
s e t 1 m, Ze n&kelik wvodiZd (12, 32, 34) je  tvia¥eno a
stlafene do jedindho kontaktovehs nebo konektorového <lenu

(28).

6. Elektricky vodi# podle narcku 1, v vznadujgicdi

3 & Lt 1m, %e tvdteny a stlafeny usek (328) ma alespor jedno



praohlouvbeni asnebo jeden otvor (21).

7. Elektricky vodi# podle naroku 1, v vy 2z n a = y i £ c i
=1 t 1 m, Ze +tvdreny a stlaZfeny usek je wwtvoFen jakeo
chiimka, obhsahujici dzek dal#ihc vodiXe, tvareny a stla&eny

jako kolik nskbo ndz,

£. Zplsok w¥roby kontaktoveho nebo konektorového glenu,
urdeneho  pro elektricky vodiZ jake je licna, zejména konec
lizny, Jako n@#, kolik, zastr&ka, =zdi¥rka nebo jejich Zast
popi. Zasti, pricems k vytvarent kentaktovéhs popi.
konektoroevého C¢lenu se tvari a stlaZXujs usek wvodide,
vyznadujilci se t1m, ¥ Usek se tvarFi a stlaXuje

pomoci zplsobu ultrazvukového svarovani.

9. Zpfisob podle narcku 8, v v z na ¥y it1tec it 5 e
I m, Ze nékolik vodi#&d popi. jeho Ysekfl se stla®uie a tvars

do jediného kontaktového nebo konektoroveho #lenu.

10, Zpfzok podle néroku €, vvznaéeugiici g e
t 1 m, Ze usek, kitery se stlafuje a tvari, se gskladsa, stas{
nebe chybid pro dosa¥eni nahromadsni materialu, nebe ge do

useku vklada materil jake préaBek nebo vyst¥iZeny &len.

11, Zpdsch podle narcku 10, vv zna®ujici s e
t 1 m, Ze tvareni a stladovanl useku se uskuteEfuie alespcH

Zastedn® zarovelX g nahromadénim materisdlu.

12, Uhlf{kovd kartaXky = licnou, ktera z nich wvstupuje
jakoZ je tam i upéchovand, vy znadc¢ujici se t 1 m,
Ze usek licny (48, 50) je wvvtvoPen twvarenim a stlacovanim jakz

upevriovacl &len.

i3, Uhlikove kartdcky podle narocku 12,

vy zrznalfuiiedld s e t im, ¥ upeviovacim &lenem je
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