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o Zariadenie pre pozdfine spojovanie

Vyndlez riedi zariadenie pre spo-
jovanie nevulkanizovanych gumovych
vrstiev pre vyrobu gumovych dopravnikov
s ocelolenovou vystuZou, pozostévejici
zo spojovacieho stola, nad ktorym sd
umiestnené vyhrievené zvéracie noZe,
pridom pod spojovacim noZom je uchyteny
spojovaci prvok pozostévajici z minimdl-
ne 4 kuZelovych kladiek.

Podstatou vynédlezu je, Ze minimdlne
dve nevulkanizované gumové vrstvy sa
privédza ji medzi sdstavu minimdlne &ty-
roch kuZeiovych kladiek, ktorych roz-
dielne obvodovd rychlost na kufeli spo--
sobuje stlédenie vrstiev do seba, &im
dochddza k vzé4jomnému pozdiznemu 8spo je~

niu.

Vynélez je mo¥né vyuifvat vyludne
v gumérenskom priemysle.
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Vyndlez se tyka zariedenia pre pozdi¥ne spojovenie nevulkanizovanych gumovych
vrstiev pou¥fvenych hlavne pri vyrobe gumovych pdsovych dopravnikov s ocelovou konétruk-
ciou, pri ktorom sa jednotlivé vrstvy pohybuji proti sistave vzdjomne sa odvaiujdcich
kuzelovych klediek s rozdielnou obvodou rychlostou na kuzeli.

V sifasnosti gumové vrstvy pouffvené pri vyrobe gumovych pésovych dopravnikov
plnie funkciu takzvanych krycich vrstiev. Sfrke a hribke vrstvy je dend gumovacou linkou.
Pri potrebe va&sdich ¥irok je %iedivice jednotlivé vrstvy vzdjomne spojova'E a tak vytvéra€
Jednu vrstvu o va&dej Sfrke. Doposiai sa ne tekéto spojovanie nepouZivalo %Ziadne zaria-
denie. Pri vyrobe gumovych dopravnikov sa vSak pouZival pozd]'.iny spdsob spojovania tak-
zvenym preplédtovenim, pri ktorom sa dve vrstvy v urditej Sirke pozdiéne prékryli a pdso-
benim pritlainych valcov, pripadne kledkami-ruéne sa spoJ zavélel &Im dodlo k spo jeniu.
Nevyhodou takéhoto spojovenia je, %e pri ndslednej vulkenizdeii vznikalo v mieste spoja
nahromedenie materidlu, ktory bol vytlééanj do technologického nezé%itkovateiného odpa-
du. Pri vyrobe gumovych pésovych dopravnikov s ocefovou konstrukciou, kde oceflové lange
si vedené pozd:fﬁne, dochédzalo pri spojovani preplétovanim k zmene dostavy lén & tym
k zvySeniu vadnosti vyrobkov.

Uvedené nevyhody si odstrénené zariadenim pre pozdizne spojovanie nevulkanizova-
nych gumovych vrstiev podie vyndlezu, ktorého podstatou je, %e pozostdve zo spojovacie-
ho stola, ned ktorym si umiestnené vyhrievané zrezévecie no¥e, prifom pod spojovacim
stolom je uchyteny spojovaci prvok vytvoreny zo sistavy minimdlne &tyroch kuzeiovych
klediek, z ktorych dve kladky sd uloZfené pevne a dve kladky sd pohyblivé na rameni a
ked§ psr je navzdjom spojeny ozubenim. Vyhodou spojovenia podia vyndlezu je, %e pozdiz-
ny spoJ Je plynuly, nevznikd strata materidlu, priédm u dopravnikov s ocelovou kon¥truk-
trukeiou nedochddze k zmene dostavy ldn. Uvedené spojovenie odstranuje tektie? operdciu
u dokonfovacich préc¢, kde nutny technologicky odpad vznikajici preplétovanim bolo
potfebné orezat. Zariedenie ako a&j jeho ovlddanie je Jjednoduché bez nutnosti nékupu
inych investfcii.

Daisia aplikécia uvédzaného kondtrukdného vytvorenie zariasdenia pre pozdizne spo-
Jovanie nevulkanizovanych gumovych vrstiev pbdia vynélezu na ktoré je rovnako poZadova-
né ochrana je uvédzané v sivislosti s popisovenym prikledom prevedenia, Takyto pﬁklad
Je zndzorneny ne pripojenych vykresoch, kde obr. 1 schematicky znézorhuje zeriedenie
pre spojovanie nevulkanizovenych gumovych vrstiev a obr. 2 detaillne i schémeticky spo--
Jovee!f prvok.

Odvi jacle prvky 1O, 30, pozostévajlice z odvijacich valcov 110, 310 a navijacich
valeov 120, 320 a napinacich velcov 130, 330 opatrenych textilnou zébalovou vloZkou
140, 340 epojenych so spojovacim stolom 80, ned ktorym st umiestnené vyhrievané zre-—
zévacie noZe 50, 60, pridom pod spojovacim stolom 80 je uchyteny spojovacf prvok 40.
Spojovact prvok 40 pozostéva zo Styroch ku!eiovyeh klediek 41, 42, 43 & 44 nad ktorymi
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Je umiestneny navédzaci{ prvok 48, prifom kladky 43, 44 si ulo¥ené pevne pomocou remena
45 a objimky 451 a kledky 41, 42 sd uloZené v objimke 471, ktard je spojenéd cez spojo-
vact &¥len 472 s rame‘nomiﬂ a skrutkou 462. Kezdy pér kladiek Je navzdjom spojeny ozu-
benim 431, 441 & 411, 421. Rameno 47 zeistuje pohyb kladiek 41, 42 v horizontélnom
smere, prifom proti semovolnému posuvu st zeistené prufinou 475. Kledky 41, 42, 43, 44
si v ob,jimkach 471, 45) uchytené pomoéou skrutiek 412, 422, 432 a 442, prilom plynulost
pohybu je zaistend pomocou vodiacich puzdier 423, 433 e loZisk 424, 425, 434 a 435.
Pod spojovacim prvkom 40 je uloZeny unésaci dopravnik 35 nevézdajdci s nepinscimi
velcemi 91, 92 e 3ikmym dopravnikom 36 spoJjend gumovli vrstvu 70 do navijacieho mrvku
20, pozostévajiceho z navijacieho valca 2]0, odvijacisho velca 220 a napinacieho valca
230, opatrengch textilnou zdbalovou vloZkou 240. |

Z odvijacich velcov 10, 30 sa odvijeji gomové vrstvy Jl, 72 v smere &ipok a si-
dasne sa odvijajd textilné zdbalové vloiky 140, 340. Gumové vrstvy Jl, J2 ea privédze-
j8 na spojovaci stdl 80, pridom pdsobenim vyhrievenfch zrezévacich nofov 50, 60 sa
prisposobia kone¥nej pofadovenej #frke gumovej vrstvy 70. Sulasne se textilné zdbalové
vlo¥ky, ktoré zabranujy polepeniu gumovjch vrstiev navijaji na valce 120, 320. Gumové
vrstvy i, J2 sa zvisle privédzeji do spojovacieho prvku‘ig medzi sdstevu #tyroch kuZe-
Tovgeh klediek 41, 42, 43, 44. Navddzaci prvok 48 sissne zeisfuje, aby nedoslo k pre-
plétovaniu gumovych vretiev 71, 72. Hribka gumovacej vratvy 70 sa zaistuje roztvorom
kugelovych kladiek 41, 42 pomocou pohyblivého ramena 47 a skrutky 462. Rozdielna obvo-
dové rychlosf na ku¥eli klediek 41, 42, 43 8 44 opatrenych ozubenim 411, 421, 431,

441 sposobuje stlddenie yrstiev 71, 2 do seba, &fm dochddza k ich spojeniu a vytvore~
niu sdvisleJ gumovej vrstvy 70. Spojend gumovéd vrstva TO je pomocou dopravnikov 35, 36,
stld%acich a hnacich vaelcov 21, 92 privédzend do navijecieho prvku 20, .Spojend gumovi
vretve 70 sa ne navijaci valec 'gl_o navija su¥asne s textilnou zébalovou vloikou 240 za
udelom zabréneniu jeJj polepenia.

Zariedenie pre spojwanie nevulkanizovanych gumovych vrstiev Jje moZné vyuz:tvaf
véédg tem, kde sa poZaduje gumovd vrstve v meximdlnych Sirkach pri mofnosti wvyuZitia

viacerych zeriadeni vedla sebe.

Prikled

Pre vyrobu gumového pédsového dopravnike s ocelovou konstrukeiou sa pripravuje kry-
cle vrstva o Sfrke 2 400 mm. Z dvoch rozdielne umiestne_nych odviJeciéh velcov. sa pomocou
doprévnikov‘privédzejli vrstvy o Sirke 1 300 mm ne spojovacf stdl., Prebytodnéd Sirke sa
ore%e pomocou vyhrievenych zrezévacich noZov a obidve vrstvy ss v zvisle} ﬁolohe zevedud
medzi sistavu Ztyroch ku¥elovych klediek, ktoré sa proti sebe vz4jomne odvalujd tek, Ze
si dve a dve kladky vzédjomne spojené ozubenim, pridom jeden pér je uchyteny pevne e dru-
hy je pohyblivy na rameni, &im vytvéra 3trbinu podia poZadovane j hrubky spo;]ova;nych
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gumovych nevulkanizovangch vrstiev. Ned sustavou kladiek je uchyteny navédzaci prvok
sti&asne zabranujicli moZnosti preplétovaniu navédzenych vrstiev. Kon3truk&né vytvorenie
kuﬁeiovjch kladiek a tym aj ich rozdielna obvodovéd rychlosf ne kueli, spGsobuje stléde-
nie vrstiev do seba, &{m dochddze k ich vzdjomnému spojeniu. Spojend gumové vrstva Je
prenéddand pomocou faﬁnych valcov a dopravnika k naﬁijaciemu‘miestu. Gumové nevulkaenizo-
vané vrstvy se z ddvodu vysokej lepivosti zmési odvijaji i nav{jajui spololme s textilnou

zébalovou vloZkou zabranujicou pripadnému polepeniu.

"PREDMET VYNALLEZU

1. Zariadenie pre pozd:fzne spojovan_ie nevulaknizovanych gumovych vrstiev pre gumové
p4sové dopravniky s ocelovou kondtrukciou, obsshujice odvijecie a navijacie prvky
vyznsdujice sa tym, %e pozostévae zo spojévaeieho stola (80), nad ktorym si umiestnené
vyhrievané zrezévacie no%e (50), (60), priZom pod spojovacim stolom (€0) je uchyteny
spojovaci prvok (40) pozostévajici zo sustevy minimélne 3tyroch kuieiovych kladiek
(41), (42), (43).8 (44). '

2. Zarisdenie podia bodu 1. vyznedujice sa tym, %e spojovaci prvok (40) pozostéva zo
sistavy minimélne 3tyroch kuiel’ovych kladiek (41), (42), (43), (44) z ktorych dve a
dve kladky su vzéjomne spojené ozubenim (411), (421) a (431), (441), priZom kledky
(43), (44) sd ulo¥ené pevne & kladky (41), (42) sd pohyblivé na remeni (47).

2 vykresy
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