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(54) Zaftizeni na vyrobu trub velkych primérd

odstfedivym litim na tenkou vystelku

Vynalez se tyka vyroby trub velkych priimérd
ze 3edé litiny, odstfedivé odlévanych na tenkou
vystelku v horizontilni poloze.

Dosud se vyrabély trouby velkych pruméru
staciondrnim zplsobem do kokil s délenou skfini
a jadrem. Tato zafizeni jsou zastarald, ndro¢na
na Gdrzbu, produktivita price je nizka, vyroba
na stavajicich zafizenich probihd za ztiZenych
podminek, zna¢ného fyzického vypéti pracovnik,
v pradném prostiedi a pfi malém vyuZiti tekutého
kovu.

Uvedené nevyhody odstrafiuje zafizeni na vy-
robu trub velkych primérd odstfedivym litim
na tenkou vystelku, sestavajici z liciho stroje,
v jehoZ podélné ose je upravena driaha pro po-
jizdny vozik s lici panvi a licim Zlabkem a na opacd-
ném konci dochlazovaci kladkové astroji, podle
vynélezu, jehoZ podstata spociva v tom, Ze v ramu
pojizdného voziku je uloZeno vytlainé dstroji
tvofené dvojici ramen a na konci opatfené ro-
zeviratelnymi Celistmi, mezi rameny je uloZen
lici Zl1abek a po jedné strané je zavésen vystylaci
Zlabek, pficemZ na ramu liciho stroje jsou umisté-
ny vymezovaci kladky.

Zarizenim podle vynalezu se dosahlo podstatné
uspory pracovnich sil, zvy$ila se produktivita
vyroby velkych trub, jako jsou trouby o priméru
1,2 m, jejichZ metrovd délka se prodlouZila ze 4 m
na § m, zvysil se pracovni pietlak z 0,8 na 1 MPa.
V disledku toho, %e odpada vtokov< soustava,
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dochazi podle vynélezu ke zna¢né aspofe takuté-
ho kovu. Hygiena prace se podstatné zlepsila.

Na pfipojeném vykresu je znazornéno piiklag-
né provedeni zafizeni podle vynalezu. Obr, 1
predstavu je bokorys a obr. 2 pfedstavuje ptidorys
zatizeni.

Zatizeni sestava z pojizdného voziku 1, na kte-
rém je umisténa lici panev 2 hydraulicky sklapé-
na, a kde je dale upevnéno vytlatné Gstroji, tvo-
fené dvojici ramen 5 s rozeviratelnymi Celistmi.
Mezi t€mito rameny 5 je uloZen lici ilibek 3
a po jedné strané ramen 5 je zavéSen vystylaci
Zldbek 4. Vlastni lici stroj sestava z kokily 6, ulo-
Zené na nosnych kladkach 7 a shora opatiené
chladicim zatizenim 9, zdola topnym zafizenim
8. Na strané odvrdcené od pojizdného voziku 1
je kolika 6 opatfena sklopnym ramenem pro za-
loZeni a zaji§téni vika 10 s jadrem. Na fréme li-
ciho stroje s pohony 11 jsou déle umistény vy-
mezovaci kladky 12 a pomocné kladky, které maji
zamezit axidlni posuv kokily 6 a jisti kokilu 6 sho-
ra. Za vlastnim licim strojem je dotaceci Gstroji,
jim% je dochlazovaci kladkové astroji s hydrauli-
cky posuvnymi kladkami 13. Na téchto kladkach
13 se odlitd trouba otaci, aby se zabranilo ova-
lité, ptiCemZ chladnuti trouby se déje ptirozenou
cestou,

Odlévani trub je v zaFizeni provadéno do rotuji-
ci kokily 6 s tenkou izolaéni vystelkou z obalové
smési. Pred litim je nutno kokilu 6 ohf4t na spéka-



ci teplotu obalované pryskyFi¢né smési, tj. na 180
a% 240 °C. Kromé toho je nutno kokilu 6 ohfat,
aby se predeSlo velkému teplotnimu rozdilu.
Ohtev je provddén soustavou plynovych hofakd
topného zatizeni 8, umisténych pod rotujici koki-
lou 6. Po ohfati kokily 6 na teplotu cca 200 °C
ndsleduje vystyléni, kdy pojizdny vozik 1 zajede
s vystylacim %ldbkem 4 do rotujici kokily 6 a sklo-
pi se. Na povrchu kokily 6 se vytvofi rovnomérnd
vrstva 3 mm vystelky vytvrzené teplem kokily 6.
Tato vrstva chrani kokilu 6 pfi liti a tim podstatné
prodlufuje jeji Zivotnost. Po vystldni nésleduje
odlévani. Pojizdny vozik 1 zajede licim Zlabkem
3 do rotujici kokily 6 a objemové odméfené
mnoZstvi kovu se naleje do kokily 6. Liti se
provadi smérem od hrdla trouby. Doba rotace

PREDMET

Zatizeni na vyrobu trub velkych priméri
odstiedivym litim na tenkou vystelku, sestavaji-
ci z liciho stroje, v jehoZepodélné ose je upravena
draha pro pojizdny vozik s lici panvi a licim
¥labkem a na opaéném konci dochlazovaci klad-
xové Gstroji, vyznatené tim, Ze v rdmu pojizdné-

kokily 6 na licim stroji je cca 4 min. Chladnouci
trouba se pfi svém smriténi uvolni a miZe dojit
k jejimu vytladeni. K tomuto G&elu rozeviratelny-
mi &elistmi na dvojici ramen § se trouba z kokily
6 vytlali a pfesune na stdil pro chlazeni. Trouba
po vytlaé 1 z kokily 6 méa teplotu asi 600 °C
a% 700 °C a je tedy nutno pfi jejim chladnuti
udrzovat troubu neustdle v otdékach, aby se za-
brénilo vytvofeni ovality odlité trouby. K tomuto
atelu slouZi dochlazovaci kladkové ustroji,
na némi se chladnuti trouby déje ptirozenou
cestou. ' :

Zatizeni podle vynélezu lze poulit pro vyrobu
trub vétSich primérd, valcovych odlitkd,
pouzder atd.

VYNALEZU

ho voziku (1) je uloZeno vytlaéné Gstroji tvofene
dvojici ramen (5) a na konci opatfené rozevi-
ratelnymi &elistmi, mezi rameny (5) je uloZen
lici #ldbek (3) a po jedné strané je zavélen
vystylaci %labek (4), pficemZ na rdmu liciho
stroje jsou umistény vymezovaci kladky (12).

2 vykresy
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