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Wynalazek dotyczy sposobu oczyszcza¬
nia i skupiania drobojo rozdzielonych mate-
rjaiówi WedłtijJ wynalazikki odpadki winny
być oddiaedone od TAflą#a, a materiał zawie¬
rający węgiel winien być skuipicny w hrylł-
kli prawie jednej wielkości, przy równocae-
śnem oddzieleniu wody i cząstek zawiera-
ji^cych popiół- Wiad&mo, ie wszystkie* ga-
łtULki w1^gla, oprócz wę&la oheimiJcztnie czy-
stego i węglowodorów, zawierają minerały,
tworzące popiół, zwany zwykle iuiżlleim, a
jkłaiający dą z gliny, piasku i innych ciał.
Giała te na palenielkai tworzą żużel. Sposo¬
bem przeróbki według wynalazku tworzy
się bryłki prawie równej wielkości z oleju
tcząsteczek więgla,, pływających w wadzie,
która fe iu3#sii do zbiorowej pł!ób&ki. Tam
oddziela się wodę i odpadki Przez Btiadko-

wajnóe pedlu wody i czasu przyrządzania
mieszaniny cząstek węgła z wodą i ze sto¬
sowną ilością płynnych węglowodorów,
cząlstki te tworzą bryłki ad 3 do 50 mm
średnicy, poczem woda je ainosi i osadza na
siatkowej taśmie ruchomej, przez którą
przedostaje się woda z odpadkami tworzą¬
cymi popiół, gdy natomiast zlepione bryłki
węgla gromadzą $ię w zbiorniku.

Aby uzyskać dobre wyniki praktyczne
winma być każda cząstka materiału poru¬
szana z pewną energją tak, aby się tworzy¬
ły ł>ryłki, których wielkość jest określona
długością czasu postępowania. Im dłuższy
ten czas, tern większe powstają bryłki.

Postępowanie to może być przerywane
•albo też może stanowić nieprzerwany tok
czywmości, jeżeli w ten sposób uryskuije jsię



C

tę, żęjpoia. unosi tworzone bryłki. Najko¬
rzystniej szem postępowaniem jest nieprze-
rwany tok czynności, podczas którego pyił
węglowy utrzymuje się w wodzie w zawie¬
szeniu. Matenjał przesyła się potem, przez
zbiornik, w którym obracają się mieszadła
i do którego wlewa się płynnie Węglowodo¬
ry, jak deje. Zbiornik ten jest tak ukształ¬
towany, że czas tworzenia się każdej cząst¬
ki przy jej przesuwaniu się przez zbiornik
może być dokładnie miarkowany, jak rów¬
nież gwałtowność mieszania. Okazało się,
że dobre wyniki daje jeden zbiornik po-

* dzielony na '^przedziały, w których odbywa
■się mieszanie. W urządzeniu takiem mie¬
sza się ze sobą węgiel, wodę i olej, z pewną
określoną energją i W czasie określonym w
każdym przedziale. Powyższe materjały
dostają się (potem do następnego przedzia¬
łu, a gdy wydostania się z osfcaitnielgo, to
cząstki, zawierające węgiel tworzą z ole¬
jem bryłki w postaci kuli jednakowej1 wiel¬
kości, wynoszące)j od 3 do 50 mm. Wypły¬
wająca woda unosi te skulpienia ze zbiorni¬
ka i wypuszcza je w urządzenie do sorto¬
wania i zbierania. Wodę zawierającą od¬
padki oddziela się od bryłek z węjgla i ole-
jto. w ten sposób, że kulki te tworzą) gęstą
masc, wolną od minerałów tworzących po¬
piół. Podczas formowania mieszaniny,
cząstki zawierające Węgiel1 uwalnia się od
obcych ciał w nieprzerwanym -toku pralcy,
jakkolwiek przeróbka mogłaby się też) od¬
bywać i z przeirWaimi w odpoWiedbiich zbibr-
nikaoh. Nieprzerwana praca jest jednak
korzystniejsza i w tym wypadku doprowa¬
dza się sltale wygięli -do Wedy, zawartej w
podłużnym zbiofnifcu podzielonym na! prze¬
działy. Otwory wpustowe ii wytpuistowe
zbiornika mogą być nastawiane w celu miar¬
kowania czasu przesiuwatoia się materjału
przez każdy przedział. Z materiałem mie¬
sza się ozniaćzoną ilość olejiu i trzy te ciała
miBesza się energiezfrie, co powoduje że w
czasie przejiścia olei otacza cząstki wetfla i
jednoczy je w masy kuliste prawie jedna¬

kowej wielkości, pozbawione popiołu i
większej części wody. Bryłki te płyną z
wodą do spustu, (poczem je silę igjromadzi,

. Rysunek uwidocznia jedno z wielu urzą¬
dzeń, które maga być stosowane do tego
rodzaju [przeróbki.

Zbiornik 1 ma wpust 2, siłużĄcy do
Wprowadzania rozpylonego wę^la i wody.
Węgiel jest tak rozipylony, aby domieszki
łatwo oddzielały się od węgla. Otwór wpiu-
siowy 3 z olejem Wb podobraem spoiwem
dochodzi również do zbiornika. Wprowa¬
dzany węgiel miele się, najkorzystniej na
mokro, w odpKjwiedniem urządzeniu i prze¬
siewa zwykle przez sito o 32 oczkach na
cm kwadratowy. Węjgiel więc i wodę do¬
prowadza się do zbiornika zajpomocą rury
2 do pierwszego przedziału komory 4.

Ścianki podziałowi 5, 6, 7, 8 rozdziela¬
ją komorę na przedziały 4, 9, 10, 11 i 12,
które są zwykle równej wielkości; mogą
jednak być różnej wielkości przy przerób¬
ce pewnych gatunków więglla. Każdy prze¬
dział jest tak ukształtowany, że pdtrzeba
pewnego czasu, aby drobny materjał go
przeszedł. Przez zbiornik przechodzi wał
13, wprawiany w* ruteh kołem pateowem 14.
Wał jest zaopatrzony w szereg mieszadeł
15, po jednem w każdym' przedzialle 4, 9,
10, 11 i 12. Matenjał wyprowadzony do
/pierwszego przedziału 4 podlega' tam czę¬
ściowo mieszaniu;, a szybkość prądu1 wody
tak się reguluje, aby matetfjiał przebywał w
pierWszylm przedziale pfczez pewien okre¬
ślony czas. Przez [przepust1 16 materjał do¬
staje sie do przedziału 9 i znowu1 jes^ mie¬
szany. Potem iplrzlez otWór 17 przedostaje
się do przedziału 10, stąid przez otw#r 18
do (przedziału1 11, wreszeie p»rzez otwór 19
do przedziału 12. ZaiAn materjał osiągnie
ostatni przedział, olej już otoczył cząsUki
węjgla i pewna ilość małych1 czą&tek połąfczy
sie już1 w bryłki jednakowej w przybliżeniu
wielkości, pozbawione cząstek popiołu
oraz wSekszej części wody. Bryłka mają
kształt kulisty. Woda zaMera cząstki po-
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i piołu ku s/pustowi, a ktulisłe bryłki obierają
< się. Przy przerabianiu 'Węgla bitumicznego,
' który się przesiewa przez sita o 48 oczkach

na om kwadratowy, aby uzyskać kuTiste
bryłki z węgla i oleju, tej samej wielkości,
a mianowicie jednego cm średnicy, puszcza
silę mieszadła z prędkością około 125 obro¬
tów na minutę, wtedy eza&iprzjęróibki wyno^
si około 50 minut. Szybkość wahi. i czas
przeróbki są oczywiMe zależne od ustroju
mieszadła i podane dane stosują się tylko
do urządzenia uwidocznionego na rysunku.
Wielkość bryłek jest też zależna od rodza¬
ju i gatunku węglla. Przy użyciu węgla bi-
tumicztiego okazało się, że bryłki przero¬
bione w opisany sposób sąj ijednakówej pra¬
wie wielkości i mają około jednego cm
średnicy.

Każda bryłka składa się z pewtoej ilości
małych cząsteczek Węgla, z których każda
jest otoczona cienką warstwą-'olefu. Bryłki
te są po większej czięści ;oddz5£lone od
składników tworzących oopiół i zawierają
ofeoiło 10—15% cieczy. Przy przeróbce an¬
tracytu kuliste bryłki sa zwykle mniejsze o
średnicy około 6 mm. Wefgiel i olej musi się
doprowad'ziać do zbiornika w oznaczonych
ilościach', najkorzystniej gdy stosunek wa¬
gowy płynnych węglowodorów lub oleju do
cząstek węgjisiych wynosi jak 1:2. IloSć
Wody nielma większego znaczenia: mufci być
oczywiście dostateczinia, aby węgfiel pozosta¬
wał w zawieszeniu.

Ze zbiornika / odprowadza Woda zbite
bryłki korytem 20 na siatkową taśmę bez
końca 21. Taśma przesdwa się przez krajż1-
ki 22, a brylłk!i przesuwają się z taśbią ku
przodowi i! wtpadają do zbiornika 23. Woda

z zanieczyszczeniami przedostaje się przez
taśmę do koryta 24, a Stąd rurą 24' do
zbiornika 25. Tu cząstki popiołu zbierają
się na dnie a woda może być znowu użyta
w mieszalniku. Olej, któryby wypływał z
wodą zostaje tym sposobem znowfii spożyt¬
kowany.

Podczas gdy taśma 21 zabiera bryłki,
spiłókuje je woda, którą się doprowadza
zdołu rurą 26 i która zmyWa zanieczyszcze¬
nia z powierzchni bryłek. Wewnętrzna, dol¬
na część taśmy także się zmywa wodą z ru¬
ry 26. Przy przeróbce niektórych gatunków
węgla, jest pożądanem czięściowe wprowa¬
dzanie oleju do pierwszego i do dalszych
przedziałów zbiornika.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób skupiania pyłu węglowego,
znamienny tern, że pył węgjowy wraz z
płynnym węglowodorem utrzymuje się w
zawieszeniu w wodzie, przytczem przez
mieszanie oddziela się zanieczyszczenia, a
węglowodór skupia cząstki węgla W poje¬
dyncze bryłki, których wielkość może być
określona czasem trwania przeróbki i siłą
mieszania.

2. Spoisób według zastrz. 1, znamienny
tern, że kuliste bryłki płyną w wodzie, któ¬
ra je unosi, a to celem uzyskania łatwego
oddzielenia tych bryłek od zanieczyszczeń,
co umożliwia nieprzerwany tok pracy.

Walter Edwin Trent,
Zastępca: M. Kry^n,

rzecznik patentowy.
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