31 paidziernika 1931 r.

il
S S

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 14398.

Ludwig Klein

I S—
Jo. 3/ /26

(Diisseldorf, Niemcy).

Sposob wyrobu rur bez szwu na walcarkach o watkach mimosrodowych.

Zgloszono 2I marca 1930 r.

Udzielono 4 wrzesnia 1931 r.

Pierwszenstwo: 2 kwietnia 1929 r. (Niemcy).

Znane watki w walcarkach o watkach
mimosrodowych wykonane sa tak, ze mie-
dzy walkami przy ich obrocie, rura zosta-
je przewalcowana na gotowa o mniejszej
$rednicy, przyczem odbywa sie pewne wy-
gladzanie powierzchni wywalcowanej ru-
ry. Praca ta reguluje sie zaleznie od gru-
bosci écianek materjatu wyjsciowego (pu-
stego bloku). Wiadomo, ze to kalibrowa-
nie wplywa niekorzystnie na walcowanie
narzedzia czyli, Zze nie zapewnia zmniej-
szenia grubosci $cianek gotowych rur ani
tez nie zapewnia wynikajgcego stad obni-
zenia wagi rury na metr dlugoéci, ponie-
waz ku koricowi tej czesci mimosrodu, w
ktérym rura sie wyciaga i w ktérym waltki

coraz bardziej si¢ do siebie zblizaja, gro-
madzi sie tyle materjatu, ze walki te nie
moga, dalej przesuwaé materjatu rury.
Skutkiem nagromadzenia si¢ materjatu wy-
twarza sie¢ tak duze ci$nienie migdzy wal-
kami a rdzeniem, iz powoduje to:

1. rozdarcie, a tem samem przewalco-
wanie materjalu, i 2. znaczne zuzycie wal-
kéw i rdzenia, Rozdarcie i przewalcowanie
materjalu moze dojéé¢ do takiego stopnia,
iz w §ciankach rury tworza si¢ rysy.

Celem wynalazku niniejszego jest usu-
niecie tych niedogodnosci i otrzymywanie
rur o mniejszej wadze na metr dlugosci,
niz dotychczas, zapomoca walkéw mimo-
srodowych.



Zgodnie‘ z wynalazkiem zagadnienie to
romnauz e sig, dzaela,c [proces walcowania
na diva lEF.Nw pracy, w kto-
rych obrabiany przedmiot, _przechodzac
migdzy walkami podlega naprzemian wy-
cigganiu i gltadzeniu, przyczem walki wy-

konane s3 w taki sposob, iz posiadaja dwie

lub wigcej powierzchni chwytajacych, z le-
Zgcemi pomigdzy niemi krotkiemi po-
wierzchniami wygladzajgcemi tak, iz do
kazdej czesci powierzchni chwytajacej do-
prowadza si¢ tylko tyle materjalu, ile go
mozna przerobi¢ bez nadmiernego wzrostu
ci$nienia. Przytem czeséci powierzchni chwy-

tajacej umieszcza sig tak, ze powierzchnia

poprzednia zmniejsza grubosé $cianki wig-
cej, niz powierzchnia - watka- mastepna.
Dzigki temu mozna dopiero otrzymywaé
$cianki rur o malej grubosci, nie zwigksza-
jac zuzycia waltka ani rdzenia i nie obmq-
zajac madmiernie materjalu. ‘

Doswiadczenia wykazaly, ze dzielac
proces walcowania zgodnie z wynalaz-
kiem, mozna otrzymywaé sScianki o grubo-
$ci 30%" mniejszej od najmniejszej grubo-
$ci $cianek, dajacych si¢ otrzymywaé do-
tychczas w walcarkach o walkach mimo-
srodowych.

Fig. 1 wyobraza przek|r01 walka mimo-
srodowego w dotychczasowem zwyktem
wykonaniu; fig. 2 — przekréj podtuzny
kofica rury, wywalcowanej zapomoca ta-
kich watkéw; fig. 3 przedstawia w analo-
giczny sposob przekréj walkéw mimosro-

. dowych wedlug wynalazku korzystnie z
dwoma umieszczonemi kolejno za soba po-
wierzchniami chwytajacemi, i fig. 4 —
przekréj podluzny korica rury otrzymanej
zapomoca watka wedlug fig. 3.

Na fig. 3 przez a—oznaczono dlugosé
pierwszej powierzchni chwytajacej, przez
b — dlugosé lezacej za nia powierzchni

. wierzchnie

gtadzacej, przez ¢ — dlugosé drugiej po-
wierachni chwytajacej, a przez d — po-
gtadzaca ostatecznie. Po-
wierzchnie b i d sa zatoczone stalemi pro-
mieniami od osi watka, natomiast po-
wierzchnie a i ¢ o krzywiznie, ktérej odle-
glosé od srodka walca stopniowo wzrasta
lub zmmniejsza sie.

Na fig. 4 litera s oznaczono grubosé
$cianki rury po pierwszem wyciaganiu i

podczas pierwszego procesu wygladzania,

za$ litera s, oznacza grubo§¢ s$cianki po
przejéciu ostatniej czesci powierzchni wal-
ka (powierzchni wy&gladza]ape) ostatecz-
nie). . o

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur bez szwu  na
walcarkach mimosrodowych, znamienny
tem, ze proces walcowania dzieli si¢ na
dwa lub wiecej okreséw pracy, przyczem
wyrabiany przedmiot przy obrocie walka
mimosrodowego podlega naprzemian wy-
cigganiu i wygladzaniu.’

2. Walcarka mimosrodowa stuzaca do

wykonania sposobu wediug zastrz. 1, zna-

mienna tem, ze walek mimosrodowy posia-
da naprzemian powierzchnie chwytajace
(a, c) i wygladzajace (b, d).

3. Walcarka wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tem, ze watek mimosrodowy jest
wykonany tak, iz krzywizna pierwszej po-
wierzchni chwytajacej (@) jest wigksza, niz
krzywizna drugiej powierzchni chwytaja-
cej (c), przyczem laczace si¢ z niemi po-
wierzchnie (b, d) sa zatoczone stalemi pro-
mieniami od osi watka.

Ludwig Klein.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,
rzecznik patentowy.
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