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Maszyna do wielobarwnego druku tkanin
Patent trwa od dnia 11 czerwca 1954 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny do wie-
lobarwnego drukowamia tkanin, w ktérej do
kazdego cylindra przeciwci$nieniowego przy-
nalezy jedno albo dwa wrzeciona przyciskowe,
podtrzymujgce walek drukarski.

‘W znanych tego rodzaju maszynach osadzo-
no zaréwno wrzeciona przyciskowe, jak i cy-
lindry przeciwci$nieniowe kazdego miejsca dru-
‘kowania ruchomo poprzecznie do réwni -towa-
rowej, co z wielu wzgledéw jest miekorzystne.
Dotyczy to zwlaszcza druku nalezycie pokrywa-
jacego wzér. Nalezy bowiem przy tym wrze-
ciona przyciskowe ponadto jeszeze osadzi¢ mna-
stawnie pod wzgledem raportu. W zwigzku z
tym konieczna jest mozliwo§¢ nastawiania
zaré6wno katowego jak i osiowego, co- lacznie
z mozliwo$cig poruszania sie wrzecion przy-
ciskowych pod kagiem prostym wzgledem réwni
drukarskiej (toru drukarskiego) calg maszyne
czyni do§é chwiejng.

Celem niniejszego wynalazku jest wusuniecie
tych niedomagan.

*) Wlasciciel patentu o$wiadezyl, ze twércami wy-
nalazku sg inz. Alwin Schwenke, inz. Herbert Berndt,

inz. Fryderyk Kunze, inz. Henryk Neumeister i inz.
Walter Hartig.

We wspomnianej na wstepie maszynie osigga
si¢ to dzieki temu, ze wrzeciona przyciskowe,
podtrzymujace watki drukarskie, z osiami mie-
dzy soba we wszystkich plaszezyznach réwno-
legtlymi, sa nastawne co do raportu jedynie
wysokoéciowo i bocznie, poza tym jednak sg
osadzone w korpusie maszyny, bez mozliwosci
zmiany miejsca. ‘ : ,

W ten sposéb wrzeciona przyciskowe sg qsa-
dzone, praktycznie biorac, w ogéble bez mozli-
wosci zmiany ich miejsca w stosunku do réwni
tkaninowej (toru tkaminy), gdyz mozliwosé wy-
soko$ciowego i bocznego ich nastawiania od-
noénie raportu jest zasadniczo niezalezna od
osadzenia, bez mozliwo$ci zmiany miejsca.

‘W znanych réwniez maszynach z wrzeciona-
mi przyciskowymi osadzonymi w kregu 1 ze -
wspdlnym cylindrem  przeciwcisnieniowym,
oprécz obydwu wyzej wzmiankowanych nasta-
wien, dokonywane jest z reguly jeszcze dodatko-
we ukoéne nastawienie pod wzgledem raportu,
wskutek czego chwiejno§é tego redzaju maszyn
zostaje jeszcze zwiekszona.

Wynalazek niniejszy zapewnia nie tylko lep-
sza jakoéé druku, lecz usuwa takZe niebezpie--



$two - wypadkéw, jaltie. wykazuje ruchome

wrzecio: zyc ch. Dotyczy to
a, ktérego wedlug
le si¢ mie stosuje.

en lqkszona zostaje takze wydaj-
ﬁﬁié maszyny,ajej obstuga zostaje uproszczona.

e Przédmiot wynalazku niniejszego jest uwi-
. miony  tytulem przykiadu na zalaczonym
4,na ktérym fig. 1 przedstawia widok
maszyny do wielobarwnego drukowa-
nla, 2 — przekr6j wzdluz lindi II-II na
fig 1, #ig. 3 — przekréj wzdluz linii III-III na
fig., 1, fig. 4 — przekréj wzdtuz lini IV-IV
na ﬁa 1, fig. 5 — strone napedowa Wwrzeciona
- preyciskowego za pomocg czeSciowego przekro-
ju poprzecznego maszyny, fig. 6 — widok uko$-
"-t’ly ‘urzadzenia zgarniajgcego (patrzac wedlug
strzatki VI na fig. 2), fig. 7 — przekr6j po-
‘przeczny wrzecdiona przyciskowego wzluz linni
VII-VII na fig. 1, a fig. 8-11 przedstawiaja réz-
ne osadzenia wrzecion przyciskowych w sto-
sunku do cylindréw przeciwci$nieniowych.

Kadlub maszyny sklada sie zasadniczo z
dwéch stojacych stupkéw 2,3 i poprzecznego
- stupka 4, przy czym slupek 2 podtrzymuje

czeécl napedowe, a slupek 3 stanowi prowadni-_

ce. Poszczegblne miejsca drukowania, a miano-
wicie wrzeciona 6, 7, 8, walek drukarski 9
i cylindry przec1wo:.émen1owe 17, s umieszczo-
ne jedno mad drugim (fig. 1, 2, 3). Wrzeciona
6, 7, 8 z watkiem 9, ktérych osie s3 we wszyst-
kich plaszczyznach miedzy sobg réwnolegle, sa
osadzone w stupkach 2, 3 tak, iz sa umiejsco-
wione, - z wyjgtkiem jedynie wysoko$ciowego
i bocznego nastawiania raportowego wrzecion 6,
7, 8 wraz z waltkiem 9. Sq one obustronnie ulozy-
skowane za pomoca lozysk promieniowych 16
(fig. 3 i 4).

Jakkolwiek w urzadzeniu wedlug fig. 1-4
poddawana drukowaniu tkamina 1 przechodzi
przez maszyne W plaszczyzZnie pionowej, to
poszczegblne miejsca drukowania moga oczy-
widcie' byé tez polozone jedno obok drugiego
w plaszczyznie poziomej przy czym nie stano-
wi to zadnej réznicy, czy plaszczyzna druko-
wania jest plaszczyzna prosta czy tez krzywa.
Ponadto mozna przeprowadzaé¢ tkanine 1 przez
odpowiednio urzadzone miejsca drukowania
ptaskq linig falista (fig. 8-11).

W urzadzeniu wedlug fig. 8 wrzeciona z wat-
kiem drukarskim 9 sg polozone naprzeciwko
cylindra przeciwci$nieniowego 17 dokladnie na
luke. Podczas gdy w urzadzeniu wedlug fig. 2
styk tkaniny 1 w -poszczegbdlnych miejscach

drukowania nastepuje w jednej tylko linii, to
w urZadzeniu wedlug fig. 8 tkamina 1 dotyka
ptaszezyzng walki drukarskie 9 i cylinder prze-
ciwprzyciskowy 17. Dotyczy to réwniez urzag-

‘dzenia wedlug fig. 9, przy czym jednak w tym

przypadku plaszezyzma styku jest mniej wiecej

o polowe mniejsza.
‘. _Aby przy drukowaniu bardzo znaczng liczbg

farb ograniczy¢ ogdlny - rozmiar maszyny, mozZna
cylindrom przeciwciSnieniowym  poszczeg6lne
miejsca drukowania przydzielié na przemian
w ustawieniu zwierciadelkowym. W tym celu
z obydwu stron cylindréw 17 przewidziane sg
walki drukarskie 9 (fig. 10). W urzadzeniu
wedtug fig. 11 cylindry przeciwciSnieniowe 17
poszczegblnych miejsc drukowania sg osadzone
na przemian wzgledem siebie, tak ze przy od-
powiednim osadzeniu, walkéw drukarskich 9
nastepuje druk dwustronny. W tym przypadku
zaleca sie stosowanie waltké6w kierowniczych 57.

Tor, po ktérym przebiega poddawana druko-
waniu tkanina 1, jest oznaczony na rysunku
strzalkg A.

Skoro wedlug wynalazku wrzeciona wraz z
ich walkami drukarskimi 9 sa osadzone tak,
Ze nie moga zmieniaé swego miejsca, to wobec
tego cylindry przeciwnaciskowe 17 musza byé

‘ruchome w  kierunku walkéw drukarskich 9.

Odpowiedni przycisk nastawczy jest dokonywa-
ny za pomoca recznych két 18, 19 (fig. 1, 3, 4,
5). Jako $rodek 'nastawczy stosuje sie najko-
rzystniej papkowatg nieSciSliwg - mase, ﬂu'rfwo-
rzong zwlaszcza z chlorku wielowinylowego
z dodatkiem $rodka zmiekczajgcego. Masa ta
jest umieszczona w cylindrach z tlokami regu-
lujgcymi, przy czym ich uruchamianie jest do-
konywane za pomoca recznych két 18, 19, z kto-
rych jedno kolo stluzy do nastawiania wstepne-
go, drugie za§ do nastawiania $cistego (precy-
zZyjnego). )

Wrzeciona 7 wraz z ich watkami drukarskimi
9 skladajg sie zasadmiczo z trzech czeSci, a mia-
nowicie z czopa prowadniczego 6, czopa napg-
dowego 8 i wlaSciwego wrzeciona 7, podtrzy-
mujgcego walek drukarski 9. Umozliwia to
osadzenie czopéw napedowego i prowadmiczego
6, 8 w kadlubie maszyny niezaleznie od wrze-
ciona 7 podtrzymujacego watek drukarski 9.
Laczenie wrzecion 7 z ich czopem prowadni-

~czym 6 i czopem napedowym 8 moze byé doko-

nywane w sposéb znany za pomocg latwo roz-
laczalnego sprzegla, wobec czego nie jest to na
rysunku osobno uwidocznione.

Rozwigzanie to sprawia trudnodci o tyle, Ze
przy wystepujacych silach naciskowych. mogg



hast¥plé réziice osicWe Pomiédry wWi¥eionami

7 a ich ¢zopami 6, 8. Niedomdganiu teérmm zapo-
biega rozwigzanie wedtug fig. 7. W tym przy-
padku wrzeciona skladajg sie¢ takie z wymie-
nionych poszczegélnych czesci, a mianowicie
Z czopa napedowego 8, czopa vrowadniczego 6
i wlaéciwego wrzeciona 7, podtrzymujgcego wa-
tek drukarski 9, lecz czeSci te sg ze soby po-
laczone pod wzgledem dzialania sily. W tym
celu przewidziane jest wrzeciono napinajsce 12,
ktére znajduje sie w érodku wspomnianych
czesei 6, 7, 8, 9, i jest zakotwiczone w jedmnym
z czopéw 6 albo 8. W celu zapewnienia po-
laczenia obrotowego, zaleca sie umiescié miedzy
czopami napedowym i prowadniczym 6, 8 z jed-
nej strony, a wrzecionem 7 2z drugiej stromy,
zebate Iub podobne sprzegia 14. W tym celu
czeSci 14 s5 od strony wewnetrznej uzebione
i zazebiajg sie z zewnetrznym uzebieniem 15
cZopbw 6, 8. W ten sposéb uzyskuje sie ponadto
pewng przegubowosé wzglednie podatnosé cbro-
tu, co jest korzystne do wyréwnywania sit pow-
stajgcych przy drukowaniu. Poza tym sg te
¢zeSei 14 na stale polaczone z Wrzeeionami 7,
np. za pomocg spawania. CzeSci 6, 7, 8 zostaja
Sciagane za pomoca nakretki 13. W celu uzy-
skania absolufnie dokiadnego cenfrowasmia, prze-
widziane sg $rodki centrujgce 10, 11, mogace
stanowié badZ podwoiny stozek 10, badZz czasze
11. Mo#na do tege celu stosowaé tak#s fmne
Srodki @entrujgce.

Na skutek nastawienia raportu wrzéciona,
zwlaszcza jego nastawienia wysokoSciowego,
moga przy cylindrach przeciwcisnieniowych 17
latwo wystapié rézne liczby obrotowe. Jakkol-
Wiek réfnica ta jest co prawda bardzo nie-
Frfac¥ng, to jednak moZé ona spowoldwWaé zbyt
Hanite aMse zbyt Mine prowadzenie. tkaniny,
Wobée c¢zégo isthieje niebézpleczanstws nieod-
powiedniego mnadrukowania wZorid. Aby temu
zapobiee, urzgdzenie jest zZbudewane tak, Ze
cylindry. przeciwcisénieniowe 17 sg pod wzgle-
dém ruehu miedzy soby sprzezéne dzlgki za-
stesowaniu miedzy kaZdemi dwoma cylindrami
17 walka zabierakowego 20 podlegajacego réw-
niez naciskowi. W wmurzadzeniu wedlug fig. 2
sorzeenie to jest dokonywane za pomocg do-
ciskanej do siebie pary walkéw zabierako-
wych 20. '

WysoKkoéciowe nastawienie raportu - wrzecion
6, 7, 8 wraz z walkiem drukarskim 9 jest do-
konywane przez niezbedne ich mnastawianie
katowe, a mianowicie za pomocg ukosnie uze-
bionego kola zgbatego 21 (fig. 4, 5). Kola zebate
21 poszczegélnych miejsc drukowania urucha-

mita SITATE Rapedowy. Hola 8 POMSE Yola

zzbate 22 stuzg do mapedu wrzecion 6,°7, 8 wraz
7 waltkiem drukarskim 9. Polaczenie kold zebate-
go 21 z czopem napsdowym 8 odnoinesgo wrze-
ciona jest dokonywane za pomocyg  znanego
spreegla 1 dlatego nie przedstawiono 0 na ry-
sunicu, Uzebienie kola zebategs 21 posiada przy
tym taki kat, ze kazdy ukoény zzb pokrywa
wiecej niz jeden z3b sprzegta zebateso.
Jegli kolo zebate 21 zdstanie osiowd przestiwio-
ne, to spéwoduje to katowe przestawienie wrze-
ciona. Przestawienis kolo zebate 21 ma na celu
wylgczenie sprzegla, a przez to wstepne na-
stawienie, co w urzadzeniu wedlug fig. 5 jest
dokonywane poprzez dzwignie reczng 25, wrze-
ciono 59 i pret 24, ktérego swobodny koniee 23
posiada postaé pazura. Pazur ten wchodzi w
styczno$é z rowkiem kola zcbatego £1, tékze
ruchein d#Wwigni recznej 25 moind Wylaezyé
kolo zgbate 21 i dowolnie przestawié walek
drukarski 9. Osiowe precyzyjne nastawiénie
kola zébatégo 21, & tym samym dckladne wy-
sckosciowe nastawisnie raporiu. jest dékonywa-
né w urzgdzeniu wedlug fig. 4 i 5 poprzez
kolo Slimakowe 26, ktére zazgbia sig ze $lima-
kiem 30. Slimak fen osadzony ‘jest na wrzecio-
nie, obracajacym za pomocy korby albo kela
recznego 29. Kolo §limakowe 26 osadzone jest
na gwintowanej tulei 27 o tej samej osi co
czop napedowy 8, przy czym tuleja ta jest przy-

‘MocoWedna d¢ Seiany przedzfalowej 28 stupka

2. Na skutek obracania si¢ kola Slimakewego
26 przesuwa §i¢ ono wie¢ na §Wej Hagwintowa-

nej tulet 27. Ruch ten zostaje nastépnie prze-

niestoriy na kolo zcbaté 21. Wskutek kosriego
uzebienia napedu nacicka zawszeé Kolo® %bate
21 na kolo §fimakéwé 26. :

W ﬁrzadzému wedig fig. 4 precyzyifie a-
statwicriie kola Zebatsgs 21 jest to safno, tyl-
ko ze Wstepne nastawienie jest niéco odmienne.
Chociaz do tego c¢élu shuzy réwnier dfwignia
reczna 25 2 ‘Wrzeciomem 59 i pret 24 2 pidzurem
23, to wizecionio 59 i kolo teczne 25 zhajduja
sle 2 narzgdami, sfuzacymi do bocmégo nasta-
wienia raportu, o ¢zym jest mewa W dalszym
ciagu opisu.

Boczne nastawienie raportu Wrzéoion przy-
ciskowych jest dokonywane przez tch Os:wWe
nastawieme W urzadzeniu wedlﬁg fig. 5 Me-

sie pod dzialaniem sprezyty dcsciéko@vej 60.
W kiefuriki przeciwnym dziala kofo §himakowe
61, z Kt6Pym zZazebia sfe’ Sk 62, WHtehomia-
ny za pomocy kola recznégo Iub kdrby 63
poprzez wrzeciono 64. Kolo zehate 61 jest row-
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njez osadzone na gwintowanej tulei. 65, przymo- -

cowanej do_sciany 28. Na skutek obrotu kola

're_cznego 63 zostaje wigc kolo. Slimakowe 61

1orwo przestawione, ktére wtedy naciska na
nasadke na swobodnym koricu czopa mnapedo-
wego 8 i dzieki temu przesuwa wrzeciona

przyciskowe na prawo wbrew dzialaniu spre-

%yny 60. Podczas ruchu odwrotnego korby 63
ci$nie sprezyna 60 wspomnianig nasadke w kie-
runku kola §limakowego 61.

~ W urzadzeniu wedlug fig. 4 osiowe nastawie-
nie wrzecion przyciskowych.6, 7, 8, wraz z wal-
kiem drukarskim 9 nastgpuje przymusowo w
obydwu kierunkach. W tym celu przewidziane
s3 dwie nagwintowane tuleje 33, 34 o tgj samej
osi co czop napedowy 8. Tuleja 34 jest réwniez
przymocowana do éciany 28, natomiast tuleja
33 jest przymocowana do zewnetrzmej Sciany
35. Na tulejach 33, 34 osadzone sg kola s§lima-
kowe 31, 32, po jednym na kazdej tulei. Kola
§limakowe 31, 32 sa napedzane za pomocg
§limakéw 37, 38 poprzez dwa wrzeciona 59, 66,
sprzezone pod wzgledem ruchu przez pare koé!
zebatych 40. Za pomocg kola recznego 39 uru-
chomia sie réwnocze$nie obydwa $limaki 37, 38, a
tym samym takze kola slimakowe 31, 32. Nalezy
przy tym dbaé tylko o to, aby wynikajgce
stad przesuwanie sie ko6l §limakowych 31, 32
. dokonywalo si¢ w jednakowym kierunku. Prze-
suwanie ko6t §limakowych 31, 32 jest przeno-
szone na czop napedowy 8. W niniejszym przy-
- kladzie wykonania odbywa si¢ to za posred-
nictwem osiowego lozyska tocznego 36 polaczo-
nego z czopem napedowym 8. Wrzeciono 59 jest

przy tym wydrazonym wrzecionem podwéjnym.

Czeéé zewnetrzna podirzymuje Slimaka 37 wraz
z kolem recznym 39, wewnetrzna zaé cz3éé —
dzwignie reczng 25. Dzieki temu, Ze zwlaszcza
" kola reczne do wysokosciowego i bocznego na-
stawiania raportu podczas ruchu maszyny sa
normalnie nieruchome, usuniete Zzostaje zname
w. kolach fachowych niebezpieczenistwo wy-
padku podczas nastawiania raportu.

. Do kazdego wrzeciona przyciskowego 6, 7, 8
. z walkiem drukarskim 9 przydzielony jest zgar-
niacz 41 do zgarniania nadmiernej farby (fig.
2). Jak wynika z fig. 6, zgarniacze te 41 sy po-
laczone z walkiem zbierakowym 43 za pomoca
trzymadel 42, przy czym zgarniacz moina latwo
-wyjaé z trzymadel 42. Dzialanie zaciskowe na-
stepuje tylko podczas nacisku zgarniacza. Przy
pomocy uchwytéw 58 mozna zgarniacz 41 wyj3é z
trzymadel 42. Nastawienie zgamiaczéw 41 jest
dokonywane poprzez $limak 46, zazebiajacy sie
z wycinkiem §limakowym 47, zamocowanym

.na.-wale. zgarniaczowym 43.. Slimak. ¢6. .jest

obracany za pomoca kola recznego 45, przy

.czym miedzy tym kolem .a urzadzemiem ftrzy-

makowym 44 znajduje sie sprezyna naciskowa
48. Nastawianie zgarniacza 41 moima wiec
nie tylko regulowaé lecz jest ono takze spre-

zynujgce. Przy zmianie zgarniacza urzadzenie

trzymakowe 44 odsuwa sie ma watku 67, prze-
widzianym w urzadzemiu trzymakowym 56.
Zgarniacze 41 dokonywmjz ruch zmianowy,
ktory csigga sie za pomoca mimoérodu 49 (fig. 4)
poprzez dwuramienng dzwignie 50 i drgzek
suwakowy 54. Diwignia 50 jest ulozyskowana
w miejscu, oznaczonym mna rysunku liczbg 51,
a w miejscu 53 jest ona przegubowo przymo-
cowana do wspomnianego drgzka suwakowego
(fig. 4). Jezeli ruch zmianowy ma zostaé prze-
rwany, to oddziela sie dzwignie 50 od jej pun-
ktu obrotowego 51, do czego przewidziana jest
dzwignia reczna 52. Ruch drazka suwakowego

‘jest przenoszony na wal zgarniaczowy 43 za

posrednictwem dzwigni pazurowej 55 (fig. 4).
Wal zgarniaczowy 43 mozna oddzielié od ca-
lego jego mapedu, po czym mozna wal ten
wyjaé. _

Cala maszyna drukarska jest zbudowana w
rodzaju skrzynki z klockami dg budowania, co
dotyczy zwlaszcza slupkéw 2, 3. Odpowiednie
miejsca rozlgczenia sg oznaczone ma fig. 1, 2, 3
liczbg 5. Z ukladu tego wynika mozliwosé
zamniejszenia lub powiekszenia liczby miejsc
drukowania.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna ~ do wielobarwnego drukowania
tkanin, w ktérej do kazdego cylindra prze-
ciwci$énieniowego przynalezy jedno albo dwa
wrzediona przyciskowe podtrzymujace wa-
tek drukarski, znamienna tym, ze wrzeciona
przyciskowe (6, 7, 8) z walkiem drukarskim
(9) i z osiami we wszystkich plaszczyznach
miedzy sobg réwnoleglymi, sa z obydwu
stron ulozyskowane w kadlubie maszyny
nastawnie wysoukoécix;wo i bocznie pod
wzgledem raportu, poza tym jednak mie
moga zmieniaé swojego miejsca.

' 2 Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym,

ze tkanina (1) jest przeprowadzana mprzez
. miejsca drukowania linig prosta albo plaska
linig falista.
3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna
. tym, ze wrzeciona przyciskowe (6, 7, 8,), wa-
lek drukarski (9) i cylinder przeciwci$nienio-

-_— 4;—-v



wy €17) sa wzgledem siebie tak ustawione,
iz powoduja czeSciowy plaszezyznowy styk
tkaniny (1) z walkiem drukarskim (9) i wal-
kiem przeciwcisnieniowym (17).

4, Maszyna wediug zastrz. 1-3, znamienna tym,
ze dzieki na przemian zwierciadetkowemu
rozmieszczeniu miejse drukarskich . jest urza-
dzona do druku dwustronnego.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1-4, znamienna tym,
ze czopy mnapedowy 1 prowadniczy (6, 8)
podtrzymujacych walki drukarskie (9) wrze-
cion przyciskowych (7) sg ulozyskowane w
kadlubie maszyny mniezaleznie od tych wwal-
kéw drukarskich, a wrzeciona przyciskowe
(7) sa polaczone ze swymi ezopami napedo-

wym wzglednie prowadniczym (6, 8) za po-

mocag latwo wylaczalnych sprzegiel.

6. Maszyna wedlug zastrz. 1-5, znamienna tym,
ze poszczegblne wrzeciona skladaja sie z
czopa napedowego (8), podtrzymujgcego wa-

tek drukarski (9) wrzeciona (7) i czopa pro- -

wadniczego (6), ktére to czeSci sa ze soba
polaczone pod wzgledem sily.

7. Maszyna wedlug zastrz. 1-6, znamienna tym,
ze poszczegblne czesci wrzecionowe (6, 7, 8,
9) lgczy wrzeciono. napinajace (12), umiesz-
czone w §rodku wszystkich czeéci.

8. Maszyna wed!ug zastrz. 1-7, znamienna tym,
ze 'wrzeciono napinajace (12) jest zakotwi-
czone przy jednym z czopéw (6 albo 8).

9. Maszyna wedlug zastrz. 1 - 8, znamienna tym,
ze miedzy czopami napedowym i prowadni-
czym (6, 8) z jednej strony, a podtrzymujg-
cym walek drukarski (9) wrzecionem (7) z
drugiej strony osadzone sg zebate lub podob-
ne sprzegla (14, 15) do zapewnienia obrotu.

10. Maszyna wedlug zastrz. 1-9, znamienna tym,
%e miedzy czopami napedowym i prowadni-
czym (6, 8) z jednej strony, a podtrzymuja-
cym watlek drukarski (9) wrzeciona z drugiej
strony przewidziane sg $rodki centrujace

(10, 11). '

11. Maszyna wedlug zastrz. 1-10, znamienna
tym, ze macisk nastawczy cylindréw przeciw-
ci$nieniowych (17) jest. dokonywany za po-
mocg papkowatej nieéciSliwej masy, mnp.
chlorku wielowinylowego z dodatkiem Srodka
_zmigkczajgcego, poprzez tlok regulujacy.

12. Maszyna wedlug =zastrz. 1-11, znamienma
tym, ze poszczegblne cylindry przeciwcisnie-
niowe (17) s3 miedzy sobg sprzezone pod
wzgledem ruchu.

13. Maszyna wedlug zastrz. 1-12, znamienna
tym, Ze sprzeZenie poszczegdlnych cylindréw
przciwci$§nieniowych (17) jest dokonywane

14.

15.

przéz- umieszczony ‘miedzy co dwa~c¢glindry -
przeciwciSnieniowe (17) walek zabierakowy
(20), bedacy réwniez pod naciskiem. v
Maszyna wedlug zastrz. 1-13, znamienna
tym, ze miedzy dwoma cylindrami. przeciw-
cifnieniowymi (17) wlgczona jest para wal-
kéw zabierakowych (20) do siebie - dociska-
nych.

Maszyna wediug zastrz. 1-14, znamiem.na
tym, ze katowe mastawianie wrzecion przy-
ciskowych (6, 7, 8) z walkiem drukdrskim (9)
jest dokomywane w sposéb ~znany ‘przez

© osiowe przestawienie osadzonego na czopie

16.

17.

18.

(8) ukosnie uzgbionego kola zgbatego (21) za
kidérego. poérednictwem . nastepu)e naped
wrzeciop guyclskowych (6, 7, 8 9), przy
czym ,ngtaczenie kola .zgbatego (21) i czopa
napedowego (8) jest dokoname za pomoca
sprzegla zebatego. a uzgbienie kola zebatego
(21) posiada taki kat, ze kazdy zab kola ze-
batego (21) pokrywa wiecej niz Jeden zab
sprzegla zebatego.

Maszyna wedlug zastrz. 1-15, znamienna
tym, ze wstepne katowe przestawienie watka
drukarskiego (9) wzgledem kola zebatego (21)
jest dokonywane, po wylaczeniu sprzegla
zebatego, za pomocg recznie uruchomianych
drazkéw (23, 24, 25, 59). .
Maszyna wedlug zastrz. 1-16, znamienmna
tym, ze osiowe dokladne (precyzyjne) na-
stawienie kola zebatego (21) jest dokonywane
za pomocg kola $limakowego (26) osadzonego
na przymocowanej nagwintowanej tulei (27)
o tej samej osi co czop napedowy (8), dzieki
czemu kolo §limakowe (26) przy obrocie jest
przesuwane osiowo na tulei (27). ‘
Maszyna wedlug zastrz. 1-17, znamienna

tym, ze w celu osiowego nastawienia wrze-
ciona przyciskowego (6, 7, 8, 9) znajduje
si¢ ono w jednym kierunku pod dzialaniem
nacisku sprezyny (60), w przeciwnym za$ kie-
runku — pod dzialahiem recznie napedzane-
go kola $limakowego (61), osadzonego .na
przymocowanej nagwintowanej tulei (55)

0 tej samej osi co czop napedowy (8), dzieki

czemu kolo §limakowe (61) przy obrocie jest

T przesuwané osiowo na ttulei (85) i ruch ten

19.

przencsi na czop napedowy (8) wrzeciona
przyciskowego (6, 7, 8, 9).

Maszyna wedlug zastrz. 1-18, zmamienna
tym, ze osiowe nastawienie wrzeciona przy-
ciskowego (6, 7, 8, 9) jest dokonywane w
obydwu Kkierunkach przymusowo za pomoca

~ dwu recznie napedzanych két §limakowych

—_5 —

(31, -32), osadzonych na nagwintowanych tu-



lejach (33, 34), Przy czym XKola Slimskowe
(31, 32) prZy obiocie przesuwajg sie réwno-
legle wzgledem siebie.

20. Maszyna wediug zastrz. 1-19, znamiénna
tym, ze miedzy przesuwajace sie réwnolegle
wzgledem siebie 'kola §limakowe (31, 32)
wlaczone  jest osiowe lozysko toczne (36),
ktére jest polaczone z wrzecionem przycis-
kowym (6, 7, 8, 9).

21. Maszyna wedlug zastrz. 1-20, znamienna
tym, Zze zgarniacze (41) s latwo odejmo-
walnie przymocowane do dwéch na wale
(43) osadzomyeh trzymadel (42), dziatajacych
tylko pod ciémiéniem zgarniacza.

22, Maszyna  wedlug zastrz. - 1-21, znamienna
tym, Ze nastawiénie zgarniacza (41) jest do-
konywane za pomoca Slimaka-(46) i wycinka
Slimakowego . (47), osadzonego na: Wwale zgar-
niaczowym (43), przy czym §limak (46) w kie-
tunke nastawienia zgarniacza (41) znajduje
si¢ pod regulowanym dzialdhiem sprezyny.

23, Maszyna wedlug zastrz. 1-22, znamienna

tym, 28 ftucH BmidnéWwy Zgarhidé®y (41) od-
byiwa §ié za Dorocg mirhosrodu (49) péprzez
dwurdmieting diwignie (50) i drgzek suwa-
kowy (54).

24, Maszyna wediug zastrz. 1-23, znamienna
tym, ze w celu zniesisnia ruchu zmianowego
zgarniaczy (41) dzwignie mimosrodowe (50)
sq odlagczané od s$wego miejsca obrotu (51).

25. Maszyna wedlug zastrz. 1-24, znamienna
tym, ze przenoszenie ruchu drazka suwako-
wego (54) ‘ha zgarniacz (41) jest dokonywame
za pomocg Wwysuwalnego pazura (55), po
ki6régdo wysunieciu “mozna wyjaé walek
zgarniaczowy (43).

26. Maszyna wedtug zastrz. 1-25, znamienna
tym, ze w celu zmiany liczby miejsc druko-
wania jest oma z!oim@ W rodzaju skrzynek,
z ktérych kazda odpowiada jédnemu miejscu

- drukowania.

VEB Textilmaschinenbau Zittau
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