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{57) Die Erfindung betrifft einen Haubenofen, insbesondere
2ur Durchfiihrung von Gliih-Operationen unter
kontrollierter Atmosphdre von Metallblechan in Spulen.
Der Haubenofen ist mit einer halbdichten Sperre (22, 24,
26) zwischen der inneren Kapazitét (C) der genannten
Innen-Abdeckung und dem ringférmigen Raum (A)
versehen, der die kreisformigen Seitenwandung (28) der
Peripherie der Basis und die genannte Innen-Abdeckung
voneinander trennt. Ferner ist der untere Teil des Ringes
(19, 36) der genannten Abdeckung mit Mitteln zur Kiihlung
(46, 48, 52) ausgestattet, um einerseits den Warmestrom im
Bereich des genannten Teiles zu reduzieren und anderseits
diesen Warmestrom in die Umgebungsatmosphére zu
zerstreuen. Dadurch ist es mdglich,die konstruktive
Gestaltung des unteren Teils der Innen-Abdeckung zu
vereinfachen und die Dauerhaftigkeit der Dichtung der
Montage Basis-Innen-Abdeckung zu sichern. Fig. 2
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Patentanspriiche:

1. Haubenofen, insbesondere zur Durchfiihrung von Glih-Operationen unter kontrollierter
Atmosphire von Metallblechen in Spulen, der eine feste Basis, die mit einer Stiitzplatte ausgestattet
ist, auf der der oder die Spulen-Stapel ruhen; eine Innen-Abdeckung, die das Einsatzgut von der
Umgebungsatmosphére isoliert und die auf der genannten Basis unter Zwischenschaltung einer
ringférmigen Dichtung ruht; und eiren Ofen umfaRt, der mit Mitteln zur Heizung versehen ist und
der von der Abdeckung zugedeckt wird, dadurch gekennzeichnet, daR eine halb-dichte Sperre (22,
24, 26) zwischen der inneren Kapazitat (C) der genannten Innen-Abdeckung und dem ringférmigen
Raum (A) realisiert ist, der die xreisférmige Seitenwandung (28) der Peripherie der Basis und die
genannte Innen-Abdeckung voneinander trennt, und dadurch, daR der untere Teil des Ringes (19, 36)
der genannten Abdeckung mit Mitteln zur Kiihlung (46, 48, 50, 52) ausgestattetist, um einerseits den
Wirmastrom im Bereich des genannten unteren Teiles zu reduzieren und andererseits diesen
Wirmestrom in die Umgebungsatmosphére zu zerstreuen.,

Haubenofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal der ringférmige Raum (A), der die

Abdeckung (10) von der Seitenwandung (28) der Basis trennt, mindestens teilweise mit dem

Volumen eines isolierenden Materials (30) versehen ist, das durch ein du8eres Metallblech (32)

geschitzt wird.

3. Haubenofen nach Anspruch 1 cder 2, dadurch gekennzeichnet, daR® die genannte halb-dichte Sperre
aus einem Ring (22) besteht, dervon einer kreisformigen Platte (20) getragen wird, die ihrerseits an
dem unteren Ring (19) der genannten Abdeckung (10) angeschweift ist, und der auf einem
Polster (24) aus faserigem Material aufliegt, das in einer peripheren Rille (26) angeordnet ist, die
sich an der genannten Seitenwandung (28) der Basis befindet.

4, Haubenofen nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daR die am unteren Teil des
unteren Ringes (19) der genannten Abdeckung (10) vorgesehenen Mittel zur Kiihiung einen Boden-
Teil (36) von diesem unteren Tail angeschweiten ebenen Flansch (46) umfassen, der sich auf einer
Dichtung (48) abstiitzt, die in einer durch einen ringférmigen Wassertank (62) gekiihlten Rille (50)
angeordnet ist, die ihrerseits an der Peripherie der Basis montiert ist.

5. Haubenofen nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daf die genannte Dichtung (48) einen
quadratischen Querschnitt mit groBer Kontaktoberflache aufweist und Abdriicke auf der
Kontaktoberfliche mit dem ebenen Flansch (46) umfassen kann, so daB durch Deformation eine
ausgezeichnete Verteilung des durch das Gewicht der Innen-Abdeckung (10) ausgeiibten Druckes
gewihrleistet wird.

6. Haubenofen nach Anspruch 1,2, 3, 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, da3 auf dem unteren Ring der
Abdeckung angeschweiBte Rippen (54) vorgesehan sind.

7. Haubenofen nach Anspruch 1; 2; 3; 4; 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dal faseriges
Matorial (34, 56) im unteren Teil der Abdeckung vorgesehen ist.

ad

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwandungsgeblet

Die varliegende Erfindung betrifft einen Haubenofen, insbesondere zur Durchfiihrung von Gliih-Operationen unter kontrollierter
Atmosphire von Matallblechen in Spulen.

Charakteristik des bekannten $tandes der Technik

Esist bekannt, daR bei der Herstellung von Stahlblechen es nach dem Warm- oder Kaltwalzen erforderlich ist, die Bleche
thermischen Behandlungen zu unterwerfen, und zwar im Hinblick darauf, genaue physikalische Eigenschaften, wie insbesondere
Hirte, Dehnbarkeit, Elastizitatigrenze usw. zu erhalten.

Diese thermischen Behandlurigen bestehen insbesondere in einem Glithen, indem man ein schrittweises Wiedererhitzen dos
Bleches bis zu einer Temperatur durchfihrt, die hher liegt als der Umwandlungspunkt von Stahl, um eine Rekristallisation und
eine Endstruktur zu erzielen, die abhiingig sind von der erreichten Temperatur, der Dauer des Haltens dieser Temperatur und der
Geschwindigkeit der Abkiihlung.

Die Behandlungen des Glithens von Stahiblechen werden entweder indie kontinuierlichen Anlagen zur Herstellung von
Stahlblech eingebunden oder in diskontinuierlicher Weise unter Verwendung von Haubendfen durchgefihrt, in denen die
Blechspulen in einem oder in mehreren Stapeln auf der Basis des Ofens aufgestellt sind.
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In allgemeiner Art und Weise umfaflt ein Haubanofen bekannten Typs, der zur Durchfiihrung dieser Gliih-Arbeitsgénge
verwendet wird, eine feste Basis, die mit einer Stltzplatte versehen ist, auf der ein oder mehrere Spulenstapel ruhen und unter
dar eine Kreislauf-Turbine fir die Gliih-Atmosphére angeordnet ist, um jegliche Oxidation des Stahlbleches zu verhindern. Eine
innere Abdeckung isoliert das Einsatzgut von der Umgebungstamosphire und der Atmosphére des Ofens, wobei diese
Abdeckung auf der Peripherie der Basis unter Zwischenschaltung einer ringférmigen Dichtung ruht. Diese Abdeckung selbst
wird von einem Haubenofen zugedeckt, der mit Mitteln zum Erhitzen ausgestattet ist, die das Aufheizen des aus einem oder
mehreren Stapeln von Stahlblech-Spulen bestehenden Einsatzgutes gewdhrleisten. Im allgemeinen bestehen die Mittel zum
Erhitzen in diesem Haubenofen entweder aus elektrischen Widerstdnden oder aus Brennern, so daB die innere Abdeckung auf
der fiir den Gliilhvorgang notwendigen hohen Temperatur gehalten wird. Der Warmetibergang zwischen der inneren Abdeckung
und den zu gliihenden Spulen erfolgt daher durch Strahlung und Konvektion, dank der durch die Turbine realisierten starken
Umwilzung der Schutzatmosphdre. Nach dem Gliihen erfolgt die Abkiihlung des Einsatzgutes in der Weise, da man den
Haubenofen zuriickzieht, was der inneren Abdeckung erméglicht, die Wirme des Einsatzgutes durch die gleichen Austausch-
Prozesse der Strahlung und Konvektion zwischen dem Einsatzgut und der inneren Abdeckung an die Umgsebungsatmosphire
weiterzuleiten, Selbstverstindlich ist es immer mdglich, diese Abkiihlung durch Verwendung bekannter duBerer Mittel zu
beschleunigen.

In den Haubendfen wird der Glilhvorgang unter einer Schutzatmosphére von Stickstoff durchgefiihrt, die einen geringen
Prozentsatz an Wassarstoff, im allgemeinen unterhalb 10%, enthélt, und der Druck unter der inneren Abdeckung wird konstant
auf einem Wert gehalten, der etwas héher liegt als der atmosphérische Druck, um jegliche Oxidation des Einsatzgutes wahrend
der Dauer der Behandiung zu verhindern. Es st auBerdem bekannt, dal man zur Vermeidung eines hohen Verbrauches an
Schutzgas ebenso das Eindringen von Sausrstotf wihrend des Glihvorganges unterbinden kann, indem man einen
Dichtungsring zwischen der Basis und der Abdeckung vorsieht, wie bereits oben ausgefihrt. Im allgemeinen ist diese Dichtung
entweder ein Fluid-Typ, in dem sich der untere Teil der Abdeckung einpassen kann, wobei das Aufhdren des FlieBens diese
Dichtungin eine klassische Sand-Dichtung Gberfihrt, oder ein Kautschuk-Profil, das gegebenenfalls mit Wasser gekiihit werden
kann, wobei dieses Profil zwischen einem mit Wasser gekiihlten Flansch, der sich an der Peripherie der Basis befindet, und einem
Gegenflansch, der ebenfalls mit Wasser gekiihit wird und sich am unteren Teil der Abdeckung befindet, angeordnet ist. Diese
Systeme der Wasserkiihlung werden erforderlich, um eine thermische Zerstérung der Dichtung zu vermeiden, die aus den hohen
Temperaturen des unter der Schutz-Abdeckung und daher in Kontakt mit der Basis zirkulierenden Gases resultiert, sowie eine
thermische Schiadigung der Abdeckung selbst zu verhindern, die durch den Ofen, den sie abdeckt, hohen Temperaturen
ausgesetztist.

Es ist ebenfalls bekannt, daB zur Verbesserung der metallurgischen Qualitit der behandelten Spule sowie der Produktivitit des
Unterbaus, die Schutzatmosphire aus Stickstoff mit einem geringem Anteil an Wasserstoff vorteilhafterweise durch eine
Atmosphire ersetzt werden kann, die reich an Wasserstoff ist (zwischen 35 und 100%). Bei einer derartigen Atmosphére wird die
Dichtigkeit zwischen Haube, Basis und Atmosphére wegen des sehr groBen Diffusionsvermogens von Wasserstoff viel kritischer,
sowohl hinsichtlich des Verbrauches als auch der Sicherheit. Die Entwicklung von Glih-Techniken unter Wasserstoff in einem
einstapeligen Haubenofen hat z2u einer gewissen Zahl von Herstellern gefiihrt, die versuchen, die Technik der Abdichtung
zwischen der oben erwdhnten Abdeckung und der Basis zu verbessern.

So gewihrleistet die Verwendung eincr Fluid-Dichtung nur eine vollig unzureichende Dichtigkeit, wenn die Schutz-Atmosphére
reich an Wasserstoff ist und die aktuellen Bedingungen, die auf Systeme von Flansch-Gegenflansch unter Kiihlung zuriickgreifen,
weisen den Nachteil auf, daB einerseits die Zah! an Arbeitsoperationen der bei den Glihvorgdngen durchzufiihrenden
Manipulationen anwichst, da es erforderlich ist, den Kihl-Kreislauf der inneren Abdeckung zu Beginnen und am Ende jedes
Arbeitsganges zum Glihen eines Einsatzgutes ein-und auszuschalten, und daB andererseits wegen der Temperatur-Gradienten,
denen der untere Teil der Haube unterworfen ist, die thermischen Beanspruchungen ansteigen, was in kurzer oder langerer Zeit
eina Deformation des unteren Teiles der Abdeckung zur Folge hat und damit einen Dichtigkeits-Verlust, der die Zerstérung der
somit schlecht gekihlten Dichtung begiinstigt.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, den technisch-6konomischen Aufwand zu senken, die Betriebssicherheit zu erhéhen und thermische
Schédigungen an Bauteilen des Haubenofens zu vermeiden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, einen Haubenofen insbesondere zur Durchfihrung von Glih-Operationen unter
kontrollierter Atmosphidre von Metallblechen in Spulen zur Verfligung zu stellen, der eine feste Basis, die mit einer Stitzplatte
ausgestattet ist, auf der oder die Spulen-Stapel ruhen; eine Innen-Abdeckung, die da. Einsatzgut von der
Urgebungsatmosphire isoliert und die auf der genannten Basis unter Zwischenschaltung einer ringférmigen Dichtung ruht
und einen Ofen umfalit, der mit Mitteln zur Heizung versehenistund der von der Abdeckung zugedeckt wird, zu schalfen, der es
nicht nur ermdglicht, die Konzeption des unteren Teiles der Innen-Abdeckung zu vereinfachen, sondern aleichzeitig die
Dauerhaftigkeit der Dichtung der Montage Basis—Innen-Abdeckung zu sichern,

ErfindungsgemiR wird die Aufgabe dadurch geldst, daB eine halb-dichte Sperre zwischen der inners:: Kapazitat der genannten
Innen-Abdeckung und dem ringférmigen Raum realisiert ist, der die kreisférmige Seitenwandung der Peripherie der Basis und
die genannte Innen-Abdeckung voneinander trennt, und dadurch, dal8 der untere Teil des Ringes der genannten Abdeckung mit
Mitteln zur Kithlung ausgestattet ist, um einerseits den Warmestrom im Bereich des genannten unteren Teils zu reduzieren und
andererseits diesen Warmestrom in die Umgebungsatmosphére zu streuen,
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Die erfindungsgeméaBe Konzeption des unteren Teiles der Innen-Abdeckung gestattet auBerdem eine hervorragende Absenkung
ihres Temperatur-Niveaus unter Verringerung des Warmeiberganges zwischen dem Ofen und dem unteren Teil der Abdeckung
und zwischen der Schutzatmosph#re und dem unteren Teil der Abdeckung, wobei sie auBerdem maglich macht, einen Abzug
der durch Leitung des Abdeckungsmaterials tibertragenen Wirme zum Flansch hin, der auf dem Dichtungsring ruht, zu sichern.
Auf diese Weise kann ein niedriges Temperaturniveau an allen Punkten dieses Flansches garantiert werden, das es ermaglicht,
auf die Notwendigkeit der Kihlung durch Wasserkreislauf zu verzichten, AuRerdem ist die Temperatur des Flansches
ausreichend homogen, um nicht iibliche thermische Beanspruchungen befiirchten zu miissen, die bei den bekannten Anlagen
den Flansch deformeiren und den Austritt der Schutzatmosphére begtinstigen, weil bei hoher Temperatur die Dichtung in
Mitleidenschaft gezogen wird und das Entweichen dramatisch ansteigt.

Bei dem nachfolgend beschriebenen erfindungsgeméBen Haubenofen kann mit Bezug auf die in Kontakt mit der Dichtung so
gesicherte Temperatur, die Oberfliche dieses Kontaktes ohne die Risiken der Uberhitzung und des friihzeitigen Alterns erheblich
gréBer sein, unter Verwendung von Dichtungen mit quadratischem Querschnitt und einfachem oder mehrfachem Kontakt,
anstelle der iblichen Dichtungen mit kreisférmigem oder ovalem Querschnitt.

GemaR einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist der ringférmige Raum, der die Abdeckung von der Seitenwandung der
Basis trennt, mindestens teilweise mit dem Volumen eines isolierenden Materials versehen, daB durch nin 4uBeres Metallblech
geschitat wird.

GemaB siner bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung besteht die genannte halb-dichte Sperre aus einem Ring, der von
einer kreisformigen Platte getragen wird, die ihrerseits an dem unteren Ring der genannten Abdeckung angeschweiflt ist, und
der auf einem Polster aus faserigem Material aufliegt, das in einer peripheren Rille angeordnet ist, die sich an der genunnten
Seitenwandung der Basis befindet.

Die am unteren Teil des unteren Ringes der genannten Abdeckung vorgesehenen Mittel zur Kithlung umfassen einen am
Boden-Teil von diesem unterem Teil angeschweiflten ebenen Flansch, der sich auf einer Dichtung anstiw.” die in einer durch
einen ringférmigen Wassertank gekiihlten Rille angeordnet ist, die ihrerseits der Peripherie dar Basis montiert ist. Die Platten
begtinstigen den Wirmeiibergang zwischen dem unteren Teil der Abdeckung und der AuBenseite. Vorzugsweise werden diese
Platten in Form von radialen Rippen realisiert, dia einerseits an dem unteren Ring der Abdeckung angeschweit sind und sich
anderseits mit einem ebenen Flansch auf einer Dichtung abstiitzen, die in einer durch Wasserumlauf gekiihiten Rille angeordnet
ist, die sich an der Peripherie der Basis befindet, und auf einem ringférmigen Kranz, der die Dichtung tragt, die ihrerseits die
Dichtigkeit zwischen dem Ofen und der Umgebungsatmosphiire sichert.

Die genannte Dichtung weist einen quadratischen Querschnitt mit groRer Kontaktobarfliche auf und kann Abdriicke auf der
Kontaktaoberflache mit dem ebener Flansch umfassen, so daB durch Deformation eine ausgezeichnete Verteilung des durch das
Gewicht der Innenabdeckung ausgniibten Druckes gewdhrleistet wird. Auf dem unteren Ring der Abdeckung kénnen
angeschweiflte Rippen vorgesehen sein. Im unteren Teil der Abdeckung ist faseriges Material vorgesehen.

Andere Charakteristiken und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden aus dem nachfolgenden Ausfiihrungsbeispiel
hervorgehen, das eine Ausfihrungsform veranschaulicht.

Ausfthrungsbeisplel
Die Erfindung soll nachstehend an einem Beispiel niher erldutert werden. In der zugehérigen Zeichnung zeigen

Fig.1: eine schematische Ansicht, die in ihrer Einheit einen Haubenofen fiir Gliih-Operationen gemiR der vorliegenden
Erfindung darstellt,

Fig.2: eine Teilansicht in groRerem MaR3stab und im vertikalen Schnitt, die den unteren Teil der inneren Abdeckung des
erfindungsgeméRen Haubenofens darstellt, wobei diese Figur im besonderen die Mittel veranschaulicht, die durch die
Erfindung fur die Verringerung des Temperatur-Niveaus zur Verfiigung gestelit werden.

Unter Bezug auf die Zeichnung ist 2usehen, daB der erfindungsgemiBe Haubenofen eine im allgemeinen bekannte feste Basis 11
umfafit, die mit einer Stitzplatte 12 ausgestattet ist, unter der sich die Turbine 8 befindet und auf der das Einsatzgut ruht, das
beispielsweise aus einer oder mehreren Spulen 9 aus kalt- oder warmgewalztem Stahlblech bestehen kann. Dieses Einsatzgut
wird von der Umgebungsatmosphire durch eine Innen-Abdeckung 10isoliert, die auf der Basis 11 unter Zwischenschaltung von
Dichtungsmitteln ruht, die ihrerseits unten mit Bezug auf die Figur 2 beschrieben werden,

Die Innen-Abdeckung 10 wird von einer Haube 14 verdeckt, die die (nicht dargestellten) Heizungs-Mittel kiassischen Typs tragt,
wobei diese Haube dazu bestimmt ist, wie bereits oban gesehen, den Warmeibergang zum Einsatzgut durch Strahlung und
Konvektion zu realisieren, dank der starken Zirkulation der Schutzatmosphire, die im Inneran des durch die Abdeckung 10
begrenzten Verkuumhehélters aufrechterhalten wird (die Mittel zum Erhalten dieser starken Zirkulation sind bekannt und werden
deshalb hier nicht beschrieben).

ErfindungsgemdB wird eine halb-dichte Sperre zwischen der inneren Kapazitit C der Abdeckung 10 und dem ringférmigen
Raum A, der die kreisfrmige Seitenwand 28 der Basis 11 und die Abdeckung 10 voneinander trennt realisiert {siehe Figur 2). Bei
diesem Ausfihrungsbeispicl wird die halb-dichte Sperre mit Hilfe eines Ringes 22 realisiert, der vorzugsweise aus einem
Winkelsisen oder einem Rohr besteht, die am unteren Ende eines zylindrischen inneren Ringes 20 angeschweidt sind, der
seinersaits selbst am unteren Teil der Abdeckung 10 angeschweilit ist, Wie in der Zeichnung zu sehen ist, umfat diese
Abdeckung 10 einen zylindrischen Ring 16, der an seinem aberen Teil durch einen Boden 18, der eben oder gewdlbt sein kann,
und an seinem unteren Teil durch einen kegelstumplférmigen Ring 19 begrenzt wird. In bevorzugter Artund Weise ist an diesem
kegelstumpfférmigen Ring 19 derinnere zylindrische Ring 20 angeschweifit, der den Ring 22 tréigt. Eine an der inneren Fldche der
Seitenwand 28 der Basis angeschweiflte periphere Rille 26 ist mit einem Polster 24 aus faserigem Matarial ausgestattet, das auf
demRing 22 aufliegt. Esistzu versiehen, dal dieses System Ring 22-faseriges Polster 24 eine halb-dichte Verbindung zwischen
der Kapazitdt C und dem ringf6rmigen Raum A dildet. An der grafRen Basis des kegelstumplférmigen Ringes 19 der Abdeckung
ist ein zylindrischer Ring 26 angeschweillt, dessen oberer Teil mit einem nach auBen gerichteten ringférmigen Winkeleisen 38
versehen ist, an dem nach auBlen hin wiederum eine ringférmige Rille 40 angeschweiBt ist, die eine Dichtung 42 aufnimmt,
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belsplelsweise eine gegebenenfalls verstérkte keramische Faser, Der untere Tell 44 dar Basis des Ofens 14 ruht teilweise auf
dieser Dichtung 42, 50 daB eine Abdichtung zwischen der Ofen-Atmosphire mit hoher Temperatur und der AuBen-Atmosphére
erreicht wird.

Der untere Ring 44 cler Innen-Abdeckung ist mit einem Isolier-Material 34 und 56 ausgeriistet. AuBerdem ist der ringférmige
Raum A, der die Abijeckung 10 von der Seitenwand 28 der Basis trennt, mindestens teilweise mit einem Isolier-Material 30
versehen, das nach aufen hin durch ein Metallblech 3z geschiitzt ist. Dank dieser Anordnung wird der Warmeiibergang durch
Konvektion zwische:n den mittels der Turbine B zirkulierenden Gasen und den unteren Zonen der Basis und der Abdeckung.
AuBerdem ermdglisht das Polster aus isolierenden Fas:rn 34, 56, das am tiefen Teil der Abdeckung 10 angeordnetist, einerseits
eine Reduzierung des Austausches durch Strahlung zwischen dem Ofen 14 und dem tiefen Teil der Abdeckung 10, und
andererseits die Begrenzung der Konvektion der aus dem Ofen stammenden heien Gase zwischen dessen unterer Zone und
dem tiefen Teil der Abdeckung 10. Daher trigt die Gesamtheit der oben beschriebenen Anordnungen dazu bei, den am unteren
Teil .Jer Abdeckung) auftretenden Strom praktisch nur 3uf den Warmestrom zu reduzieren, der auf die Leitféhigkeit des Metalls
der Abdeckung zuriickzufihren ist. Das 'Wesentliche an diesem Strom ist seine Zerstreuung in die Atmosphire dank der

Rippen 54, wix nachstehend beim tiefen Teil des kegelstumpfférmigen Ringes 19 der Abdeckung 10 beschrieben wird.

Am unteren Teil des zylindrischen Ringes 36, der am t:efen Teil des kegelstumpfférmigen Ringes 19 der Abdeckung 10
angeschweilt ist, st ein ebener Flansch 46 angeschweiRt. Dieser Flansch 46 stiitzt sich auf einer Dichtung 48 ab, die in einer
durch einen Wassuartank 52 gekihlten Rille 50 angeorinet ist, die sich ihrerseits an der Peripherie der Basis befindet. Die
Dichtung 48 kann die Form eines zylindrischen Torus aufweisen, jedoch wird vorzugsweise eine Dichtung mit quadratischem
Querschnittund groBer Kontaktoberfliche verwendet, was es gestattet, die Fertigungs-Toleranzen des Flansches 46 und der die
Dichtung tragend2n Rille 60 2u erhdhen, ohne das Risiko des Verlustes mechanischer oder elastischer Eigenschatten bei der
Dichtung durch die Uberhitzung befiirchten zu miissen. AuRerdem kann die Dichtung 48 Abdriicke mehr oder weniger komplexer
Form auf der Oberfliche des Kontaktes mit dem Flarsch 46 umfassen, so daB durch Deformation der genannten Abdriicke eine
vollkommene Ve:teilung des durch das Gewicht der Abdeckung 10 ausgelibten Druckes gesichert wird und diese Anordnung
somit zur Gewihileistung der Dichtigkeit beitrdgt. Es ist bekannt, daB der vom Gewicht der Abdeckung ausgehende Druck noch
durch eine rund um die Basis angeordnete Hubspindal vergroBert werden kann und eine SchlieBdruck auf den Flansch 46 ausiibt.
Wie bereits oben dargestellt, werden Rippen 54 vorgesehen, um den von dem kegelstumpfférmigen Ring 19 der Abdeckung
stammenden Wirmestrom zu zerstreuen. Bei dem in Figur 2 dargestellten, nicht einschrankenden Ausfiihrungsbeispiel sind die
Rippen 54 radial ungeordnet und einerseits an dem unteren zylindrischen Ring 36 sowie andererseits auf dem ebenen Flansch 46
und auf dem ringférmigen Winkeleisen 38 angeschweilt.

Die oben beschriebene Anordnung gestattet einerssits die Reduzierung des Wérmestromes, der das Niveau das ebenen
Flansches 46 errnicht und andererseits die Zerstreuung dieses Warmestromes in die Umgebungsatmosphére. Auf diess Weise
wirdin allen Ber¢ichen eine begrenzte Betriebstemperatur der Materialien gesichert, die zur Herstellung der Dichtung 48 dienen.
Diese Anwendung erméglicht somit in Kontakt mit dem Flansch 46 eine Dichtung 48 zu verwenden, die aus Elastomer-
Materialien (Kautschuk oder plastisches Material) besteht, ohne daB es notwendig ist, sie zwischen zwei Flanschen oder
wassergekihlten Tanks einzusetzen, AuBerdem gestattet diese bedeutende Reduzierung des den Flansch 46 erreichenden
Wirmestromes die Vermeidung eines signifikanten Temperatur-Gradienten zwischen dem kleinen und dem groBen Radius
dieses ebenen Flansches 46, was in erheblicher Weise die thermischen Beanspruchungen und demzufolge die Risiken einer
Deformation des Flansches 46 in kiirzerer oder lingerer Zeit begrenzt, Es bleibt selbstversténdlich noch zu bemerken, daB die
vorliegende Erfindung nicht auf die oben beschriebenen Ausfihrungsbeispiele beschrénkt ist, sondern alle Varianten mit
umfaRt,
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