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(54) Spésob vyroby 8pirély skfucovadia a $piréla skf'uéovad!a vytvorané
tymto spésobom

(57) RieSenie sa tyka spbsobu vyroby $pi-
rdly skludovadiel a 8pirdly vytvorenej
tymto spbsobom. Podstata riedenia spo&iva
v tom, #%e aspofi jeden nosny profil z pruZ-
ného materidlu sa zvinie okolo pevnej osi
s kon¥tantnym radi&lnym stdpanim pre Selust
skludovadla, po &om sa aspoi &ast zvinuté-
ho nosného profilu vo&i osi a/alebo navzé-
jom fixuje. Spdsobom vyroby Zpirdly skIlu-
¢ovadiel sa zjednodudf{ vyroba, pruZfne pri-
spfsob{ &elnd Spirdla zubom Celuste sklu-
¢ovadla, zvi&i{ ich stykovd& plocha a umoZ-
ni sa prenos vHdEich sil.
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predmetom vynélezu je spbsob vyroby Spirdly skiudovadiel a 3pirédla skludovadla vytvorend
tymto spbsobom. : :

v si&asnosti sa 3pirdly skludovadiel pre zéber s selustou vyrébajd trieskovym obréba-
nim. Pre skludovadld vy&¥ej presnosti zuby $pirély sa prisia. Tymto spbsobom vyroby znagne
rastu ndklady, pretoZe tdto operédcia vyZaduje %pecidlne stroje i pripravky 8 vysokymi nérokmi
na zoradovanie i meranie. Nakoiko krivost zubov ¥pirdly v zdvislosti vzdialenosti od osi
skludovadla sa meni, zuby %eluste na vonkajSej obvodovej strane sa oby&ajne obrobia s polome-~
rom nejmenfej krivosti a na vhnitornej strane s polomerom najvadsej krivosti zubov 3pirdly.
T¢mito dpravami styk medzi zubami gpirdly a zubami. Zelustl je.v'podstate priamkovy, &im zna&ne
narastajd merné tlaky a kles& Zivotnost a tym presnost vyroby v skludovadle. DalSou nevgho-
dou tejto lpravy Jje zni¥enie nosnosti zoslabenych zubov gelusti, preto dosa%itelné upinacie
sily #pirdlovych skludovadiel sd nfzke.

Uvedené nevyhody zmierfiuje spdsob vyroby $pirdly sklutovadla a Spirdla vytvorend tymto
spbsobom, ktorého podstatou je, Je aspofi jeden nosny profil sa zvinie okolo pevnej osi s kong-
tantnym radidlnym stdpanim pre %elust sklu¥ovadla, po %om sa aspoli &ast .zvinutého nosného
profilu voli osi a/alebo ravzéjom fixije.

Spbsobom vyroby Zpiraly sklufovadiel sa velmi jednoducho vytvori nosny profil pre zéber
so zubami a tento profil sa fixuje. Zvinutim napriklad pruZného pésu nabriseného na presni
hrébku sa jednoducho vyrob{ i presni Zpirédla. Naviac vytvorenie nosného profilu ¥pirdly
z pruiného materidlu napriklad sistavy lamiel sa umo#n{ pru¥né prispdsobenie Spirdly k profilu
zubu &eluste, &im sa md%e zvysit ich stykové plocha a nésledne ¥ivotnost, presnost i zataZi-
telnost. V pripadoch, kde je poZadovand uréité pruznost upinania prostrednictvom Gelusti
ako napriklad pri montéinych chépafoch spbscbam  Vyroby podla vynélezu sa to d4 lahko dosiahnut.
Na pripojenom vykrese st zn&zornené priklady vytvorenia Spirdly podla vynédlezu, kde na obr. 1
je osovy rez Spirdly vyrobenej 2z jedného pésu. Na obr. 2 je prie&ny rez gpirély vytvorenej
2z nosného profilu kruhového prierezu. Na obr. 3 je prie&ny rez Spirdly vyrobenej z dvoch
phsov .a na obr. 4 je &iastodny priedny rez Epir4ly vyrobenej 20.sdstavy tenkych lamiel.

spdsob vyroby Spirdly gklugovadiel je nasledovny:

Nosny profil z éruiného materi&lu a dl¥ky odpovedajice] dlike nosnej 3pirdly lila Bpiré-
1y 10 sa zvinie tak, aby medzi z&vitmi nosnej #pirdly 1la bola vzdialenost radidlneho stipa-
nia t. Rovnakd vzdialenost medzi zévitmi nosnej %pirdly lla o hrdbke h, sa dosiahne napriklad
pomocou vymedzovace] gpirdly 11b o hrdbke h,, ktoré sa spolo¥ne, ale axidlne presadene O 080=
vé presadenie X suilasne zvind. Hrobky h;. hy gpiraly 10 odpovedaju gf{rke hj. h; medzery 21lb
respektive zubu 21a eluste 20. PO zvinut{ sa nosni $pirdla lila ako je to vidiet na obr. 1l a
obr. 2 fixuje voti osi 30 centrovacizho telesa 14 s niektorym zo zndmych spdsoboch napriklad
lagserom. V priklade podla obr. 3 i vymedzovacia gpirdla 11b sa spolu s nosnou %pirdlou lla
polohovane vloif medzi obvodovy prstenec 12 a stredovy prstenec 13 a zaleje napriklad samo-
tuhnicim materidlom na b&ze %ivic, pripadne i s kovovymi prisadami. Stredovy prstenec 13 méZe
pyt vyuiit§ na oto¥né vedenie takto vytvorene] gpirdly 10 na znémom néboji skluovadla, pri-
padne spojenim s niektorym zo znémych spdsoboch s centrovacim telesom 14, sa %elnd Spirédla
10 mb¥e pri waloani ot&Zat, V prevedeni podla obr. 4 je nosné ¥pirdla lla i vymedzovacia ¥pi-
réls 1lb tvorena ststavou lamiel 2, b z tenkych pésov pruZnej ocele, pripadne i o r8znych
hrdébkach. Je vyhodné, ked v lameléch a, b bude sistava spevilovacich vybrani ¢, napriklad pory,
ktoré sa pri fixovani zaplnia tiel sphijacim médiom 15, &i{m sa zosilni spojovacia v4zba medzi
lamelami a, b. spédjacim médiom 15 mdiu byt i maénetizovate!né s4stice ako koloidné 14tky
v oleji, pripadne reologické lAtky na béze transformétorovgch olejov a kxremikovych praskov.
Zpirdla 10 vytvorend 2 nosného profilu kruhového prierezu s vonkaj$im preimerom &, nosnej
jpirdly lia, ake to je vidiet na obr. 2 umoZni navledenie &elusti 20 s vybraniami 21 o vnitor-
nom priemere g; wa nosntd Spirdlu lla. vybrania 21 Zeluste 20 sa v tomto pripade méZu vyrobit
- napriklad elektrochemickym spdsobom. T¢mto usporiadanim sa vytvori poddajné sistava &elust
20 - 3pirdla 10 v radidlnom i axislnom smere, &o sa 8 vfhodou mdZe uplatnit pri montéZnych

chépadléch.
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PREDMET VYNALEZU

1. Spbsob vyroby 3pirdly sklufovadla vyznadeny tym, ¥e aspoli jeden nosny profil sa zvinie
okolo pevnej osi s kon3tantnym radidlnym stdpanim pre &elust skIudovadla, po &om sa aspoil
Cast zvinutého nosného profilu fixuje vodi osi centrovacieho telesa.

2. Spbsob vyroby ¥pirdly sklufovadla podla bodu 1 vyznadeny tym, Ze pred fixovanim aspofi
dvoch nosnych profilov vo¢i osi centrovacieho telesa sa tieto vo&i sebe prie&ne presunt.

3. Spbsob vyroby $pirdly sklutovadiel podla bodu 1 alebo 2 vyznafeny tym, e zvinuty
nosny profil sa fixuje zaliatim samotuhnucim materidlom.

4. Spirdla skludovadla vytvoren& spdsobom podla bodu 1 vyzna&end tym, Ze nosnd ¥pirdla
(1la) je tvorend aspoil z jedného zvinutého nosného profilu s kon$tantnym radidlnym stdpanim
(t) vol&i osi (30) centrovacieho telesa (14).

5. 3pirdla skIluovadla podla bodu 1 a% 4 vyzna&end tym, %e nosn& $pirdla (lla) je tvoren4
sistavou tenkych lamiel (a), prifom na &asti ich styku je medzi nimi usporiadané spijacie
médium (15).

6. Spirdla skluovadla podla bodov 1 a% 5 vyznadend tym, Ze nosnd 3¥pirdla je z pruZino-
vého materidlu.

7. 8Spirdla skIu¥ovadla podla bodov 1 a%¥ 6 vyzna&end tym, ¥e nosni 3pirdla (lla) je

z pérovitého materidlu.

1 vykres
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Obr 14

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kis




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

