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eines langgestreckten Tragarms (10), der aus urspriinglich
ebenflichigem Metallblech ausgestanzt und so umgeformt
ist, daR von den gegeniberliegenden seitlichen Langs-
réandern einer Stegfliche (12) jeweils eine Wange (14) im
wesentlichen rechtwinklig umgekantet ist, so daft der Trag-
arm iber den gréRten Teil seiner Lange einen umgekehrt
U-férmigen Querschnitt aufweist.

Die seitichen Wangen (14) sind tber mindestens
einen Teil ihrer L4nge - 2.B. durch Einpragung von wenig-
stens einer in Tragarmlangsrichtung verlaufenden Sicke
(22) - zusatziich versteift.
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Die Erfindung betrifft ein Tragwand-Anschlagteil eines Mobelscharniers in Form eines langge-
streckten Tragarms, der aus urspringlich ebenflachigem Metallblech ausgestanzt und so umge-
formt ist, da von den einander gegeniberliegenden seitlichen Langsrandern einer Stegfiache
jeweils eine Wange im wesentlichen rechtwinklig umgekantet ist, so dafl der Tragarm einen umge-
kehrt U-férmigen Querschnitt aufweist, wobei die seitlichen Wangen Uber mindestens einen Teil
ihrer Lange zusétzlich versteift sind.

Moderne Mébelscharniere, insbesondere Viergelenk oder auch Kreuzgelenkscharniere werden
korpusseitig mittels eines Tragwand—Anschlagteils der eingangs geschilderten Art angeschlagen,
wobei der langgestreckte Tragarm zumeist in mindestens zwel Koordinatenrichtungen verstellbar
auf einer an der Tragwand des Korpus befestigten Montageplatte gehalten wird. Wahrend die
Tragarme urspringlich in groRem Umfange im DruckguRverfahren aus Metall - beispielsweise aus
Zinklegierungen - gefertigt wurden, hat sich in neuerer Zeit die Herstellung im Stanz-Prefverfahren
aus Metallblech zunehmend eingefuhrt. Die Hersteliung der Tragarme aus ursprunglich ebenflachi-
gem Metallblech erlaubt eine Reduzierung der Wandstarken der Tragarme und somit eine Verrin-
gerung des Gewichts aufgrund der im Vergleich zu den im DruckguB verarbeiteten Metallen hohe-
ren Festigkeit von Stahlblech. Da bei unterschiedlichen Belastungen durch unterschiedliche Ge-
wichte der am Schrankkorpus anzuschlagenden Turflugel wird durch entsprechende Grofenbe-
messung der Tragarme ebenso wie durch Verwendung unterschiedlicher Blechstarken Rechnung
getragen. Bei grofRen, insbesondere hohen und dadurch schweren Turflugeln kann auch eine
Erhohung der Zahl der verwendeten Scharniere zur Beschrankung der Gewichtsheanspruchung
des Einzel-Scharniers in Frage kommen. In jedem Falle besteht jedoch das Bedurfnis, die hier in
Frage stehenden Tragarme aus Metallblech in inrer Beanspruchbarkeit durch das Gewicht der
Turflugel sowie stoBartige Beanspruchungen bei schwungvolliem Schiieflen von Turflugeln mog-
lichst zu optimieren.

Bei bekannten Scharnieren (US 4 007 514 A DE 91 12 453 U1) sind am unteren Rand der
Wangen des aus Metallblech-Ausgangsmaterial hergestelite Scharnier-Tragarme einerseits bzw.
eines Montageplatten-Oberteils andererseits schmale streifenformige Materialabschnitte angesetzt,
die jeweils rechtwinklig nach innen bzw. auken umgekantet sind. Diese umgekanteten streifenfor-
migen Bereiche stehen aber nicht im Zusammenhang mit der Erhdhung der Beanspruchbarkeit der
Scharnierteile, sondern stellen funktionale Bestandteile einer Einschubfuhrung dar, mittels welcher
der jeweilige Scharnierteil langsverschieblich - jedoch gegen Abheben gesichert - auf der zugeho-
rigen Montageplatte bzw. im zugehorigen Montageplatten-Unterteil montierbar ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die im Stanz-PreRverfahren aus Metallblech herge-
stellten Tragwand-Anschlagteile in Form von langgestreckten Tragarmen in ihrer Beanspruchbar-
keit zu erhohen, ohne dai hierfur auf Ausgangsmaterial grofierer Blechstarke zuriickgegriffen
werden mufd.

Ausgehend von einem Tragwand-Anschlagteil der eingangs erwahnten Art wird diese Aufgabe
gemal einem ersten Ausfihrungsbeispiel der Erfindung dadurch gelost, daB in die Wangen des
Tragarms jeweils wenigstens eine in Tragarmlangsrichtung verlaufende Sicke eingepragt ist. Diese
bei der Herstellung in einer Zwischenstation zusatzlich eingeprefite Sicke fuhrt zu einer deutlichen
Erhohung der Festigkeit sowoh! durch die Kaltverformung des Materials der Wangen als auch
durch die Verbesserung des Formfaktors des Tragarms.

im korpusauferen, d.h. gelenkmechanismusseitigen, Endbereich ist bei einem Teil moderner
Gelenkscharniere zwischen den Wangen ein Teilbereich der Stegflache weggeschnitten, um hier
den Durchtritt der den Tragarm gelenkig mit dem Tur-Anschlagteil verbindenden Gelenkglieder in
Form von Lenkern oder Gelenkarmen zu ermoglichen. Bei solchen Scharnieren ist es zweckmaBig,
wenn die vorgesehenen Versteifungen bis in den vorderen, nicht durch die Stegflache verbunde-
nen Endbereich der Wangen gefuhrt werden, obwoh! diese MaRnahme nattrlich auch bei solchen
Scharnierarmen, die einen Ausschnitt in der Stegflache nicht aufweisen, die Steifigkeit erhéht und
somit vorteilhaft ist.

Bei Versteifung der Wangen durch langsverlaufende Sicken kann zusatzlich auch in die Steg-
flache wenigstens eine, vorzugsweise querverlaufende Sicke eingepragt sein, die dann zweckma-
Rig bis zum Anschiu® an die langsverlaufende Sicke in der jeweiligen Wange in die Wange weiter-
gefuhrt ist bzw. sind.

Die querverlaufende Sicke bzw. eine der querverlaufenden Sicken wird zweckmafig im vorde-
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ren gelenkmechanismusseitigen Endbereich der Stegflache vorgesehen.

Alternativ oder zuséatzlich kann an den unteren freien Randern der Wangen jeweils ein Streifen
des Metallblech-Ausgangsmaterials integral angeschnitten und um 180° auf eine der Flachseiten
der Wangen zuriickgekantet sein, wobei dieses Zuriickkanten wahlweise auf die Innenseite oder
die AuBenseite der jeweils zugeordneten Wange erfoigen kann.

Die Erfindung ist in der folgenden Beschreibung mehrerer Ausfuhrungsbeispiele in Verbindung
mit der Zeichnung n&her erlautert, und zwar zeigt:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines ersten Ausfuhrungsbeispiels eines in der erfindungs-

gemafen Weise ausgestalteten Tragarms:

Fig. 2 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel eines abgewandelten Tragarms; und

Fig. 3 ein drittes Ausfiihrungsbeispie! eines erfindungsgematien Tragarms.

Fig. 1 zeigt in perspektivischer Darsteliung einen in seiner Gesamtheit mit 10 bezeichneten
langgestreckten Tragarm, welcher den Tragwand-Anschlagteil eines im Ubrigen nicht gezeigten
Viergelenk-Mdbelscharnieres bildet, welches in Verbindung mit wenigstens einem gleichartigen
Scharnier zur verschwenkbaren Anlenkung eines Turfiiigels am Korpus des zugehdérigen Schranks
dienen kann. Der im Stanz-PreR-Verfahren aus Stahlblech hergestelite langgestreckte Tragarm
weist eine langgestreckte Stegflache 12 auf, von deren beiden gegenuberliegenden Langsrandern
jeweils eine Wange 14 um etwa 90° umgekantet ist, so dal der Tragarm Uber den gréBeren Teil
seiner Lange den Querschnitt eines um 180° gedrehten U hat. An dem in der Zeichnung rechten
Ende stehen die Wangen 14 noch tber die Stegflache vor und bilden so einen nur durch die Wan-
gen seitlich abgeschiossenen, im Ubrigen aber fur den Durchtritt der Scharnierlenker des Vierge-
lenk-Scharniers offenen Zwischenraum. Die erwahnten Scharnierlenker werden tragarmseitig in an
sich bekannter Weise auf nicht gezeigten Lagerstiften verschwenkbar gelagert, welche in Bohrun-
gen 16 und 18 in den Wangen 14 vernietet oder vertaumelt sind. Von den Bohrungen 18 ist nur die
in der vorn liegenden Wange 14 vorgesehene Bohrung zu erkennen, wahrend die in der zweiten
hinteren Wange vorgesehene Bohrung in der Zeichnung durch die Stegflache 12 verdeckt ist. Ein
Paar zusatzlich vorgesehener Bohrungen 20 steht im Zusammenhang mit der Halterung von Teilen
eines Zuhaitemechanismus, der keinen Bezug zur vorliegenden Erfindung hat und deshalb auch
nicht naher beschrieben wird. Bei Scharnierarmen fur Scharniere ohne oder mit abweichendem
Zuhaltemachanismus kénnen die Bohrungen 20 auch entfallen.

Zur Versteifung des Scharnierarms insgesamt ist in jede der beiden Wangen jeweils eine lang-
gestreckte Sicke 22 derart eingepragt, dal sie nach aufien uber die AuRenfiache der Wage vortritt.
Diese Sicke 22 erstreckt sich uber den groBten Teil der Lange der Wangen 14, und zwar im ge-
zeigten Fall auch noch bis in deren vorderen, nicht von der Stegflache 12 abgeschlossenen Be-
reich, wobei solche Flachenbereiche, in denen die Bohrungen 16, 18 oder 20 eingestanzt sind,
auflerhalb der Sicke 22 liegen. Am gegenuberliegenden, d.h. schrankinneren Ende ist die Sicke
nicht durchgefiihrt, sondern endet etwas vor dem eigentlichen Ende des Tragarms, wobei sie dann
beim dargestellten Ausfuhrungsbeispiel zum unteren freien Rand der jeweiligen Wange 14 gefihrt
ist. Auf diese Weise wird in diesem Bereich an den Innenseiten der Wangen eine innere Eintiefung
geschaffen, die aber nicht im Zusammenhang mit der erfindungsgemal angestrebten Erhéhung
der Beanspruchbarkeit des Tragarms steht und deshalb auch nicht erfindungswesentlich ist. D.h.
die Sicke konnte auch ganz bis zum Ende durchgefihrt sein oder vor dem Ende einfach auslaufen.

Zur einstellbaren Halterung des Tragarms 10 auf der zugehérigen Montageplatte ist im riick-
wartigen Ende der Stegflache ein offen mindender eingetiefter Schlitz 24 vorgesehen, durch den
der Schaft einer Befestigungsschraube in die zugehorige Montageplatte einschraubbar ist. AuRer-
dem ist in Richtung zum gelenkseitigen Vorderende versetzt noch eine Gewindebohrung 26 in der
Stegflache vorgesehen, in welche ein Gewindestift einschraubbar ist. Sowohl der am inneren Ende
offen mindender eingetiefter Schlitz 24 als auch die Gewindebohrung 26 sind auch bei bekannten
Scharnieren &hnlicher Ausgestaltung vorgesehen, d.h. stehen nicht im Zusammenhang mit der
vorliegenden Erfindung.

In Verbindung mit der Erfindung steht aber die in der Zeichnung zwischen der Gewindebohrung
26 und dem vorderen Ende der Stegfidche 12 vorgesehene nach oben vorstehend eingepragten
Sicke 28, welche eine Querversteifung bewirkt, und die an ihren Enden Uber die Stegflache hinaus
in die Tragarm-Wangen bis in die langsverlaufenden Sicken 22 gefiihrt ist und so den Tragarm
insbesondere im vorderen gelenkseitigen Endbereich versteift. Eine ahnliche querverlaufende
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Sicke konnte auch im Bereich zwischen der Gewindebohrung 26 und dem offen mundenden
Schiitz 24 vorgesehen sein, ist dort aber im Hinblick auf die einwirkenden Beanspruchungen nicht
in gleicher Weise wirksam und deshalb beim dargesteliten Ausfuhrungsbeispiel nicht vorgesehen.

Der in Fig. 2 gezeigte Tragarm 10' stellt eine Abwandiung des vorstehend in Verbindung mit
Fig. 1 beschriebenen Tragarms 10 dar. Da gleiche Teile beider Tragarme in den Zeichnungsfiguren
mit gleichen Bezugszeichen versehen sind, wird nachstehend nur die getroffene Abwandlung
beschrieben, wahrend es fur die ibereinstimmende Ausgestaltung genugt, auf die vorausgehende
Beschreibung zu verweisen. Der wesentliche Unterschied zwischen dem Tragarm 10' und dem
Tragarm 10 besteht darin, daf beim Tragarm 10' die Versteifung durch entlang der unteren Rander
der Wangen 14 angeschnittene und um 180° nach aufen auf die Wangen 14 zuriickgekantete
streifenformige Bereiche 14a erfolgt, die sich im dargesteliten Fall Uber die gesamte Lange der
Wangen 14 erstrecken und so die angestrebte Versteifung bewirken.

Ein weiterer abgewandelte Tragarm 10" ist in Fig. 3 dargestellt, der sich bezuglich der Funktion
der Versteifung von dem zuvor beschriebenen Tragarm 10' dadurch unterscheidet, daft die an den
Wangen 14 angeschnittenen und um 180° umgekanteten streifenfdrmigen Bereiche 14a in diesem
Fall auf die Innenflachen der Wangen 14 umgekantet sind, wodurch sie von aufen nicht sichtbar
sind. Dem moglicherweise Asthetisch besseren Aussehen dieser Lésung steht gegenuber, daf
dadurch der lichte innere Abstand zwischen den Wangen 14 verkleinert wird, was eine Verbreite-
rung des Tragarms erfordern kann.

im Ubrigen ist der Tragarm hier in Bezug auf seine Halterung auf der zugeordneten Montage-
platte insofern abgeandert, als die ricckwartige Befestigung nicht in einem offen mindenden Schiitz
erfoigt, sondern statt dessen in der Stegftache einen beidendig geschiossenen Langsschiitz 24’
aufweist, der in seinem schrankinneren Ende in ebenfalls an sich bekannter Weise in einer im
Durchmesser vergroBerten Durchsteckoffnung 24a auslauft.

PATENTANSPRUCHE:

1. Tragwand-Anschlagteil eines Mébelscharniers in Form eines tanggestreckten Tragarms
(10; 10%; 10"), der aus urspranglich ebenflachigem Metallblech ausgestanzt und so umge-
formt ist, daR von den gegenlberiiegenden seitlichen Langsrandern einer Stegflache (12)
jeweils eine Wange (14) im wesentlichen rechtwinklig umgekantet ist, so dal der Tragarm
einen umgekehrt U-formigen Querschnitt aufweist, wobei die seitlichen Wangen (14) tber
mindestens einen Teil ihrer Lange zusatzlich versteift sind,
dadurch gekennzeichnet,
daR in die Wangen (14) des Tragarms (10) jeweils wenigstens eine in Tragarmlangsrich-
tung verlaufende Sicke (22) eingepragt ist.

2. Tragwand-Anschlagteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal in die Stegflache
(12) wenigstens eine, vorzugsweise querverlaufende Sicke (28) eingepréagt ist.

3. Tragwand-Anschiagteil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafd die in der Stegfla-
che (12) vorgesehene querverlaufende Sicke (28) bis zum Anschiuf an die langsverlau-
fende Sicke (22) in der jeweiligen Wange (14) in die Wange (14) weitergefuhrt ist.

4. Tragwand-Anschlagteil nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daR die quer-
verlaufende Sicke (28) bzw. eine der querverlaufenden Sicken im vorderen gelenkmecha-
nismusseitigen Endbereich der Stegflache (12) vorgesehen ist.

5. Tragwand-Anschiagteil eines Mabelscharniers in Form eines langgestreckten Tragarms
(10; 10"; 10"), der aus urspriinglich ebenfléchigem Metallblech ausgestanzt und so umge-
formt is;, dafl von den gegenuberliegenden seitlichen Langsrandern einer Stegflache (12)
jeweils eine Wange (14) im wesentlichen rechtwinklig umgekantet ist, s0 daR der Tragarm
einen umgekehrt U-férmigen Querschnitt aufweist, wobei die seitlichen Wangen (14) tber
mindestens einen Teil ihrer Lange zusatzlich versteift sind,
dadurch gekennzeichnet,
daRk an den unteren freien Randern der Wangen (14) jeweils ein Streifen (14a) des Metall-
blech-Ausgangsmaterials integral angeschnitten und um 180° auf eine der Flachseiten der
Wangen zuriickgekantet ist.
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6. Tragwand-Anschlagteil nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daf der umgekantete

Metallblech-Streifen (14a) auf die Innenseite der jeweils zugeordneten Wange (14) umge-
kantet ist.

Tragwand-Anschiagteil nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daRl der Metallblech-
Streifen (14a) auf die AuBenseite der jeweils zugeordneten Wange (14) umgekantet ist.
Tragwand-Anschlagteil nach einem der Anspruche 1 bis 7, bei welchen im gelenkmecha-
nismusseitigen Endbereich des Tragarms (10; 10'; 10") zwischen den Wangen ein Teilbe-
reich der Stegflache (12) weggeschnitten ist, dadurch gekennzeichnet, daR die Versteifung
(22; 14a) bis in den vorderen, nicht durch die Stegflache (12) verbundenen Endbereich der
Wangen (14) gefuhrt ist.

HIEZU 1 BLATT ZEICHNUNGEN
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