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Sposéb wytwarzania cienkoSciennej ceramiki laboratoryjnej
z tlenku berylu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia cienko$ciennych wyrob6w takich jak tygle la-
boratoryjne, 16dki, rurki, tulejki, mufle i tym po-
dobne, z tlenku berylu. Wyroby te moga praco-
waé w powietrzu, atmosferze wodoru, tlenku we-
gla, azotu i argonu w temperaturach przekracza-
jacych 1700°C.

Dotychczasowy spos6b wytwarzania tego rodza-
ju wyrobéw polegal na spiekaniu péifabrykatow
uformowanych z czystego tlenku berylu. Wada
tych wyrob6w jest ich sklonno$§é do pelzania, po-
czawszy od temperatury 1000°C, ktéra zbiega sie
z utratag wytrzymatoSci.

Celem wynalazku jest uzyskanie znacznie wyz-
szej wytrzymatloSci termicznej wyrobéw z tlenku
berylu. Cel ten osiggnieto stosujac do wytwarza-
nia wyrob6éw mieszanine tlenku berylu i tlenku
glinu.

Spos6b wedlug wynalazku polega na formowa-
niu wyrob6éw z wodnej zawiesiny skladajgcej sie
z tlenku berylu w ilo$ci 99,5% wagowych i tlenku
glinu w ilosci 0,5% wagowych, ktérg odlewa sig
do form gipsowych, suszeniu wyrobéw i dwukrot-
nym wypalaniu, w temperaturze 1000°C i 1700—
—1750°C.

Wytworzone w ten spos6b wyroby majg o 1,5
razy wyzsza wytrzymalo§é termiczng od wyrob6w
produkowanych z czystego tlenku berylu.

Przyktlad. Chemicznie czysty tlenek berylu
prazono w temperaturze 1350°C przez jedng go-
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dzine a nastepnie mielono go na mokro w stalo-
wym miynku kulowym, az do uzyskania okolo 50%
ziarn o $rednicy 0—5 mikrometréw i okolo 50%
ziarn o $rednicy od 5—25 mikrometréw. Mlewo
trawiono nastepnie kwasem solnym celem oczysz-
czenia tlenku berylu z zelaza natartego z miynka
i mielnik6w. Kolejng operacja technologiczng byto
wyplukiwanie z mlewa FeCl; i HCl wrzgcg woda
tak dlugo, az pH zawiesiny wyniosto 6—7. Wy-
trawione mlewo suszono w suszarce przy tempe-
raturze 110°C, rozdrabniano bakelitowym walkiem
i przesiewano przez sito 0,5 mm. Wszystkie wyzej
wymienione czynno$ci ze wzgledu na toksyczno§é
tlenku berylu wykonywano przy zachowaniu ma-
ksymalnej ostroznoSci, to znaczy stosujac maski
przeciwpylowe, rekawice gumowe i odziez ochron-
na. Nastepnie przygotowano gestwe o skladzie:
— 64,675 czeSci wagowych zmielonego tlenku be-
rylu
— 0,325 czeSci wagowych aktywizowanego tech-
nicznego tlenku glinu
— 35,000 czeSci wagowych wody destylowanej.
Skiadniki te mieszano za pomocg mieszadla §mi-
glowego przez 20 minut. Sporzgdzong w ten spo-
séb zawiesine przecierano przez sito 0,12 mm
i wstawiano do komory prézniowej, gdzie odpo-
wietrzano jg przy ci$nieniu koncowym w komorze
15 Tr przez 10 minut. Odpowietrzong gestwe za-
kwaszono stezonym kwasem solnym do osiagnie-
cia pH = 1,7—2,0. Wyroby formowano ze §wiezo
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przyrzadzonej gestwy metodg zlewania nadmiaru.
Odlewy suszono poczgtkowo w formach gipso-
wych, wstawionych do suszarki nagrzanej do tem-
peratury 80°C a po wyjeciu z form gipsowych
w suszarni przestrzennej przez 24 do 48 godzin,
w zalezno$ci od wielko$ci, ksztattu i grubosci
Scianek odlanych przedmiotow.

Wstepne wypalanie prowadzono w piecu sylito-
wym przy temperaturze 1000°C, ktorg osiggano
w ciggu 4 godzin. Wypalone wstepnie wyroby stu-
dzono w piecu przez 24 godziny, a nastepnie prze-
prowadzano ich obrobke mechaniczng. Koncowe
wypalanie wyrob6éw prowadzono przy temperatu-
rze 1700°C utrzymywanej przez jedng godzine.
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Tempo wzrostu temperatury w czasie wypalania
wynosilo 100°C na godzine, przy czym lgczny czas
wypalania wynosil okolo 18 godzin. Piec studzono
do temperatury 100°C w ciggu 48 godzin.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania cienkoSciennej ceramiki la-
boratoryjnej z tlenku berylu znamienny tym, ze
wodng zawiesine mieszaniny skladajacej sie w ilos-
ci 99,5% wagowych z tlenku berylu i w iloSci 0,5%
wagowych z tlenku glinu, odlewa sie do form
gipsowych, nastepnie poéifabrykaty suszy i wypala
dwustopniowo, w temperaturze 1000°C i 1700—
—1750°C.
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