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(57) Resumo: CAMARA DE INFLUXO PARA UM CONVERSOR CATALITICO DE UM SISTEMA DE CONTROLE DE EMISSAO
A presente invencgéo refere-se a uma camara de influxo (1) para um conversor catalitico (2) compreendendo um corpo (3) tendo
uma superficie lateral (31) e duas faces frontais (32, 33) espagadas de e opostas uma da outra, com a face lateral (31) e uma
primeira face frontal (32) sendo feita de um material impermeavel a gases de exaustao (4) e uma segun-da face frontal (33) sendo
permeéavel a gases de exaustdo (4) . A face lateral (31) compre-ende uma tubulagéo de entrada (34) para gases de exaustao (4)
carregados com agente de reducao (5) . A cAmara de influxo (1) ainda compreende uma tubulacdo de entrada (6) feita de um
material impermeéavel a gases de exaustéo (4) e penetrando a face lateral (31) do corpo (3) na regido da tubulagéo de entrada
(34). O eixo longitudinal (LR) da tubulacéo de entrada (6) é disposto em um plano perpendicular ao eixo longitudinal (LG) do corpo
(3). A tubulacéo de entrada (6) ainda se estende para dentro do corpo (3) ao longo do eixo longitudinal da tubulagédo de entrada
(6) para pelo menos metade do diametro (DG) do corpo (3) e em particular para todo o diametro (DG) do corpo (3) . A tubulagédo
de entrada (6) tem uma placa defletora (61) na sua extremidade localizada dentro do (...).
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CAMARA DE INFLUXO PARA CONVERSOR CATALITICO E SISTEMA DE
CONTROLE DE EMISSAO PARA VEICULO A MOTOR

[001] A presente invengdo refere-se a um sistema de
controle de emissdo para veiculos a motor que usa um agente
de redugdo 1liquido para a limpeza das emissdes. Mais
especificamente, a presente inveng¢do refere-se a uma cdmara
de influxo para um conversor catalitico SCR (SCR: redugao
catalitica seletiva) de um sistema de controle de emissdo.

[002] Gases de combustdo de instalacdes de combustdo,
instalac¢des de incineracdo de residuos, turbinas de gas e
instalagdes industriais assim como gases de exaustdo de
motores contém frequentemente Oxidos de nitrogénio NOx. Uma
incineracdo de combustiveis fdésseis e naturais sdélidos,
gasosos e liquidos, tais como carvao, gas e madeira,
resulta na geracdo de 6éxidos de nitrogénio. Oxidos de
nitrogénio sdo particularmente encontrados nas descargas de
motores de combustdo para veiculos a motor e comerciais. As
descargas de motores a diesel exibem um teor
particularmente alto de 6xidos de nitrogénio.

[003] Oxidos de nitrogénio (e em particular NO:) sdo
suspeitos de irritar ou danificar o trato respiratdrio
humano. Oxidos de nitrogénio também s3o ligados ao
desenvolvimento de "chuva acida" devido a formacdo de acido
nitrico (HNOs3) pela reacdo de (2NO; + H2O - HNOs; + HNO2) ou
pela deposicdo de Nz0s em particulas de aerossol seguido
por uma formacdo de NOs na fase liquida. Assume-se ainda
que os O6xidos de nitrogénio estejam sob a influéncia da
radiagcdo UV envolvida na formacdo de smog e ozdbnio Os.

[004] Como wuma consequéncia, esforcos para reduzir o

teor de 6xidos de nitrogénio nas emissdes de descarga sao
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intensificados. E conhecido, para este propdsito, injetar
um agente de redugdo ndo téxico feito de &dgua e ureia
CH4N,O em doses precisas em um (ainda quente) fluxo de géas
de escape, pelo que a amdnia NHsy e didéxido de carbono CO;
sdo formados. Em um conversor catalitico SCR localizado a
jusante da injecdo, a ambénia reage com os Obxidos de
nitrogénio do gi&s de escape para formar nitrogénio
inofensivo N; e &agua Hy0. Como um agente de reducdo; por
exemplo, ureia misturada com agua (32,5 % de solucdo aguosa
de ureia) pode ser obtida sob a marca AdBlue. A injegdo do
agente de redugdo pode neste contexto ser efetuada
misturada com ar pressurizado ou diretamente na forma
liquida. Um uso direto de amdénia como agente de reducgdo em
vez de urela é teoricamente possivel devido as propriedades
cdusticas, perigosas e tdxicas de amdnia, no entanto,
problematicas.

[005] Além do fato de que o agente de redugdo tem gue
ser provido em adigcdo ao combustivel, uma desvantagem de
limpeza das emissdes com tal agente de redugdo liguido, em
particular, é que ela requer a dosagem na proporgao correta
com relacdo a emissdo de 6xidos de nitrogénio do motor de
combustdo quando uma alta redugéoc de NOx deve ser
alcangada. Isto também requer uma mistura completa das
descargas a serem limpas com o agente de reducdo.

[006] A partir do documento DE 10 2004 043 931.1, um
sistema de tratamento de gés de escape para motores a
diesel usando um conversor catalitico SCR é conhecido, o
gqual prové a montante do conversor catalitico SCR uma

camara de mistura com uma abertura do dosador do agente de

reacgdo nela.
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[007] O misturador prové uma placa defletora perfurada
do gé&s de escape que é inclinada varias vezes para formar
um caminho de reacdo. O dosador do agente de reagdo ¢é
localizado ne inicio do caminho de reacdo. O reagente ¢&,
dessa forma, injetado coaxialmente na direcdo do fluxo do
gés de escape a ser limpo. O caminho de reacdo estreita ao
longo da direcdo de fluxo do gds de escape a ser limpo.

[008] Sabe-se que em sistemas convencionais a mistura
do gés de escape a ser limpo com o agente de redugdo é
insuficiente.

(009] As modalidades da presente invencéao sao,
portanto, dirigidas a uma provisdo de uma cdmara de influxo
para um conversor catalitico SCR gque garante uma mistura
completa do g&s de escape a ser limpo e o agente de
redugdo, enquanto tendo uma estrutura compacta.

[010] O objetivo acima é alcancado pela combinacdo de
caracteristicas especificadas nas reivindicagodes
independentes. As configurag¢des benéficas sdo o assunto das
reivindicacgdes dependentes.

[011] As modalidades de uma cé&mara de influxo para um
conversor catalitico de gas de escape compreendem um COrpo,
sendo em particular reto e em particular cilindrico e tendo
uma face lateral e duas faces frontais espagadas uma da
outra. A face lateral assim como a primeira face frontal
sdo aqui feitas de um material impermedvel a gases de
exaustao. Uma segunda face frontal das duas faces frontais
opostas é ainda permedvel a gases de exaustdo e em
particular livre de material impermedvel a gases de
exaustdo. A segunda face frontal do corpo pode, portanto,

estar apenas aberta. A face lateral inclui uma abertura de
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entrada para gases de exaustdo carregados com um agente de
reducdo. A cémara de influxo ainda compreende uma tubulacado
de entrada feita de um material impermeavel a gases de
exaustdo e penetrando a face lateral do corpo na regido da
abertura de entrada. A tubulacdo de entrada pode em
particular ser reta e ainda em particular ser cilindrica. O
eixo longitudinal da tubulagdo de entrada é contido em um
plano perpendicular ao eixo longitudinal do corpo. O eixo
longitudinal da tubulacdo de entrada pode em particular ser
perpendicular ao eixo longitudinal do corpoe. A presente
invencdo ndo é, no entanto, limitada a isto. A tubulacdo de
entrada se estende dentro do corpo ao longo do eixo
longitudinal da tubulacdo de entrada em pelo menos metade
do didmetro do corpo e em particular em todo o didmetro do
corpo. A tubulacdo de entrada, assim, penetra fundo no
interior do corpo. Na sua extremidade localizada dentro do
corpo, a tubulacdo de entrada prové uma placa defletora
feita de um material impermedvel a gases de exaustdo. A
placa defletora pode ser uma placa separada fixada a
tubulacédo de entrada. A placa defletora pode,
alternativamente, ser formada de uma parte da face lateral
do corpo. Devido & placa defletora, ndo & possivel que os
gases de exaustdo carregados com © agente de redugdo
fornecidos através da tubulacéao de entrada a ser
descarregada da tubulagdo de entrada ao longo da direcdo de
seu eixo longitudinal. Na sua extremidade disposta dentro
do corpo e adjacente a placa defletora, a tubulagdo de
entrada compreende uma abertura de descarga que penetra uma
parede radial da tubulag¢do de entrada para a descarga dos

gases de exaustdo carregados com o agente de redugdo. Um
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fluxo de gas de escape é, assim, em primeiro lugar
fornecido ao longoc do eixo longitudinal da tubulagdo de
entrada, colide com a placa defletora e é a seguir
descarregado no interior do corpe transversalmente ao eixo
longitudinal da tubulagdo de entrada.

[012] Devido a este abrupto desvio do fluxo de géas de
escape, as goticulas ainda ndo vaporizadas do agente de
reducdo atingem a placa defletora que € aquecida pelo fluxo
de gés de escape duente, sdo aquecidas por ele e
pulverizadas. Isto prové uma mistura completa dos gases de
exaustdo com o agente de redugdo. Visto gque a tubulagdo de
entrada se estende profundamente para dentro do corpo; um
caminho de fluxo maior & provido para os gases de exaustédo
carregados com 0 agente de reducdo sem aumentar o volume de
construcdo da camara de influxo e, assim, uma maior
distadncia de mistura do agente de redugdo para os gases de
exaustéo, visto gque o0s gases de exaustdo carregados com O
agente de reducgdo podem somente ser descarregados através
da abertura de descarga dentro do corpo apds ter passado
pela tubulagdo de entrada.

[013] De acordo com uma modalidade, a tubulagdo de
entrada compreende uma Unica abertura de descarga. De
acordo com uma modalidade, a Unica abertura de descarga da
tubulacdo de entrada estd de frente com a primeira face
frontal e, assim, orientada para longe da segunda face
frontal.

[014] De acordo com uma modalidade, a secgdo transversal
da abertura de descarga difere da segdo transversal da
tubulacdo de entrada em menos do que 20 % e em particular

C.

menos do que 10 % e ainda em particular menos do que 5 %.
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Isto assegura que a resisténcia do fluxo seja mantida
baixa.

(015] De acordo com uma modalidade, a abertura de
descarga da tubulacdo de entrada se estende na direcdo
circunferencial da tubulacdo de entrada sobre menos do que
50 &% da circunferéncia da tubulagcdo de entrada e em
particular sobre menos do que 30 % da circunferéncia da
tubulagdo de entrada e ainda em particular sobre menos do
que 25 % da circunferéncia da tubulacdo de entrada. Desta
maneira, & garantido que certa direcdo predominante possa
ser conferida ao fluxo de gas de escape descarregado.

[016] De acordo com uma modalidade, o &ngulo entre a
placa defletora e o eixo longitudinal da tubulacdo de
entrada estd entre 30° e 90° e em particular entre 45° e
85° e ainda em particular entre 70° e 80°. De acordo com
uma modalidade, o Aangulo é determinado perpendicular ao
eixo longitudinal da tubulacdo de entrada em uma
localizagéo na qual a distancia de uma linha
circunferencial da placa defletora para a tubulagdo de
entrada estd no seu médximo. De acordo com uma modalidade, o
dngulo perpendicular ao eixo longitudinal da tubulagdo de
entrada & determinado em um plano contendo © eixo
longitudinal do corpo.

[(017] De acordo com uma modalidade, a placa defletora é
planar. De acordo com uma modalidade alternativa, a placa
defletora faz parte de uma face lateral de um cilindro. De
acordo com uma modalidade alternativa, a placa defletora
faz parte de uma face lateral de um esferoide.

[018] De acordo com uma modalidade, a abertura de

descarga abrange um setor na parede da tubulacdo de entrada
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que €& disposto tal que ele se afaste completamente da
segunda face frontal do corpo. Visto gque nenhum géas de
exaustdo carregado com © agente de redugdo é direcionado
diretamente a segunda face frontal do corpo e, dessa forma,
ao exterior da cédmara de influxo, o caminho de fluxo é
estendido adicionalmente.

[019] De acordo com uma modalidade, o setor se estende
na diregdo circunferencial da tubulacdo de entrada socbre um
angulo que varia de 10° a 100°, com o setor sendo
completamente localizado em um quadrante abrangido por um
eixo transversal e o eixo longitudinal do corpo & com o©
eixo transversal sendo perpendicular ao eixo longitudinal
do corpo assim como ao eixo longitudinal da tubulacgdo de
entrada.

[020] De acordo com uma modalidade alternativa, o setor
se estende em uma direcdo circunferencial do tubo de
entrada sobre um éangulo de 10° a 100°, com o setor sendo
cruzado pelo eixo longitudinal do corpo.

[021] De acordo com uma modalidade, um adngulo entre uma
linha da fronteira extrema do setor, a linha da fronteira
sendo provida adjacente & segunda face frontal e um eixo
transversal sendo perpendicular a ambas, o) eixo
longitudinal do corpo & o eixo longitudinal da tubulacgdo de
entrada, € menor do que 30° e em particular menor do que
20° e ainda em particular  menor do que 10°.
Consequentemente, o setor & disposto assimetricamente com
relacdo ao eixo longitudinal do corpo.

[022] De acordo com uma modalidade, a cdmara de influxo
ainda compreende uma placa de metal perfurada gque é feita

de um material impermedvel a gases de exaustdo, se estende
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dentro do corpo entre a tubulacdo de entrada e a face
lateral do corpo e é localizada adjacente a abertura de
descarga da tubulagdo de entrada. A placa de metal
perfurada representa, assim, uma resisténcia do fluxo para
gases de exaustdo fluindo da abertura de descarga da
tubulagdo de entrada pela rota mais direta para a segunda
face frontal do <corpo. Pela selecdo apropriada da
distribuigdo do orificio e tamanho de orificio da placa de
metal perfurada, uma distribuicdo homogénea dos gases de
exaustdo sobre a sequnda face frontal pode ser garantida.

[023] De acordo com uma modalidade, a placa de metal
perfurada é planar, com o angulo entre a placa de metal
perfurada e um eixo transversal gue ¢é perpendicular a
ambos, o eixo longitudinal do corpo e o eixo longitudinal
da tubulagdo de entrada, sendo entre 15° e 50° e em
particular entre 15° e 20°. Consequentemente, a placa de
metal perfurada se estende entre a tubulacdo de entrada e a
face lateral do corpo substancialmente transversal ao eixo
longitudinal do corpo, com a placa de metal perfurada
sendo, de acordo com uma modalidade, localizada em um lado
da tubulacdo de entrada somente com nenhuma placa de metal
perfurada estandeo em outro lado da tubulagdo de entrada.
Esta modalidade, portanto, prove apenas uma placa de metal
perfurada disposta assimetricamente.

[024] De acordo com uma modalidade alternativa, a placa
de metal perfurada tem uma curvatura principal do plano que
é diferente de zero e tem um raio maior do um didmetro do
COrpo.

[025] De acordo com uma modalidade, a placa de metal

perfurada dinclui ao longo de sua maior extensdo uma
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primeira parte continua com uma pluralidade de orificios
providos nela e adjacentes a primeira parte de uma segunda
parte livre de orificios, com a primeira parte sendo pelo
menos duas vezes tdo longa e em particular pelo menos trés
vezes tdo longa quanto a segunda parte como medido ao longo
da maior extensdo da placa de metal perfurada.

[026] Além disso, cada parte tem, de acordo com uma
modalidade, uma A&rea minima que corresponde a oito vezes a
drea ocupada em média por um orificio da placa de metal
perfurada.

[027] De acordo com uma modalidade, a &rea ocupada
pelos orificios importa no total entre 9 % e 25 % e em
particular entre 13 § e 21 % e ainda em particular entre 17
$ da é&rea da superficie da placa de metal perfurada,
incluindo os orificios. Isto assegura que certa funcao guia
da placa de metal perfurada sem aumento desnecessario da
resisténcia do fluxo.

[028] De acordo com uma modalidade, os orificios tém um
didmetro de entre 2 mm e 10 mm e em particular entre 4 mm e
8 mm e ainda em particular de 6 mm.

[029) De acordo com uma modalidade, a placa de metal
perfurada tem o formato de um segmento circular com um raio
gue corresponde ao raio da face lateral do corpo e com uma
altura que corresponde a distancia da tubulacdo de entrada
da face lateral do corpo.

[030] De acordo com uma modalidade, um bocal de injecdo
para um agente de redugdo ¢é disposto na tubulacdo de
entrada, o bocal de injecdo compreendendo pelo menos uma
saida do Dbocal orientada seja coaxialmente ao eixo

longitudinal da tubulacdoc de entrada, paralela ao eixo
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longitudinal da tubulagdo de entrada ou perpendicular ao
eixo longitudinal da tubulacgdo de entrada. Isto permite a
escolha da injecd@o ao longo da direcdo de fluxo dos gases
de exaustdo ou transversal & direcdo de fluxo dos gases de
exaustdo.

[031] De acordo com uma modalidade, a primeira face
frontal do corpo é& conectada a face lateral do corpo de uma
maneira impermedvel a gases de exaustédo, de modo gue gases
de exaustdo ndo podem nem escapar através da face lateral
nem através da primeira face frontal conectada a ela.

[032] De acordo com uma modalidade, a placa defletora é
conectada a superficie interna da tubulacdo de entrada de
uma maneira impermeadvel a gases de exaustdo. Isto é, no
entanto, apenas opcional wvisto que a tubulacgdo de entrada
j4 estd disposta dentro do corpo, resultando no escapamento
de quaisquer gases de exaustdo através da conexdo entre a
tubulacdo de entrada e a placa defletora que escapa para
dentro interior do corpo.

[033] De acordo com uma modalidade, a placa de metal
perfurada é fixada a face lateral do corpo de uma maneira
impermedvel a gases de exaustdo. Isto &, no entanto, apenas
opcional visto que os gases de exaustdo carregados com O
agente de redugdo podem passar de gqualquer forma através
dos orificios da placa de metal perfurada.

[034] De acordo com uma modalidade, a placa de metal
perfurada é fixada & tubulagdo de entrada de uma maneira
impermeavel a gases de exaustdo. Isto &, no entanto, apenas
opcional wvisto gque os gases de exaustdo carregados com O
agente de redugdo podem passar de qualquer através dos

orificios da placa de metal perfurada.
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[035] De acordoe com uma modalidade, o didmetro da
tubulagdo de entrada é menor do que 0,6 vez € em particular
menor do que 0,5 vez e ainda em particular menor do que
0,45 vez o didmetro do corpo, com o didmetro sendo medido,
como usual, radialmente ao eixo longitudinal da tubulacdo
de entrada e do corpo, respectivamente. Ao fazer isso, uma
boa adaptacdo entre a tubulagdo de entrada e o corpo €
alcancada.

[036] As modalidades de um sistema de controle de
emissdo para um veiculo a motor compreendem a camara de
influxo acima, pelo gque a tubulacdo de entrada é
configurada para ser conectada em comunicacdo fluida com um
motor de combustdo interna do veiculo a motor. O sistema de
controle de emissdo ainda compreende um CONversor
catalitico SCR localizado, com relagdo a direcdo de fluxo
dos gases de exaustdo, a jusante de e adjacente a camara de
influxo.

[(037] De acordo c¢om uma modalidade, O CONnversor
catalitico SCR, que pode em particular exibir um formato
cilindrico, ¢é disposto tal que o eixo longitudinal do
conversor catalitico SCR ¢é alinhado com © eixo geométrico
longitudinal do corpo ou paralelo a ele com um desvio menor
do que 10 % do didmetro do conversor catalitico SCR. Isto
permite que o fluxo de gas de escape possa entrar no
conversor catalitico SCR na segunda face frontal do corpo
da clmara de influxo sem outro desvio.

[038] De acordo com uma mnodalidade, O Cconversor
catalitico SCR ¢é localizado espacado da tubulagdo de
entrada por uma distdncia de mais do que 50 mm e em

particular mais do gue 60 mm e ainda em particular mais do



12/18

que 65 mm. As turbuléncias no fluxo entre © corpo e O
conversor catalitico SCR sd8o aqui reduzidas. A dita
distédncia entre o conversor catalitico SCR e a segunda face
frontal do corpo da camara de influxo pode ser ligada pela
escolha do corpo do conversor catalitico SCR, o corpo da
camara de influxo ou um componente separado. Isto mostra
que o corpo pode se estender ao longo do seu eixo
longitudinal além da segunda face frontal. A segunda face
frontal do corpo da camara de influxo €&, portanto, ndo
necessariamente localizada na extremidade ultraperiférica
do corpo ao longo do eixo longitudinal do corpo. Isto
também é verdade para a primeira face frontal do corpo da
camara de influxo.

[039] De acordo com uma modalidade, O conversor
catalitico SCR é espacado do eixo longitudinal da tubulagdo
de entrada por uma distancia dentre 90 mm e 150 mm.

[040) De acordo com uma modalidade, o© didmetro da
tubulacdo de entrada estd entre 0,15 vez e 0,70 vez e em
particular entre 0,22 vez e 0,55 vez do didmetro de um
substrato do conversor catalitico SCR., Isto também minimize
as turbuléncias que ocorrem nos fluxos em torno da entrada.

[041] De acordo com uma modalidade, o didmetro da
tubulacdo de entrada estd entre 60 mm e 180 mm.

[042] De acordo com uma modalidade, o didmetro de um
substrato do conversor catalitico SCR estd entre 266,7 mm e
330, 3 mm.

[043] Deve ser notado neste contexto gue o0s termos
"incluindo", "compreendendo", "contendo”", "tendo" e "com",
assim como as modificacdes gramaticails dos mesmos, usadas

neste relatdédrio descritivo ou nas reivindicagdes para
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listar as caracteristicas, devem geralmente especificar uma
listagem ndo exaustiva de caracteristicas tais como, por
exemplo, etapas de método, componentes, faixas, dimensdes
ou os similares e de forma alguma excluem a presenga ou
adicido de uma ou mais outras caracteristicas ou grupos de
outras ou adicionais caracteristicas.

[044] Caracteristicas adicionais da invencdo sexdo
aparentes da descrigdo a seguir de modalidades exemplares
com as reivindicacdes e as figuras. Nas figuras, elementos
de referéncia iguais ou similares sdo indicados por sinais
de referéncia iguais ou similares. Observa-se que a
invencdo ndo é limitada as modalidades das modalidades
exemplares descritas, mas ¢é definida pelo escopo das
reivindicacdes em anexo. Em particular, as modalidades de
acordo com a 1invengdo podem implementar caracteristicas
individuais em um nimero e combinacdo diferente daquele dos
exemplos demonstrados abaixo. Na explanacdo a seguir de uma
modalidade exemplar da invencgdo, referéncia ¢é feita as
figuras anexas das quais:

A figura 1 mostra uma representagdo esquematica de uma
vista em perspectiva de uma cdmara de influxo de um sistema
de controle de emissdc de acordo com uma modalidade em um
angulo obliquo com a parte frontal, com a primeira face
frontal do corpo e a face lateral do corpo sendo mostrada
transparentemente;

A figura 2 mostra uma representacdo esquemadtica de uma
vista de topo de uma tubulagcdo de entrada da camara de
influxo da Figura 1, com a face lateral do corpo sendo
mostrada transparentemente e a tubulagdo de entrada sendo

cortada na vizinhanca da face lateral do corpo;
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A figura 3 mostra uma representacgdo esqguemidtica de uma
vista de topo de uma placa de metal perfurada da camara de
influxo da figura 1;

A figura 4 mostra uma representacdo esquemdtica de uma
segdo transversal ao longo do eixo longitudinal da cémara
de influxo e perpendicular ao eixo longitudinal da
tubula¢do de entrada da figura 1, com as partes sombreadas
da figura ndo sendo cortadas:

A figura 5 mostra uma representacdo esquemdtica de uma
secdo transversal ao longo do eixo longitudinal da
tubulacdo de entrada e ao longo do eixo longitudinal da
camara de influxo da figura 1, com as partes sombreadas da
figura ndo sendo cortadas e;

A figura 6 mostra uma representacdo esquematica de uma
segdo transversal ao longo do eixo longitudinal da
tubulacdo de entrada e ao longo do eixo longitudinal da
c@mara de influxo da figura 1, pelo gque um bocal de injegéo
alternativo é utilizado, com as partes sombreadas da figura
ndo sendo cortadas.

[045] No gue vem a segulr, uma modalidade de uma cémara
de influxo 1 para um conversor catalitico de gés de escape
2 de um sistema de controle de emissdo é descrito com
referéncia as figures 1 a 6.

[046] Nas figuras, um corpo cilindrico reto 3 da céamara
de influxo 1 &, com relacdo a direcgdo de fluxo dos gases de
exaustdo, disposto coaxialmente na frente de um conversor
catalitico cilindrico da mesma forma reto SCR. O didmetro
DG do corpo 3 aqui corresponde substancialmente ao didmetro
do conversor catalitico SCR 2, isto €, os didmetros do

corpo 3 e o conversor catalitico SCR 2 diferem em ndo mais
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do que 10 %. As figuras 5 e 6 mostram o substrato 20 do
conversor catalitico SCR 2 no gqual a catédlise ocorre.

[047] O corpo 3 é formado por uma face lateral 31 e uma
tampa soldada nele em maneira estanque a gas, pelo que a
tampa é localizada em uma primeira face frontal 32 do corpo
3. Ambos, a face lateral 31 e a tampa sdo feitas de acgo
inoxidavel. A segunda face frontal 33 do corpo 3 oposta a
primeira face frontal 33 do corpo 3 ao longo do eixo
longitudinal LG do corpo 3 estd aberta.

[048] Em uma parte central com relacdo a direcgédo
longitudinal, a face lateral 31 do corpo compreende uma
tubulacdo de entrada 34 penetrada por uma tubulagdo de
entrada cilindrica reta 6 feita de aco inoxidavel. A
tubulacdo de entrada 6 pode ser conectada em comunicacgédo
fluida a um motor de combustdo interna de um veiculo para o
fornecimento da camara de influxo 1 com gases de exaustdo.
No seu interior, a tubulagdoc de entrada prové um bocal de
injecdo 7 para um agente de reducdo 5. 0O dito bocal de
injecdo 7 pode ser orientado tal gque sua pelo menos uma
saida do bocal seja orientada - como mostrado na figura 5 -
perpendicular a ou - como mostrado na figura 6 -
coaxialmente a um eixo longitudinal LR da tubulacdo de
entrada. Desde que o agente de redugdo injetado nao seja
vaporizado previamente, o gue depende substancialmente da
geometria e do tamanho da goticula e da temperatura dos
gases de exaustdo, o agente de redugdo colide com a
superficie interna da tubulagdo de entrada 6, que &
aquecida pelos gases de exaustdoc 4, na forma de goticulas
onde ele é aquecido e pulverizado.

[049] Na modalidade mostrada, a tubulacdo de entrada 6
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se estende através do corpo 3 ao longo de todo o didmetro
DG do corpo 3. A tubulagdo de entrada 6 € agqui disposta tal
que um eixo longitudinal LR da tubulacdo de entrada 6 seja
perpendicular a um eixo longitudinal LG do corpo 3. A
tubulacdo de entrada 6 é, portanto, ndo apenas soldada a
uma face lateral 31 do corpo 3 na tubulagdo de entrada 34
de uma maneira estanque a gas, mas também é conectado a uma
face lateral 31 em uma regido da face lateral 31 localizada
com relagdo ao eixo longitudinal LG do corpo 3 oposto a
tubulacdo de entrada 34. O didmetro DR da tubulacdo de
entrada 6 é 0,45 vez o didmetro DG do corpo 3.

[050] No seu interior, a tubulacdo de entrada 6 acomoda
uma placa defletora oval 61 feita de acgo inoxidavel. A
placa defletora é soldada & superficie interna da tubulacéao
de entrada 6 de uma maneira estanque a gas em um &ngulo &
de 80° com relacido ao eixo longitudinal LR da tubulacdo de
entrada. Na modalidade mostrada, a placa defletora 61 é
curvada em torno de um eixo e, assim, faz parte de uma face
lateral de wum cilindro. De acordo com uma modalidade
alternativa, a placa defletora também pode ser arqueada e,
assim, ser parte de uma face lateral do esferoide. De
acordo com uma modalidade alternativa adicional, a placa
defletora pode ser planar. O 4ngulo & ¢é determinado
perpendicular ao eixo longitudinal LR da tubulagdo de
entrada 6 em uma posig¢do na qual a distédncia entre uma
linha circunferencial da placa defletora 61 e a tubulagéoc
de entrada estd no seu maximo. Na modalidade mostrada, este
&€ 0 caso em um plano contendo o eixo longitudinal LG do
corpo 3.

[051] Adjacente & placa defletora 61, a parede da
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tubulacdo de entrada 6 € aberta em um setor tendo um angulo
o de B80° por uma Unica abertura de descarga 62 tendo a
mesma secdc transversal que a tubulagdo de entrada 6. Este
setor se afasta completamente da segunda face frontal 33 do
corpo 3 e também ndo cruza o eixo longitudinal LG do corpo
3. Um &ngulo P entre a linha da fronteira extrema do setor
localizado adjacente a face frontal 33 e um eixo
transversal perpendicular ao eixo longitudinal LG do corpo
3 e ao eixo longitudinal LR da tubulacdo de entrada 6 é
10°. Os gases de exaustdo 4 carregados com © agente de
redugdo 5 fornecidos pela tubulacdo de entrada 6 podem
apenas passar em uma dire¢do da tubulagdo de entrada 6 para
dentro do corpo 3 que faceia a primeira face frontal 32 do
corpo 3.

[052] Adjacente a abertura de descarga 62, uma placa de
metal perfurada planar 63 feita de ago inoxidavel ¢&
disposta dentro do corpo 3, a placa de metal perfurada
planar 63 tendo o formato de um segmento circular e se
estendendo entre a tubulacdo de entrada 6 e a face lateral
31 do corpo. Na modalidade mostrada, o angulo y entre a
placa de metal perfurada 63 e um eixo transversal
perpendicular ao eixo longitudinal LG do corpo 3 e ao eixo
lengitudinal LR da tubulacdo de entrada 6 ¢ 10°.

[053] A placa de metal perfurada 63 inclui ao longo de
sua malor extensdo uma primeira parte continua 631 tendo
uma pluralidade de orificios 633 providos nela e adjacente
4 primeira parte continua 631 de uma segunda parte continua
632 com nenhum orificio 633 formado nela. Isto pode ser
visto particularmente bem da Figura 3. Na modalidade

mostrada, o comprimento da primeira parte 631 corresponde a
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2,7 vezes do comprimento da segunda parte 632 e o©os
orificios 633 tém um didmetro de 6 mm. No estado montado, a
primeira parte 631 da placa de metal perfurada 63 &
localizada entre a tubulacdo de entrada 34 do corpo e a
segunda parte 632 da placa de metal perfurada 63. A area da
superficie ocupada no total pelos orificios 633 corresponde
a 17 % da area da superficie da placa de metal perfurada 63
incluindo os orificios 633.

[054] O corpo 3 e a tubulagdo de entrada 6 sao
dimensicnados e dispostos tal que a tubulacgdo de entrada 6
seja espacada dos elementos cataliticos do conversor
catalitico 2 por uma distdncia de 68 mm. Isto resulta em
uma distédncia de 130 mm entre o eixo longitudinal LR da
tubulacdo de entrada 6 e o0s elementos cataliticos do
conversor catalitico SCR 2. O diametro da tubulacdo de
entrada 6 corresponde, assim, a 0,95 vez a distédncia entre
o eixo longitudinal LR da tubulacdo de entrada 6 e os

elementos cataliticos do conversor catalitico 2.
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REIVINDICACOES

1. Camara de influxo (1) para um conversor catalitico
(2) compreendendo:

- um corpo (3) tendo uma face lateral (31) e duas
faces frontais (32, 33) espacadas de e opostas uma da
outra,

com a face lateral (31) e uma primeira face
frontal (32) feitas de um material impermedvel a gases de
exaustdo (4) e uma segunda face frontal (33) 1livre de
material impermedvel a gases de exaustdo (4), e

a face lateral (31) compreendendo uma tubulacédo
de entrada (34); e

- uma tubulacdo de entrada (6) feita de um material

impermedvel a gases de exaustdo (4),

com o eixo longitudinal (LR) da tubulacdo de
entrada (6) sendo disposto em um plano perpendicular ao
eixo longitudinal (LG) do corpo (3),

caracterizada pelo fato de que:

a tubulacdo de entrada (34) na face lateral (31) do
corpo guiando os gases de exaustdo (4) carregados com o
agente de reducao (5);

a tubulacdo de entrada (6) penetrando a face lateral
(31) do corpo (3) na regido da tubulacdo de entrada (34),

a tubulacdo de entrada (6) se estendendo dentro do
corpo (3) ao longo do eixo longitudinal da tubulacdo de
entrada (6) para pelo menos metade do didmetro (DG) do
corpo (3),

a tubulacdo de entrada (6) tendo uma placa defletora
(61) na sua extremidade localizada dentro do corpo (3), a

placa defletora (61) sendo feita de um material impermeavel
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a gases de exaustdo (4), e

a tubulacdo de entrada (6) tendo na sua extremidade
localizada dentro do corpo (3) uma abertura de descarga
(62) adjacente a placa defletora (6l1) que abre uma parede
radial da tubulacdo de entrada (6).

2. Cémara de influxo (1), de acordo com a

reivindicacdo 1, caracterizada por a tubulacdo de entrada

compreender uma Unica abertura de descarga (62).
3. Cémara de influxo (1), de acordo com a

reivindicacdo 2, caracterizada por a uUnica abertura de

descarga (62) da tubulacdo de entrada (6) estar de frente
com a primeira face frontal (32) e, assim, orientada para
longe da segunda face frontal (33).

4. Cémara de influxo (1), de acordo com qualgquer uma

das reivindicacdes 1 a 3, caracterizada por um angulo (0)

entre a placa defletora (61) e um eixo longitudinal (LR) da
entrada (6) estar entre 30° e 90° ou entre 45° e 85° ou
entre 70° e 80°.

5. Cémara de influxo (1), de acordo com qualgquer uma

das reivindicac¢des 1 a 4, caracterizada por a abertura de

descarga (62) formada na parede da tubulacdo de entrada (6)
se estender na direcdo circunferencial da tubulacdo de
entrada (6) sobre um setor, o setor sendo disposto tal que
ele se afaste completamente da segunda face frontal (33) do
corpo (3).

6. Cémara de influxo (1), de acordo com a

reivindicacdo 5, caracterizada por o setor se estender na

direcdo circular da tubulacdo de entrada (6) sobre um

dngulo o de 10° a 100°, e
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em que o setor estd na sua totalidade localizado em um
quadrante abrangido por um eixo transversal e pelo eixo
longitudinal (LG) do corpo (3), o eixo transversal sendo
perpendicular a ambos, o eixo longitudinal (LG) do corpo e
o0 eixo longitudinal (LR) da tubulacdo de entrada.

7. Céamara de influxo (1), de acordo com a

reivindicacdo 5, caracterizada por o setor se estender na

direcdo circunferencial da tubulacdo de entrada (6) sobre
um angulo o de 10° a 100°, e

em que o setor é cruzado pelo eixo longitudinal (LG)
do corpo (3).

8. Cémara de influxo (1), de acordo com a

reivindicacdo 6 ou 7, caracterizada por um angulo (pB) entre

uma linha da fronteira extrema do setor, a linha da
fronteira sendo provida adjacente a segunda face frontal
(33) e um eixo transversal sendo perpendicular a ambos, O
eixo longitudinal (LG) do corpo (3) e o eixo longitudinal
(LR) da tubulacdo de entrada (6), ser menos do que 30° ou
menos do que 20° ou menos do que 10°.

9. Cémara de influxo (1), de acordo com dgqualquer uma

das reivindicagbdes 1 a 8, caracterizada por compreender

ainda uma placa de metal perfurada (63) feita de um
material impermeavel a gases de exaustdo (4), a placa de
metal perfurada (63) se estendendo dentro do corpo (3)
entre a tubulacdo de entrada (6) e a face lateral (31) do
corpo (3) e a placa de metal perfurada (63) sendo
localizada adjacente a abertura de descarga (62) da
tubulacdo de entrada (6).

10. Cémara de influxo (1), de acordo com a

reivindicacdo 9, caracterizada por a placa de metal

Peticéo 870210112642, de 03/12/2021, pag. 13/17



4/7

perfurada (63) ser planar e em que um angulo (y) entre a
placa de metal perfurada (63) e um eixo transversal sendo
perpendicular a ambos, o eixo longitudinal (LG) do corpo
(3) e eixo longitudinal (LR) da tubulacdo de entrada (6),
estar entre 15° e 50° ou entre 15° e 20°.

11. Camara de influxo (1), de acordo com a

reivindicacdo 9 ou 10, caracterizada por a placa de metal

perfurada (63) incluir ao longo de sua maior extensdo uma
primeira parte continua (631) na qual uma pluralidade de
orificios (633) é provida e adjacente a primeira parte
(631) uma segunda parte continua (632) com nenhum orificio
(633) formado nela, com o comprimento da primeira parte
(631) sendo pelo menos duas vezes o comprimento da segunda
parte (632) ou pelo menos trés vezes o comprimento da
segunda parte (632), como medido ao longo da maior extenséo
da placa de metal perfurada (63).

12. Cé&mara de influxo (1), de acordo com gqualguer uma

das reivindicacdes 9 a 11, caracterizada por a area ocupada

pelos orificios (633) estar entre 9% e 25% ou entre 13% e
21% ou 17% da 4&rea da superficie da placa de metal
perfurada (63) incluindo os orificios (633); e/ou

em que os orificios (633) possuem um didmetro de entre
2 mm e 10 mm, ou entre 4 mm € 8 mm, ou 6 mm; e/ou

em que a placa de metal perfurada (63) possui o
formato de um segmento circular cujo raio corresponde ao
raio da face lateral (31) do corpo (3) e cuja altura
corresponde a distdncia entre a tubulacdo de entrada (6) e
a face lateral (31) do corpo (3).

13. Cé&mara de influxo (1), de acordo com gqualguer uma

das reivindicagdes 1 a 12, caracterizada por um bocal de
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injecdo (7) para um agente de reducdo (5) ser disposto
dentro da tubulacdo de entrada (6); e

em que o bocal de injecd&o (7) inclui pelo menos uma
saida de 1injecdo orientada seja coaxialmente ao eixo
longitudinal da tubulacdo de entrada (6) ou em paralelo com
o0 eixo geométrico longitudinal da tubulacdo de entrada (6)
ou perpendicular ao eixo longitudinal da tubulacédo de
entrada (0).

14. Cémara de influxo (1), de acordo com qualquer uma

das reivindicagdes 1 a 13, caracterizada por a primeira

face frontal (32) do corpo (3) ser conectada a face lateral
(31) do corpo (3) de uma maneira impermedvel a gases de
exaustdo; e/ou

em que a placa defletora (61) é conectada a superficie
interna da tubulacdo de entrada (6) de uma maneira
impermedvel a gases de exaustdo (4); e/ou

em gque a placa de metal perfurada (63) é conectada a
face lateral (31) do corpo (3) de uma maneira impermeavel a
gases de exaustdo (4); e/ou

em que a placa de metal perfurada (63) é fixada ao
tubo de entrada (6) de uma maneira impermeavel a gases de
exaustdo (4).

15. Cémara de influxo (1), de acordo com gqualguer uma

das reivindicacdes 1 a 14, caracterizada por um didmetro

(DR) da tubulacdo de entrada (6) ser menor do dque O
didmetro (DG) do corpo (3) por 0,6 vez ou por 0,5 vez, ou
por 0,45 vez.

16. Sistema de controle de emiss&o para um veiculo a

motor caracterizada por compreender:
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uma camara de influxo (1), conforme definida em
qualquer uma das reivindicagdes 1 a 15, em que a tubulacéo
de entrada (6) é adaptada para ser conectada a um motor de
combustdo interna do veiculo a motor em uma comunicacéo
fluida; e

um conversor catalitico SCR (2) disposto adjacente e
com relacgdo a direcdo de fluxo dos gases de exaustdo (4) a
jusante da cémara de influxo (1).

17. Sistema de controle de emissdo, de acordo com a

reivindicacdo 16, caracterizada por o conversor catalitico

SCR (2) ser disposto tal gque um eixo longitudinal do
conversor catalitico SCR (2) ¢é alinhado com o eixo
geométrico longitudinal (LG) do corpo (3) ou orientado em
paralelo com ele e sendo espacado do mesmo em menos do que
10% do diédmetro do conversor catalitico SCR (2).

18. Sistema de controle de emissdo, de acordo com a

reivindicacdo 16 ou 17, caracterizada por o conversor

catalitico SCR (2) ser espacado da tubulacdo de entrada (6)
por uma disténcia (AR) de mais do que 50 mm ou mais do que
60 mm, ou mais do que 65 mm; e/ou

em que o conversor catalitico SCR (2) é espacado do
eixo longitudinal (LR) da tubulacdo de entrada (6) por uma
disténcia (AZ) entre 90 mm e 150 mm.

19. Sistema de controle de emissdo, de acordo com

qualquer uma das reivindicagdes 16 a 18, caracterizada por

o didmetro (DR) da tubulacdo de entrada (6) estar entre
0,15 vez e 0,70 wvez ou entre 0,22 vez e 0,55 wvez do
didmetro de um substrato (20) do conversor catalitico SCR

(2); e/ou
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em que o didmetro (DR) da tubulacdo de entrada (6)
estd entre 60 mm e 180 mm; e/ou

em que o didmetro (DR) de wum substrato (20) do
conversor catalitico SCR (2) estd entre 266,7 mm e 330,2

mm.
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