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Dotychczas do prizecinania stosuje się
przyrządy składające się z palnika ogrze¬
wającego, połączonego z palnikiem przeci¬
nającym.

Stasowanie jednego palnika ogrzewają¬
cego, umieszczonego zwykle prtzed palni¬
kiem przecinającym, niezawsze wystarcza
do podniesienia w stopniu dostatecznym
temperatury w całej grubości przedmiotu
przecinanego, co ogranicza stosowanie pal¬
nika przecinaj ąoego, do przecinania przed¬
miotów stosiumkowo cienkich, w przedmio¬
tach zaś stosunkowo grubych przyrząd ten
daje cięcie nieprawidłowe i nie pozwala na
osiągnięcie znacznej szybkości przecina¬
nia.

Wynalazek niniejsizy polega na połą¬
czeniu z palnikiem przecinającym nie jed¬
nego tylko palnika ogrzewającego, lecz
dwóch lub więcej umieszczonych przed
palnikiem przecinającym wskutek czego
części przecinane mogą być ogrzane do
temperatury dowolnej i to bardzo sizybko.

Na załączonym przy niniejszem rysun¬
ku uwidoczniono, tytułem przykładu, przy¬
rząd do wykonania wynalazku.l

Uwifdiocizniony aparat przecinający skła¬
da się z jednego palnika przecinającego 1
i dwóch palników ogrzewających 2 i 3, z
których każdy jest zasilany oddizieŁnemi ka-
nalikiajmi 4, zasilanemu ze swej strony przez
kanał 6 miesizaniiną gazową, dopływającą



przez dyszę 5. Oba palniki ogrzewające u-
mieszcza się przed palnikiem przecinają-
cyim 1.

Palnik 2 zaczyna (ogrzewać -blachę 7
przed przejściem palnika 3 rozpoczynają*
cego przecinanie. W ten sposób blachę 7
można ogrzać w całej jej grubości do tem¬
peratury dowolnej przed przejściem palni¬
ka przecinającego 1.

Palnik podgrzewający 2 można umie¬
ścić najpraktyczniej w odległości kilku cen¬
tymetrów przed zwykłym palnikifem ogrze¬
wającym. Można osiągnąć dobre wyniki u-
mieszicizając palnik podgrzewający 2 w
odległości około 5 cm przed palnikiem o^
grzćłwiająicym 3. W ten sposób blacha o-
grzewa się w. całej swej grubości stopnio¬
wo do temperatury odpowiedniej przed
przejściem painika przecinającego.

Skoro blacha jest bardzo gruba, naten¬
czas korzystnie jest umieścić nie jeden,
lecz kilka palników podgrzewających. Te
ostatnie można umieścić w jednej oprawie
i zasilać jednym przewodem wspólnym
lub przewodami oddjzielnemi.

Podgrzewanie to zapobiega ponadto
zmianie cząsteczek (metalu) spowodowa¬
nej nagłem ogrzaniem, gdyż metal ogrze^
wa ®ię do temperatury potrzebnej stop¬
niowo.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Przyrząd do przecinania metali, zna¬
mienny tern, że przed zespołem palnika po*-
cząjtkowego i palnika przecinającego umie¬
szcza się w kierunku przesuwania aparatu
jeden lub więcej palników podgrzewają¬
cych.

2. Przyrząd według zastrz. 1, zna¬
mienny tern, że palniki podgrzewające u-
mieszcza się we wspólnej oprawie.

3. Pnzyrząd według zasftrz, 1, zna¬
mienny tern, że palnik lub palniki podgrze¬
wające umieszczone są przed palnikiem
przecinającym w takiej odległości, iż
przedimiot przecinany ogrzewa się do tem¬
peratury odpowiedniej prized przejściem
palnika przecinającego.

4. Przyrząd według zastrz. 1 — 3,
(znamienny tern, że stosuje isię w nim zwy¬
kły zapalnik pnzecinający w połączeniu z
jednym lub więcej palnikami podgrzewa-
jącemi, umieszczanemi w odległości kilku
centymetrów przed tym palnikiem.

Maurice Claude.

Zastępca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego, Wariiawa.
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