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Dotychczas do przecinania stosuje sie
przyrzady skladajace si¢ z palnika ogrze-
wajacego, polaczonego z palnikiem przeci-
najacym.

Stosowanie jednego palnika ogrzewaja-
cego, umieszczonego zwykle przed palni-
kiem przecinajacym, niezawsze wystarcza
do podniesienia w' stopniu dostateczaym
temperatury w calej grubosci przedmiotu
przecinanego, co ogranicza stosowanie pal-
nika przecinajacego, do przecinania przed-
miotéw stosunkowo cienkich, w przedmio-
tach za$ stosunkowo grubych przyrzad ten
daje cigcie n‘eprawidlowe i nie pozwala na
osiggnigcie znacznej szybkosci przecina-
nia,

Wynalazek niniejszy polega na pofa-
czeniu z palnikiem przecinajacym nie jed-
nego tylko palnika ogrzewajacego, lecz
dwéch lub wiecej umieszczonych ' przed
palnikiem przecinajacym wskutek czego
czeSci przecinane moga byé ogrzane do
temperatury dowolnej i to bardzo szybko.

Na zalaczonym przy niniejszem rysun-
ku uwidoczniono, tytutem przyktadu, przy-
rzad do wykonania wymalazku.

Uwidoczniony aparat pnzecinajacy skla-
da sie¢ z jednego palnika przecinajacego 1
i dwéch palnikéw ogrzewajacych 2 i 3, z
ktérych kazdy jest zasilany cddzielnemi ka-
nalikami ¢, zasilanemi 7e swej strony przez
kanal 6 mieszaning gazowa, doplywajaca




przez dysze 5. Oba palniki ogrzewaijace u-
mieszcza si¢ przed palnikiem przecinaja-
eym 1. : :

Palnik 2 zaczyna logrzewaé blache 7
przed przejsciem palnika 3 rozpoczynaja-
cego przecinanie, W ten sposéb blache 7
mozna ogrzaé w calej jej grubosci do tem-
peratury dowolnej przed przejéciem palni-
ka przecinajacego 1.

Palnik podgrzewajacy 2 mozna umie-
$cié najpraktyczniej w odlegtoéci kilku cen-
tymetré6w przed zwyklym palnikiem ogrze-
“wajacym. Mozna osiagnaé dobre wyniki u-
mieszczajac palnik podgrzewajacy 2 w
adlegtoéci okolo 5 cm przed palnikiem o-
grzewajacym 3, W ten sposéb blacha o-
grzewa sie w. calej swej grubosci stopnio-
wo do temperatury odpowiedniej przed
przejéciem palnika przecinajacego.

Skoro blacha jest bardzo gruba, naten-
czas korzystnie jest umiesci¢ nie jeden,
lecz kilka paln’k6w podgrzewajacych. Te
ostatnie mozna umiesci¢ w jednej oprawie
i zasila¢ jednym przewodem wspélnym
lub przewodami oddzielnemi,

Podgrzewanie to zapobiega ponadto
zmianie czasteczek (metalu) spowodowa-
nej naglem ogrzaniem, gdyz metal ogrze-
wa sie¢ do temperatury potrzebnej stop-
niowo,
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Zastrzezenia patentowe.

1. Przyrzad do przecinania metali, zna-
mienny tem, Ze przed zespotem palnika po-
czatkowego i palnika przecinajacego umie-
szcza si¢ w kierunku przesuwania aparatu
jeden lub wiecej palnikéw podgrzewaja-
cych,

2, Przyrzad wedlug =zastrz, 1, zna-
mienny tem, Ze palniki podgrzewajace u-
mieszcza si¢ we wspdlnej oprawie,

3. Prezyrzad wedlug wzastrz, 1, zna-
mienny tem, ze palnik lub palniki podgrze-
wajace umieszczone sa przed palnikiem
przecinajacym w takiej odleglosci, iz
przedmiot przecinany ogrzewa si¢ do tem-
peratury odpcwedniej przed przejéciem
palnika przecinajacego.

4, Przyrzad wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienny tem, zZe stosuje si¢ w nim zwy-
kly zapalnik przecinajacy w potaczeniu z
jednym lub wigcej palnikami podgrzewa-
jacemi, umieszczonemi w odleglosci kilku
centymetrow przed tym palnikiem,

Maurice Claude,

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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