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Menetelmd selluloosakuitumateriaalin k3sittelemiseksi -
Férfarande for behandling av sellulosafibermaterial

(57) Tiivistelmid

Keksintd kohdistuu jaktuvatoimiseen keittokattilajirjestelmdsdn, jossa
hiencksi jauhettu selluloosakuitumateriaali, kuten puuhake, k&dsitelldin
keittokattilassa (11) paperimassan tai vastaavan valmistamiseksi. Hake
syStetddn sydttdnestelietteeny keittokattilan yliosaan (5) pydrretoimin-
tona ja se muodostaa astiaan pPystysuoran patsaan (52), jossa on pidasias-
sa vaakasuora yldosa (54), osan nesteesti (53) ollessa keittokattilan yli-

osan ja hakkeen yliosan vilissi. Hakkeen yldosan

alapuclella sybttdnes-

te poistetaan poistoseulojen (15) ensimmiisen sarjan ldpi ja kierretHin

uudelleen muun hakkeen ottamiseksi mukaan ja sen sydttidmiseksi astian yli-
osaan. Keittokattilan muille pystysuunnassa toisistaan tietylld etdisyy-

delld oleville alueille on j&rjestetty muita seuloja (16-18) poisto-,

keitto-, jédhdytys-, pesu- ja vastaavia nesteitd varten ja niiden uudel-

leenkierridtyksen aikaansaamiseksi. Jokaiseen seulasarjaan on jédrjestetty

useita suuttimia (21-24) kehidn suunnassa tietylle etdisyydelle toisistaan -
keittokattilan ympdrille. Jotta hakkeelle varmistetaan tdysin yhtendinen
kdsittely ja tuloksena on hyvilaatuinen tuote, jokainen suutin liittyy
toiminnallisesti seulojen vain tiettyyn sdtelssegmenttiin. Nesteen pois-
taminen suuttimien lipi tapahtuu niin, etti neste poistetaan piddasialli-
sesti vain yhden suuttimen ldpi kerrallaan ja se poistetaan keittokatti-
lan samaan siteissegmenttiin jokaisessa seulasarjassa mini tahansa tiet-

tynd ajankohtana kytkennidn tapahtuessa progressiivisesti niiden suutti-
mien kehdosassa, joiden lipi neste poistetaan. N4in saadaan aikaan kidsit-
telynesteiden harkittu kanavointi hakepatsaan lipi.
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(57) Sammandrag

Uppfinningen hdnfdr sig till ett kokarsystem med kontinuerlig drift, 1
vilket behandlas finfdrdelat cellulosafibermaterial, sdsom triflis, i en
kontinuerlig kokare (11) f3r producerande av pappersmassa eller liknande.
Fliset inf8rs 1 form av en matningsvitskeuppslamning vi 4 ovandelen (5)

av kokaren under virvelverkan fir etablerande av en vertikal kolonn (52)

i kokaren, varvid kolonnen har visentligen horisontell ovandel (54) med

en mindre mingd vitska (53) liggande mellan ovandelen av kokaren och ovan-
delen av fliset. Under flisets ovandel avtappas matningsvitska genom en
f8rsta uppsdttning avtappningssilar (15) och Atercirkuleras for medfdran-’
de av ytterligare flis och f8r matande av detta flis till ovandelen av
kdrlet. P& andra vertikalt pd inb¥rdes avstdnd liggande omr&den av koka-
ren har anordnats andra silar (16-18) f&r avtappnings-, kok-, kyl-, tvitt-
och liknande vitskor och f8r dstadkommande av &tercirkulering av dessa.
vid varje siluppsdttning har anordnats ett flertal munstycken (21-24) pe-
riferiskt pd inbd8rdes avstdnd kring kokaren. F8r att fliset skall s#kras
en helt enhetlig behandling och resultatet skall bli en produkt av god
kvalitet samverkar varje munstycke endast med ett sdrskilt radiellt seg-
ment av silarna. Avtappning av vitska genom munstyckena utfdres sd, att
vitska avtappas visentligen genom endast ett munstycke i gdngen, och vits-
kan avtappas fradn samma radiella segment i kokaren vid varje siluppsdtt-
ning vid vilken best3#md tidpunkt som helst och med progressiv vixling av
munstyckena, genom vilka vitska avtappas, i periferisk sekvens. Dirigenom
uppnds en avsiktlig kanalisering av behandlingsviétskorna genom fliskolon-
nen.
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Menetelmd selluloosakuitumateriaalin késittelemiseksi

Keksinndn kohteena on menetelmd@ hienoksi jauhetun
selluloosakuitumateriaalin k&dsittelemiseksi. Tarkemmin sa-
nottuna keksinn®n kohteena on oheistettujen patenttivaati-
muksien 1 ja 7 johdannoissa esitetyt menetelmdt. Niin ettd
kdsittely saadaan yhtendisyydeltd&dn optimaaliseksi ja ma-
teriaalin liike keittokattilassa yhtendiseksi.

Tavanomaiset jatkuvasti toimivat keittokattilat
suorittavat niille sunnitellut toiminnot yleensid melko hy-
vin. Tavanomaisissa jatkuvasti toimivissa keittokattilois-
sa on jatkuvana kdytdnn8ssd esiintyvdnd probleemana kui-

tenkin k&sittelyn yhtendisyys. Monenlaisista sydttdmate-

riaaleista ja k&dsittelynesteistd ja nykyaikaisten jatkuvas
ti toimivien keittokattiloiden valtavasta koosta johtuen
yhtendisyysprobleemien esiintyminen ei olekaan epidtaval-
lista. Materiaalipatsaan jotkut osat eivdt ehkd liiku kun-
nolla keittokattilan 1l&pi, mikd@ aiheuttaa materiaalin k&-
sittelyn epdyhtendisyyden, ja epdtdsmdlliset nestevirtauk-
set patsaan joissakin osissa saavat my8s aikaan ei-toivot-
tuja vaihteluita materiaalin kdsittelyssd. Keittokattilas-
ta poistetun massan epdyhtendisyvs voi vaikuttaa tietysti
haitallisesti seuraaviin kdsittelyvaiheisiin ja lopulli-
sen valmistetun tuotteen laatuun. Sen vuoksi onkin erit-
tdin toivottavaa, ettd saadaan aikaan mahdollisimman yh-
tendinen kédsittely.

Kdsiteltdvdn keksinndn mukaan on tehty useita radi-
kaalisia muutoksia tavanomaisiin jatkuvasti toimiviin keit-
tokattiloihin n&hden kdsittelyn yhtendisyyden lisddmiseksi.
Tavanomaisissa jatkuvasti toimivissa keittokattiloissa
sybttdneste erotetaan sy8tetystd puuhakkeesta (tai vastaa-
vasta hienoksi jauhetusta selluloosakuitumateriaalista,
kuten bagassista, maatalouden jdtteistd ja niin edelleen)
keittokattilan yldosassa keittokattilaan muodostetun hake-
patsaan pinnan yl&puolella. Muodostuva hakepatsas on yl&-

osastaan yleensd kartion muotoinen. Keittokattilaan sy&-
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tettdvdt kdsittelynesteet liikkuvat suhteellisen suurella
nopeudella hakkeen ldpi seulan tukkeutumismahdollisuuden
minimoimiseksi ja kaikki mahdollinen tehdiin kanavoitumi-
sen minimoimiseksi, koska kanavoitumisen esiintyessid - ni-
menomaan suhteellisen suurilla kdsittelynesteen nopeuksil-
la - kdsittelystd tulee huomattavan epdyhtendinen.
Keksinndn mukainen puuhakkeen k&sittelymenetelmi
eroaa joka suhteessa edelld selostetusta tavanomaisesta
kdytdnndstd. Keksinndn mukaisille patenttivaatimuksissa 1
ja 7 mddritellyille menetelmille on tunnusomaista vaatimuk-
sien 1 ja 7 tunnusmerkkiosissa esitetyt piirteet. Keksinnd®n
mukaisessa menetelméssd esimerkiksi sy8tt®nesteen erotta-
minen hakkeesta ei tapahdu astian yl#dosassa, vaan hakepat-
saan yldosan alapuolella. Sy8tt¥nesteessd oleva hake sy8-
tetddn pddasiallisesti vaakasuorassa suunnassa astian yl&d-
osaan pydrretoimintona ja se saa aikaan yleensi vaakasuo-
ran yldpinnan k&sittdvén hakepatsaan muodostumisen. T#llai-
nen yldpinta - verrattaessa sitd tavanomaisessa kdytdnn&ssi
normaalisti syntyneeseen kartion muotoiseen yl&pintaan -
soveltuu hakkeen paljon yhtendisemp&ddn kdsittelyyn ja hol-
vautumista ja vastaavia tiloja esiintyy vihemmin. Sy8tt&-
nesteen poistaminen tapahtuu hakepatsaan yldosan alapuolel-
la poistoseuloja kdytt&m&lld. Keittokattilaan syBtetyt k-
sittelynesteet tulevat pystysuoraan suuntautuvaa putkea
pitkin, joka on samankeskinen suhteellisen suuren halkaisi-
jan omaavan keittokattilan kanssa, mistd on seurauksena
syStettyjen nesteiden suhteellisen alhainen nopeus. Pysty-
suuntaan keittokattilaan tietylle etdisyydelle toisistaan
jdrjestetyt poistoseulasarjat, jotka saavat aikaan kdsit-
telynesteiden ja vastaavien kierrdtyksen, toimivat niin,
ettd kanavointi saadaan harkitusti aikaan hakepatsaaseen
kanavointitoiminnon liikkuessa progressiivisesti keitto-
kattilan keh#n ympéri, niin ettd se tapahtuu keh&dn suunnas-
sa perdkkdisisissd keittokattilan siteissegmenteisséi.
Keksinn®n mukaisen menetelmdn toiminta saadaan ai-
kaan sijoittamalla keittokattilaan useita (mieluimmin ai-

nakin kolme ja normaalisti enemm&n) pystysuunnassa toi-
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sistddn tietylld etdisyydelld olevia seulajdrjestelmii.
Jokaista seulajdrjestelmdd varten on sijoitettu useita
(mieluimmin ainakin nelji ja normaalisti enemmdn) nes-
teenpoistosuuttimia keh&n suunnassa tietylle etidisyy-
delle toisistaan jokaisen suuttimen liittyessd toimin-
nallisesti vain tiettyyn seulojen siteissegmenttiin
nesteen poistamisen helpottamiseksi vain t&mdn siteis-
segmentin ldpi. Eri seulojen sdteissegmentit ovat yleen-
sd pystysuunnassa samassa linjassa ja poistosuuttimien
kautta tapahtuu niin, ettd neste poistetaan jokaisen
seulasarjan samasta sdteissegmentistd samanaikaisesti.
Tdllainen poisto tapahtuu mieluimmin kdyttdmdlli useita
pyorivid venttiilejd, joita kdytetddn yhteisen akselin
ja kdyttdjdn avulla, jokaisen venttiilin ollessa yhdis-
tetty jokaiseen seulasarjaan liittyviin poistosuutti-
miin.

Keittokattilan pohjalle on jdrjestetty poistome-
kanismi keitetyn, jddhdytetyn ja pestyn massan poista-
mista varten. Poistomekanismi kdsittd4 mieluimmin pyd&-
rivdn kaapimen, joka on yhdistetty toiminnallisesti py&-
rivddn ulostuloon, ja huuhteluneste sydtetddn keitto-
kattilan pohjalle pddasiassa samana segmenttind kuin
pydbrivd aukko huuhtelunesteen ottaessa mukaansa mas-
saa ja huuhtoessa sen ulostulon lipi, niin ettid se pois-
tuu keittokattilasta. Huuhtelunesteen sydttd ja ulostu-
lon ja kaapimen py&riminen on synkronoitu kisittelynes-
teen poistoon ndhden niin, ettd massan poisto tapahtuu
aina keittokattilan tietyssd siteissegmentissid sitd sd-
teissegmenttid vastapddtd, jossa nesteen poisto tapah-
tuu. Pydrivd venttiili, joka on yhdistetty poistones-
teen venttiilien kanssa samaan akseliin, huolehtii mie-
luimmin huuhtelunesteen synkronoidusta sySttidmisesti.

Keksinndn mukaan voidaan suorittaa suuri mddri
hankkeen kédsittelyjd, mutta tavallisesti hake kylléds-
tetddn, keitetddn, jddhdytetddn ja pestdidn sitten kek-

sinndn mukaisessa, jatkuvasti toimivassa keittokatti-
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lassa ja keksinn®n mukaista menetelmidd soveltamalla.

Kdsiteltdvén keksinn®n kohteena on saada aikaan sel-
lainen jatkuvasti toimiva puuhakkeen (tai muun hienoksi
jauhetun selluloosakuitumateriaalin) k3sittelymenetelmi,
joka optimoi k&sittelyn yhdenmukaisuuden. T&md ja keksin-
ndn muut kohteet k&yvét selville tutustuttaessa piirustuk-
sia koskevaan yksityiskohtaiseen selostukseen ja oheisiin
patenttivaatimuksiin.

Kuvio 1 on sivukaavio, osittain poikkileikkauksena
ja osittain pystykuvana, késiteltdvdn keksinn®n mukaises-
ta, esimerkkind esitettdvdstd jatkuvasti toimivasta kat-
tilajdrjestelmdstd,

kuvio 2 on poikkileikkaus kuvion 1 linjaa 2-2 pit-
kin,

kuvio 3 on poikkileikkaus kuvion 1l linjaa 3-3 pitkin
kuvion 1 linjoja 5-5, 6-6 ja 7-7 pitkin otettujen poikki-
leikkauskuvioiden ollessa pddasiallisesti samanlaisia, ja

kuvio 4 on poikkileikkaus kuvion 1 linjaa 4-4 pit-
kin.

Keksint8 on sovellettavissa ensisijaisesti hienoksi
jauhetun selluloosakuitumateriaalin, kuten puuhakkeen,
bagassin, maatalouden jétteen ja vastaavan kdsittelyyn.
Vaikka keksint®d selostetaankin t&dssé viittaamalla erityi-
sesti puuhakkeen kdsittelyyn, on kuitenkin huomattava, ettd
sitd voidaan soveltaa yht& hyvin muille hienoksi jauhetuil-
le selluloosakuitumateriaaleille.

Esimerkkind esitetty keksinn®dn mukainen keittokatti-
lajdrjestelmd on merkitty yleisesti kuviossa 1 viitenume-
rolla 10. Jdrjestelmdin 10 pddkomponentti kdsittdd pysty-
suoran keittokattila-astian 11. Astian 11 yl&pddssd on
laite 12 sydttBnesteessd olevan hakkeen sy8ttdmiseksi, ja
pohjassa on laite 13 k#sitellyn materiaalin (toisin sanoen
massan) poistamista varten.

Astiaan 11 liittyy useita sarjoja renkaan muotoi-

sia poistoseuloja itse seulojen ollessa tavanomaisia, esi-
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merkiksi US-patentissa 3 811 994 esitettyjd. Mieluimmin

on jdrjestetty ainakin kolme sarjaa pystysuorassa suunnas-
sa tietylle etdisyydelle toisistaan sijoitettuja poisto-
seulajidrjestelmid ja tavallisesti useampiakin astiassa 11
suoritettavista asianomaisista kdsittelyistd riippuen.
Kuvassa 1 esitetyssd keksinndn esimerkissd on neljd pysty-
suorassa suunnassa toisistaan tietylle etdisyydelle jar-
jestettyd pydredd seulasarjaa 15, 16, 17 ja 18.

Kuten ehkd kuvasta 3, joka koskee seulasarjaa 15,
voidaan parhaiten ndhdd, jokainen pydred seulasarja on
jaettu vdliseinilld 20 useiksi sdteissegmenteiksi. Jokai-
seen vidliseinddn 20 rajaamaan sdteissegmenttiin liittyy
nesteenpoistosuutin 21. Piirustuksissa kuvatussa raken-
teessa esitetddn kahdeksan suutinta 21 seulasarjaan 15
liitettyind jokaisen suuttimen 21 liittyessd ndin ollen
suunnilleen 45° sdteissegmenttiin (toisin sanoen 360°
jaettuna kahdeksalla), mutta on kuitenkin huomattava,
ettd suuttimia ja niihin liittyvid s&dteissegmenttejd voi
olla mikid mddrd tahansa. Parhaisiin tuloksiin pd&dstddn
kuitenkin, kun poistosuuttimia, ja niihin liittyvid sdteis-
segmenttejd (toisin sanoen noin 90° tai pienempid sidteis-
segmenttejd on ainakin neljd).

Seulasarjoihin 16, 17 ja 18 liittyvdt vastaavat
poistosuuttimet 22, 23 ja 24. Suuttimet 21-24 kaikkia seu-
lasarjoja varten - tai ainakin se sdteissegmentti, johon
ne liittyvdt - ovat kaikki mieluimmin pystysuunnassa samas-
sa linjassa. Ndin ollen kuvan 1 linjoja 5-5, 6-6 ja 7-7
pitkin otetut poikkileikkaukset jdrjestelmdstd 10 ovat pdd-
asiassa identtisid kuvan 3 poikkileikkauskuvan kanssa (lu-
kuunottamatta sitd, ettd astia 11 on hieman suurempi hal-
kaisijaltaan siirryttdessd sihdistd 15 sihtiin 18; esimer-
kiksi astian halkaisija on 18 jalkaa sihtisarjassa 15 ja
22 jalkaa sihtisarjassa 18).

Kdsittelyneste sydtetddn astiaan 11 kdyttdmdlld kes-
kusputkea 26, joka on astian 1l kanssa pddasiassa samankes-

kinen pystyputki ja kdsittdd lukuisia samankeskisid put-
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kia, kuten pesunesteputken 27, jéddhdytysnesteputken 28
ja keittonesteputken 29. Jotta syOtettyjen nesteiden
nopeus olisi suhteellisen alhainen (esim. noin 0,65 jal-
kaa sekunnissa alueella 30, jossa keittonesteputki 29
syOttdd keittonestetti astiaan 11), putken 26 halkaisi-
ja on suhteellisen suuri. Esimerkiksi putken halkaisija
26 on ainakin noin 0,18 kertaa astian 11 halkaisija. As-
tialle 11, jonka sisdhalkaisija on noin 18 jalasta sih-
deissd 15 noin 22 jalkaan sihdeissi 18, putken 26 hal-
kaisija (joka pysyy pddasiassa vakiona koko pituudel-
laan) on mieluimmin noin 4-5 jalkaa.

Nesteenpoistolaite on liitetty jokaiseen poisto-
sihtiin 15-18 nesteen poistamista varten ja nestevirtauk-
sen kanavoinnin jédrjestdmiseksi harkitusti astian 11 etu-
k&dteen mddrédttyjen sdteissegmenttien ldpi. Tdllaiset pois-
tolaitteet k&sittavit venttiililaitteet, jotka on yhdis-
tetty toiminnallisesti suuttimiin 21-24, ja laitteet vent-
tiililaitteiden kdyttdmiseksi niin, etti neste poistetaan
pddasiallisesti astian 11 samasta sdteissegmentisti jokai-
Sessa poistoseulassa 15-18 samanaikaisesti, ja niin, ettj
sdteissegmentti, jonka 1l&pi poisto tapahtuu, on kytketty
progressiivisesti tiettyyn kehdosaan seulojen tukkeutu-
misen estdmiseksi ja kdsittelyn yhtendisyyden helpotta-
miseksi. Piirustuksissa esitetyssd keksinnén esimerkki-
rakenteessa venttiililaitteet kdsittdvidt pySrivit venttii-
liyksikét 35, 36, 37 ja 38, jotka liittyvdt vastaavasti
seuloihin 15-18, Venttiililaitteiden 35-38 kdyttslaite
kdsittdd mieluimmin yhteisen pystysuoran akselin 39, jon-
ka kdyttévoimana on voimanl&dhde 40.

Jokainen venttiililaite 35-38 on pidasiallisesti sa-
manlainen. Venttiililaite 35 - joka n&hdiin selvimmin ku-
vissa 1 - 3 - k&sittii venttiilirungon 42, jossa on usei-
ta sisddntuloja 43, yksi sisddntulo jokaista suutinta 21
varten, sisddntulojen 43 ollessa yhdistetty suuttimiin 21
samassa kehdosassa, kuten kuvassa 3 esitetiin. Venttiili-

laite 42 kdsittda lisiksi pyOrivdn venttiiliosan 44, jos-
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sa on pddasiallisesti kiinted tulppa, johon on muodos-
tettu leikkaus 45 leikkauksen 45 omatessa sellaisen kaa-
revuuden, joka on oleellisesti sama (tai v&hin suurempi)
kuin vdliseinien 20 rajaama siteissegmentti. Piirustuk-
sissa esitettyd rakennetta varten leikkauksen 45 kaare-
vuus on ndin ollen hieman suurempi kuin 45°. venttiili-
laite 35 kdsittdd myds ulostulon 46 leikkaukseen 45 asian-
omaisen sisddntulon 43 kautta tulevan nesteen siirtyessi
ulostuloon 46, kun sen sijaan pySrivd venttiilitulppa 44
sulkee nesteen kaikissa muissa sisdintuloissa 43.

Hakkeen ja nesteen syottdlaite 12 sy8ttdd nestees-
sd olevan hakkeen niin, ettd - seulasarjan 15 ja venttii-
lin 35 yhdistelm&nd - muodostuu hakepatsas, jolla on pdi-
asiassa vaakasuora yl&dosa, mikd helpottaa hakkeen yhtendis-
td kdsittelyd. SySttdlaite 12 k&dsittdd tuloputken 50, joka
on pddasiassa vaakasuora ja sydttdid nesteessid olevan hakkeen
pddasiallisesti vaakasuorassa suunnassa. Lisdksi, sisddn-
tulo 50 sijaitsee tangenttisesti astian 11 ylimp#in osaan
ndhden, ja tdmd tangenttinen sijainti yhdessd sen kanssa,
ettd pystysuora putki suuntautuu tidlle alueelle, saa aikaan
nesteessd olevan hakkeen pydrretoiminnon hakkeen tullessa
lopullisesti tasaisesti astiaan muodostuneeseen hakepatsaa-
seen 52 (katso kuva 1l). Tdmd hakkeen korkeus ilmaistaan
milld tahansa tavanomaisella laitteella ja pidetdin ylli,
niin, ettd sen yl&dpuolella on tietty nestevolyymi, ohjaa-
malla sisd&ntulon 50 menevd sybttd. Hakepatsaan 52 vaa-
kasuora yldpinta 54 poikkeaa aikaisemmassa rakenteessa
olevasta kartiomaiseksi muotoillusta hakepatsaan yldosas-
ta.

My6s aikaisemmasta rakenteesta poiketen keksinnodn
mukainen sySttOnesteen poistolaite k&sittiid ensimmdisen
seulajdrjestelmdn 15, joka on itse asiassa kosketuksessa
patsaassa 52 olevaan hakkeeseen yldosan 54 pinnan alapuo-
lella. Sy6ttdneste, joka poistetaan venttiililaitteen 35
kautta ja puretaan ulos sen putkesta 46, mence lopuksi



10

15

20

25

30

35

76846

takaisin tavanomaiseen suurpainesydttdlaitteeseen hakkeen
syOttdmiseksi laitteeseen 12.

Vaikka asianomaiset kdsittelyvaiheet astiassa 11
riippuvatkin kulloinkin kdytetystd raaka-aineesta ja kul-
loinkin halutuista tuloksista, kyll&st&minen tapahtuu tyy-
pillisesti hakepatsaan yldosassa, kun taas keittoneste
syOtetdén keskusjohtorakenteessa 26 kohdassa 30 olevalla
putkella 29. Keittoneste, joka kierritetiin venttiililait-
teen 36 avulla pumpun 56 kdyttdmdnd, kuumennetaan tavan-
omaisella v&dlillisells h8yrykuumennuslaitteella 57 ja pa-
lautetaan putkella 58. T&hin linjaan voidaan haluttaessa
lisdtd 1isdd keittonestetti.

Vaikka kuvio 1 esittdikin yhtd keittokierritysseu-
laa ja -kuumenninta, jollainen tunnetaan alalla jo ennes-
tddn, voitaisiin jirjestids kaksi tai useampia seuloja ja
kuumentimia, niin ett3d saadaan aikaan ldmp&tilan nousu,
joka on saatu kdyttdmilli keittonestettd kahdessa tai
useammassa vaiheessa. Mahdolliset lisdseulasarjat ovat
pddasiallisesti seulasarjaa 16 vastaavia ja kdsittivit
niiden kanssa yhdessi toimivan venttiilin, esim. vent-
tiilin 36.

Seulasarjan 17 kohdalla jadhdytysneste sydtetdin
Pisteeseen 60, ja pumpun 61 vaikutuksen alaisena vent-
tiililaitteen 37 l4pi menevi, takaisin otettu neste pa-
lautetaan putkea 62 pitkin j&&hdytyskierron pystyput-
keen 28. Seulan 17 ldpi, kuten kuvassa 1 kaaviona esi-
tetddn, poistetaan my8s kdytetty pesuneste, joka 1liik-
kuu vastavirtaan hakepatsaan alaspdin suuntautuvaan liik-
keeseen nidhden, ja osa venttiililaitteen 37 ldpi mene-
vdstd nestevolyymista poistetaan putkeen 63.

Kuten kohdassa 65 esitetdidn, heti astian 11
pohjan yldpuolella on se kohta , johon pesunesteen syot-
tOputki 27 sySttdid nestettd. Venttiilin 38 ldpi pumpun
66 vaikutuksella vedetty neste kuumennetaan vidlilliselli
hdyrykuumennuslaitteella 67 ja palautetaan putkea 68 pit-
kin pystyputkeen 27. Kuten Jo edelld mainittiin, pesunes-
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te virtaa yl®spdin astian 11 pohjan kolmanneksessa vasta-
virtaan hakepatsaan virtaukseen ndhden.

Massanpoistolaite 13 voidaan n&hdd& parhaiten ku-
vista 1 ja 4. Laite 13 kidsittdd pystyakselin 70, joka
on pdiasiallisesti samankeskinen astian 11 kanssa ja jon-
ka kdyttdvoimana on voimanldhde 71. Akseliin 70 on kiin-
nitetty pydrivd levy 72, jossa on poistoaukko 73. Akse-
liin 70 on mieluimmin kiinnitetty myds pydrivd kaavin 74.
Kaavin murtaa keitetyn hakkeen puhaltamista keittokatti-
lasta 11 seuraaviin kdsittelyjdrjestelmiin, esimerkiksi
lisdpesuvaiheeseen.

Poistolaite 13 kidsittdd mySs laitteen huuhtelu-
nesteen sydttidmiseksi aivan astian 11 pohjaan massan ot-
tamiseksi mukaan ja sen siirtdmiseksi ulospdin suuttimen
73 ldpi ja lopuksi poistoputkeen 76. Huuhtelunesteen syot-
tblaite kdsittdd mieluimmin useita syo6ttdsuuttimia 77,
jotka on sijoitettu kehdn suunnassa toisistaan tietylle
etdisyydelle astian 11 kehdlle sen pohjaan. Kuvassa 4
esitetyssd esimerkkirakenteessa on kaksitoista tdllaista
suutinta 77. On toivottavaa, ettd suuttimien 77 luku-
middrid on suurempi kuin jokaiseen seulasarjaan 15-18 liit-
tyvien suuttimien md&rd. Tulosuuttimiin 77 on yhdistetty
toiminnallisesti venttiililaite 78.

Venttiililaite 78 k&dsittdid venttiilirungon 79,
jossa on useita tulosuuttimia 80, suuttimien 80 mddrdn
vastatessa astian 11 pohjaan liittyvid tulosuuttimia 77
ja niiden ollessa yhdistetty ndihin samassa jdrjestyk-
sessd. Runkoon 79 on kiinnitetty akseliin 39 yhdistet-
ty ja runkoon 79 nihden pydrivd venttiilitulppa 81,
jossa on sdteissegmenttileikkaus 82. Sdteissegmentti-
leikkauksen 82 kaareva osa on mieluimmin vdhd&n suurempi
kuin jokaisen seulasarjoihin 15-18 liittyvdn sdteisseg-
mentin koko, ja mieluimmin leikkauksen 82 kaareva osa vas-
taa suunnilleen tulosuutinparin 77 vdlistd kaarictai-
syyttd, niin ettd huuhteluneste sy&tetddn kahden vie-

rekkdisen tulosuuttimen 77 lipi joka hetki. Kuvassa 4
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esitetyssd esimerkkirakenteessa leikakuksen 82 kaareva
osa on vih&n yli 60°. Kidytetty pesuneste (esim. johdosta
63) pumpataan pumpulla 84 venttiililaitteen 78 tuloputkeen
85, josta se virtaa tulpassa 81 olevan leikkauksen 82 lapi
ja menee suuttimien 80 ldpi samassa linjassa leikkauksen
82 kanssa tuona tiettynd ajankohtana.

Kédsiteltdvdn keksinn®n mukaisesti leikkauksen 82
sijainti venttiilitulpassa 81 on suunnilleen venttiilitul-
passa 45 olevaa leikkausta vastapddtd (ja vastapdidti vas-
taavia leikkauksia venttiililaitteisiin 36-38 liittyvissi
venttiilitulpissa). My8s pySrivédssd levyssid 72 oleva pois-
toaukko 73 on samassa linjassa niiden tuloaukkojen kanssa,
joiden 1l&pi neste sy8tet#in jokaisena tiettyni ajankohtana,
ja ndin ollen poistoaukko 73 on pddasiassa siti sdteisseg-
menttid vastapddtd, jonka 1ldpi neste menee seulojen 15-18
vdlitykselld jokaisena tiettynd ajankohtana. Akselien 39,
70 pydriminen synkronoidaan milli tahansa sopivalla syn-
kronointilaitteella, esimerkiksi jakopéddnketjulla. Akselit
39 ja 70 py®rivit tyypillisesti noin 2-5 kierrosta minuu-
tissa.

Keksinn®n mukaista menetelmii sovellettaessa kdsit-
telynesteiden tyypit ja lémp8tilat ja astiassa 1 oleva pai-
ne on oleellisesti sama kuin tavanomaisissa keittokatti-
loissa tuotannosta, raaka-ainetyypistd ja valmistettavasta
massasta riippuen.

Edelld on selostettu laitetta keksinn&n mukaisen
menetelmdn toteuttamiseksi ja seuraavassa selostetaan esi-
merkinluonteisesti sen toimintaa kdytdntdsn.

SySttdnesteessid oleva hake sybtetddn mekanismin 12
sisddntuloon 50 siihen kohdistettuna py8rreliikkeend yleen-
sd vaakasuorassa suunnassa ja t&118in muodostuu pddasiassa
vaakasuora yldpinta astiassa 11 olevaan pystysuoraan hake-
patsaaseen 52. Laitteen 13 avulla tapahtuva poisto on yh-
distetty laitteella 12 tapahtuvaan sy8tt86n, niin ettid ha-

kepatsaan 52 yl&pinta 54 saadaan aivan astian yldpddn ala-
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puolelle, jolloin on olemassa tietty nestevolyymi 53
jokaisen hakesegmentin liikkuessa alaspdin astian 11
ldpi.

Sydttdneste otetaan seulasarjan 15 ja venttiili-
laitteen 35 ldpi ja palautetaan putkella 46 suurpaine-
sybttblaitteeseen kierrdtettdvdksi takaisin sisddntu-
loon 50. Keitt&minen, jddhdyttdminen ja peseminen ta-
pahtuvat alemmissa vaiheissa astiassa 1l eri kdsittely-
nesteiden sybtdn tapahtuessa keskusputkea 56 pitkin
pisteisiin 30, 60 ja 65 ja sydtettyjen nesteiden nopeu-
den ollessa suhteellisen pieni, mikd johtuu keskusput-
ken 26 suhteellisen suuresta koosta keittokattilan vaip-
paan 11 nihden. Erilaiset kiertosilmukat saadaan aikaan
kdyttdmdlld venttiileitd 36-38 ja kytkettyjd pumppuja,
kuumentimia ja vastaavia ja nesteiden vetdminen pois
kierrdtystd varten jdrjestetddn niin, ettd poisto tapah-
tuu jokaiseen seulasarjaan 15-18 liittyvid samoja, pys-
tysuunnassa samassa linjassa olevia sdteissegmentteja
(esim. 45°) varten.

Suunnilleen niitd sdteissegmenttejd vastapdatd,
joiden kautta neste vedetddn seulasarjojen 15-18 ldpi,
sydtetddn sisddn suuttimien 77 ldpi huuhtelunestetta
massan ottamiseksi mukaan ja sen tydntdmiseksi poisto-
aukon 73 ldpi, joka on myds suunnilleen sitd sdteis-
segmenttii vastapddtd, jonka ldpi neste vedetddn, Kaavin
on apuna tdssid poistotoiminnossa ja kdsitelty massa pois-
tetaan lopuksi putkeen 76 siirrettdvdksi seuraaville kd-
sittelyasemille (kuten pesu~-, varastointi- ja valkaisu-
asemille).

Voidaan siis todeta, ettd kdsiteltdvdn keksinndn

mukaan on kehitetty menetelmd hienoksi jauhetun selluloosa-
kuitumateriaalin yhtendisté k&dsittelyd varten. Vaikka kek-
sintB3d on tdssd esitetty esimerkinomaisesti kuvien avulla,

alan asiantuntijat ymmdrtdvat hyvin, ettd siitd voidaan
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tehdd monia muunnelmia keksinn&n suojapiirin puitteissa
tdmdn suojapiirin ollessa sopusoinnussa oheisten patentti-
vaatimusten laajimman tulkinnan kanssa kaikkien samanar-

voisten menetelmien ottamiseksi mukaan.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd hienoksi jauhetun selluloosakuitumate-
riaalin kdsittelemiseksi pystysuorassa astiassa (11) , jossa
on ainakin kolme sarjaa pystysuorassa suunnassa tietylld
etdisyydelld toisistaan olevia, renkaan muotoisia seulayk-
sik®itd (16,17,18), joista jokaisessa on ainakin neljd ke-
hdn suunnassa tietylld etdisyydelld toisistaan olevaa pois-
tosuutinta (22,23,24), joista jokainen liittyy vain yhteen
tiettyyn, sen renkaan muotoisen seulayksik®n sdteissegment-
tiin, jossa menetelméssd on vaiheet, joissa

a) nesteen mukana kulkevaa, hienoksi jauhettua sellu-
loosakuitumateriaalia sy8tet#&dn astian yldosaan,

b) astiaan muodostetaan pystysuora materiaalipatsas
siten, ettd kukin seulayksikk® on yhteydessd patsaaseen,
tunnet tu vaiheista, joissa

c) kdsittelynesteiden virtaus kanavoidaan harkitusti
patsaan ldpi: (cl) poistamalla nestettd seulayksik&iden kun-
kin sarjan pystysuunnassa linjassa olevien sdteissegment-
tien suuttimista siten, ettd nestettd poistetaan oleellises-
ti samasta sdteissegmentisti jokaisessa seulayksik&ssi sa-
manaikaisesti, kun taas mit#8n merkittdvidi nestemiirii ei
poisteta t&dl1l8in seulayksik®Biden muista sdteissegmenteistd,
ja (c2) kytkemdlli progressiivisesti kehdjdrjestyksessi
suuttimet - ja vastaavat s&dteissegmentit - joiden l&pi nes-
tettd poistetaan kutakin seulasarjaa varten, ja

d) kdsitelty materiaali poistetaan astian pohjalta.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd vaihe b) suoritetaan sySttdmilli nes-
teen mukana kulkevaa materiaalia astian yl&osaan oleellises-
ti vaakasuorassa ja py®rteisesti siten, ettd astiaan muodos-
tuu yldosastaan oleellisesti vaakasuora pylvds.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd astia on jatkuvatoiminen keittokat-
tila, ettd pystysuunnassa tietylli etdisyydelld toisistaan

olevien, renkaan muotoisten seulayksik8iden sarjoista aina-
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kin kolme on seulayksik8itd, jotka kierrittivit sy8ttd-,
keitto- ja pesunesteitd, ja ettd vaihe c) suoritetaan sy&t-
tdnesteen kierr&tyksen, keiton ja pesun aikaansaamiseksi
jatkuvatoimisessa keittokattilassa.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd vaihe c) lisdksi suoritetaan sy8tti-
mdlld keitto- ja pesunestettd halkaisijaltaan suhteellisen
suuren, pystysuuntaisen keittokattilassa pystysuunnassa kul-
kevan keskusputken (26) kautta, jolloin keittonestettd sy&te-
tddn oleellisesti samalta pystytasolta, jolla keittoseula-
vksikkd sijaitsee, ja pesunestettd syBtetddn oleellisesti
samalta tasolta, jolla pesuseulayksikkd sijaitsee.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelmi, t u n -
nettu siitd, ettd vaihe d) suoritetaan sy8ttim&dlli
huuhtelunestettd tiettyyn sdteissegmenttiin keittokattilan
pohjalla, ja poistamalla huuhtelunesteen mukaan tullut ma-
teriaali oleellisesti samassa sdteissegmentissd keittokat-
tilan pohjalla, ja ettd vaiheet c) ja d) suoritetaan siten,
ettd jatkuvasti vaiheiden a)-d) suorittamisen aikana se
sdteissegmentti, johon huuhteluainetta sy®tet#dn vaiheessa
d), on oleellisesti vastapd&t#d séteissegmenttid, josta pois-
tetaan nestettd vaihetta c¢) suoritettaessa.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, t u n -
nettu siitd, ettd astia on jatkuvatoiminen keittokat-
tila ja ettd sen pystysuunnassa tietylli etdisyydelld toi-
sistaan olevien, renkaan muotoisten seulayksik®iden sarjois-
ta ainakin kolme ovat seulayksik®it#d, jotka kierr&dttdvit
jéddhdytys-, keitto- ja pesunesteit#, ja ettd vaihe c) suori-
tetaan jddhdytysnesteen kierrétyksen, keiton ja pesun ai-
kaansaamiseksi jatkuvatoimisessa keittokattilassa.

7. Menetelmd hienoksi jauhetun selluloosakuitumate-
riaalin kdsittelemiseksi k&ytt8en pystysuoraa, jatkuvatoi-
mista keittokattilaa (11), jossa menetelmiissid on vaiheet,
joissa

a) syb8tetddn lietenesteessd olevaa materiaalia keitto-

kattilan yl&osaan,
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b) muodostetaan keittokattilaan materiaalipylvis,
jonka yldosa on oleellisesti vaakasuora ja keittokattilan
yldosan alapuolella, jolloin keittokattila on nesteen tdyt-
tamd materiaalipylvéddn yl&dpuolella,
tunnettu vaiheista, joissa

c) poistetaan sydtt8nestettd keittokattilasta (11)
materiaalipylvddn yl&osan alapuolelta keittokattilan sisi-
kehdn ympdrille materiaalipylvddn yldosan alapuolelle si-
joitettujen seulojen (16,17,18) kautta syBttBnesteen kier-
rattamiseksi: (cl) muodostamalla ainakin neljd ulostulo-
aukkoa keittokattilan kehdn ympdrille seulojen kohdalle,
ja (c2) progressiivisesti kytkemdlld keh&djédrjestyksessi
mainituista ainakin neljédstd ulostuloaukosta se, joista
nestettd poistetaan, kun taas mitddn huomattavaa nestemdi-
rda ei poisteta tdlldin muista ulostuloaukoista siten, ettd
mitddn merkittdvdd seulojen tukkeutumista ei esiinny, ja
ettd muodostetaan ja ylldpidetddn nesteen kanavoitu vir-
taus pylvddan l&pi,

d) jonka jdlkeen keittokattilassa olevaa materiaalia
keitetddn sybttdmdlld keittonestettd pylvddseen halkaisi-
jaltaan suhteellisen suuren keskusputken kautta, joka kes-
kusputki kulkee pystysuuntaisesti keittokattilassa, jolloin
keittoneste virtaa suhteellisen alhaisella nopeudella pyl-
vddn l8pi, ja poistamalla ja kierr&dttdmdllid keittonestettd
renkaan muotoisen seulayksik®n ldpi: (dl) muodostamalla
ainakin neljd ulostuloaukkoa (21,22,23,24) keittokattilan
kehdn ympdrille seulayksikdn kohdalle, (d2) progressiivi-
sesti kylkemdlld keh&djdrjestyksessd neljéstd ulostulosau-
koista se, josta nestettd ollaan poistamassa, kun taas
muista ulostuloaukoista ei poisteta mitd&n merkitt&vidid nes-
temddrdd, ja (d3) suorittamalla vaiheet (dl) ja (d2) saman-
aikaisesti vaiheiden (cl) ja (c2) suorittamisen kanssa si-
ten, ettd nestettd poistetaan keittokattilan oleellisesti
samasta sdteissegmentistd samanaikaisesti vaiheita c¢) ja

d) suoritettaessa,
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e) jonka jédlkeen keittokattilassa oleva materiaali
pestddn sy8ttémdlli pesunestetti pylvddseen halkaisijaltaan
suhteellisen suuren keskusputken (26) kautta, joka keskus-
putki kulkee pystysuuntaisesti keittokattilassa, jolloin
pesuneste virtaa suhteellisen alhaisella nopeudella pylvdidn
ldpi, ja poistamalla ja kierrdttimilli pesunestettd renkaan
muotoisen seulayksik®n (15,16,17,18) kautta: (el) muodosta-
malla ainakin neljd ulostuloaukkoa keittokattilan keh&n
ympdrille seulayksik®n kohdalle, ja (e2) progressiivisesti
kytkemdlld keh&djédrjestyksessi neljédstd ulostulosta se, jos-
ta nestettd ollaan poistamassa, kun taas muita ulostuloau-
koista ei poisteta mitd4n merkittidvii nestemddrdd, ja (e3)
suorittamalla vaiheet (el) ja (e2) samanaikaisesti vaihei-
den (cl) ja (c2) kanssa siten, ettd nestetti poistetaan
keittokattilan oleellisesti samasta sidteissegmentistid sa-
manaikaisesti vaiheita c) ja e) suoritettaessa, ja

f) poistetaan keitetty, pesty materiaali keittokatti-
lan pohjalta.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd vaihe b) suoritetaan osittain sybt-
témdlld nesteen mukana kulkevaa materiaalia oleellisesti
vaakasuorassa ja pySrteisesti keittokattilan (11) yl&dosaan.

9. Patenttivaaitmuksen 7 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd vaihe f) suoritetaan osittain sybt-
tdmédlld huuhdontanestetti tiettyyn siteissegmenttiin keitto-
kattilan (11) pohjalla ja poistamalla huuhdontanesteen mu-
kana kulkevaa materiaalia oleellisesti samasta sdteisseg-
mentistd keittokattilan pohjalta, ja ettd vaiheet (c) ja f)
suoritetaan siten, ettd jatkuvasti vaiheiden a)-f) suorit-
tamisen aikana séteissegmentti, johon huuhteluaine sy8te-
tddn vaiheessa f), on oleellisesti vastapddtd séteisseg-
menttid, josta neste poistetaan vaihetta c) suoritettaessa.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen menetelmé, t u n -
nettu siitd, ettd siind lisdksi on vaihe g), jossa ma-
teriaalia jddhdytetddn vaiheiden d) ja e) vdlilld, jolloin
jddhdytys toteutetaan: sy8ttdmilli jddhdytysnestettd pyl-



10

15

76846

17

vddseen halkaisijaltaan suhteellisen suuren keskusputken
(26) kautta, joka putki kulkee pystysuunnassa keittokatti-
lassa (11), jolloin jddhdytysneste virtaa suhteellisen al-
haisella nopeudella pylvddn ldpi, ja poistamalla ja kier-
rattdmdlld jddhdytysnestettd renkaan muotoisen seulayksik&n
(15,16,17,18) kautta: (gl) muodostamalla ainakin nelja
ulostuloaukkoa keittokattilan keh&én ymp&drille seulayksikdn
kohdalle ja (g2) progressiivisesti kytkemdlld kehdjdrjes-
tyksessd neljédstd ulostulosta se, josta nestettd ollaan
poistamassa, kun taas muista ulostuloista ei t&l118in pois-
teta mitddn merkittdvdd nestemddrdéd, ja (g3) suorittamalla
vaiheet (gl) ja (g2) samanaikaisesti vaiheiden (cl) ja (c2)
suorittamisen kanssa siten, ettd nestettd poistetaan keitto-
kattilan oleellisesti samasta sdteissegmentistd samanaikai-
sesti vaiheita c) ja g) suoritettaessa.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen menetelmd, t u n-
nettu siitd, ettd vaihe b) suoritetaan osittain sydt-
tédmdlld nesteen mukana kulkeutuvaa materiaalia oleellisesti

vaakasuorasti ja pySrteisesti keittokattilan (11) yldosaan.
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Patentkrav

1. F8rfarande f&r behandling av s&nderdelat sellu-
losafibermaterial i ett vertikalt kdrl (11) med Atminstone
tre serier vertikala p3d inb8rdes avstand liggande ringfor-
made silenheter (16,17,18), vilka var och en uppvisar at-
minstone fyra periferiskt, pd inbdrdes avstand liggande
utloppsstycken (22,23,24) av vilka vart och ett dr f8renat
med endast ett bestdmt, radiellt segment av dess ringfor-
made silenhet, vilket f8rfarande uppvisar skeden i vilka

a) sd&nderdelat, med vitska transporterat sellulosa-
fibermaterial matas i kirlets ovandel,

b) en vertikal materialkolonn etableras i k&rlet sa&-
lunda, att varje silenhet &r i f8rbindelse med material-
kolonnen,
kdnnetecknat av skeden i vilka

c) behandlingsvétskors str8mning kanaliseras avsikt-
ligt genom kolonnen genom att: (cl) avtappa vitska frénde i
varje serie vertikalt i linje beldgna radiella segmentens
munstycken som tillh8r silenheterna sdlunda, att vitska
avtappas i varje silenhet fr&n samma radiella segment sam-
tidigt, d4 Ater ingen vétskemdngd hirvid avtappas fran sil-
enheternas 8vriga radiella segment och genom att (c2)
progressivt i periferisk sekvens koppla munstyckena - och
motsvarande radiella segment - genom vilka vdtska avtappas
f8r var och en silenhet, och

d) behandlat material avtappas fran kdrlets botten.

2. F8rfarande enligt patentkravet 1, k & nn e -
tecknat didrav, att steget b) utfdrs genom att v&-
sentligen horisontellt och under rotation inféra det med
vdtska transporterade materialet i kdrlets ovandel sdlunda,
att i kdrlet bildas en kolonn som i sin ovandel &dr védsent-
ligen horisontell.

3. F8rfarande enligt patentkravet l, kdnne -

t ecknat d&irav, att kirlet 4r en kontinuerlig kokare,
att atminstone tre av de vertikalt P& inbdrdes avstand be-
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ldgna ringformade silenheternas serier dr silenheten som
cirkulerar matnings-, kok- och tvattvdtskor, och att steget
(c) utfdres f6r astadkommande av cirkulation av matnings-
vidtska, kokning och tvdttning i den kontinuerliga kokaren.

4. F8rfarande enligt patentkravet 3, k d nn e -

t ec knat dirav, att skedet (d) ytterligare utfdres
genom inf8rande av kok- och tvdttvdtska i kokaren genom
ett vertikalt stdende central r&r (26) med relativt stor
diameter, varvid kokvdtskan inf8rs pd ungefdr samma verti-
kala nivd som koksilenheten befinner sig pd, och tvétt-
vitskan inf8rs pd ungefdr samma vertikala nivd som tvdtt-
silenheten befinner sig pa.

5. Fdrfarande enligt patentkravet 4, k @& n n e -

t ecknat dirav, att steget (d) utfdres genom infl-
rande av spolvdtskan i ett speciellt radiellt segment pé
bottnen av kokaren, och genom avtappande av material som
medfdrts av spolvdtskan i védsentligen samma radiella seg-
ment pd bottnen av kokaren, och att stegen c) och d) ut-
f6rs sa, att kontinuerligt under utfdrandet av stegen
a)-d), det radiella segmentet i steget d) i vilket segment
spolvdtskan inf8rs, ligger vdsentligen motsatt det radiel-
la vitskeavtappningssegmentet vid utf8rande av steget c).

6. F6rfarande enligt patentkravet 1, k d nn e -
tecknat dirav, att kdrlet dr en kontinuerlig kokare,
att &tminstone tre av de vertikalt pd inbd8rdes avstand be-
ldgna ringformade silenheternas serier dr silenheter som
cirkulerar kylnings-, kok- och tvdttvatskor, och att steget
c) utfdrs f6r astadkommande av cirkulation av kylvdtska,
kokning och tvdttning i den kontinuerliga kokaren.

7. F8rfarande f6r behandling av s8nderdelat sellulosa-
fibermaterial under anvdndning av en kontinuerlig kokare
(11), vilket f8rfarande uppvisar skeden i vilka

a) materialet matas i stamvdtska in i kokarens ovan-
del,
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b) en materialkolonn etableras i kokaren vars ovan-
del dr vdsentligen horisontell och &r beldgen under koka-
rens ovandel, varvid kokaren blir fylld med vitska ovanom
materialkolonnen,
kd&nnetecknat av skeden i vilka

c) matningsvidtska avtappas fran kokaren (11) nedanom
materialkolonnens ovandel via silar (16,17,18) som place-
rats runt kokarens inre periferi nedanom materialkolonnens
ovandel, f&r Atercirkulation av matningsvdtskan, genom att:
(cl) bilda atminstone fyra utloppsSppningar runt kokarens
periferi vid silarna och (c2) progressivt koppla in i peri-
ferisk ordning av n&mnda Atminstone fyra utloppsdppningar
den fran vilken vétska avtappas, di Ater ingen betydande
vdtskemdngd hidrvid avtappas fran de 8vriga utlopps8pp-
ningarna, s&lunda att ingen betydelsefull tilltdppning sker
hos silarna, och att en kanaliserad str8mning adstadkommes
i och vidhdlles genom kolonnen;

d) varefter materialet i kokaren kokas genom att
mata kokningsvédtska i kolonnen genom ett centralt r8r med
relativt stor diameter, vilket r8r stricker sig vertikalt
i kokaren, varvid kokv&tskan str®mmar med relativt l1a4g has-
tighet genom kolonnen, och genom att avtappa och cirkulera
kokvdtskan genom en ringformad silenhet genom att: (dl)
bilda atminstone fyra utloppsdppningar (21,22,23,24) runt
kokarens periferi vid silenheten, (d2) progressivt koppla
in i periferisk ordning av de fyra utlopps8ppningarna den
fran vilken vdtska hdller pa att avtappas, da ater ingen
betydande vitskemdingd hirvid avtappas fran de 8vriga ut-
loppsSppningarna, och genom att (d3) utf&ra skedena (dl1)
och (d2) sdlunda, att de sammanfaller med utf&rande av
skedena (cl) och (c2), att vitska avtappas fran kokaren
vidsentligen fr&n samma radiella segment samtidigt da ske-
dena c) och d) utfdrs,

e) varefter materialet i kokaren tvittas genom att
mata tvattvdtska i kolonnen genom ett centralt r&r (26)

med relativt stor diameter som stricker sig vertikalt i



10

15

20

25

30

35

76846

21

kokaren, varvid tvattvdtskan str¥mmar med relativt 1l4g has-
tighet genom kolonnen, och genom att avatappa och cirkulera
tvdttvdtskan genom en ringformad silenhet (15,16,17,18) ge-
nom att: (el) bilda atminstone fyra utlopps&ppningar runt
kokarens periferi vid silenheten; och (e2) progressivt
koppla in i periferisk ordning av de fyra utloppsSppningar-
na den fran vilken v&dtska haller pd att avtappas, da Aater
ingen betydande vdtskemdngd h&rvid avtappas fran de 6vriga
utlopps8ppningarna, och genom att (e3) utfdra skedena (el)
och (e2) samtidigt med skedena (cl) och (c2) salunda, att
vétska avtappas fran kokaren védsentligen fran samma radiel-
la segment samtidigt da& skedena c) och e) utfdrs, och

f) det kokade, tvdttade materialet avtappas fran ko-
karens botten.

8. Forfarande enligt patentkravet 7, k & n ne -
t ecknat dirav, att skedet b) utfbres delvis genom
att mata med vdtska transporterat material védsentligen ho-
risontellt och under rotation i kokarens (11) ovandel.

9. F8rfarande enligt patentkravet 7, k & n n e -
t ec knat darav, att skedet f) utfSres delvis genom
att mata sk&ljvdtska i ett speciellt radiellt segment vid
bottnen av kokaren (11) och genom att avtappa material som
medfdrs av sk8ljvdtskan fradn védsentligen samma radiella
segment vid kokarens botten, och att skedena c) och f) ut-
fo6rs sdlunda, att kontinuerligt under utfdrande av skedena
a)-f), dr det radiella segment in i vilket sk&ljvdtska
matas i skedet f) beldget vdsentligen motsatt det radiella
segment fradn vilket vdtskan avtappas dd skedet c) utfdrs.

10. F6rfarande enligt patentkravet 9, k @ n n e -
t ecknat ddrav, att det dessutom uppvisar skede g) i
vilket materialet avkyls mellan skedena d) och e) varvid
kylningen utf8rs genom att: mata kylvdtska i kolonnen genom
ett centralt r8r (26) med en relativt stor diameter, vilket
r8r strdcker sig vertikalt i kokaren (11), varvid kyl-
vdtskan str¥mmar med en relativt lang hastighet genom ko-

lonnen, och genom att avtappa och cirkulera kylvdtskan ge-
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nom en ringformad silenhet (15,16,17,18) genom att: (gl)
bilda atminstone fyra utlopps8ppningar runt kokarens peri-
feri vid silenheten; och (g2) progressivt koppla in i peri-
ferisk ordning av de fyra utlopps8ppningarna den fr&n vil-
ken vdtska hdller pid att avtappas, da ater ingen betydande
vdtskemdngd h#rvid avtappas fran de 8vriga utlopps8pp-
ningarna, och genom att (g3) utfdra skedena (gl) och (g2)
samtidigt med skedena (cl) och (c2) sdlunda, att vitska
avtappas fran kokaren visentligen fridn samma radiella seg-
ment samtidigt d4 skedena c) och d) utfdrs.

11. Férfarande enligt patentkravet 10, k @&nne -
t ecknat dirav, att skedet b) utfbrs delvis genom
att mata med vétska transporterat material vdsentligen
horisontellt och under rotation i kokarens (11) ovandel.

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Suomi-Finland(F1) 66 4kl
(D 21 ¢ 7/00), Sk 158 (D 21 ¢ 7/14) .
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