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{54) Zariadenie pre medziopera&nd manipuldciu s vyliskami
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RieSenie sa tyka zariadenia pre medzi-
operadni manipuldciu s vyliskami, pozosté-
vajica z nosnej a pracovnej dosky. Podsta-
ta spoCiva v tom, Ze rieSi pracovni dosku
vybaveni ndbehovymi elementami, rychlo-
vymenitelne uloZenii a upnutdi na nosnej
doske, ktord je opatrend otvorom, pod kto-
rym je na nosnej doske prestavitelne uchy-
teny snimaé¢, zasahujici €idlom do priesto-

ru ohrani¢eného objemom vylisku.
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Vynélez sa tyka zariadenia pre medziope-
raént manipuldciu s vyliskami, u ktorej sa
rieSi gravitatné polohovanie plo$ne tvéarne-
nych vyliskov v procese medzioperatnej ma-
nipulécie.

Pri automatizdcii technoplégie ploZného
tvarnenia &asto vznikd potreba ukladat a
polohovat vylisky na medziploSinach, ktoré
obsahuju ndbehové elementy tvarom zodpo-
vedajice vylisku, ktory je pomocou nich
polohovany. S rieSené pre 1 druh vylisku,
¢o vyhovuje iba poZiadavke tvrdej automa-
tizdcie. Ngbehové elementy si zdroveil vy-
bavené snimacom pritomnosti vylisku.

V snahe zvy8it pruZnost automatizovanych
vyrobnych systémov ‘je nutné rieSif aj me-
dziplo3iny tak, aby vyhovovali viacerym dru-
hom vyliskov. Problém sa rie$il tak, Ze na
medziplodine sa pripeviiovali prestavitelné
alebo vymenitelné ndbehové elementy. Ich
prestavovanie v3ak predlZuje zoradovanie
pracoviska, pretoZe nébehové elementy je
potrebné précne nastavit na konkrétne vy-
lisky, s ochladom na ich polohovanie a sni-
manie ich pritomnosti. To vSak nevyhovuje
poZiadavkam pruZnosti, smerujicich k rych-
lovymene a automatickej vymene, ktord vy-
razne zrychluje a zefektiviiuje prezorado-

vanie automatizovanych vyrobnych systé-

mov na iny sortiment. -~ -
VysSie uvedené nedostatky odstraiiuje za-

riadenie pre medzioperatnd manipuldciu s

vyliskami, ktoré svojim- principom' vyhovu-
je poZiadavkdm pruZnosti dokonalejsie ako
predchddzajice rieSenia. Jej podstatou je ta-
ké prevedenie nosnej dosky a pracovnej
dosky s ndbehovymi elementami, ktoré rie-
Sia vymenitelné uloZenie a upnutie pracov-
nej dosky na nosnej doske vybavenej sni-
macom, zasahujicim &innou &astou do pries-
toru vylisku. Vymenitelnym uloZenim a u-
pnutim pracovnej dosky s ndbehovymi ele-
mentami na nosnej doske sa docieli podstat-
- neé skréatenie asov pri prezoradovani medzi-
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plodiny na iny druh vylisku, nakolko umoZ-
fiuje na spolofnej nosnej doske vymietiat
pracovné dosky s raz zoradenymi nédbeho-
vymi elementami.

Na pripojenych vykresoch sii zndzornené
dva priklady prevedenia vyndlezu, kde na
obr. 1 je zndzorneny bokorys prvého preve-
denia zariadenia pre medzioperani mani-
pulédciu s vyliskami a na obr. 2 jeho pddo-
rys. Iné prevedenie zarideniaa je znézorne-
né v bokoryse na obr. 3, kde sti ndbehové
elementy sidastou pracovnej dosky.

Zariadenie pre medzioperadni manipulé-
ciu s vyliskami pozostdva z dvoch zédklad-
nych &asti, nosnej dosky 3 a pracovnej dos-
ky 1, vymenitelnej, pretoZe je rieSend pre
kazdy vylisok zvlast.

K nosnej doske 3 je pripevneny snimaé 4,
polohovacie elementy 5 a upinacie prvky 6,
pomocou ktorych sa k nej upinaji pracov-
né dosky 1, opatrené priebeZnym otvorom
7, pre priechod ¢idla snimafa 4 do pries-
toru ohranifeného objemom vylisku 8.

Sucastou pracovnej dosky 1 sti ndbehové
elementy 2, prifom ich prevedenie ilustru-
ja obr. 1 a 3. Pracovné dosky 1 maji rov-
naké rozmery a plochy pre zapolchovanie a
rychloupnutie na nosnti dosku 3. LiSia sa
tvarom nédbehovych elementov 2, ktoré vy-

“miedzuid priestor vylisku 8.

Vynédlez nachddza uplatnenie hlavne na
robotizovanych technologick§ch komplexoch
ako periférne zariadenie. Svojim principom,
rozdelenim celku na univerzdlnu zédkladnG
Cast a 3pecidlnu nadstavbovi &ast je jed-
notné, pouZitelné v réznych obmendch pre-
vedenia podla konkrétneho pripadu apli-
kécje. Su¢innostou vhodného prevedenia pra-
coviej dosky a snimada umoZiiuje kontrolu
vybranych vlastnosti vylisku, spracovdvané-
ho na automatizovanom vyrobnom systéme
alebo robotizovanom technologickom kom-
plexe.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie pre medzioperaéni manipu-
laciu s vyliskami, pozostdvajice z nosnej
dosky a né&behovych elementov, vyznadené
tym, Ze nabehové elementy (2) sd uprave-
né na pracovnej doske (1) uloZenej vyme-
nitelne na nosnej doske {3) prostrednict-
vom polohovacich elementov (5} a upina-
cich prvkov {6), prifom pracovn4 doska (1)
je opatrend priebeZnym otvorom (7), pod

ktorym je na nosnej dske (3] prestavitelne
uchyteny snimaé (4), zasahujici svojim ¢&id-
lom do priestoru ohranieného objemom vy-
lisku (8) zachyteného medzi ndbehovymi e-
lementami (2).

2. Zariadenie pre medziopera&ni manipu-
laciu s vyliskami, podla bodu 1, vyznadené
tym, Ze nabehové elementy (2) st presta:
vitelne upevnené na pracovnej doske (1).
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