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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Verbindungselement (8) fir eine Rahmenkonstruktion (2) einer
Projektions- oder Prasentationswand mit einem Verbindungselementkérper (10), wobei
der Verbindungselementk&rper (10) an einer Seitenfiiche zumindest eine, sich in
Langserstreckung des Verbindungselementkérpers (10} erstreckende, relativ zum Verbin-

dungselementkdrper (10) verstellbare, Klemmleiste (16) aufweist.

Fig. 2
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Die Erfindung betrifft ein Verbindungselement und ein Hohlprofil fur eine Rahmenkon-
struktion einer Projektions- oder Prasentationswand mit einem Verbindungselementkérper
bzw. einem Profilkdrper und Rahmenkonstruktion fir eine Projektions- oder Prasentati-
onswand, umfassend mehrere, Uber Verhindungselemente miteinander verbundene
Hohiprofile, sowie eine Prasentationsvorrichtung umfassend zumindest eine Rahmenkon-

struktion sowie zumindest ein Bildwandelement.

Mobile Prasentationswande sind aus dem Stand der Technik bereits bekannt. Diese be-
stehen Ublicherweise aus einer Rahmenkonstruktion sowie einem Bildwandtuch bzw. ei-
ner Leinwand, das bzw. die an der Rahmenkonstruktion befestigt ist. Zur Befestigung ste-
hen unterschiedliche Méglichkeiten zur Verflgung, wobei aufgrund der besseren opti-
schen Erscheinung es vielfach bevorzugt wird, wenn das Bildwandtuch die Rahmenkon-
struktion teilweise umgreift, sodass einerseits die Befestigungsmittel und andererseits die
Rahmenkonstruktion fir den Betrachter der Prasentation nicht bzw. kaum sichtbar sind.
Bei sehr grofien mobilen, d.h. zerlegbaren Prasentationswanden ist es Gblich, das zumin-
dest zwei Seiten der Rahmenkonstruktion aus mehreren miteinander verbundenen Profi-
len bestehen, um damit die Mobilitat zu gewahrieisten, da sehr tange Profile einerseits
unhandlich sind und andererseits unter Umstanden fur die Montage zu schwer sind. Dabei
besteht allerdings das Problem, dass im Stofibereich der aneinander anliegenden Profile
Kanten vorhanden sind, die beim Spannen des Bildwandtuches dieses zerstéren kénnen.

Dariiber hinaus weisen die bisher verwendeten Hohlprofile fir eine derartige Rahmenkon-
struktion nur eine geringe Modularitat auf, sodass damit also nur ein eingeschrankter Um-

fang an méglichen Rahmenkonstruktionen erzielt wird.

Es ist die Aufgabe vorliegender Erfindung, eine verbesserte Rahmenkonstruktion fur eine

Projektions- oder Prasentationswand zu schaffen.
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Diese Aufgabe wird jeweils eigenstédndig durch das eingangs genannte Verbindungsele-
ment bzw. das Hohlprofil sowie durch die Rahmenkonstruktion und die Prasentationsvor-
richtung gelost, wobei bei dem Verbindungselement der Verbindungselementkérper an
einer Seitenflache zumindest eine, sich in Langserstreckung des Verbindungselementkér-
pers erstreckende, relativ zum Verbindungselementkérper verstelibare, Klemmleiste auf-
weist, der Profilkorper des Hohlprofils zumindest annahernd einen Querschnitt in Form
eines orthogonalen Trapezes aufweist, wobei ein Schenkel des Querschnittes, d.h. eine
Seitenflache des Profilkorpers, einen Winkel von zumindest annéhernd 45 ° mit der Basis
einnimmt, bei der Rahmenkonstruktion die Verbindungselemente erfindungsgeman aus-
gebildet sind und im Ubergangsbereich von jeweils zwei stumpf aneinander anliegenden
Hohlprofilen und innerhalb dieser angeordnet sind und/oder die Hohlprofite erfindungsge-
mafR ausgebildet sind und die Prasentationsvorrichtung zumindest teilweise aus zumin-

dest einer der erfindungsgemalen Rahmenkonstruktionen gebildet ist.

Von Varteil ist dabei, dass durch das Verbindungselement zwei Hohlprofile so miteinander
verbunden werden kénnen, dass zwischen ihnen kein Spalt mit einer scharfen Kante auf-
tritt, wenn die Rahmenkonstruktion mit dem Gewicht des Bildwandelementes belastet
wird. Es wird damit vermieden, dass die derzeit verwendeten, hinsichtlich des Einreillwi-
derstandes empfindlichen Kunststofffolien durch diese Kante einreiRen. Dieses Einreilten
hatte namlich den Nachteil, dass diese Risse normalerweise weitertaufen. Zudem kénnen
damit zwei Langsprofile der Rahmenkonstruktion so miteinander verbunden werden, dass
die Verbindungsstelle bei oberflachlicher Betrachtung nicht auffallt, da samtliche Uber-
gange von einem Profil auf ein anderes, daran anschlieRendes Profil ohne Versatz sind.
Durch das in die Hohlprofile eingeschobene Verbindungselement wird zudem eine Ver-
starkung des Verbindungsbereiches erreicht. Es kdnnen also damit sehr grofle Langen
bzw. Breiten bzw. Héhen der Rahmenkonstruktion verwirklicht werden, wobei diese Rah-
menkonstruktion trotzdem sowohl in der Montage als auch in der Demontage einfach zu
handhaben ist, aiso mit anderen Worten dieses Rahmenkonstruktion eine héhere Maodula-

ritat zeigt.

Mit dem erfindungsgemafen Hohlprofil wird ebenfalls die Modularitat der Rahmenkon-
struktion gesteigert. Durch den zumindest anndhernd 45 © Winkel ist einerseits eine bes-
sere Spannung des Bildwandelementes um den Rahmen herum méglich, wobei auch hier
wieder scharfe Kanten durch diesen 45 ° Winkel besser vermieden werden kénnen. Dar-
tber hinaus kénnen mehrere Hohlprofile der Rahmenkonstruktion an dieser 45 ° Ebene
gegenseitig anliegend miteinander verbunden werden, wodurch ebenfalls die Modularitat
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der Rahmenkonstruktion gesteigert werden kann, und damit auch sehr grol3e, dreidimen-
sionale Projektions- oder Prisentationswande realisierbar sind.

Um die fluchtende Ausrichtung der beiden miteinander zu verbindenden Hohlprofile weiter
zu verbessern, ist gemaR einer Ausfuhrungsvariante des Verbindungselementes vorge-
sehen, dass an einer duteren Oberflache der Klemmleiste zumindest ein, in Langserstre-
ckung des Verbindungselementes verlaufender Steg oder zumindest eine, in Langserstre-
ckung des Verbindungselementes verlaufende Nut angeordnet ist. Im zugehorigen Hohl-
profil ist andererseits an zumindest einer von zwei einander gegeniberiiegenden, inneren
Oberflachen des Profilkorpers zumindest ein, in Langserstreckung des Profilkdrpers ver-
laufender Steg oder zumindest eine, in Langserstreckung des Profilkdrpers veriaufende
Nut angeordnet. Bei dieser Ausfiihrung kdnnen also der Steg der Klemmieiste mit der Nut
des Profilkérpers des Hohlprofils oder der Steg des Hohlprofils mit der Nut der Klemmleis-
te des Verbindungselementes zusammenwirken, wodurch nicht nur die Stabilitat der Ver-
bindung an sich verbessert wird, sondern damit auch eine Zentrierung der beiden mitei-
nander zu verbindenden Hohlprofile auf der Klemmieiste bzw. den Klemmleisten ermdg-
licht wird. Selbstverstandlich sind bei dieser Ausflihrungsvariante auch Mischformen mog-
lich, d.h. dass am Verbindungselementkdrper sowohl zumindest ein Steg als auch zumin-
dest eine Nut angeordnet bzw. ausgebildet sind, die mit der entsprechenden Nut und dem

entsprechenden Steg im Profilkdrper des Hohlprofils zusammenwirken.

Um die verbesserte fluchtende Anordnung der Profilkorper der Hohlprofile der voranste-
henden Ausfihrungsvarianten unter Belastung mit dem Bildwandtuch weiter zu verbes-
sern, ist geman einer anderen Ausfiihrungsvariante des Verbindungselementes vorgese-
hen, dass an der, der die Klemmieiste aufweisenden Seitenflaiche des Verbindungsele-
mentkorpers gegenuberliegenden Seitenfliche des Verbindungselementkorpers zumin-
dest ein, in Langserstreckung des Verbindungselementes verlaufender Steg oder zumin-
dest eine, in Langserstreckung des Verbindungselementes verlaufende Nut angeordnet
ist, wobei auch bei dieser Ausfiihrungsvariante wiederum an der mit dieser Oberflache
des Verbindungselementkorpers zusammenwirkende inneren Oberflache des Hohlprofils
zumindest eine entsprechende Nut bzw. ein entsprechender Steg angeordnet ist, in die
der Steg bzw. der in die Nut des Verbindungselementkdrpers eingreift. Auch bei dieser
Ausflhrungsvariante sind wie voranstehend beschrieben Mischformen von Stegen und
Nuten maglich.
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Far eine weitere Verbesserung der Zentrierung der Hohlprofile auf dem Verbindungsele-
ment ist gemalk einer anderen Ausfihrungsvariante des Verbindungselements vorgese-
hen, dass zumindest zwei nebeneinander liegende Stege oder Nuten angeordnet sind,
wobei eine zwischen den Stegen ausgebildete Nut oder ein zwischen den Nuten ausge-
bildeter Steg zumindest eine schrag verlaufende Seitenflache aufweist, vorzugsweise der
Steg oder die Nut einen dreieckformigen Querschnitt aufweist. Das Hohlprofil seinerseits
ist mit zumindest zwei nebeneinander liegende Nuten oder Stegen ausgebildet, in die die
Stege oder die Nuten des Verbindungselementkdrpers eingreifen kénnen, wobei eine zwi-
schen den Stegen ausgebildete Nut oder ein zwischen den Nuten ausgebildeter Steg zu-
mindest eine schrag verlaufende Seitenflache aufweist, vorzugsweise der Steg oder die

Nut einen dreieckférmigen Querschnitt aufweist.

In der bevorzugten Ausfihrung des Verbindungselementes ist der Verbindungselement-
kérper durch ein Hohlprofil gebildet. Es wird auf diese Weise eine zu grofte Gewichtser-
héhung an den Verbindungsbereichen der Hohlprofile der Rahmenkonstruktion vermie-

den, wodurch die exakt fluchtende Ausrichtung der zu verbindenden Hohlprofile unter-

stltzt wird.

Nach einer Ausfihrungsvariante des Hohlprofils ist vorgesehen, dass an einer aulteren
Oberflache der in einem Winkel von zumindest annadhernd 45 © angeordneten Seitenfla-
che ein Dampfungsstreifen angeordnet ist, insbesondere in einer Nut in dieser Oberfla-
che. Durch dieses weiche Material im Umgreifungsbereich des Bildwandelementes am

Hohlprofil wird eine bessere Schonung des auf der Rahmenkonstruktion aufgespannten

Bildwandelementes erreicht.

Es kann weiters vorgesehen sein, dass an einer dufleren Oberflaiche der der Basis ge-
geniiberliegend angeordneten und zu dieser parallel verlaufenden Seitenftache ein Teil
eines Klettverschlusses angeordnet ist, insbesondere in einer Nut in dieser Oberflache,
wodurch die Montage des Bildwandelementes, das das Gegenstick des Klettverschlus-

ses tragt, vereinfacht werden kann.

Eine hhere Modularitat der Rahmenkonstruktion wird erreicht, wenn das Hohiprofil in
zumindest einer der dulteren Oberflachen des Profilkérpers eine in dessen Langsrichtung
verlaufende Nut aufweist. Mithilfe dieser Nut wird die Anordnung und Verbindung von wei-
teren Hohlprofilen mit diesem Hohlprofil vereinfacht, sodass auf einfache Weise auch
dreidimensionale Rahmenkonstruktionen aufgebaut werden kénnen. Des Weiteren kann

Uber diese Nut(en) auch ein Versteifungselement bei sehr gro dimensionierten Rahmen-

N2011/01900



konstruktionen angeordnet werden, wodurch die Stabilitat derartiger Rahmenkonstruktio-
nen verbessert werden kann.

Diese Nut in einer der dulleren Oberflaichen des Profilkérpers kann zumindest annahernd
einen C-formigen Querschnitt aufweisen, wodurch die Montage der Rahmenkonstruktion
durch einfaches einsetzen von Befestigungselementen in diese Nut vereinfacht werden
kann, indem diese durch Verdrehen nach dem Einsetzen an den inneren Oberflachen der
beiden aufeinander zu weisenden Schenkel im offenen Bereich des C-formigen Profil-

querschnittes zur Anlage gebracht werden.

Zur Erhéhung der Stabilitat der Rahmenkonstruktion kann vorgesehen sein, dass der Pro-
filkorper des Hohlprofils als Hohlkammerprofil mit mehreren, sich in Langsrichtung des
Profilkdrpers sich erstreckenden Hohlkammern gebildet ist, wobei die Seitenwande zwi-
schen den Hohlkammern als Versteifungen des Profilkdrpers wirken. Es wird damit auch
erreicht, dass eine Kammer zur Anordnung des Verbindungselementes mit einem einfa-
chen, insbesondere rechteckigen, Querschnitt ausgebildet werden kann, wodurch sich in
der Folge auch der Querschnitt des Verbindungselementes vereinfachen lasst, insbeson-
dere deutlich kleiner als der Querschnitt des Hohlprofils gestalten lasst, wodurch wiede-
rum eine zu groe Gewichtserhdhung im Verbindungsbereich zwischen zwei Hohlprofilen

vermieden wird.

Zur Verbesserung der Stabilitat der Rahmenkonstruktion kann vorgesehen sein, dass die
Ecken der Rahmenkonstruktion ausschiiefllich aus miteinander verschweil3ten Hohlprofi-
len gebildet sind. Da die Bildwandelemente gro3e Zugkréfte auf die Rahmenkonstruktion
ausiben, kann durch die Ausbildung mit geschweil3ten Ecken ohne Winkelverbinder, wie
sie aus dem Stand der Technik bekannt sind, vermieden werden, dass die auf Gehrung

geschnittenen Hohlprofile im Eckbereich auseinander gezogen werden, wodurch wiede-

rum scharfe Kanten vermieden werden, die eine héhere Gefahr der Zerstérung des Bild-

wandelementes in sich bergen, wenn dieses Gber die Rahmenkonstruktion gespannt wird.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfoigenden Figuren

naher erlautert.
Es zeigen jeweils in stark schematisch vereinfachter Darstellung:

Fig. 1 eine Prasentationsvorrichtung in Frontansicht;
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Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

einen Ausschnitt aus einer Rahmenkonstruktion fir die Prasentationsvorrich-

tung im Bereich der Verbindung von zwei Hohlprofilen in Schragansicht;

eine Schragansicht von vorne auf ein Hohlprofil mit eingesetztem Verbin-
dungselement;

eine Frontansicht des Hohlprofils mit eingesetztem Verbindungselement nach
Fig. 3;

eine Ausfuhrungsvariante einer dreidimensionalen Rahmenkonstruktion;

eine weitere Ausfithrungsvariante einer dreidimensionalen Rahmenkonstrukti-

on;

einen Ausschnitt aus einer Rahmenkonstruktion mit daran angeordnetem
Bildwandtuch.

Einfuhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuhrungsfor-

men gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen ver-

sehen werden, wobei die in der gesamien Beschreibung enthaltenen Offenbarungen

sinngemaf auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeich-

nungen Ubertragen werden kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lage-

angaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dar-

gestellte Figur bezogen und sind bei einer Lageénderung sinngemal auf die neue Lage

zu {bertragen.

In Fig. 1 ist eine Prasentationsvorrichtung 1 in Form einer Prasentationswand bzw. einer

Projektionswand dargestelit, wie sie zur Prasentation, insbesondere zu Projektion, von

Bildern oder dgl., verwendet wird, beispielsweise auf Messestanden.

Diese Prasentationswand 1 umfasst bzw. besteht aus einer erfindungsgeméafen Rah-

menkonstruktion 2 sowie einem Bildwandelement 3 (einer so genannten Leinwand), das

aus einem, dem Stand der Technik entsprechenden Werkstoff gefertigt ist, und insbeson-

dere zur Projektion von Bildern geeignet ist.

Die Rahmenkonstruktion 2 umfasst mehrere, gerade Hohlprofile 4 sowie mehrere Eckpro-

filelemente 5, die zusammen eine rechteckformige Form der Prasentationswand 1 definie-

ren, wobei jedoch darauf hingewiesen sei, dass die in Fig. 1 dargestellte Form der Pra-
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sentationswand 1 nicht limitierend fir die Erfindung zu verstehen ist. Die Hohlprofile wei-
sen eine an die Bedurfnisse angepasste Lénge auf, die beispielsweise zwischen 1 m und
4 m betragen kann, wobei diese Angabe fur die Erfindung nicht limitierend zu verstehen
ist.

Die Eckprofilelemente 5 sind bevorzugt aus zwei auf Gehrung geschnittenen und im rech-
ten Winkel zusammen miteinander verschweifiten Hohlprofilen 4 gebildet.

Ein oberer und ein unterer horizontaler, sich zwischen jeweils zwei Eckelementen 5 er-
streckender Rahmenteil 6, 7 ist jeweils aus zwei geraden Hohiprofilen 4 gebildet. Sowohl
die Verbindung mit den Eckelementen 5 als auch die Verbindung der Hohiprofile 4 mitei-
nander erfoigt Uber erfindungsgemate Verbindungselemente 8, wie dies in den Fig. 2 bis
4 dargestellt ist.

Diese Prasentationswand 1 kann hangend verwendet werden, ebenso besteht die Mg-
lichkeit, dass — wie dies in Fig. 1 strichliert dargestellt ist ~ Stadnderelemente 9 fir die Auf-
stellung der Prasentationswand 1 verwendet werden. Diese Standerelemente 9 kénnen
mit den Hohiprofilen 4 in der im Nachfolgenden noch n&her beschriebenen Weise verbun-
den sein.

Das Verbindungselement 8 weist einen Verbindungselementkérper 10 auf und ist bevor-
zugt aus einem geraden, léngs gestreckten Hohlprofil 11 gebildet, wie dies in den Fig. 2
bis 4 dargestelit ist, wobei im Rahmen der Erfindung auch Ausfiihrungen als Vollelement,
d.h. ohne Hohlkammern, méglich sind.

An einer Seitenflache 12, insbesondere an einer Schmalseite des Verbindungselement-
kérpers 10, ist eine Nut 13 ausgebildet, die sich bevorzugt Uber die gesamte Breite des
Verbindungselementkérpers 10 abzlglich der Wandstérke von die Nut 13 auRen begren-
zenden Seitenwanden 14, 15 erstreckt. In dieser Nut 13 ist zumindest eine Klemmleiste
16 angeordnet, die sich in Langsersteckung des Verbindungselementkdrpers 10 erstreckt.
Bevorzugt sind zwei Klemmleisten 16 in dieser Nut 13 in Langserstreckung des Verbin-
dungselementkérpers 10 hintereinander angeordnet, wobei jeweils eine Kiemmieiste 16
far ein Hohlprofil 4 der beiden miteinander zu verbindenden Hohlprofile 4 der Rahmen-
konstruktion 2 vorgesehen ist. Bevorzugt erstreckt sich die Klemmleiste 16 Uber zumin-
dest annahernd die gesamte Lange des Verbindungsbereiches, wobei in der Ausfihrung
mit zwei Klemmleisten 16 diese sich Ober zumindest annahernd die Halfte des Verbin-
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dungsbereiches erstrecken jeweils beginnend vom Stofibereich der miteinander verbun-
denen Hohlprofile 4 der Rahmenkonstruktion 2,

Es besteht im Rahmen der Erfindung auch die Méglichkeit, dass mehr als zwei Klemm-
leisten 16 am Verbindungselementkorper 10 vorhanden sind. Des Weiteren besteht die
Moglichkeit, dass sich diese Klemmleisten 16 nicht Gber die gesamte Breite der Nut 13
erstrecken bzw. muss sich die Nut 13 nicht Uber die gesamte Breite des Verbindungsele-
mentkdrpers 10, wie voranstehend beschrieben, erstrecken. Zudem muss die Klemmleis-
te 16 bzw. mussen die Klemmleisten 16 nicht in einer Nut 13 angeordnet sein, sondern
kann die bzw. kénnen diese auf einer planen Aulenflache des Verbindungselementkér-
pers 10 angeordnet sein. Die Anordnung in der Nut 13 hat jedoch den Vorteil, dass damit
eine Fuhrung der Kiemmieiste{n) 16 und ein seitlicher Halt erreicht werden. Dieser kann
jedoch auch erreicht werden, wenn die Klemmieiste(n) 16 seitlich und/oder zentral ange-
ordnete Fihrungsabschnitte aufweist bzw. aufweisen, die den Verbindungselementkérper
10 zumindest teilweise umgreifen bzw. in diesen eingreifen.

Die Klemmieiste(n) 16 ist bzw. sind in orthogeonaler Richtung zur i.d@ngserstreckung des
Verbindungselementkérpers 10 gemaf Doppelpfeil 17 relativ zum Verbindungselement-
kérper 10 verstellbar an diesem angeordnet, sodass sie durch die Verstellung an einer
inneren Oberflache 18 jeweils eines Hohlprofils 4 zur Anlage gebracht werden kann bzw.
kénnen. Dazu ist die Klemmleiste 16 bzw. sind die Kiemmleisten 16 (iber jeweils zumin-
dest ein, vorzugsweise zwei pro Klemmieiste 16, Verstellelement 19, das zumindest an-
néhernd zentrisch im Mittenbereich in bzw. an der Klemmieiste 16 — bezogen auf dessen
Querschnitt — angeordnet ist, mit dem Verbindungselementkérper 10 verbunden. Im ein-
fachsten Fall ist das Verstellelement 19 durch eine Schraube gebildet, die in ein entspre-
chendes Innengewinde in der Klemmieiste 16 eingreift, sodass durch Verdrehung der
Schraube die relative Lage der Klemmleiste 16 in der Nut verstellt wird. Damit die
Schraube bzw. das Verstellelement 19 von aulten zugénglich ist, bevorzugt ist diese bzw.
dieses innerhalb des Hohlprofils 4 der Rahmenkonstruktion angeordnet, ist in einem Steg
20 des Hohlprofils 4, an den die Klemmleiste 16 zur Anlage gebracht wird, ein entspre-
chender Durchbruch vorgesehen, durch den das zu verwendende Werkzeug, also bei-
spielsweise ein Schraubenzieher, zur Verstellung der Klemmleiste(n) 16 gefuhrt wird.

Es ist weiters moglich, dass zwischen der Klemmleiste 16 und der Nut 13 ein Federele-
ment angeordnet ist, sodass also die Klemmleiste 16 federbelastet ist, wodurch deren
Verstellung zur Ausiibung der Klemmekraft auf das Hohlprofil 4 vereinfacht werden kann.
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sase
LE XN ]

Bevorzugt ist der Verbindungselementkérper 10 aus Aluminium bzw. einer Aluminiumle-
gierung bzw. einer Leichtmetalllegierung gefertigt, insbesondere im Stranggussverfahren.
Prinzipiell kann dieser aber auch aus einem anderen Werkstoff, beispielsweise aus
Kunststoff, bestehen.

Die Klemmieiste(n) 16 besteht bzw. bestehen bevorzugt aus einem Kunststoff, insbeson-
dere aus einem Hartkunststoff.

Eine Oberflache 21 der Klemmleiste 16, die, wenn die Klemmleiste 16 in das Hohlprofil 4
der Rahmenkonstruktion 2 eingesetzt ist, dem Steg 20 gegeniiberliegend angeordnet ist,
kann zur Ausiibung einer Flachenpressung plan ausgefiuhrt sein. In der bevorzugten Aus-
fihrungsvariante weist diese Oberflache 21 allerdings zumindest eine von der Ebenfia-
chigkeit zumindest teilweise abweichende Gestalt auf.

Im einfachsten Fall ist an dieser Oberflaiche 21 zumindest ein sich in Langserstreckung
des Verbindungselementkérpers 10 sich erstreckender Steg 22 und/oder eine Nut ange-
ordnet bzw. ausgebildet, der bzw. die besonders bevorzugt mit einer Nut 23 und/oder ei-
nem Steg an der mit der Oberfldche 21 zusammenwirkenden Oberflache 18 des Steges
20 des Hohlprofils 4 der Rahmenkonstruktion 2 zusammenwirkt, also heispielsweise der
Steg 22 in die Nut 23 wahrend der Versteliung der Klemmleiste 16 eingefiihrt wird.

Bei der in den Fig. 2 bis 4 dargestellten Ausfuhrungsvariante sind zumindest zwei neben-
einander liegende, sich in Langsrichtung der Klemmleiste 16 sich erstreckende Stege 22,
24 oder Nuten angeordnet, wobei eine zwischen den Stegen 22, 24 ausgebildete Nut 25
oder ein zwischen den Nuten ausgebildeter Steg zumindest eine schrag verlaufende Sei-
tenflaiche aufweist, vorzugsweise der Steg oder die Nut 25 einen drejeckférmigen Quer-
schnitt aufweist. Korrespondierend dazu ist die Oberfléche 18 des Steges 20 des Hohlpro-
fils 4 der Rahmenkonstruktion 2 mit zwei nebeneinander liegenden, in Langserstreckung
des Verbindungselementkérpers 10 verlaufenden Nuten 23, 26 oder Stegen ausgefihrt,
wobei wiederum eine zwischen den Stegen ausgebildete Nut oder ein zwischen den Nu-
ten 23, 26 ausgebildeter Steg 27 zumindest eine schrag verlaufende Seitenflache auf-
weist, vorzugsweise der Steg 27 oder die Nut einen dreieckférmigen Querschnitt aufweist,
sodass also beispielsweise die Stege 22, 24 wahrend der Verstellung der Klemmleiste 16
mit den Nuten 23, 26 und die Nut 25 mit dem Steg 27 in Eingriff gebracht werden. Es wird
damit eine bessere Zentrierung der Hohlprofile 4 der Rahmenkenstruktion 2 auf dem Ver-
bindungselement 8 erreicht. Bevorzugt sind in den Eckbereichen der Oberflache 21 der
Klemmleiste 16 jeweils zwei Stege 22, 24 mit dazwischen liegender Nut 25 angeordnet,
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und ist die Oberfliche 18 des Steges 20 des Hohlprofils 4 korrespondierend dazu ausge-
bildet, wie dies in den Fig. 2 bis 4 dargestellt ist,

Die Ausbildung der Stege 22, 24 und Nuten 23, 26 hat den Vorteil einer einfacheren Her-
stellung der Klemmieiste 16 bzw. des Verbindungselementkdrpers 10, beispielsweise mit-
tels Extrusion oder Strangguss, jedoch ist es im Rahmen der Erfindung auch maoglich
mehrere kleinere, diskret angeordnete Erhebungen bzw. Vertiefungen an der Klemmleiste
16 und/oder dem Steg 20 vorzusehen.

Wie aus dem Querschnitt des Verbindungselementes 8 in Fig. 4 zu ersehen ist, kann eine
der Klemmieiste 16 gegentberliegende duflere Seitenflaiche 28 des Verbindungselement-
korpers 10, die an einer Oberflache 29 eines weiteren Steges 30 des Hohlprofils 4 der
Rahmenkonstruktion 2 anliegt, und bevorzugt auch diese Oberflache 29 ebenfalls mit
derartigen Stegen 31, 32 und einer Nut 33 bzw. Nuten 34, 35 und einem Steg 36 verse-
hen sein, um damit die Zentrierung der Hohlprofile 4 an dem Verbindungselement 8 weiter
zu verbessern. Dabei ist ebenfalls die umgekehrte Ausfihrung mdéglich, also die Anord-
nung von zumindest einer Nut, bevorzugt zumindest zwei nebeneinander liegenden Nuten
mit dazwischen liegendem Steg, an der Seitenfliche 28 des Verbindungselementkérpers
10 und zumindest einem Steg, bevorzugt zumindest zwei nebeneinander liegenden Ste-

gen mit dazwischen ausgebildeter Nut, an dem weiteren Steg 30 des Hohlprofils 4.

Es besteht weiters die Moglichkeit, wenngleich dies nicht bevorzugt ist, dass auch an die-
ser Seitenflache 28 des Verbindungselementkérpers 10 zumindest eine Klemmileiste, ins-
besondere in einer Nut in der Seitenfliche 28, angeordnet ist.

Wie bereits erwahnt, ist der Verbindungselementkdrper 10 bevorzugt aus einem Hohlprofil
gebildet. Dieses weist im einfachsten Fall einen rechteckférmigen Querschnitt auf. Zur
Versteifung kann aber zumindest eine Langsnut 37 ausgebildet sei. In der Ausflhrungsva-
riante des Verbindungselementes 8 nach Fig. 2 bis 4 sind zwei derartige Langsnuten vor-
handen, wobei jeweils eine an einer von zwei einander gegeniiberliegenden Seitenflidchen

angeordnet ist,

Der Querschnitt des Verbindungselementes 8 ist beztiglich seiner Dimension derart be-
messen, dass dieser geringfugig kleiner ist als ein Querschnitt, der ebenfalls vorzugswei-
se zumindest ann&hernd rechteckformig ist, einer Hohlkammer 38 (Fig. 2} des Hohiprofils
4, in die das Verbindungselement 8 zumindest annahernd zur Halfte seiner Langserstre-
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ckung zur Verbindung des Hohlprofils 4 mit einem weiteren Hohlprofil 4 oder einem Eck-

profilelement 5 der Rahmenkonstruktion 2 gesteckt wird.

Das Hohlprofil 4 ist bevorzugt als Hohlkammerprofil mit mehreren in seiner Langserstre-
ckung verlaufenden Hohlkammern 38, 39, 40, die durch die Stege 20, 30 bzw. einem wei-
teren Steg 41 voneinander getrennt sind, ausgebildet. Es sei jedoch darauf hingewiesen,
das die in den Fig. 2 bis 4 dargestelite Anzahl an Hohlkammern 38, 39, 40 flr die Erfin-
dung nicht limitierend ist.

Bevorzugt ist das Hohiprofil 4 ebenfalls aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung
bzw. einer Leichtmetalllegierung mittels Strangguss hergestelit.

Das Hohlprofil 4 weist in der bevorzugten Ausfihrung, es sind auch andere Querschnitts-
formen mbglich, einen Querschnitt auf, der zumindest anndhernd die Form eines orthogo-
nalen Trapezes aufweist. Ein schrég verlaufender Schenkel 42 des Hohlprofils 4 schlief3t
mit einer Basis 43, die die langste Seite des Querschnittes bildet, bevorzugt einen Winkel
44 von zumindest annahernd 45 ° ein, wobei prinzipiell auch groRere oder kleinere Winkel
44 maoglich sind, beispielsweise der Winkel aus einem Bereich von 30 ° bis 60 ° ausge-
wahlt ist. Der Winkel von 45 ° hat einerseits jedoch den Vorteil, dass damit zur Herstellung
von dreidimensionalen Prasentationsvorrichtungen mit orthogonal zueinander ausgerich-
teten Rahmenkonstruktionen 2 gleiche Profilquerschnitte verwendet werden kénnen, wo-
bei die Hohlprofile 4 an den schrag verlaufenden Schenkeln 42 zur Anlage aneinander
gebracht werden kénnen. Andererseits hat ein Winkel 44 von zumindest 45 ° auch den
Vorteil, dass das Bildwandelement 3 besser um die Hohlprofile 4 der Rahmenkonstruktion
2 gespannt werden kann.

Um einer Beschadigung des Bildwandelementes 3 vorzubeugen ist eine zwischen dem
Schenkel 42 und der Basis 43 ausgebildete Kante mit einer Rundung versehen.

Aus dem gleichen Grund ist bevorzugt, nachdem die Basis 43 vorzugsweise die vordere,
dem Betrachter zugewandte Anlagefldche fir das Bildwandelement 3 bildet, wenn an dem
Schenkel 42 ein sich in Langserstreckung des Hohlprofils 4 erstreckender Dampfungs-
streifen bzw. generelt ein Dampfungselement angeordnet (in Fig. 4 nicht gezeigt) ist. Die-
ser ist bevorzugt in einer Langsnut 45 in der dufleren Oberflache des Schenkels 42 auf-
genommen, insbesondere mit dieser verkiebt, wobei der Dampfungsstreifen prinzipiell
auch auf einer vollig ebenen Oberflache des Schenkels 42 vorgesehen sein kann.
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Der Dampfungsstreifen besteht bevorzugt aus einem weichen Material, beispielsweise
einem Schaumstoff oder einem Weichgummi oder einem Weichkunststoff, um damit eine
Kompression beim Spannen und Anlegen des Bildwandtuches 3 zu ermdglichen. Dazu
Uberragt der Dampfungsstreifen vorzugsweise im unbelasteten Zustand die aulere Ober-
flache des Schenkels 2.

Obwoh prinzipiell mehrere Befestigungsmethoden des Bildwandtuches 3 méglich sind,
beispielsweise mittels Druckkndpfen oder durch Einklemmen, wird zur Vereinfachung der
Montage vorzugsweise ein Klettverschiuss, der bekannttich aus einem streifenférmigen
Schlaufenteil und einem streifenférmigen Hakenteil besteht, verwendet. Zur Anordnung
des Schlaufenteils oder vorzugsweise des Hakenteils (das jeweilige Gegenstick dazu ist
mit dem Bildwandelement 3 verbunden, insbescndere verschweildt) an dem, insbesonde-
re fur die Verklebung mit dem, Hohiprofil 4, ist bei der bevorzugten Ausfihrungsvariante
des Hohlprofils 4 in der Oberfldche eines zur Basis 43 zumindest annahernd parallel ver-
laufenden weiteren Schenkels 46 eine weitere Langsnut 47 vorgesehen, wobei es auch
hier wiederum mdéglich ist, das dieser Klettverschluss an einer villig ebenen Flache ohne
Langsnut 47 des weiteren Schenkels 46 angebracht ist. Ebenso ist es méglich, dass der
Klettverschlussteil an dem schragen Schenkel 42 oder an einem, im rechten Winkel an
die Basis 43 anschlieenden Schenkel 48, gegebenenfalls in einer Nut, angeordnet wird.
In der bevorzugten Ausfiihrung wird also das Bildwandelement 3 von der Basis 43 ausge-
hend, den schrigen Schenkel 42 Gbergreifend an den weiteren Schenkel 46 gespannt.
Vorzugsweise ist dabei auch eine zwischen dem schragen Schenkel 42 und dem weiteren
Schenkel 46 ausgebildete Langskante ebenfalls mit einer Rundung versehen. Diese fur
den Betrachter von vorne nicht sichtbare Befestigung des Bildwandtuches 3 wird auch bei
anderen Befestigungsmethoden angewandt.

Nach einer Ausfihrungsvariante des Hohlprofils 4 ist vorgesehen, dass in zumindest einer
der duReren Oberflaichen des Profilkdrpers des Hohlprofils 4 zumindest eine in dessen
Langsrichtung verlaufende, nach auflen offene Langsnut 49 und/oder 50 ausgebildet ist.
Insbesondere ist die Langsnut 49 in dem Schenkel 48, der mit der Basis zumindest anna-
hernd einen rechten Winkel einnimmt, und die Langsnut 50 in dem weiteren Schenkel 46
des trapezférmigen Querschnittes des Hohlprofits 4 angeordnet. Uber diese Langsnuten
49 und/oder 50 ist es moglich, an den Hohlprofilen 4 weitere Profilelemente, z.B. zumin-
dest ein Versteifungselement 51 (Fig. 1) zur Versteifung der Rahmenkonstruktion 2 bei
sehr groflen Spannweiten des Bildwandelementes 3 oder um die Standerelemente 9 an-
zuordnen, zu befestigen oder mehrere Rahmenkonstruktionen 2 miteinander zu verbin-
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den. Die Verbindung und Befestigung der weiteren Profilelemente mit dem Hohlprofil 4
kann Uber entsprechende, aus dem Stand der Technik bekannte Verbindungselemente,
z.B. Verbindungswinkel oder in die Nut eingreifende Verbindungselementeile, erfolgen.
Dazu weisen die Langsnuten 49 und/oder 50 bevorzugt einen C-formigen Querschnitt auf,
an deren kurzen, aufeinander zu gerichteten Schenkeln 52, 53 2z B. eine nachtraglich in
die Nut einsetzbare Mutter mit Innengewinde in der Nut zur Anlage gebracht werden

kann, sodass die weiteren Profilelemente mit dem Mohiprofil 4 verbunden werden kénnen.

Zur Verbindung von zwei Hohlprofilen 4 miteinander wird das Verbindungselement 8 zu-
mindest annzhernd zu Halfte in die Hohlkammer 38 eines jeden Hohlprofils 4 eingefihrt
und werden danach die Klemmileisten 16 gegen den Steg 20 mit Hiife des Verstellelemen-
tes 19 gespannt. Die beiden Hohlprofile 4 liegen dabei mit ihnren Querschnittsflachen, die
rechtwinkelig zu der Langserstreckung der Hohlprofile 4 verlaufen, stumpf aneinander an,

sodass zwischen diesen kein Spalt vorhanden ist.

In Fig. 5 ist eine dreidimensionale Rahmenkonstruktion 2 einer Prasentationsvorrichtung 1
gezeigt, die eine Héhe und eine Breite bzw. eine Ladnge von mehreren Metern aufweisen
kann. Diese besteht aus mehreren Hohlprofilen 4, die miteinander Gber zusatzliche Profil-
elemente 54 verbunden sind. Die Verbindung kann Uber in die Langsnuten 49, 50 einge-
setzte Verbindungsmittel und Gber Verbindungswinkel 55 wie voranstehend beschrieben
erfolgen. Andeutungsweise ist ein sich zwischen zwei Hohlprofilen 4 erstreckendes Ver-
steifungselement 51 strichliert dargestellt. Prinzipiell kénnen an jeder der vier Seiten der
Rahmenkonstruktion 2 Bildwandelemente 3 (nicht dargestelit) angeordnet sein (aber auch
an weniger), wobei die Bildwandelemente 3 sich Uber die gesamte Hdéhe der Rahmenkon-

struktion 2 oder nur (ber einen Teilbereich dieser Hohe erstracken kénnen.

Fig. 6 zeigt eine andere Ausfilhrungsvariante einer dreidimensionalen Rahmenkonstrukti-
on 2 der Prasentationsvorrichtung 1. Bei dieser ist die Modularitét insofern erhdht, als —
mit Ausnahme von méglicherweise varhandenen Versteifungselementen (nicht darge-
stellt) - fiur die Rahmenkonstruktion 1 nur eine Art von Profil, ndmlich das erfindungsge-
mahke Hohlprofil 4, verwendet wird. Im Wesentlichen besteht diese Rahmenkonstruktion
aus vier miteinander verbundenen Rahmen, wobei jeder Rahmen aus den Hohlprofilen 4
und den Eckprofilelementen 5 gebildet ist. Die einzeinen Rahmen werden an den unter
zumindest annahernd 45 ° stehenden Schenkeln 42 anliegend oder geringflugig beab-
standet miteinander verbunden, wobei dazwischen lediglich das Bildwandelement 3 oder

die Bildwandelemente 3 angeordnet ist oder sind. Die Verbindung erfolgt Uber die in Fig. 5
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dargestellten Verbindungswinkel 55, die mit Befestigungsmitteln, insbesondere Nutenstei-
ne mit Innengewinde, die nachtraglich in die Langsnut 50 eingeflihrt werden kénnen, und
Schrauben, die mit diesen Befestigungsmitteln zusammenwirken, verschraubt werden,
wie dies bereits voranstehend ausgefiihit wurde. Gegebenfalls kann der obere Abschluss
dieser Rahmenkonstruktion mit einer Abdeckung erfolgen, die ebenfalls aus einem derar-
tigen Rahmen bestehen kann und auf die gleiche Weise tber die 45 * Schragen mit der
restiichen Rahmenkonstruktion 2 verbunden werden kann. Seibstverstandlich ist bei Be-
darf auch eine entsprechende Bodenkonstruktion auf diese Weise ausbildbar. Generell
kann diese Prasentationsvorrichtung 1 auch auf dem Boden frej stehend verwendet wer-

den.

In Fig. 7 ist ein Ausschnitt aus einer Rahmenkonstruktion 2 mit dem daran angeordneten
Bildwandelement 3, insbesondere einem Bildwandtuch, dargestellt. Dabei sind in der
Langsnut 45 des Hohlprofils 4 ein bereits voranstehend angesprochener Dampfungsstrei-
fen 56 und in der Langsnut 47 ein Teil eines Klettverschlusses 57, mit dem das Bildwan-
delement 3 wie voranstehend beschrieben auf der Rahmenkonstruktion 2 hefestigt wird,
angeordnet. Anstelle dieses Klettverschiusses 57 kdnnen auch Hakenelemente 58 ver-
wendet werden, die in die Langsnut 50 des Hohiprofils 4 eingehangt werden, und die ins-

besondere mit dem Bildwandelement 3 verschweil3t sind.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mégliche Ausfiihrungsvarianten des Hohlprofils 4, des
Verbindungselementes 8 und der Rahmenkonstruktion 2 sowie der Prasentationsvorrich-
tung 1, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dar-
gesteliten Ausfithrungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch di-
verse Kombinationen der einzelnen Ausfihrungsvarianten untereinander méglich sind und
diese Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegen-
standliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet titigen Fachmannes
liegt. Es sind also auch séamtliche denkbaren Ausfithrungsvarianten im Rahmen der An-
spriche, die durch Kombinationen einzelner Details der dargestellten und beschriebenen

Ausflhrungsvariante maoglich sind, vom Schutzumfang mit umfasst.

Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstéand-
nis des Aufbaus des Hohiprofils 4, des Verbindungselementes 8 und der Rahmenkon-
struktion 2 sowie der Prasentationsvorrichtung 1 diese bzw. deren Bestandteile teilweise
unmafistablich und/oder vergrofiert und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1 bis 7 gezeigten Ausflhrungen den Gegen-
stand von eigenstandigen, erfindungsgeméien Losungen bilden.
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11

13
14
15

16
17
18
18
20

21
22
23
24
25

26
27
28
29
30

31
32
33
34
35

36
37
38
39
40

Bezugszeichenaufstellung

Prasentationsvorrichtung
Rahmenkonstruktion
Bildwandelement
Hohlprofile
Eckprofilelemente

Rahmenteil

Rahmenteil
Verbindungselement
Standerelement
Verbindungselementkorper

Hohlprofil
Seitenfliche
Nut
Seitenwand
Seitenwand

Kiemmleiste
Doppeipfeil
Oberflache
Verstellelement
Steg

Oberflache
Steg

Nut

Steg

Nut

Nut

Steg
Seitenflache
Oberflache
Steg

Steg
Steg
Nut
Nut
Nut

Steg
Langsnut
Hohlkammer
Hohlkammer
Hohlkammer

41
42
43
44
45

46
47
48
49
50

51
52
53
54
55

56
57
58

Steg
Schenkel
Basis
Winkel
Langsnut

Schenkel
Langsnut
Schenkel
Langsnut
Langsnut

Versteifungselement
Schenkel

Schenkel
Profilelement
Verbindungswinkel

Dampfungsstreifen
Klettverschluss
Hakenelement
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Patentanspriiche

1. Verbindungseiement (8) fir eine Rahmenkonstruktion (2) einer Projektions-
oder Prasentationswand mit einem Verbindungselementkérper (10), dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Verbindungselementkarper (10) an einer Seitenfliche zumindest eine,
sich in Langserstreckung des Verbindungselementkérpers (10) erstreckende, relativ zum
Verbindungselementkérper (10} verstellbare, Klemmleiste (16) aufweist.

2. Verbindungselement (8) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an
einer AuBeren Oberflache (21) der Klemmleiste (16) zumindest ein, in Langserstreckung
des Verbindungselementkérpers (10) verlaufender Steg (22, 24) oder zumindest eine, in
Langserstreckung des Verbindungselementkdrpers (10) verlaufende Nut angeordnet ist.

3. Verbindungselement (8) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass an der, der die Klemmieiste (16) aufweisenden Seitenfidche des Verbindungsele-
mentkorpers (10) gegenilberliegenden Seitenfliche des Verbindungselementkdrpers (10)
zumindest ein, in Langserstreckung des Verbindungselementkérpers (10) verlaufender
Steg (31, 32) oder zumindest eine, in Langserstreckung des Verbindungselementkorpers
(10} verlaufende Nut angeordnet ist.

4. Verbindungselement (8) nach einem der Anspriiche 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zumindest zwei nebeneinander liegende Stege (22, 24, 31, 32) oder
Nuten angeordnet sind, wobei eine zwischen den Stegen (22, 24, 31, 32) ausgebildete
Nut (23, 33) oder ein zwischen den Nuten ausgebildeter Steg zumindest eine schrag ver-
laufende Seitenfléche aufweist, vorzugsweise der Steg oder die Nut (23, 33} einen drei-

eckformigen Querschnitt aufweist.

5, Verbindungselement (8) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Verbindungselementkérper (10) durch ein Hohlprofil gebildet ist.
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8. Hohlprofil (4) fUr eine Rahmenkonstruktion (2) einer Projektions- oder Pra-
sentationswand mit einem Profilkérper, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilkérper
zumindest anndhernd einen Querschnitt in Form eines orthogonalen Trapezes aufweist,
wobei ein Schenkel (42) des Querschnittes, d.h. eine Seitenfldche des Profitkérpers, ei-

nen Winkel von zumindest anndhernd 45 ° mit der Basis (43) des Querschnittes einnimmt.

7. Hohlprofil (4) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass an einer 4u-

Reren Oberflache der in einem Winkel von zumindest annahernd 45 ° angeordneten Sei-

tenfliche ein Dampfungsstreifen (56) angeordnet ist, insbesondere in einer Langsnut (45)
in dieser Oberflache.

8. Hohiprofil (4) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass an
einer &uReren Oberflache der der Basis (43) gegenlberliegend angeordneten und zu die-
ser parallel verlaufenden Seitenfliche ein Teil eines Klettverschlusses (57) angeordnet ist,

insbesondere in einer Langsnut (47) in dieser Oberflache.

9. Hohlprofil (4) nach einem der Anspriche & bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass an zumindest einer von zwei einander gegenlberliegenden, inneren Oberflachen
des Profilkérpers zumindest ein, in Langserstreckung des Profilkdrpers verlaufender Steg
oder zumindest eine, in Langserstreckung des Profilkorpers verlaufende Nut (25, 26) an-
geordnet ist.

10. Hohlprofil (4) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
zwei nebeneinander liegende Stege oder Nuten (25, 26) angeordnet sind, wobei eine zwi-
schen den Stegen ausgebildete Nut oder ein zwischen den Nuten (25, 26) ausgebildeter
Steg (27) zumindest eine schrag verlaufende Seitenflache aufweist, vorzugsweise der
Steg oder die Nut einen dreieckférmigen Querschnitt aufweist.

11. Hohlprofil (4) nach einem der Anspriiche 6 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass in zumindest einer der auleren Oberflachen des Profilkérpers eine in dessen Langs-
richtung verlaufende Langsnut (49, 50) ausgebildet ist.
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12. Hohlprofil (4) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Langs-
nut (49, 50) in einer der dueren Oberfldchen des Profilkérpers zumindest annahernd

einen C-formigen Querschnitt aufweist.

13. Hohlprofil (4) nach einem der Anspriiche 6 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass der Profilkdrper als Hohlkammerprofil mit mehreren, sich in Langsrichtung des Pro-
filkérpers sich erstreckenden Hohlkammern (38, 39, 40) gebildet ist.

14. Rahmenkenstruktion (2) fir eine Projektions- oder Prasentationswand, um-
fassend mehrere, tiber Verbindungselemente (8) miteinander verbundene Hohlprofile (4),
dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungselemente (8) nach einem der Anspriiche 1
bis 5 gebildet sind und im Ubergangsbereich von jeweils zwei stumpf aneinander anlie-
genden Hohlprofilen (4) und innerhalb dieser angeordnet sind und/oder die Hohlprofile (4)
nach einem der Anspriiche 6 bis 13 gebildet sind.

15. Rahmenkonstruktion (2) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ecken der Rahmenkonstruktion (2) aus miteinander verschweillten Hohlprofilen (4)
gebildet sind.

16. Prasentationsvorrichtung (1) umfassend zumindest eine Rahmenkonstrukti-
on (2) sowie zumindest ein Bildwandelement (3), dadurch gekennzeichnet, dass zumin-
dest eine der Rahmenkonstruktionen (2) zumindest teilweise nach einem der Anspriiche
14 oder 15 gebildet ist.
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