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Der beskrives en fremgangsmide og et apparat til dannelse
af en lgkke af et spandeband (S) og til at fastgpre span-
debindet rundt om en genstand. Den fri ende af bandet (S)
presses mod en styreflade i et bord (154) og fgdes siledes
fremad, at der dannes en lgkke, idet bindet frit kan sno
sig op fra styrefladen. Idet den fri ende af bandet (S)
ved hjzlp af en roterbart lejret ambolt (204) fastholdes
mod yderligere bevagelse, fg¢des den efterfglgende del af
bindet (S) fremad, siledes at lgkken udvider sig til en
forud fastsat stgrrelse. Genstanden som skal ombindes ind-
sattes derefter i lgkken, og der udgves et trzk i biandets
bageste del, sdledes at lgkken strammer sig rundt om gen-
standen, f.eks. en pakke eller en stabel blade. De under
ambolten (204) liggende dele af bandet, der danner lgk—
ken, forbindes med hinanden ved friktionssvejsning, og
bandet (S) overskares mellem lgkken og den efterfplgende
del af bandet.
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Opfindelsen angdr en fremgangsméde og et apparat til
dannelse af en lgkke af et bénd og stramning af bandet
om en genstand, hvor 1) ba&ndet fremfgres til dannelse af
en primer lgkke, 2) den primzre lgkke derefter udvides
t£il en forud bestemt stgrre lgkke, 3) der fremkaldes en
relativ bevagelse mellem den stgrre lgkke og genstanden
for placering af den stgrre lgkke omkring genstanden, og
4) tet ved hinanden liggende indbyrdes overlappende dele
af den stgrre lgkke forbindes til fastholdelse af den
stgrre lgkke rundt om genstanden. )

Denne fremgangsmade og det tilhgrende apparat er
kendt fra beskrivelsen til US-patentskrift nr. 4 079 667,
der beskriver en fgrste dannelse af en lille, primar band-
lgkke i eller rundt om et cirkulart styr og pafglgende ud-
videlse af den primere lgkke til en lgkke med stgrre dia-
meter, s& den kan g& rundt om genstanden. Fremgangsmaden
fuldfgres derefter ved at stramme lgkken omkring genstan-
den og forene de overlappende banddele og derefter afska-
re den fastgjorte lgkke fra den efterfglgende del af bandet.

Det er form3let med opfindelsen at forbedre den kendte
fremgangsméde og det kendte apparat péd en sddan madde, at
b&ndet bl.a. kan presses direkte mod en styreflade ved at
bevage en ambolt, medens en del af den efterfglgende del
af b&ndet fastholdes sdledes pa et sted; at b&ndet danner
en lgkke.

Dette er opndet ved fremgangsmdden ifglge opfindelsen,
som er ejendommelig ved det i krav 1's kendetegnende del
anfgrte.

Apparatet ifglge opfindelsen til dannelse af en lgkke
af et badnd og til fastggring af den omkring en genstand har
organer som angivet.i indledningen til krav 10 og er ejen-
dommelig ved det i krav 10's kendetegnende del anfgrte.

Fremgangsmadekravene 2-9 og apparétkravene 11-16 angi-
ver yderligere fordelagtige trak ved henholdsvis fremgangs-

mé&den og apparatet ifglge opfindelsen.
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Mange andre fordele og karakteristiske trak ved
opfindelsen vil fremgd af den efterfglgende beskrivelse
i forbindelse med tegningen, hvor samme henvisningstal
overalt er benyttede til at angive tilsvarende dele, og
hvor

fig. 1-6 i rakkefplge og skematisk viser arbejds-
trinene ved fremgangsmaden ifglge opfindelsen til ombin-
ding af en genstand,

fig. 7A et perspektivisk billede af en foretruk-
ken udfgrelsesform for et apparat til ombinding af en
genstand ved fremgangsmdden ifglge opfindelsen og med
en udvidet bandlgkke klar til at modtage en genstand der
skal ombindes,

fig. 7B i stgrre mdlestok et snit gennem en del
af apparatet i fig. 7 og visende ambolten,

fig. 8-19 i stgrre malestok delbilleder af arm-
bolten i apparatet i fig. 7A, idet dele af apparatet er

‘fjernet for bedre at vise de indvendige detaljer, og

figurene i nummerorden viser razkkefglgen af arbejdstrin
under dannelse af en b&ndlgkke og ombinding af en pakke
med bandet,

fig. 20 i stgrre malestok et perspektivisk bil-
lede af apparatet i fig. 7A med det ydre hus ‘fjernet for
bedre at vise apparatets indvendige opbygning,

fig. 21 i endnu stgrre malestok og i perspektiv
et sprangt billede af nogle af i de i fig. 20 viste me-

kanismer, idet dog nogle komponenter er udeladt af hen-
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syn til tydeligheden,

fig. 22 i mindre mélestok et delbillede af det
indre af apparatet i fig. 20 set ovenfra,

fig. 23 et starkt forstgrret billede delvis i
snit efter linien 23-23 i fig. 22,

fig. 24 et starkt forstgrret delsnit efter linien
24-24 i fig. 21,

fig. 25 et delbillede af et @gvre vippestyr og en
styrekam 1 fig. 24,

fig. 26 i stgrre mélestok et tvarsnit gennem am-
boltakselen og vippestyret i fig. 24,,

fig. 27 i st¢rre mdlestok og delvis i snit et
nederste vippestyr, en pal og styrekam efter linien 27-27
i fig. 21,

fig. 28 i stgrre midlestok et delbillede, delvis
i snit efter linien 28-28 i fig. 22, og -

fig. 29 et delbillede set efter linien 29-29 i
fig. 28. '

Foretrukne udfgrelsesformer.

De ngjagtige former og dimensioner af de beskrevne
komponenter er ikke vasentlige for opfindelsen med mindre
andet er angivet, idet opfindelsen er beskrevet under hen-
visning til udfgrelsesformer, som er enkle og let fatte-
lige.

For at lette beskrivelsen er apparatet i det fg¢lg-
ende beskrevet i normal arbejdsstilling og vendinger sa-
som ¢gvre, nedre, horisontal osv. refererer til denne noxr-
male arbejdsstilling. Det vil imidlertid forstds, at appa-

ratet kan fremstilles, opbevares, transporteres og salges
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i andre stillinger end den her beskrevne normale arbejds-
stilling. i

De viste apparater har visse konventionelle driv-
og styremekanismer, hvis detaljer, selvom de ikke er be-
skrevet eller Vist fuldt ud, vil vare indlysende for fag-
manden, der tillige vil forstd disse mekanismers ngdven-

dige funktioner.

Fremgangsmdde ved ombinding af en pakke.

En grundlazggende fremgangsméde ifglge opfindelsen
til ombinding af en genstand eller pakke med en bandlgkke
er skematisk vist i fig. 1-6. Fig. 1 viser en styreflade
100, hvori findes en slids 102, gennem hvilken et band S
kommer op fra undersiden af styrefladen 100. Bandet kan
aftrazkkes fra et passende forrdd, sidsom en b&ndspole, og/-
eller det kan fgdes frem ved hjalp af passende bandfgde-
mekanismer.

En ambolt 104 er anbragt over styrefladen 100 og
er indrettet til at kunne presse en forreste del af bandet
S fladt mod styrefladen 100. Ambolten 104 er fortrins-
vis monteret pd en aksel 106, saledes at den kan rotere
360°. Ambolten 104 drejes i retning af pilen 108 p& over-
siden af styrefladen 102, hvorved den fgrer den forreste
del af bdndet S i en bane, medens bindet til stadighed
presses mod styrefladen 100 og danner en primer ba&ndlgkke

LP, som det bedst ses i fig. 2.

Det ses af fig. 2, at badndet S har form som et fladt

band med en fgrste flade eller overside 110 og en anden
flade eller underside 112. Idet den primare bandlgkke LP
dannes udsattes bdndet S for en snoning i omradet T, og
den primere lgkke LP har tendens til at lgfte sig op fra
styrefladen 100 og komme til at std i et i hovedsagen

vertikalt plan vinkelret pa styrefladen 100. Dette fzno-
men skyldes bl.a. stivheden af bédndet S og den relativt

lille diameter i den primere bandlgkke LP'
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Tdet bandet S bevages af ambolten 104 til dannelse
af den primere bandlgkke Lp hindres den efterf¢lgende del
af bdndet S under styrefladen 100 fortrinsvis i at blive
snoet i forhold til den forreste banddel ovenover styre-
fladen 100, siledes at snoningen T i bandet S optrader
mellem den forreste banddel, som presses af ambolten 104
og en efterfglgende del af bandet, som befinder sig i af-
stand fra den nedpressede eller forreste banddel.

Rotationen af ambolten 104 afsluttes fortrinsvis
s8ledes, at en del af ambolten hanger ud over slidsen 102,
som vist i fig. 3. Idet bandet S s& presses mod styrefla-
den 100 af ambolten 104, fgdes den bageste del af bandet
S frem, siledes at den primere lgkke LP ekspanderer, og
der dannes en endelig lgkke LF' som har en forud fastsat

stgrre dimension. Derefter fgres-en genstand, f.eks. en

pakke T ind i den ekspanderede lgkke LF’ som vist i fig. 4.

Hvis den ekspanderede lgkke LF er forholdsvis stor,
kan lgkken L bgje ned, klappe sammen eller falde til en
af siderne ned p& oversiden af styrepladen 100. I dette
tilfzlde kan bandet S styres eller lgftes efter ¢gnske med
handen eller pa anden mide til dannelse af et areal inden
i lgkken med en stgrrelse og form, der passer til optag-
else af pakken P. '

Pakken P behgver naturligvis ikke ngdvendigvis at
blive fgrt i den ekspanderede lgkke Lpe I stedet for kan
styrefladen 100 og dermed forbundne mekanismer, som bare-
stgttefladen og lgkken L, bevages, s& lgkken Ly fgres hen
i stilling rundt om en stationer pakke P.

Under alle omstandigheder spandes lgkken Lp rundt
om pakken P og forsegles i stram tilstand, efter at den
relative bevagelse mellem pakken P 0g den ekspanderede
1gkke L har fundet sted, sa lgkken LF er anbragt rundt
om pakken P. I fig. 5 er bandet S trukket i retning af
en med punkteret streg vist pil 114 til stramning af lgk-
ken om pakken P. Det ses at ambolten 104 kun delvis lig-

ger ind over slidsen 102, og at den siledes ikke tvinger
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den forreste ende af strimmelen S mod den bageste del af
strimlen S, s& den hindrer trakbevagelsen i bé&ndet S til
stramning af lgkken om pakken P.

I nogle tilfalde, f.eks. ndr komprimeret, fjedrende
materialer skal ombinde, behgver bandet S ikke ngdvendig-
vis at blive trukket sammen til stramning af lgkken om
materialet. F.eks. kan en balle bomuld til at begynde med
komprimeres kraftigt af passende ikke viste hjelpemidler
og derefter anbringes i bandlgkken Lp- Derefter kan kom-
primeringen af bomuldsballen bringes til ophgr, saledes
at ballen udvider sig mod lgkken LF' Den bageste del af
bandet S fastholdes naturligvis p& passende made for at
hindre bevagelse af bdndet S under pavirkning af den ud-
adrettede ekspansionskraft i bomulden.

Efter at bardet S ligger stramt rundt om genstanden
eller pakken, der skal ombindes, forenes den forreste bénd-
del og en indtil denne liggende overlappende del af band-
lgkken til fastholdelse af lgkken rundt om genstanden.
Samlingen af de indbyrdes overlappende banddele kan ske
p& mange forskellige mdder. Hvis der anvendes metalbdnd,
kan der benyttes lukning uden forsegling eller svejsning,
ved sammenldsning af slidsdeformeringer i bandet (sealless
joints) . Forseglinger af bgsningtype kan ogsad krympes rundt
om overlappende dele af metalstrimler eller -band.

Hvis der benyttes et termoplastisk bénd, kan en

"svejst" samling udfgres ved opvarmning af de indbyrdes
overlappende bdnddele. En sddan metode til samling af over-
lappende dele af plaststrimler med en friktions-smelte-
svejsesgm er vist i fig. 6. En svejsekabe 118 fgres af
en passende mekanisme 120 opad i retning af pilen 122,
s& svejsekaben 118 presses mod den bageste del af béndet
S. Den bageste del af b&ndet S tvinges op mod undersiden
af den overlappende fri b&ndende, der presses mod den del
af ambolten 104, som hanger ind over slidsen 102.

Et knivblad 124 kan ogsd vare indrettet til at
bevaege sig opad af mekanismen 120 til overskaring af den
bageste del af bdndet S fra lgkken. Den bageste del af

bandet S m& naturligvis ikke overskares af knivbladet 124,



10

15

20

25

30

35

- DK 154282 B

f¢r de i hinanden overlappende bdnddele er pressede fast
sammen mellem ambolten 104 og svejseka&ben 118. Til dette
form&1l m& armbolten 104 sadvanligvis trykkes nedad (med
passende, ikke viste organer) i retning mod styrefladen
100, og den mad ogs& kunne bevages et lille stykke opad mod
virkningen af den nedadrettede kraft. Opadgdende bevagelse
af svejsekaben 118 vil sdledes til at begynde med presse
de hinanden overlappende banddele tet sammen mod ambol-
ten 104. Fortsat bevagelse af svejsekaben 118 og knivbla-
det 124 i opadgdende retning vil overvinde den nedadgdende
padvirkning pd ambolten 104 og tvinge ambolten opad (i
retning af pilen 126 i fig. 6). Under denne opadgdende be-
vagelse vil den bageste del af bandet S blive overskaret
af knivbladet 124.

I den lidt lgftede stilling vil den del af bandlgk-
ken, som ligger rundt om bunden af pakken P, ikke l&ngere
vare i kontakt med styrefladen 100. Hurtig oscillerende be-
vagelse af ambolten- 104 (i retning af dobbeltpilen 128 i
fig. 6) vil s8 bevirke, at den fri bandende bevages frem
og tilbage i forhold til den stationzre, underliggende
del og derved frembringe varme ved friktion og fordrsage
overfladesmeltning mellem delene. Efter at de hinanden
overlappende badnddele er holdt sammen i en tidsperiode,
som er tilstrakkelig til afkgling af svejsningen, sanker
mekanismen 120 svejsekzben 118 og knivbladet 124, sédledes

at den ombundne pakke P kan fjernes.

Apparat til ombinding af en pakke.
En foretrukken udfgrelsesform for et apparat ifgl-

ge opfindelsen til ombinding af en genstand der er vist i
fig. 7A-29. Fig. 7A viser apparatet 150 som en relativt
lille enhed med et bord til ombinding af genstande eller
pakker med en lgkke af et termoplastisk, fladt band.

Som vist i fig. 7A, har apparatet 150 en fod 152,
et bord 154, et hus- 156 for en bandspole og et omskifter-

dazksel 158 over en cyklus-omskifter, der styres af en pak-
ke, som skal ombindes. Bordet 154 har en slids 160, gennem
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hvilken bandet S passerer fra det indre af apparatet til
dannelse af ba&ndlgkken. Bindet S f@des fra et b&ndforrad
sédsom en spole 162 i huset 56 ved hjzlp af mekanismer, der
forklares narmere i det fglgende.

T bordet 154 er i narheden af omskifterdzkslet
158 lejret et amboltaggregat 164 (fig. 737).

Som det ses af fig. 7B og 8 indbefatter ambolt-
aggregatet 164 en roterbar ambolt . 204, et lgfteorgan el-
ler en fgdeskive 205 og en svejsekabe 218, der begge kan

‘reciprokkere i vertikal retning.

Som det bedst ses af fig. 8 har ambolten 204 ski-
velignende form med en udragende knast 222, hvis underside
er fortandet for at forgge dens gribevirkning mod oversi-
den af bandet S. P& oversiden af ambolten 204 findes en
dzkplade 220 med i hovedsagen cirkular form og med 1lidt
stgrre diameter end den skivelignende ambolt 204. Dzkpla-
den 220 er fastgjort til ambolten 204 pa passende made
f.eks. ved svejsning eller limning. Enheden bestdende af
dzkpladen 220 og ambolten 204 er fastgjort til en aksel
400 med en skrue 221 med sekskantet reces i hovedet (fig.
21).

Som det bedst ses af fig. 7B og 9 er ambolten 204
og dzkpladen 220 optaget p& en styreflade 224 i en for-
dybning, der afgranses af en skri sidevag 226 i bordet
154. N&ar ambolten 204 og dekpladen 220 er monteret i for-
dybningen over styrefladen 224, flugter oversiden af dak-
pladen 220 med overfladen af bordet 154 og tjener til un-
derstgtning af en pd dette anbragt pakke. Som det ses af
fig. 7B er der et mellemrum mellem omkredsen af dzkpladen
220 og den skrd sidevag 226 i bordet 154, s& der er plads
til béndet S.

Som det fremgdr af fig. 7B, 8 og 9 fgres béndet S
fra spolen 162 i et passende styr i form af en kanal 228
i pordet 154. Kanalen 228 udmunder som vist i fig. 7B i
en vertikal flade 230 nar ved svejsekaben 218.

Svejsek&ben 218 og fgdeskiven 205 er anbragt mel-

lem den vertikale flade 230 og en overfor denne anbragt
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vertikal flade 232. Bdde fgdeskiven 205 og svejsekaben
218 kan reciprokkere i vertikal retning trukket af orga-

ner, der ikke er synlige i fig. 7A-19.
Fig. 8-19 viser i rzkkefglge detaljerne i arbejds~

gangen for ambolten, fgdeskiven og svejsekaben undexr om-
binding af en pakke P med en lgkke af bdndet S. Efter for-
klaringen af arbejdsgangen vil mekanismerne til drift af

ambolten, fgdeskiven og svejsekaben blive forklaret ner-

mere i forbindelse med fig. 20-29.

Arbejdsgang.
Inden en pakke anbringes pad apparatet 150, formes

badndet S i en relativt lille, prim®r bandlgkke, som der-
efter bringes til at udvide sig til en stgrre, endelig
1gkke med en forud fastsat stgrrelse, s& den kan optage
pakken, der skal ombindes. Til dannelse af den lille bénd-
lgkke f¢dés bdndet S fgrst gennem kanalen 228 over svejse-
kazben 218 og fgdeskiven 205 som vist i fig. 8 og 9. I det-
te arbejdstrin holdes svejsekaben 218 og fgdeskiven 205 i
senket stilling under niveauet gennem kanalen 228 og sty-
refladen 224.

Efter at en fastsat langde af bdndet S er fgdet
ind over fgdeskiven 205, lgftes denne som vist i fig. 10
i retning af pilen 234 og skubber en forreste del af ban-
det opad i niveau med styrefladen 224. Samtidig sankes am-
bolten 204 i retning af pilen 236 og drejes fgrst over en
forud fastsat vinkelbue i retning af pilen 238 (fig. 11),
hvorved den griber bandet p& fgdeskiven 205 og fgrer den
grebne del af bandet bort fra fgdeskiven og hen pd styre-
fladen 224. Derefter senkes fgdeskiven 205, som angivet
ved pilen 240 i fig. 12.

Ambolten 204 fortsatter sin rotation pa styrefla-
den 224 som vist i fig. 13-15, hvorved bandet S bliver
snoet ved T og danner en primer lgkke. Under dannelse af
denne lgkke trzkkes badndet S af ambolten 204 ud fra band-

forradet i retning af pilen 242 i fig. 15. Som vist i



10

15

20

25

30

35

0 DK 1542828

denne figur bevirker fgringen af bépdet S ind i en lgkke
ved hjzlp af ambolten 204, at béndlgkken bgjer opad bort
fra styrefladen 224.

Rotationen af ambolten 204 afsluttes som vist 1
fig. 7B og 16 med en del af amboltens knast 222 liggende
over styrefladen 224, medens en andén del af knasten 222
strakker sig fra fladen 230 ud over svejsekaben 218. P&
denne made hindres en .forreste del af béndet S i at be-
vage sig, idet den presses mod styrefladen 224, medens
den efterfglgende del af bandet S stadig er fri nedenunder
ambolten 204 og ovenover den sankede svejsekabe 218.

Medens bindets frie eller forreste ende er fast-
holdt mod yderligere bevagelse ved hjelp af ambolten 204,
fgdes den efterfglgende del af bandet S i retning af pilene
243 i fig. 16. Ved de.ne tilfgrsel af b&nd S udvider lgk-
ken sig og antager en stgrre dimension. Nar bandlgkken er
udvidet til den ¢nskede stgrrelse, kan pakken P indsattes
i lgkken som vist i fig. 17.

Pakken P anbringes i rigtig stilling i lgkken, idet
den skubbes ind i denne og tilbage mod omskifterdzkslet
158 (fig. 7A), som kan bevage sig et lille stykke tilbage.
En cyklus-omskifter SW er anbragt bag omskifterdzkslet
158 (se fig. 18, hvor dakslet er fjernet), og denne omskif-
ter aktiveres ved den bagudgdende bevagelse af omskifter-
dazkslet 158. Aktiveringen af cyklus-omskifteren SW bevir-
ker at en bindstrammemekanisme, om beskrives narmere i
det fglgende) strgmfgdes og trakker den bageste del af
bindet S i retning af pilen 244, som fig. 18, hvorved lgk-
ken strammes tat rundt om pakken P.

Efter at b&ndet S er trukket stramt sammen omkring
pakken P, fgres svejsekaben 218 opad i retning af pilen
246 (fig. 19) og presser de hinanden overlappende banddele
sammen mellem svejsekaben 218 og ambolten 204 . Ambolten
204 er fortrinsvis fjederpdvirket i retning nedad mod styre-
fladen og kan bevages opad ved den opadgdende bevagelse
af svejsekzben 218. Ambolten 204 kan lgfte pakken et 1lil-
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le stykke opad, ndr ambolten presses op. Nar svejsekaben
og ambolten bevager sig opad sammen med de hinanden over-
lappende banddele, som er sammenpresset mellem dem, over-
ske@rer et knivblad 248 (fig. 7B og 19) den efterfglgende
del af bandet fra lgkken.

Ambolten 204 lgftes kun et relativt lille stykke
op over styrefladen 224, tilstrakkeligt til at den efter-
fglgende del af badndet S kan overskares med knivbladet
248, og til at den del af bandet S, som ligger under pak-
ken P kan lgftes bort fra styrefladen 224. Dernast brin-
ges ambolten 204 til at oscillere ved hjalp af en meka-
nisme, som beskrives narmere nedenfor, og herved frembrin-
ges en friktions-smeltesvejsning af b%ndet. I den beskrev-
ne udfgrelsesform for apparatet lgftes ogséd fgdeskiven
205, ndr svejsekaben lgftes. Svejsekazben 218 bevager sig
imidlertid opad med en stgrre hastighed end fgdeskiven
205, sdledes at de hinanden overlappende banddele, der
er sammenpressede mellem svejsekaben 218 og ambolten 204,
g&r fri af oversiden af den lgftede fgdeskive 205 og af
bunden i fordybningen 224. Derefter sankes bade fpdeski-
ven 205 og svejsekazben 218, efter at friktions-smeltesve]js-
ningen er afsluttet og svejsningen er tilstrakkeligt af-
kglet.

Svejsekaben 218 lgftes derefter til en lidt mere ha-
vet stilling ved hjzlp af passende organer, som beskrives
narmere i det fglgende, medens svejsekaben 218 sankes,
sd der bliver tilstrakkelig plads til, at den ombundne
pakke kan fjernes fra apparatet. Denne ekstra opadgéende
bevagelse af ambolten 204 bevirker at pakken lgftes endnu
et lille stykke opad.

De nye mekanismer til f@dning og stramning af ban-
det S, som bevager ambolten 204, fgdeskiven 205 og svejse-
kaben 218 beskrives i detaljer under henvisning til figu-

rene 20-29.
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Bandfgde- og strammemekanisme.
Fig. 20 viser apparatet 150 med foden 152, bordet

154 og b&ndspolehuset 156 fjernet for bedre at vise de
indvendige komponenter, der er monteret pa en bundplade

249, Der findes tre sarskilte motorer, nemlig en bandfgde-
og'strammemotor 250, en rotor 252 til rotaton og oscille-
ring af ambolten og en kamdrivningsmotor 254.

Som det ses af fig. 20 og 22 er bandfgde- og stram-
memotoren 250 monteret pd en plade 256, og den har en ud-
gangsaksel 258, der er drejeligt lejret i en vertikal
stgtteplade 260. Akselen 258 barer et kadehjul 262 (fig.
20), hvorom en trukket drivkade 264 lgber. Drivkaden 264
er ogsi lagt omkring et trukket kadehjul 266 (fig. 21 og
22), som er monteret p& en aksel 268, der er drejeligt
lejret i en bareplade 270 (fig. 20 og 21).

P& den bort fra kadehjulet 266 vendende side af
stgttepladen 270 barer akselen 268 et tandhjul 272 og et
pa akselen fastgjort fgdehjul 274 (fig. 20), som roterer
sammen med akselen om en fast akse. Ner ved fgdehjulet
274 findes et bevageligt fgdehjul 276, som er anbragt pé
og fastkilet til en aksel 278, der er drejeligt lejret i
en vippelig barerplade 280. Barepladen 280 er gennem en
boring 282 (fig. 21) ved hjelp af en tap 288 monteret
drejeligt pa en fast plade 286 (fig. 20 og 23).

Akselen 278 for fgdehjulet 276 barer et tandhjul
284, som roterer sammen med akselen (fig. 20). Pladen 280
presses normalt hen i en fgrste stilling til h¢jre i fig.
23 ved hjalp af en ikke vist fjeder, og i denne stilling
er tandhjulet 284 i indgreb med tandhjulet 272, der er
forbundet med fgdehjulet 274.

Nir tandhjulet 284 er i indgreb med tandhjulet 272,
bevirker rotation af akselen 268 rotation af tandhjulet
272 og dermed rotation af akselen 278. Fgdehjulet 274 og
276 er drejelige sammen med akslerne 268 hhv. 278, og fpde-
hjulene roterer sdledes i modsatte retninger og kan ved
friktion gribe og trakke bandet S, som er fgrt ind mellem



10

15

20

25

30

35

- DK 154282B

de to fgdehjul. Drejning af motoren 250 i én retning vil
bevirke at ba3ndet S fgdes fremad ind i apparatet, medens
drejning af rotoren 250 i modsat retning vil bevirke, at
bé&ndet S trakkes ud af appératet.

Pladen 280 kan vippes hen i en anden stilling (til
venstre i fig. 23), i hvilken tandhjulet 284 udlgses fra
tandhjulet 272. Pladen 280 drejes til venstre af en arm
290, som er fastgjort til pladen 280 ved hjelp af skruer
292 og 294, og som ved sin modsatte ende barer en rulle
296, der kan dreje om .en skrue 298.

Som det bedst ses af fig. 20 og 23 kan rullen 296
padvirkes af en kam 300 pa& en kamrulle 302, der er monteret
drejeligt pad en kamaksel 304. Akslen 304 er lejret i et
par opstdende stgtteplader 306 og 308. N&r kamrullen 302
roterer (ved hjalp af mekanismer som beskrives narmere i
det fglgende) drejer kammen sd den rammer rullen 296 pa
armen 290, og pladen 280 vippes til venstre i fig. 23, og
fgrer fgdehjulene 274 og 276 bort fra hinanden. Selv om
fgdehjulet 274 fortsat vil blive drejet af motoren 290,
vil bdndet S sdledes ikke vare i tilstrakkelig friktions-
forbindelse med fgdehjulene til fortsat trazkning af ban-
det S. Det roterende fgdehjul 274 vil blot glide pé& ban-
det S.

Nir kammen 300 er drejet forbi rullen 296, tvin-
ges pladen 280 til hgjre i fig. 23 ved hjzlp af den ikke
viste returfjeder. Ba&ndet S presses sa ind i friktions-
indgreb mellem fgdehjulene, og tandhjulet 284 gar igen i
indgreb med tandhjulet 272, sdledes at begge fgdehjul kan

rotere sammen og trakke bandet.

Kamdrivmekanismen. -
Som det bedst ses i fig. 20 og 21 drejes kamtrom-

len 302 ved hjalp af en kamdrivmotor 254. Motoren 254 har
et udgangs-kadehjul 316, over hvilket en drivkade 313 er
fgrt. Et kadehjul 320 er monteret pa kamakselen 304 uden
for pladen 308, og kaden 318 er ogsa fgrt over dette kade-
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hjul. Akselen 304 trakkes gennem kaden 318 fra motoren
254. '

P2 akselen 304 er der mellem de to plader 306 og
308 monteret en omskifter~kamrulle 322, som roterer sammen
med styrekamrullen 302 pé kamakslen 304. Omskifter-kam-
rullen 322 indbefatter en fgrste omskifterkam 331, en an-
den omskifterkam 332 og en tredje omskifterkam 333. Om-
skiftere 341, 342 og 343 er monteret pad en bundplade 336
og er forbundet med og flugtende med omskifterkammene 331,
332 og 333 for bevagelse af disse. Aktiveringen af omskif-
terne driver de tre motorer i rigtig rekkefglge.

Den fgrste omskifter 341 er forbundet med roteren
252 til rotation og oscillering af ambolten, medens den
anden omskifter 242 styre kamdrivmotoren 254 og den tredje
omskifter 343 styrer jandfgde- og strammemotoren 250. Ak-
tiveringen af omskifterne med omskifter-kamtrumlen 322 og
den resulterende funktion af de enkelte motore beskrives

nermere i det fglgende.

Mekanismer til bevagelse af svejsekaben og fgdeskiven.
Mekanismerne til at lgfte og sanke svejsekaben 218

og fgdeskiven 205 beskrives under henvisning til fig. 7B,

21 og 28. Som vist i fig. 28 er svejsekzben 218 og fgde-

skiven 205 anbragt bag ved pladen 286, som har en lang-

- strakt slids 351 ud for svejsek&ben 218 og en langstrakt

slids 353 ud for fgdeskiven 205.

som det ses af fig. 21 er en tap 355 fgrt gennem
slidsen 351 og optaget i svejsekzben 218. Tilsvarende er
en tap 357 fgrt gennem slidsen 353 og optaget i fgdeskiven
205. Som det fremgdr af fig. 28 bares tappen 355 pa enden
af en svejsekabe-styrearm 359, idet den rager sd langt ud
fra armen 359 at den kan bare en rulle 361, der er roter-
bart lejret pd tappen. Tappen 357 bares pd tilsvarende
mide p& den ene ende af en L-formet fgdeskive-styrearm
363. Den anden ende af den L~formede arm 363 barer en tap
365, p& hvilken en rulle 367 er drejeligt lejret.

Svejsekaebe-styrearmen 359 er ved hjzlp af en tap
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369 lejret drejeligt pad den vertikale sideplade 286, som
det ses af fig. 20, og den er fjederpavirket nedad mod
kamrullen 302 ved hjalp af en skrue-trykfjeder 371.

Fgdeskive-styrearmen 363 er drejeligt lejret pa
den vertikale plade 286 ved hjzlp af en tap 373. Armen
363 trykkes indad, s& den holder rullen 367 mod kamrul-
len 302 ved hj=zlp af en fjeder 375, der er monteret i en
fjederstgtteblok 377, der bedst ses i fig. 20. Fjederstgt-
teblokken 377 er fastgjort til den vertikale stgtteplade
286 ved hijazlp af en skrue 379.

Som vist i fig. 20 og 21 har kamrullen 302 en kam
380, der kan ligge an mod rullen 367 pa fgdeskive-styre-
armen 363. Kamrullen 302 har ligeledes en kam 382 der kan
ligge an mod rullen 361 pd svejsekabe-styrearmen 359. Ro-
tation af kamrullen 302 ved hjelp af kamdrivmotoren 254
vil sdledes fremkalde lgftning og sankning af svejsekaben
218 og fgdeskiven 205 som ngdvendigt under en ombindings-

cyklus,

Styremekanismen for ambolten.
Mekanismen til styring af ambolten 204 beskrives

under henvisning til fig. 21 og 24-28.

Som det ses af fig. 21 er ambolten 204 med dzk-
fladen 220 monteret pd en aksel 400 med skruen 221, sdledes
at den roterer sammen med akselen. Akselen 400 er lejret
vertikalt i en boring 402 i en bareblok 404. Akselen 400
kan dreje om sin langdeakse og bevage sig vertikalt reci-
prokerende langs aksen.

Den vertikale bevagelse af akselen 400 og ambol-
ten 204 fremkaldes ved styring fra kamrullen 302 over et
ledsystem, der virker forneden pé akselen 400. En ambolt-
lgftearm 406 er anbragt nedenunder akselen 400. Lgftear-
men 406 er med en tap 410 lejret drejeligt pd en fast
blok 412 (fig. 29). Som det bedst ses af fig. 28, barer
den ¢verste ende af lgftearmen 406 en tap 414, pa hvilken
en rulle 416 er lejret drejeligt. Rullen 416 ligger ind
mod styrekamrullen 302 og kan bevages udad af en kam 418
pé kamrullen 302. N&r rullen 416 fgres udad af kammen 418,

drejer amboltlgftearmen 406 sig (mod urviserens retning

DK 154282B
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i fig. 28) om tappen 410 og lgfter amboltakselen 400 og
ambolten 204 opad. -

Som det bedst ses af fig. 21 er en trykfjeder 420
anbragt rundt om den nederste ende af akselen 400. Den
gverste ende af fjederen 420 ligger an mod undersiden af
bareblokken 404, og den nederste'ende af fjederen 420 hvi-
ler mod en ring 422, der holdes pd den nederste ende af
akselen 400 ved hjzlp af en justerbar holdemgtrik 424.

Akselen trykkes sdledes normalt af fjederen 420 ned mod

amboltlgftearmen 406, s& rullen 416 holdes ind mod styre-
kamrullen 302. I denne sankede stilling holdes armbolten
204 mod det nedenunder liggende badnd (se fig. 10). Rota-
tion af styrekamrullen 302 under pavirkning af styresy-
stemet, der beskrives nedenfor, vil imidlertid bringe kam-
men 418 til at g& ind mod kamrullen 416 og lgfte ambolt-
akselen 400 og ambolten 204 op i lgftet stilling. Kraf-
ten fra fjederen 420 p& akselen 400 kan justeres ved hjzlp
af mgtrikken 424.

Ambolten drejes sammen med akselen 400 til form-
ning af den primare b&ndlgkke, og den bringes til at os-
cillere til dannelse af friktions-smeltesvejsningen ved
hjelp af motoren 252, der virker gennem en ny mekanisme.
Specielt i fig. 21 og 24 ses, at motoren 252 har en aksel
430 med en remskive 432, der roterer sammen med akselen.
En fortandet drivrem 434 er fgrt rundt om remskiven 432
og rundt om en remskive 436. En aksel 438 er monteret pa
remskiven 436, s& den drejer sammen med denne. Akselen
438 drejer inden i et par lejestgtteblokke 440 og 442
(der er vist i fig. 24, men af hensyn til tydeligheden
udeladt i fig. 21).

En ekcentrikaksel 444 strakker sig ud fra den ene
ende af akselen 438 og barer en rulle 446, som er frit
drejeligt lejret pd ekscentrikakselen 444. Ekscentrik-
akselen 444 og rullen 446 er optaget i en abning 448 i
et rokkeelement 450.



10

15

20

25

30

35

DK 1542828B

17

Rokkeelementet 450 er monteret p& amboltakselen
400 og har en énvejskobling til indgreb med akselen 400.
Som det bedst ses af fig. 26, kan koblingen vare af den
art, der har form som et antal indadvendende koblingstan-
der 452, som mellem sig fanger cylindriske ruller 454, og
hvor tanderne 452 er udformet sdledes, at rokkeelementet
450 frit kan dreje i é&n retning om akselen 400 (i urviser-
ens retning i fig. 26), men binder rullerne 454 til akselen
400, n&r rokkeelementet 450 drejes i den modsatte retning
(mod urviserens retning i fig. 26), hvorved rokkeelemen-
tet 450 og akselen 400 bringes til at rotere sammen. Den-
ne koblingsmekanisme er af velkendt, konventionel konstruk-
tion og yderligere beskrivelse eller illustration af kob-
lingsmekanismen er derfor ungdvendig.

Rokkeelementets kobling ind- og udkobler efter be-
hov under amboltens rotation til dannelse af bandlgkken og
under amboltens pifglgende oscillerende bevagelse under
friktions—smeltesvejsningen. Denne funktion forklares ner-
mere efter en fgrste beskrivelse af rokkestyre- og pal-
mekanismerne, der samvirker med rokkeelementet 450 og med
styrekamrullen 302 til p&begyndende drejning af ambolten
over en forud fastsat vinkelbue.

Som vist i fig. 21, 24 og 25 er et gverste rokke-
styr 456 fastgjort til akselen 400 ved hjalp af en tap
458 og har en udadfremspringende knast 460, der kan ram-
mes af en kam 462 pi styrekamrullen 302. Kammen 462 er
anbragt pad endefladen af styrekamrullen 302 og roterer
sdledes i en cirkel, der ligger i et vertikalt plan paral-
lelt med langdeaksen i amboltakselen 400. N&r kammen 462
drejes ind i bergring med knasten 460, drejer akselen 400
og armbolten 204 sammen over en fastsat vinkel, idet kam-
men 462 fgres forbi knasten 460. Herved fremkaldes bevagel-
sen af bdndet fra fgdeskiven 205 ind p& styrefladen 224,
som det bedst ses af fig. 1l.

Et nederste rokkestyr 464 er fastgjort til akselen
400 nedenunder rokkeelementet 450 ved hjalp af en tap 466.
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Som det ses af fig. 27 har det nederste rokkestyr 464 et
indhak eller detant langs en ydfe omkreds til optagelse

af og indgriben med en pal 470. Som det ses af fig. 24 er
palen 470 nar ved den nederste ende af rokkestyret 464
ved hjzlp af en tap 472 monteret pa undersiden af en knast
474, der strakker sig ud fra rokkeelementet 450.

Enden af palen 470, der vender bort fra indhakket
468 i det nederste rokkestyr har en boring 476, hvori er
anbragt en skrue-trykfjeder 478. Fjederen 478 strakker sig
ud af boringen 476 og ligger an mod siden af rokkeelemen-
tet 450, s& palen 470 (i urviserens retning i fig. 24 og
27) tvinges ind i indgreb med indhakket 468 pa det nederste
rokkestyr 464.

Idet der stadig henvises til fig. 21, 24 og 27,
ses det, at styre.amrullen 302 har en ekstra kam 480 pa
sin endeflade for indgriben med den yderste ende af palen
470. Kammen 480 roterer ligesom kammen 462 i en cirkel i
et vertikalt plan parallelt med amboltakselens 400 langde-
akse. Rotation af styrekamrullen 302 vil sdledes bringe
kammen 480 i indgreb med palen 470 og derved frigive palen
470 fra indhakket 468 i det nederste rokkestyr 464.

N&r palen 470 bevages af kammen 480 til udlgsning
fra indhakket 468 pa det nederste rokkestyr 464, kan rok-
keelementet 450 frit dreje pa amboltakselen 400 i ur-
viserens retning set i fig. 24. I dette tilfalde vil ro-
tation af ekscentrikakselen 444 i rokkeelementets &bning
448 bevirke en trinvis voksende, men ensrettet rotation
af amboltakselen 400 om dens langdeakse. Det vil sige,
at ndr ekscentrikakselen 444 er drejet ind i den i fig.

24 viste stilling, vil rullen 446 pé& ekscentrikakselen
444 ramme den pd tegningens venstre side af abningen 4438
i rokkeelementet 450. Herved vil rokkeelementet 450 pa-
virkes til drejning (imod urviserens retning set i fig.
24) . Rullerne 454 i koblingen er imidlertid bundet mellem
rokkeelementet 450 og amboltakselen 400, sdledes at aks-

lenen 400 ngdvendigvis drejer imod urviserens retning sam-—
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men med den fgrste trinvis voksende rotation af rokkeele-
mentet 450.

Nar ekscentrikakselen 444 fortsatter med at dreje
i &dbning 448 i rokkeelementet 450, begynder rullen 446 p&
ekscentrikakselen 444 at ga imod den modsatte side af
rokkeelementet 450 og vil sdledes dreje rokkeelementet i
modsat retning. Ved denne omdrejningsretning er koblings-
rullerne 454 frigivet, og der er ikke nogen drivpavirk-
ning af amboltakselen 400 i denne retning fra rokkeele-
mentet 450. Amboltakselen 400 er derfor stationar under
den ene halvdel af ekscentrikakselens 444 rotationscyklus.
Amboltakselen 400 drives derfor i halvcykliske trinbe-
vaegelser alene imod urviserens retning, set i fig. 24 for
drejning af ambolten over en cirkelbue. Dette svarer til
den i fig. 12-16 viste amboltbevagelse.

Nir styrekamrullen 302 har drejet, s&8 kammen 480
er fgrt helt forbi palen 470, fores palen 470 af fjederen
478 tilbage mod omkredsen af det nederste rokkestyr 464.
Da det nederste rokkestyr 464 imidlertid drejer sammen
med amboltakselen 400, griber palen 470 ikke ind i ind-
hakket 468, fgr ambolten har udfgrt en hel omdrejning.
Efter at ambolten er drejet rundt til sin oprindelige
stilling, gar palen 470 atter ind i indgreb med indhakket
468 i det nederste rokkestyr 464.

Nar palen 470 atter er i indgreb med indhakket

468 pa det nederste rokkestyr 464, vil den halve cycliske

rotation af rokkeelementet 450 i urviserens retning ved
hjazlp af ekscentrikakselen 444, set i fig. 24, bevirke at
palen 470 drejer amboltakselen 400 over en lille bue i
urviserens retning. P& den anden side vil den halve cy-
cliske rotation af rokkeelementet 450 imod urviserens ret-
ning bevirke at amboltakselen 400 drejer over en lille
bue imod urviserens retning som f¢glge af koblingsindgre-
bet. Rokkeelementet er fastldst mod bevagelse i forhold
til akselen 400. Nar palen 470 er i indgreb, ved rota-
tion af ekscentrikakselen 444 i rokkeelementets &bning
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448 s&ledes bevirke, at rokkeelementet 450 og ambolt-

akselen 400 udfgrer oscillerende bevagelser om armbolt-
akselens 400 langdeakse. Denne bevagelse benyttes under
friktions-smeltesvejsningstrinet til forbindelse af de

indbyrdes overlappende bdnddele med hinanden.

Arbejdsrakkefplgen i apparatet.
I det fglgende beskrives rakkefglgen af arbejds-

operationer i en fuldstandig ombindingscyklus. Arbejds-
rzkkefglgen begynder med en udvidet bandlgkke, der alle-
rede er formet lige fg¢r afslutningen af den foregaende
cyklus. Den udvidede béndlgkke er orienteret i hovedsagen
som vist i fig. 7A.

Ved p&begyndelsen af en ombindingscyklus anbringes
en pakke inden i den udvidede bandlgkke pad apparatet 150
(fig. 7A) og op mod omskifterdzkslet 158. Cyklus-omskif-
teren (omskifteren SW i fig. 18) aktiveres ved den indad-
géende bevagelse af omskifterdzkslet 158.

Cyklus-omskifteren strgmfgder motoren 250 for band-
fgdning og -stramning, og motorens udgangsaksel drejer i
strammeretningen, sdledes at den bringer de sammenpres-
sede bandfgdehjul 274 og 276 til at rotere til stramning
af lgkken om pakken. N&r bdndet er blevet strakt til en
forud fastsat spanding gdr motoren 250 i sta.

Et passende konventionelt, elektrisk styrekreds-
1¢b affgler strandsningen af motoren 250 og strgmfgder
kamdrivmotoren 254, s& den starter rotation af omskifter-
kamrullen 322 og styrekamrullen 302 med kamakselen 304.
Samtidig afbrydes strgmtilfgrslen til béndfgde- og stram-
memotoren 250, og en ikke vist elektrisk bremse, der er
tilknyttet motoren 250, aktiveres, for at holde béndet
stramt rundt om pakken.

Kamdrivmotoren 254 drejer og trakker kamakselen
304 i urviserens retning set i fig. 28. Apparatets arbejds-
rzkkefplge fremkaldes indenfor en enkelt omdrejning over
360° af kamakselen 304, sidledes som det forklares narmere

nedenfor.
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Af hensyn til beskrivelsen betegnes rotationsstil-
lingen af kamakselen 304 som en 0° referencestilling ved
begyndelsen af den sidste halvdel af den foregaende om-
bindingscyklus. I den sidste halvdel af den foregdende
ombindingscyklus er kamakselen 304 drejet fra 0° reference-
stillingen over 150° af en hel omdrejning under dannelsen
af den ny, udvidede béndlgkke (fig. 7A).

N&r kamakselen 304 er drejet 150°, og den udvidede
lgkke er klar til at modtage en pakke, siges kamakselen at
vare i "hjemmestilling", og apparatet er klar til at begyn-
de en ny cyklus. Nar den ny pakke er anbragt i lgkken, s&
kamdrivmotoren 254 startes, begynder kamakselen 304 at
dreje bort fra 150° "hjemmestillingen".

N&r akselen 304 drejer bort fra "hjemmestillingen",
roterer bdde styrekamrullen 302 og omskifterkamrullen 322
sammen med akselen. Efter at styrekamrullen 302 er drejet
over 160° af en hel omdrejning (dvs. 160° ud fra referen-
cestillingen), begynder den nedadbuede ende af kammen 380
(fig. 21 og 28) at bevage sig forbi rullen 367 pd bevage-
armen 363 for fgdeskiven. Bevagearmens fjeder 375 drejer
s& armen 363 om dens drejetap 373 for at have trykskiven
205 til dens lgftede stilling. Nar kamakselen er drejet
174° ud fra referencestillingen, er fgdeskiven 205 helt
lgftet. Ved kamakselens l74°-stilling begynder kammen 382
ogsd at rgre rullen 361 til lgftning af svejsekazben 218.
Ved en drejning af kamakselen 195° ud fra referencestil-
lingen er svejsekaben 218 lgftet til maksimal lgftehgjde.
Ved denne maksimale lgftning er oversiden af svejsekaben
218 beliggende hgjere end oversiden af fgdeskiven 205 og
har tvunget de indbyrdes overlappende banddele opad mod
undersiden af ambolten 204, som vist i fig. 19.

Ved den opadgdende bevagelse af svejsekaben 218
lgftes ambolten 204 ogsd et lille stykke (mod pavirknin-
gen af trykfjedefen 420 ved den nederste ende af ambolt-
akselen 400). Den opadgdende bevagelse af armbolten 204
bevirker, at de indbyrdes overlappende banddele lgftes vak
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fra styrefladen 224 i bordets fordybning. Under den opad-
gdende bevagelse af svejsekabenHZlS og ambolten 204 sam-
men, overskare knivbladet 248 den efterfglgende del af
béndet. ,

Nar kamakselen har drejet 1950, aktiveres omskif-
teren 341 af den tilknyttede kam 331 (fig. 20) til strgm-
fgdning af motoren 252, der kan bringe ambolten til at

rotere og oscillere, hvorved svejsning af de indbyrdes

overlappende banddele kan finde sted. I denne svejsestil-

ling er palen 470 i indgreb med det nederste rokkestyrs
indhak 468 (fig. 24 og 27), saledes at rokkeelementet er
fastldst til amboltakselen 400 som resultat af de kombi-
nerede holdevirkninger af pal-rokkeelementkoblingen. Som -
forklaret ovenfor vil rotation af ekscentrikakselen 444 i
rokkeelementet 450 ved hjalp af motoren 252 bevirke, at
akselen 400 og den dermed forbundne ambolt 204 udfgrer
oscillerende bevagelser til fremkaldelse af friktions-smel-
tesvejsningen. Nir svejsesgmmen er dannet, stdr ambolten
204 og svejsekaben 218 i de i fig. 19 viste stillinger.

Amplituden af amboltens -oscillationsbevagelse
er fortrinsvis ca. 3 mm og frekvensen ligger fortrinsvis
mellem 5000 og 6000 Hz. Under disse forhold oscillerer
akselen og ambolten fortrinsvis i ca. 0,25 sekunder for
at fremkalde friktions-smeltesvejsningen mellem banddelene,
der overlapper hinanden. )

Nir kammen 331 passerer omskifteren 341 ved 295°
rotation af kamakselen, udlgses omskifteren 341 (dvs.
tilbagestilles) til afbrydelse af strgmmen til motoren
252, der trakker ambolten. Selv om ambolten 204 ikke
langere oscillerer, holdes svejsekaben 218 og ambolten
204 i deres lgftede stillinger med de indbyrdes overlap-
pende bdnddele sammenpressede mellem sig, medens svejse-
sgmmen afkgles. Denne holdeperiode er snarere fortrins-
vis ca. 0,1 sekund.

Ved 315° rotation af kamakselen trykkes svejse-

kzben 218 nedad bort fra det svejste band. Nzrmere for-
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klaret er kammen 382 fgrt forbi rullen 361, séledes at
rullen 361 kan tvinges indad mod kamrullen 302 af fjederen
371 (fig. 20). Herved trzkkes svejsekazben 218 ned i sin
senkede stilling. Svejsekaben ankommer til sin nederste
stilling, efter at styrekamrullen 302 er drejet 330° fra
feferencestillingen. |

N&r svejsekaben 218 begynder at bevage sig mod

sin s@nkede stilling ved 315° drejning af kamakselen, be-

-gynder ambolten 204 at bevage sig langere bort fra band-

styrefladen 224. Kammen 418 begynder at rgre rullen 416

og skubbe den udad. Herved bringes amboltens lgftekam

406 til at dreje opad og skubbe amboltakselen 400 opad,
hvorved ambolten 204 bevages op (under yderligere sammen-
trykning af fjederen 420), sd der opstar et stgrre frit
rum til fjernelse af den ombundne pakke. Ambolten nar

sin maksimale lgftestilling, ndr kamakselen 304 er drejet
330° fra referencestillingen.

Ved en drejning af kamakselen pa 330° fra reference-
stillingen begynder fgdeskiven 205 at gd nedad. Dette sker
ved at kammen 380 rammer rullen 367 pd fgdeskiven og pa-
virker armen 363 til drejning (mod urviserens retning i
fig. 28), sd fgdeskiven 205 bevaeges nedad. Ved 350° drej-
ning af kamakselen er fgdeskiven 205 fgrt ned i sin neder-
ste stilling.

ved 345° drejning af kamakselen, aktiveres omskif-
teren 342 af omskifterkammen 332 (fig. 20 og 21), sa strgm-

men til kamdrivmotoren 254 afbrydes. Motoren kgrer til et stop, hvor

kamakselen 304 har drejet 3600, dvs. en hel omdrejning til-
bage til den oprindelige referencestilling. P4 dette tids-
punkt fjernes den ombundne pakke sadvanligvis. Pakken kan
imidlertid fjernes p& et hvilket som helst tidspunkt ef-
ter at ambolten er lgftet til sin maksimale lgftestil-
ling (ved 330° rotation af kamakselen).

Nir den ombundne pakke er fjernet fra bordet pa
apparatet 150, kan omskifterdzkslet 158 (fig. 7A) presses

ud i sin normale stilling af omskifteren (SW i fig. 18),
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og/eller ved passende pavirkningsorganer, nar den indven-
digt pavirkede cyklus-omskifter tilbagestilles.

Nar cyklus-omskifteren tilbagestilles startes kam-
drivmotoren 254 igen. Dette sker ndr kamakselen star i
referencestillingen (0O stillingen). Ved en kamrotation
pa 15° aktiveres omskifteren 343 af omskifterkammen 333
(fig. 20) til strgmfgdning af badndfgde- og strammemoto-
ren 250 for bevagelse i b&ndstramningsretningen. Band-
fgde~ og strammemotoren 250 strgmfgdes gennem kontakter
i et konventionelt tidsur med forsanket afbrydelse, hvis
kontakter sluttes med et passende rel®, nar omskifteren
343 aktiveres af kammen 333. Som forklaret nedenfor fun-
gerer tidsuret senere til at afbryde strgmforsyningen
til motoren 250 pa det ¢nskede tidspunkt.

N&r motoren 250 strgmfpdes som ovenfor forklaret,
drejer fgdehjulene 274 og 276 i sddanne retninger at béan-
det S fgdes fremad i apparatet som vist i fig. 9. Idet
der specielt henvises til fig. 21, drejer fgdehjulet 274
i urviserens'retning som antydet ved pilen 490, medens
fgdehjulet 276 drejer imod urviserens retning som vist ved
pilen 492. Det vil forstds, at pa dette trin i arbejds-
fglgen presses den drejeligt lejrede plade 280, som barer
fgdehjulet 276 og dets tandhjul 284, mod hgjre i fig. 21
og 23 af en passende ikke vist fjeder og ind mod bandet
S og det tet ved liggende fgdehjul 274.

Ved en rotation af kamakselen pa 32° har styre-
kammen 380 passeret rullen 367 .pd armen 363, der pavir-
ker fgdeskiven, sdledes at fjederen 375 kan dreje armen
363 i urviserens retning set i fig. 28, til lgftning af
fpdeskiven 205.'Samtidig rammer styrekammen 300 rullen
296 pa armen 290, der er forbundet med den drejeligt lej-
rede bazreplade 280 for fgdehjulet. Herved drejes pladen
280 (til venstre i fig. 23) og adskiller fgdehjulet 276
fra fgdehjulet 274, s8ledes at fgdningstrinet af bandet
afsluttes. Motoren 250 fortsatter imidlertid med at lgbe.
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Nedadgéende bevagelse af ambolten 204 pabegyndes
ogs&, ndr kamakselen har drejet 32°. styrekammen 418
passerer rullen 316 pd amboltlgftekammen 406. Herved kan
ambolten 400 bevage sig nedad under pavirkning af fje-
deren 420. Rullen 416 pd amboltlgftekammen 406 tvinges
indad mod styrekamrullen 302 ved hijalp af fjederen 420.
Nar kamakselen har drejet 340, er ambolten 204 fg¢rt til-
bage til sin nederste stilling.

Nar kamakselen har drejet 359, er fgdehjulet 276
fgrt til sin stilling lengst borte fra fgdehjulet 274.

N3r kamakselen har drejet 440, er fgdeskiven 205
blevet lgftet til sin maksimale 1¢ftehgjde, som vist i
fig. 10.

N&r styrekamrullen 302 er drejet 44° bort fra re-
ferencestillingen,‘rammer kammen 480 (fig. 24 og 27) pa
endefladen af styrekamtromlen 302, palen 470. Ved drej-
ning af kamakselen over 79° er palen 470 blevet fgrt hen
i sin yderste, udkoblede stilling (vist med punkterede
linier i fig. 27), saledes at amboltakselen 400 kan ro-
tere imod urviserens retning i forhold til rokkeelementet
450.

N&r kamakselen har drejet 790, rammer kammen 462
p& endefladen af styrekamrullen 302 ogs& knasten 360 for-
oven pd rokkestyret 456 for drejning af amboltakselen
400 og ambolten 204 p& denne, sdledes at den fri band-
ende fgres bort fra den lgftede fgdeskive 205 og hen pa
styrefladen 224 i bordets hulrum, sdledes som vist i fig.
10 og 11. Fig. 10 viser udgangsstillingen af ambolten og
fgdeskiven, ndr ambolten 204 er i sin nederste stilling,
og fgdeskiven 205 er i den l¢ftede stilling, med den fri
ende af bandet liggende p& fgdeskiven 205. I fig. 11 er
ambolten 204 drejet (ved hjzlp af styrekammen 462, der
virker p& det nederste rokkestyr 464 for drejning af am-
boltakselen og ambolten), sdledes at den fri bandende er

fgrt pd ind pd styrefladen 224.
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Nar kamakselen er drejet 79o.pavirker omskifter-
kammen 331 ogsa omskifteren 341 (fig. 20) for strgmfgd-
ning af motoren 252, der far ambolten til at rotere og
oscillere. Ekscentrikakselen 444 (fig. 24) drejes sdledes
i rokkeelementet 450. Som narmere forklaret ovenfor, vil
svingningsbevagelsen af rokkeelementet 450 ved hjalp af
ekscentrikakselen 444 til at begynde med over rokkeele-
mentets kobling drive akselen 400 (i urviserens retning
set 1 fig. 24) til drejning af ambolten 204 rundt i hul-
rummet og styrefladen 224 som vist i fig. 12-16. Idet band-
fgdehjulet 276 holdes i afstand fra fgdehjulet 274, kan
bandet efter behov trazkkes gennem apparatet med ambolten
204 fra bandspolen 162 under dannelse af den primzre bé&nd-
lgkke, der er vist i fig. 16.

N&r kamakselen har drejet 950, har omskifterkammen
331 passeret omskifteren 341, som sd tilbagestilles til
afbrydelse af rotoren 252, der drejer ambolten. Bandet
fastholdes af ambolten 204, som ligger delvis ud over
forsiden 230 (fig. 7B).

Nir kamakselen har drejet 950, begynder kammen
380 pa Stjrekamrullen 302 at rgre rullen 367 pa fgdeski-
vens bevagearm og drejearmen 362 (mod urviserens retning
i fig. .28), sadledes at fgdeskiven 205 bevages mod sin
se@nkede stilling.

Nar kamakselen drejer mellem 79° og 95° fra ud-
gangsstillingen, bevager styrekammen 480 pd enden af sty-
rekamrullen 302 sig forbi og gdr fri af palen 470 (fig.
27), saledes at returfjederen 478 kan tvinge palen 470
tilbage mod omkredsen af det nederste rokkestyr 464. Da
amboltakselen og det nederste rokkestyr imidlertid er
drejet, saledes at indhakket 468 er fgrt forbi palen 470,
vil palen ikke g4 i indgreb med indhakket 468 pa det

rpgderste rokkestyr, fgr ambolten 204 er drejet hele vejen

rundt hen til den i fig. 16 viste stilling, der svarer

til en kamakseldrejning p& 95°.
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N&r kamakselen har drejet 1040, er styrekammen 300
stillet siledes, at rullen 296 p& armen 290 begynder at
bevege sig indad mod styrekamrullen 302, sdledes at fgde-
hjulet 276 kan bevage sig indad (under pavirkning af en
ikke vist fjeder) og hen mod fgdehjulet 274, séledes at
bindet S fastklemmeé mellem hjulene. Ved drejning af kam-
akselen over 112° har fgdehjulet 276 afsluttet sin bevagel-
se mod fgdehjulet 274 for tilvejebringelse af et friktions-
greb om bdndet S for at fgde dette fremad til udvidelse
af lgkken. '.

Ved drejning af kamakselen over 112° er styrekam-
men 380 ogsd kommet i fuld bergring med rullen 367 for
drejning af armen 363, sdledes at fgdeskiven 205 fgres
til sin nederste stilling. '

Motoren 250 strgmfgdes stadig og drejer fgdehjulet
274 i retning for fgdning af bdndet. Nar fgdehjulet 276
bevages tilbage mod fgdehjulet 274 med béndet S liggende
mellem hjulene, vil bandet S derfor gjeblikkeligt blive
fgdet fremad gennem apparatet til udvidelse af lgkken. Pa
dette tidspunkt stdr ambolten 204 stadig i stilling til
fastholdelse af den overlappende fri bdndende pd styre-
fladen 224, som vist i fig. 16.

Bandfgdemotoren 250 fortsatter med at lgbe og fgde
bandet for udvidelse af lgkken i en tidsperiode af en for-
ud fastsat lengde, sédledes at der fremkommer en udvidet
lgkke med den gnskede stgrrelse. Dette bestemmes af det
foran navnte (ikke viste) tidsur med forsinkelsesafbry-
der, som er passende forbundet med styrekredslgbet for
motoren 250.

Det bemzrkes, at tidsurets kontakter til at begyn-
de med er sluttede, s8ledes at motoren 250 strgmfgdes.
Slutningen af tidsurets kontakter blev fremkaldt over et
passende rela afhengigt af aktiveringen af omskifteren
343 ved hjalp af kammen 333 med en kamakselrotation péa
15°. Efter at den ny primzre bandlgkke nu er dannet, fort-
setter motoren 250 med at lgbe for udvidelse af bandlgkken,

r
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medens kamakselen fortsatter med at rotere.

Ved en kamakselrotation pa 134° har kammen 333
passeret omskifteren 343, som s& tilbagestilles. Tilbage-
stillingen af omskifteren 343 starter ogsa arbejdssekven-
sen i tidsuret. Denne arbejdsrzkkefglge fortsatter med at
holde tidsurets kontakter i motorkredslgbet sluttet i en
forud fastsat tidsperiode. Strgmfgdningen af motoren 250
fortsatter sdledes, og bandlgkken udvides yderligere. Ved
afslutningen af den forud fastsatte tidsperiode &bner tids-
urets kontakter, og strgmmen til motoren 250 afbrydes, sa-
ledes at udvidelsen af b&ndlgkken afsluttes ved den gnskede
stgrrelse lgkke.

Nar kamakselen har drejet 1340, fgres omskifterkam-
men 332 ogsd forbi omskifteren 342, siledes at omskifteren
342 tilbagestilles og afbryder strgmmen til kamdrivmotoren
254. Kamdrivmotoren 254 fortsaztter til et stop ved en kam-
rotation pa 150°. P& dette tidspunkt er kamakselen 304,
omskifterkamrullen 322 og styrekamrullen 302 pd denne til-

- bage i "hjemmestillingen". Den udvidede bandlgkke er klar

til at modtage en ny pakke, og apparatet ser ud som vist
i fig. 7A. I denne tilstand er apparatet nu klart til at
begynde den neste ombindingscyklus ved indsatning af den
naste pakke i lgkken, og ved at fgre den ind mod cyklus-

-omskifteren (som vist i fig. 17 og 18).
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Patentkrayv.

1. Fremgangsmdde til dannelse af en lgkke af et bénd
(8) og stramning af bandet om en genstand (P), hvor
1) bandet (8) fremfgres til dannelse af en primar lgkke
(L ), 2) den primere lgkke (L ) derefter udvides til en
forud bestemt stgrre lgkke (L ), 3) der fremkaldes en re-
lativ bevaegelse mellem den st¢rre lgkke (L ) og genstanden
(p) for placering af den stgrre lpkke (LF) omkring gen-
standen (P), og 4) tat ved hinanden liggende dele af den
stgrre lgkke (L ) forbindes til fastholdelse af den stgrre
lgkke (L ) rundt om genstanden (P), kendetegnet ved:

a) at en fgrste flade (110) af bandet (S) presses
sledes af en pressedel eller ambolt (104,204) at
en anden flade (112) af b&ndet (S) Erykkes mod
en styreflade (100,224/205),

b) at ambolten (104,204) medens den presser bandet (S)
mod styrefladen (100,224/205) bevages sdledes, at
den fgrer en forreste del af bandet (S 'i en
lukket bane bort fra et udgangssted og derefter
tilbage til udgangsstedet,

c) at en bageste del af bandet (S) under udgvelsen af
trin b kan trzkkes af ambolten, men i ¢vrigt er
styret s8ledes, at en del af bandets (S) bageste
del fastholdes pad et sted nar ved udgangsstedet,
hvorved b&ndet (S) danner lgkken (LP)’ idet den
forreste del af bandet (S) placeres i narheden af
den navnte del af bdndets bageste del i overlap-
pende stilling.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, k e n detegnet
ved, at trin (a) indbefatter presning af bandet (S) mod
oversiden af en lgftet skive (205), der til at begynde med
fungerer som en del af styrefladen (100, 224/205), nar ski-
ven er i den lgftede stilling.

3. Fremgangsmide ifglge kravl, k endetegnet
ved, at trin (c) fremkaldes ved at fgde bandet (S) gennem
en slids (102,228) i nzrheden af styrefladen (100, 224/205) .
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4. Fremgangsmade ifglge krav 1, k endet egnet
ved, at den forreste del af bdndet (S) af ambolten (104,204)
beveges i en i hovedsagen buet, lukket bane, der dannes i
et plan gennem styrefladen (100, 224/205).

5. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k end e tegnet
ved, at trinnene (a), (b) og (c) udfgres for at placere den
anden side (112) af bandets (S) forreste del mod den fgrste
side (110) af den nzrliggende del af bandets bageste del.

6. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k ende tegnet
ved, at trinnene (b) og (c) udfgres sidledes at den primzre
1gkke (LP) kan dreje sig i alt vasentligt bort fra styrefla-
den i de tilfazlde, hvor den samlede virkning af stgrrelsen
af b&ndet (S), bgjeligheden af béandet (S) og stgrrelsen af
den primere lgkke (Lp). fremkalder en tilstrzkkelig kraft
pa den primere lgkke (LP ).

7. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k end e tegnet
ved, at der efter dannelse af den primere 1¢kke (LP), efter
udvidelse af den primare lgkke (Lp) til den forud bestemte
‘stgrre lgkke (Ly) og efter anbringelse af den stgrre lgkke (LF)
om genstanden (P) udfgres spending af bandet (S) til for-
mindskelse af stgrrelsen af den stgrre lgkke (LF) og til
stramning af den formindskede stgrre lgkke (LF) om gen-
standen (P). 7

8. Fremgangsmide ifglge krav 1, k end e t e gnet
ved, at trin (a) indbefatter opadpresning af en del af ban-
det (S) nar bandets fri ende i det mindste i hg¢jde med den
nermeste del af bandets fgringsflade (224) med en skive
(205), som er i kontakt med den anden flade (112) af ban-
det (S), og nedpresning af ambolten (104,204) mod den navnte
fgrste flade (110) af bandet (S) sd en del af bandet (S)
presses mod skiven (205), samt drejning af ambolten (104,204)
ind i bergring med den pressede b&nddel til bevagelse af den
pressede banddel fra skiven (205) hen p& den ¢gvrige del af
styrefladen (224) og til bevagelse af bdndet (S) til dan-
nelse af den primzre l¢kke(LP1;
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9. Fremgangsmade ifglge krav 1, k e n detegnet
ved, at trin (a) fortsattes efter trin (c), medens trin (b)
afsluttes, og bandet (S) fremfgres til udvidelse af den
primere lgkke (LP) i den navnte forud bestemte stgrre lgkke
(L) -

10. Apparat tll dannelse af en l¢kke af et b&nd (S) og
stramning af bandet rundt om en pakke og med 1ndretn1nger
til 1) fremfgring af bandet (S) til dannelse af en primer
l1gkke (L ), 2) paf¢lgende udvidelse af den primare lgkke
(L ) tll en forud bestemt stgrre lgkke (L ), 3) fremkal-
delse af relativ bevagelse mellem den st¢rre 1pgkke (L )
og genstanden (P) til anbringelse af den stgrre l¢kke,(LF)
omkring genstanden (P), og 4) forbindelse af hinanden over-
lappende dele af den stgrre lgkke (LF) til fastggrelse af
den stgrre lgkke (LF) omkring genstanden (P), k e n d e~

~tegne t ved, at det har:

(a) en styreflade (100,224/205) mod hvilken bandet (s)
kan presses,

(b) en pressedel eller ambolt (104,204) til presning
af en fgrste side (110) af bandet (8) for at trykke
en anden side (112) af béndet (S) mod styrefladen
(100, 224/205),

(c) organerr(252,438,444,446,450,452,454,456,458,460,
462) til at bevaege ambolten (104,204) s8ledes under
presningen af b&ndet (S) mod styrefladen (100, 224/205)
at en forreste del af b&ndet (S) fgres i en lukket
bane bort fra et udgangssted og derefter tilbage til
udgangsstedet, og

(d) organer (102,228) ved hjalp af hvilke en bageste

del af bandet (S) kan trakkes af ambolten, idet
den bageste del af b&ndet (S) i ¢vrigt kan styres
sdledes, at en del af bandets (S) bageste del fast-
holdes i narheden af udgangsstedet, hvorved bandet
(S)! danner den primzre lgkke (Ly), idet den for-
reste del af b&ndet (S) placeres nar den navnte

del af den bageste b&nddel i overlappende stilling.



10

15

20

- 25

30

35

52 | DK 154282B

11. Apparat ifglge krav 10, k ende tegnet
ved, at det har organer (250,274,276) til fremfgring af
den bageste del af bandet (S) til udvidelse af den primare
1gkke (LP) til ‘den forud bestemte stgrre l¢kke(LF)..

12. Apparat ifglge krav 10, k end e tegnet
ved, at styrefladen (100, 224/205) danner en del af en
cirkuler bane, langs hvilket bé&ndet (S) presses og bevages.

13. Apparat ifglge krav 10, k ende tegnet
ved, at detrhar: |

en lodret op og ned bevagelig fgdeskive (205), hvis
overside danner en del af styrefladen (100, 224/205), nar
fgdeskiven (205) er lgftet,

bandfgdeorganer (250,274,276) til fremfgring af en
langde af bandet (S) over fgdeskiven (205), ndr fgdeskiven
(205) -er sanket,

organer (302,363,367) til at lgfte fgdeskiven (205)
under b&ndet (S) for at presse en del af bandet (S) opad i
det mindste op til den h¢jde, hvori den resterende del af
bandstyrefladen (224) befinder sig,

organer (302,400,406,410,414,416,418) til at lgfte
ambolten (204) op over styrefladen (100, 224/205) og ogsd
til at trykke ambolten (204) nedad mod béndet (S), der un-
derstgttes af den lgftede fgdeskive (205),

organer (252,438,444,446,450,452,454,456,458,460,462)
til drejning af ambolten (204) ind mod béndet (S) til be-
vagelse af b&ndet (S) fra den lgftede fgdeskive (205) til
den ¢vrige del af styrefladen (224) og til dannelse af den
primzre lgkke (Ly).

styreorganer (341,300,302) til afslutning af amboltens
(204) drejebevagelse, hvor en del af ambolten (204) rager
hen over den g¢gvrige del af styrefladen (224), og til sty-
ring af béndf¢déorganerne (250,274,276) til udgvelse af

‘den videre fremfgring af bandet (S) til udvidelse af den

primere lﬁkker(LP)' til den forud bestemte stgrre lgkke

(LF).
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en vertikalt op og ned bevagelig svejsekabe (218) i
nzrheden af den ¢vrige del af bdndstyrefladen (224) og ind-
rettet til at blive bevaget mellem en sanketistilling og en
lgftet stilling,

organer (361,382) til at bevage svejsekaben til den
l¢f£ede stilling, hvorved den forreste banddel og den nermeste
del af den efterfglgende banddel sammenpresses mellem svejse-
keben (218) og den udragende del af ambolten (204),

organer (248) til at afskare den stgrre lgkke (L )
fra resten af bandet, og

organer (444,450) til fremkaldelse af en oscillerende
bevegelse af ambolten (204) idet den forreste ba&nddel og den
nermeste del af den bageste banddel sammenpresses mellem am-
bolten (204) og svejsekaben (218) til frembrlngelse af en
frlktlonssmeltesvejsnlng i den stgrre lgkke (LF)'

14. Apparat ifglge krav 10, k ende tegmne t ved
organer (274,276,250) til at trakke i den bageste del af
b&ndet (S), efter at den stgrre lgkke (Lp) er blevet an-
bragt omkring genstanden (P), sdledes at lgkken strammes om
genstanden (P).

15. Apparat ifglge krav 10, k ende tegnet ved,
at styrefladen (100,224/205) er i hovedsagen plan, og at
styrefladen (100, 224/205), ambolten (104,204) organerne

" (252,438,444,446,450,452,454,456,458,460,462) til bevagelse

af ambolten (104,204) og bandfgdeorganerne er indrettede
til at danne den primare lgkke (Lp) og den stgrre lgkke
(LF) i et plan, der danner en vinkel med styrefladen
(100, 224/205) i de tilfelde, hvor den samlede virkning af
stgrrelsen af bandet (S), bgjeligheden af béndet (S) og
stgrrelsen af den primzre lgkke (L) frembringer tilstrak-
kelig kraft pd& den primzre lgkke (iP), hvorhos apparatet
har organer (159), der er indrettede til at gribe en del
af bandet (S) i den udvidede stgrre lgkke (LF), hvis den
stprre lgkke (Lf) falder ud til siden mod styrefladen
(100, 224/205).
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16. Apparat ifglge krav 15, kend e t e gne t ved,
at organerne (159) til at gribe bandet indbefatter to i
afstand fra hinanden anbragte ribber (159), mellem hvilke
en del af bandet (8) i den udvidede stgrre lgkke (LF)'kan
strakke sig.
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