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€9 Vorrichtung zum Auselnanderzlehen von in einem Schuppenstrom anfallenden flachigen Erzeugnlissen, insbesondere
Druckprodukten.

6) Mittels eines ersten Bandférderers (1) wird eine Schup-
penformation (S), die durch Pakete (3) gebildet ist, die je-
weils aus zwei sich {iberdeckenden Druckprodukten (4, 5)
bestehen, einem zweiten Bandforderer (2) zugefiihrt. Die
Férdergeschwindigkeit (v,) dieses zweiten Bandférderers
(2) ist doppelt so gross wie die Fordergeschwindigkeit (v,)
des ersten Bandforderers (1). Oberhalb des zweiten Band-
forderers (2) ist eine Verzogerungseinrichtung (6) angeord-
net, die ein endloses Transportband (7) aufweist. Letzteres
weist eine Fordergeschwindigkeit (v,) auf, die halb so gross
ist wie die Férdergeschwindigkeit (v,) des zweiten Bandfor-
derers (2). Das Transportband (7) ist gelocht und lauft Gber
eine mit einer Vakuumpumpe (16) verbundene Unterdruck-
kammer (15). Beim Vorbeilaufen eines Produkiepaketes (3)
an der Unterdruckkammer (15) wird das oben liegende Pro-
dukt (4) in seinem freiliegenden Bereich (B) durch das
Transportband (7} erfaB8t und mittels Unterdruck an diesem
ID festgehalten. Das erfasste Druckprodukt (4) wird durch das
= Transportband (7) mit einer Geschwindigkeit (v,) bewegt,
die halb so gro8 ist als die Bewegungsgeschwindigkeit des
darunter tiegenden Produktes (5). Auf diese Weise werden
die sich Uberdeckenden Druckprodukte (4, 5) auseinander
gezogen.
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Vorrichtung zum Auseinanderziehen von in einem
Schuppenstrom anfallenden fldchigen Erzeugnissen,

insbesondere Druckprodukten

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung
zum Auseinanderziehen von in einem Schuppenstrom an-
fallenden fldchigen Erzeugnissen, insbesondere Druck-

produkten, gemdss Oberbegriff des Anspruches 1.

Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE-0S 28 22 060
(und der entsprechenden US-PS 4 201 286) bekannt, bei
der die Fdrdereinrichtung durch ein endloses F&rder-
organ gebildet ist, das in regelmdssigen Abstdnden mit
Mitnehmern versehen ist. Die Mitnehmer, deren Abstand
grdsser ist als der gegenseitige Abstand der Erzeugnisse
im ankommenden Schuppenstrom (Schuppenabstand), greifeﬁ
an den nachlaufenden Kanten der Erzeugnisse an. Die
Mitnehmer ziehen nun die Erzeugnisse innerhalb der
Schuppenformation auseinander und bewirken dabei eine
Vergleichmidssigung des Schuppenabstandes. Das Ausein-
anderziehen der Erzeugnisse erfolgt bei dieser Vor-
richtung nur um das zur Erzielung dieser Vergleich-
mdssigung erforderliche Mass. Die Vorrichtung ist da-
her nicht dazu vorgesehen, den Abstand zwischen den
Erzeugnissen um einen erheblichen Betrag zu vergdssern,

d.h. beispielsweise zu verdoppeln, Zur Sicherstellung
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eines einwandfreien Erfassens jedes ankommenden Er-..
zeugnisses durch einen Mitnehmer muss zwischen dem

Zufdrderer und dem Forderorgan eine Synchronisation
bestehen, was einen entsprechenden apparativen Auf-

wand bedingt.

Wie es aus der EP~-0S O 013 920 bekannt ist, werden
Druckprodukte oft in Paketen zu zwei Produkten
transportiert. Sind jedoch die Produkte im Anschluss
an den Transport einzeln zu verarbeiten, so ist es
erforderlicﬁ, die in jedem Paket sich iiberdeckenden
Produkte wieder soweit voneinander zu trennen, dass
die Produkte einzeln manipuliert werden k&nnen. Hiefiir
ist die vorstehend erwdhnte, bekannte Vorrichtung je-

doch nicht geeignet.

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zu-
grunde, eine Vorrichtung der eingangs genannten Art

zu schaffen, die mit einfachen Mitteln ein Auseinander-
ziehen der Erzeugnisse um einen erheblichen Betrag
ermdglicht und die es zudem erlaubt, einen ankommenden
Schuppenstrom, der durch Pakete von ilibereinander-
liegenden Erzeugnissen gebildet ist, in eine Formation
umzuformen, in der die Erzeugnisse einzeln dachziegel-

artig aufeinander liegen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdss durch die im kenn-
zeichnenden Teil des Anspruches 1 aufgefiihrten Merkmale
geldst.

Dadurch, dass die Verzdgerungseinrichtung auf der-
jenigen Seite der Schuppenformation angeordnet ist, an
der die Erzeugnisse im Bereich ihrer vorlaufenden Kante
freiliegen, ist ein einwandfreies Einwirken der Ver-

zbgerungseinrichtung auf die Erzeugnisse ohne Schwie-
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rigkeiten gewdhrleistet. Im weitern ist es mdglich,
die Freigabe des von der Verzdgerungseinrichtung be-
einflussten Erzeugnisses durch ein nachfolgendes Er-
zeugnis zu bewirken, so dass eine aufwendige Steuerung
entfallen kann. Auch ist eine genaue Synchronisation
zwischen Zuférderer und F8rdereinrichtung nicht

zwingend nétig.

Da die von der Verzdgerungseinrichtung nicht bzw. nicht
mehr beeinflussten Erzeugnisse mit einer Geschwindig-
keit weggefdrdert werden, die um ein der Vergrdsserung
des Schuppenabstand entsprechendes Mass hdher ist als
die Zuflihrgeschwindigkeit der Erzeugnisse, kann der
anfallende, vom Zufdrderer zugefiihrte Schuppenstrom

ohne Staubildung verarbeitet werden.

Es ist von Vorteil, wenn bei der bevorzugten Ausfiih-
rungsform gemdss Anspruch 2 das Transportband zum Bei-
spiel durch eine Lochung luftdurchlidssig gemacht und
iber eine Unterdruckkammer gefiihrt wird. Bei einer
solchen Ldsung dienen die auf die Unterdruckkammer zu-
laufenden Erzeugnisse als Schieber, der die Unter-
druckkammer kurzzeitig verschliesst und so die Frei-
gabe des vorgdngig durch die Verzdgerungseinrichtung

erfassten Erzeugnisses ermSglicht.

Die erfindungsgemisse Vorrichtung eignet sich insbe-

sondere, jedoch nicht ausschliesslich, dazu, eine

Formation, die durch schuppenf&rmig aufeinander liegende

Pakete gebildet ist, die je aus wenigstens zwei sich
vollstindig liberdeckenden Erzeugnissen bestehen, in
einen Schuppenstrom umzuwandeln, in dem sich die Er-
zeugnisse einzeln gegenseitig dachziegelartig iliber-

lappen.
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Im folgenden wird anhand der Zeichnung ein Ausfiihrungs-

beispiel des Erfindungsgegenstandes ndher erliutert.

Es zeigen in Seitenansicht und rein schematisch:

Fig. 1

Fig. 2 bis 4

Fig. 5 und 6

eine Vorrichtung zum Auseinander-
ziehen von Druckprodukten, die in
schuppenartig libereinander lie-
genden Paketen, die je aus zweil
sich vollstdndig iiberdeckenden
Druckprodukten gebildet sind, an-
fallen,

die Vorrichtung gemdss Fig. 1 in
aufeinanderfolgenden Zeitpunkten

ihres Betriebes, und

die Vergrdsserung des Abstandes
zwischen den Produkten innerhalb
einer Schuppenformation mittels

der Vorrichtung gemdss Fig. 1.

Wie die Fig. 1 zeigt, ist einem als Bandfdrderer aus-

gebildeten Zufdrderer

1l eine F6rdereinrichtung 2 nach-

geschaltet, die ebenfalls als Bandfbrderer ausgebildet

ist. Der Bandfdrderer 1 wird auf nicht ndher darge-

stellte Weise in Richtung des Pfeiles X mit einer Ge-

schwindigkeit v

1 angetrieben. Der andere Bandf&rderer

2 wird auf ebenfalls nicht ndher dargestellte Weise

in derselben, durch den Pfeil Y angezeigten Richtung

angetrieben, und zwar mit einer Geschwindigkeit Vor die

doppelt so gross ist wie die Fdrdergeschwindigkeit vy

des Bandfdrderers 1.

Durch den Bandfdrderer 1 wird der F&rdereinrichtung 2

ein Schuppenstrom S zugefiihrt, der durch dachziegel-
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artig tibereinander liegende Pakete 3 gebildet wird.
Jedes Paket 3 wird durch zwei sich im wesentlichen voll-
sténdig liberdeckende Druckprodukte 3 und 4 gebildet,

deren vorlaufende Kante 4a bzw. 5a frei liegt. Der Ab-

stand der Pakete 3 innerhalb der Schuppenformation S

ist mit A bezeichnet.

Oberhalb der Fo6rdereinrichtung 2 ist eine Verzdgerungs-
einrichtung 6 angeordnet, die ein endloses, gelochtes
oder sonstwie luftdurchl&ssig ausgebildetes Transport-
band 7 aufweist. Dieses Transportband 7 ist {iber
Fiihrungsrollen 8 und 9 sowie um eine Spannrolle 10
herumgefiihrt. Die Fiihrungsrollen 8 und 9 sind mittels
einer Welle 11 bzw. 12 in einer Wippe 13 gelagert, die
um die Welle 11 schwenkbar ist. Auf der Welle 12 ist
weiter ein Paar von Abstiitzrollen 14 angeordnet, von
dem nur die eine Rolle dargestellt ist. Das Transport-
band 7 wird auf nicht ndher dargestellte Weise in
Richtung des Pfeiles Z, d.h. mit demselben Fdrdersinn
wie der Bandfdrderer 2, angetrieben. Die Antriebsge-
schwindigkeit des Transportbandes 7 betrigt Ve und
ist demzufolge gleich der Fordergeschwindigkeit des
Zufdrderers 1 und nur halb so gross wie die Fdrderge-

schwindigkeit Vo des Bandfdrderers 2.

Unmittelbar benachbart zur Bewegungsbahn des Schuppen-
stromes S und oberhalb desselben ist eine Unterdruck-
kammer 15 angeordnet, iiber die das Transportband 7

lduft und die mit einer nur schematisch dargestellten

Vakuumpumpe 16 in Verbindung steht.

Anhand der Fig. 2 bis 4 wird nun die Wirkungsweise der

Vorrichtung gemdss Fig. 1 erldutert.

In dem in Fig. 2 gezeigten Zeitpunkt steht das mit 4''
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bezeichnete Produkt eines Paketes mit dem Transportband
7 in Beriihrung. Durch den in der Unterdruckkammer 15
herrschenden und durch das gelochte Transportband 7
wirkenden Unterdruck wird dieses Druckprodukt 4'' am
Transportband 7 gehalten und zudem vom darunter lie-
genden Druckprodukt 5'' etwas abgehoben. Das wvom
Transportband 7 erfasste Produkt 4'' wird durch dieses
mit der Geschwindigkeit vy bewegt, wdhrend das darunter
liegende Druckprodukt 5'' mit der Geschwindigkeit vy in
Richtung des Pfeiles Y bewegt wird. Das unten liegende
Produkt 5'' wird somit unter dem aufliegenden Produkt

4'' hervorgezogen.

Das Produkt 4'' wird solange durch das Transportband

7 bewegt, bis die mit 4' und 5' bezeichneten Produkte
des ndchsten Paketes 3' in den Wirkbereich des Transport-
bandes 7 und der Unterdruckkammer 15 gelangen, wie das
in Fig. 3 dargestellt ist. Dieses Produktepaar 4', 5'
wirkt nun in der Art eines Schiebers, der die Unter-
druckkammer 15 verschliesst und so eine Freigabe des
vorgdngig in seiner Bewegung verzdgerten Druckproduktes
4'' bewirkt, das nun mit der Geschwindigkeit vy weiter-
bewegt wird. Nun kommt das obenliegende Produkt 4' des
nachfolgenden Produktepaketes 3' mit dem Transportband
7 in Berihrung, an dem es, wie bereits erldutert, durch
Unterdruck gehalten und zudem etwas vom darunter lie-
genden Produkt 5' abgehoben wird. Letzteres wird mit
der F6rdergeschwindigkeit Vs weiterbewegt, widhrend das
obere Druckprodukt 4' durch das Transportband 7 mit
der Geschwindigkeit vy mitgenommen wird. Auf diese
Weise wird das Produkt 5' unter dem dariiber liegenden
Produkt 4' hervorgezogen, so dass nun der Bereich B'

an seiner vorlaufenden Kante 5a freigelegt wird (Fig. 4).
Hinter der Verzdgerungseinrichtung 6, d.h. hinter der

Unterdruckkammer 15, wird somit ein Schuppenstrom S'
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gebildet, bei dem auch die Druckprodukte 4 und 5 dach-~
ziegelartig libereinander liegen, die im ankommenden
Schuppenstrom S innerhalb eines Paketes 3 iilberein-

2 des Band-
fdrderers 2 doppelt so gross ist wie die Zufiihrge-

ander lagen. Da die Fdrdergeschwindigkeit v

schwindigkeit Vi des Schuppenstromes S sowie die
Fb6rdergeschwindigkeit des Transportbandes 7, ist der
Schuppenabstand A' im Schuppenstrom S' etwa gleich wie
der Schuppenabstand A im ankommenden Schuppenstrom S.
Durch entsprechende Wahl des Verhdltnisses zwischen
den Geschwindigkeiten vy und vy kann das Verhdltnis
zwischen den Schuppenabsté&nden A und A' im ankommenden

und weggefiihrten Schuppenstrom S bzw. S' verdndert

werden.

Die Vorrichtung gemdss Fig. 1 kann noch auf andere als
die beschriebene Weise verwendet werden. So ldsst sich
mit dieser Vorrichtung auch der Schuppenabstand in
einer Schuppenformation vergrdssern, in welcher jedes
Produkt das vorangehende Produkt nur teilweise iiber-~
lappt. Eine solche Verwendung der Vorrichtung gemdss

Fig. 1 wird nun anhand der Fig. 5 und 6 erl&utert.

Wird die in Fig. 5 dargestellte Schuppenformation S
mit der Geschwindigkeit vy durch den Zufdrderer 1 der
F6rdereinrichtung 2 zugefilhrt und von dieser mit der
Geschwindigkeit v, an der Verzdgerungseinrichtung 6
vorbeibewegt, so werden auf die anhand der Fig. 2 bis 4
beschriebene Weise alle Druckprodukte 17, 18, 19 und 20
durch das Transportband 7 solange mit der Geschwindig-
keit \41 bewegt, bis das n&chstfolgende Produkt ein Ab-
16sen des vorgdngig am Transportband 7 festgehaltenen

Produktes bewirkt. Ist die Geschwindigkeit v, doppelt

2
so gross wie die Geschwindigkeit vis SO wird auf diese

Weise der Schuppenabstand A2 im weggefiihrten Schuppen-
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strom S' (Fig. 6) doppelt so gross wie der Schuppenab-
stand Al im ankommenden Schuppenstrom S (Fig. 5). Durch
ein solches Auseinanderziehen der Druckprodukte 17, 18,
19 und 20 ist es mSglich, einen Schuppenstrom S mit
unregelmidssigen Schuppenabstdnden zu vergleichmédssigen.

Dies wird im folgenden nun erl&utert.

Wie die Fig. 5 zeigt, entsprechen die Abstdnde zwischen
den vorlaufenden Kanten 17a, 18a, 19a und 20a der an-
kommenden Druckprodukte 17, 18, 19 und 20 nicht dem
Sollabstand Al. Beli iiberall gleichem Schuppenabstand
missten sich in der Darstellung gemdss Fig. 5 die vor-
laufenden Kanten 17a, 18a, 19a und 20a in den Positionen
befinden, die durch die mit I, II, III und IV bezeich-
neten Striche dargestellt sind. Wie Fig. 5 zeigt, liegt
jedoch die vorlaufende Kante 18a des Druckproduktes 18
um die Strecke a hinter der mit II bezeichneten Soll-
position zurilick, wdhrend die vorlaufende Kante 20a des
Druckproduktes 20 um die Strecke b vor der mit IV be-

Zzeichneten Sollposition liegt.

In Fig. 6 ist nun in der Fig. 5 entsprechender Dar-
stellung der Schuppenstrom S' nach dem Vorbeilaufen an
der Verzdgerungseinrichtung 6 dargestellt. Die Soll-
positionen der vorlaufenden Kanten 17a', 18a‘', 19a' und
20a' sind entsprechend mit I', II', III' und IV' be-
zeichnet. Nach wie vor liegt die vorlaufende Kante 18a'’
um denselben Betrag a hinter der mit II' bezeichneten
Sollposition zurilick, wdhrend die vorlaufende Kante 20a‘'
um denselben Betrag b vor der mit IV' bezeichneten Soll-
position liegt. Nach dem Auseinanderziehen des Schuppen-
stromes ist somit die Abweichung der Druckprodukte 18'
und 20' von ihrer Sollage betragsmdssig gleich wie beim
ankommenden Schuppenstrom S. Da jedoch der Schuppenab-

stand A2 vergrbssert, d.h. verdoppelt, wurde, hat sich
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die prozentuale Abweichung der Druckprodukte 18' und
20' von ihrer Sollage entsprechend verringert, d.h.
halbiert.

Die beschriebene Vorrichtung hat nun den Vorteil, dass
jedes Produkt selbsttdtig filir die Abldsung des voran-—
gehenden Produktes vom Transportband 7 sorgt. Eine

spezielle Steuerung hiefilir ist somit nicht erforderlich.

Es versteht sich, dass die beschriebene Vorrichtung
in verschiedenen Teilen auch anders als wie beschrieben
ausgebildet werden kann. Von den verschiedenen, mdg-

lichen Varianten wird im folgenden nur auf einige wenige

hingewiesen.

Obwohl das zeitweilige Anhaften der Produkte 4 in ihrem
freiliegenden Bereich B am Transportband 7 mittels
Unterdruck auf besonders einfache Weise bewerkstelligt
werden kann, ist es selbstverstdndlich mdglich, eine
kurzzeitige Mitnahme der Druckprodukte 4 durch das
Transportband 7 auf andere geeignete Weise sicherzu-

stellen.

Im weiteren ist es denkbar, die gesamte Riickhalteein-
richtung 6 anders als wie dargestellt auszubilden. So
kann beispielsweise ein Riickhalteelement vorgesehen
werden, das jeweils das obere Produkt 4 eines Produkte-
paketes 3 zurilickhdlt und an einer Weiterbewegung zu-
sammen mit dem unteren Druckprodukt 5 hindert. Die
Freigabe der Druckprodukte durch das Riickhalteelement
kann ebenfalls durch das nachfolgende Druckprodukte-
paar 3 erfolgen. Daneben ist es auch m&glich, eine

Steuerung fiir dieses Rilickhalteorgan vorzusehen.

Auf die beschriebene Weise ist es auch mdglich, eine
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Schuppenformation zu verarbeiten, in der anders als

wie bei der in den Fig. 1 bis 6 gezeigten Schuppen-
formation jedes Druckprodukt bzw. jedes Produktepaket
dachziegelartig auf dem nachfolgenden Produkt bzw.

Paket aufliegt. Bei einem derart ausgebildeten Schuppen-
strom miisste jedoch die Verzégerungseinrichtung 6
unterhalb der Schuppenformation angeordnet werden, da-
mit sie auf den Bereich der vorlaufenden Kante der

Druckprodukte einwirken kann.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Auseinanderziehen von in einem
Schuppenstrom anfallenden fldchigen Erzeugnissen, ins-
besondere Druckprodukten, mit einem Zufbrderer fiir die
Erzeugnisse und einer diesem nachgeschalteten Fdrder-
einrichtung, deren F&rdergeschwindigkeit gr&sser ist
als diejenige des Zufdrderers, dadurch gekennzeichnet,
dass im Bereich der Férdereinrichtung (2) und auf der-
jenigen Seite der Erzeugnisse (4, 5), auf der die vor-
laufende Kante (4a, 5a) der Erzeugnisse (4, 5) frei-
liegt, eine auf die vorbeilaufenden Erzeugnisse (4, 5)
einwirkende Verzdgerungseinrichtung (6) angeordnet ist,
die die Vorwdrtsbewegung der von ihr beeinflussten
Erzeugnisse (4) solange hemmt, bis ein nachfolgendes
Erzeugnis (4) in den Wirkbereich der Verz&gerungsein-

richtung (6) gelangt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verzdgerungseinrichtung (6) wenigstens
ein umlaufend angetriebenes Transportband (7) mit dem-
selben F6rdersinn (Z) wie die F6rdereinrichtung (2)
aufweist, das eine Férdergeschwindigkeit (vl) hat, die
kleiner ist als diejenige der FOrdereinrichtung (2) und
mit dem die Erzeugnisse (4, 5) mit ihrem freiliegenden

Bereich (B) in Beriihrung bringbar sind.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass das Transportband (7) im wesentlichen die-
selbe FOrdergeschwindigkeit (vl) aufweist wie der
Zufbrderer (2).

4, Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das luftdurchldssige, insbesondere

gelochte Transportband (7) liber eine Unterdruckkammer
(15) gefiihrt ist. '

5. Vbrrichtungrnach einem der Anspriiche 2 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das Transportband (7) in
einer Wippe (13) gefiihrt ist, die schwenkbar gelagert

ist und sich auf der Schuppenformation (S') abstlitzt.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Verzdgerungseinrichtung
(6) oberhalb der vorzugsweise als Bandfbrderer ausge-

bildeten Fdrdereinrichtung (2) angeordnet ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6 zum
Auseinanderziehen von Erzeugnissen (4, 5), die in

schuppenfdrmig aufeinander liegenden Paketen (3), die
je aus mindestens zwel sich vollst&dndig iiberdeckenden

Erzeugnissen (4, 5) gebildet sind, anfallen.
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