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SPOSOB WYTWARZANIA WYROBOW Z POLICHLORKU WINYLU

Przedmiotem wynalazku Jest sposéb wytwarzania wyrobéw z polichlorku winylu metodg
formowania cisnieniowego zwlaszcza wytlaczania i wtrysku z mieszanek twardych i pla-
styfikowanych, Jest rzeczg znang, 2e polimery i kopolimery chlorku winylu charaktery-
zuja sie duza lepkoscig oraz mals odpornoscig termiczng w stanie stopionym, Dlatego
tez zwigzki te przetwarza sie w postaci mieszanek stanowigcych ukiady wieloskadniko-
we, W skad kazdej mieszanki wchodza poza polimerem i innymi znanymi substancjami po-
mocniczymi sSrodki smarujaco-stabilizujace, ktére miedzy innymi powiekszaja pynnosé
i dynamiczng stabilnos$é termiczng stopione) masy.

VW znanych sposobach wytwarzania wyrobéw z mieszanek polichlorowinylowych wasno=-
éci realogiczne polimeru modyfikuje sie dodatkiem np, stearyny, estréw wyzszych alko-
holi i kwaséw truszczowych czy woskéw polietylenowych, Rozwigzanie takie zawiera pu-
blikacja: B,Brach, R.Byczkowski, Polimery, 1981, 26, nr 2, 56 i nr 3,95. Stosunkowo
wysoka cena i1 deficyt tego typu produktdéw sa przyczyna dalszych poszukiwarn tanich Sro-~
dkéw smarujgcych. Ponadto stwierdzono, 2e w mieszankach nieplastyfikowanych Srodki te
wykazujq niedostateczng zdolno$¢ dyspergowania w stopionej masie tworzywa co utrudnia
proces przetwérstwa 1 prowadzi do wad wyrobéw jak obniZenie wskazZnikéw wytrzymaloscio-
wych zwiaszcza odpornosci na uderzenie,

Celem wynalazku jest powiekszenie piynnosci i dynamicznej stabilnosci termicznejd
stopionego tworzywa przez ufycie subtstancji pozwalajacej na unikniecie wyzej wymienio=-
nych niedogodnos$ci z zachowaniem odpowiedniej wytrzymaXosci fizyko-mechanicznej wyrobu,
Cel ten osiggnieto przez wprowadzenie do mieszanek polichlorku winylu jako substancji
saarujgqco-~stabilizujgcej cieklej mieszaniny zwiazkéw organicznych otrzymanych w proce=-
sie przerdbki odpadowego oleju sosnowego., Mieszanina zwigzkdéw orgarnicznych stosowana
Jjake substancja smarujgco-stabilizujace zawiera od 35 do 98 % wagowych nasyconych i nie-
nasyconych kwaséw tluszczowych gréwnie palmitynowego, oleinowego, iinolowego, lincleno-
wego, od 2 do 65 ¥ wagowych kwaséw Zywicznych w tym abietynowego, necabietynowego, lewo-
primarowego, dekstroprimarowego, izodekstroprimarowego oraz do 15 % wagowych substanc)i
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niezmydlajacych sie w tym weglowodoréw alifatycznych i dwuterpenowych, wy2szych alkoholi
alifatycznych i steroli.

Substancje smarujaco-stabilizujacg mozna otrzymaé znanymi metodami przez destylacje

frakcjonowang w temperaturze 200-300°C 1 prézni 2-25 < 133,322 Pa odpadowego oleju sose
nowego powstalego pocdczas produkc)i celulozy metods siarczynowg. Sposéb wediug wynalazku
polegajacy na zmieszaniu polichlorku winylu ze stabilizatorami termicznymi i $wietlnymi,
drodkami smarujacymi, plastyfikatorami, modyfikatorami ptyniecia i udarnosci, napeinia-
czami, antystatykami, Srodkami zmniejszajgcymi palnos¢é i pigmentami a nastepnie przetwo-
rzeniu charakteryzuje sie tym, 2e Jako substancje smarujgqco-stabilizujqce stosuje sie
produkty przerdbki oleju sosnowego w ilo$ci od 0,1 do 3 czesci wagowych korzystnie od
0,5 do 1,5 czesci wagowych na 100 czesci wagowych polimeru zawierajgcych od 35 do 98 %
wagowych nasyconych 1 nienasyconych kwaséw tIuszczowych, od 2 do 65 % wagowych kwasdéw
zywicznych i do 15 % wagowych substancji niezmydlajacych sie. Ciekla kompozycja kwaséw
tluszczowych nasyconych, nienasyconych i 2ywicznych wykazuje w poréwnaniu z dotychczas
stosowanymi kwasami tiuszczowymi np. stearynowym dobrg migszalnosé ze stopionym tworzy-
wem co Wplywa na polepszenie wiasnosci wytrzymatosciowych wyrobu zwiaszcza udarnosci.
W sposobie wedlug wynalazku mozna stosowaé produkty przerdbki oleju sosnowego jako jedy-
ny sk*adnik smarujgcy lub w postaci dodatku z innymi smarami jak stoarynian olowiu, wosk
parafinowy szczegdélnie wéwczas, gdy proces przetwdrstwa przebiega w warunkach dziaania
duZzych naprezen scinajgcych np. podczas wytlaczania mieszanek twardych,

Otrzymane wyroby sposobem wediug wynalazku cechujgq sie dobrymi parametrami wytrzy-
matosciowymi zwlaszcza udarnosci. Ponadto sposéb ten jest korzystny ekonomicznie, dzieki
stosowaniu substancji tatwo dostepnych i tanich co znacznie obniza koszt wytwarzania
wyrobéw, Opisany sposéb pozwala na wytwarzanie wyrobéw z polimerdéw chlorowinylowych wszy-
stkimi znanymi metodami przetwérstwa cisnieniowego Jjak wytlaczanie, wtrysk, kalandrowa-
nie, prasowanie,

Przyklad I, Do jednostopniowego mieszalnika fluidalnego typ Henschel 6 1
wprowadza sie 100 czesci wagowych polichlorku winylu suspensyjnego o liczbie K=b4,

2 czesci wagowe tréjzasadowego siarczanu olowiowego i 1 czesé wagows produktu przerébki
oleju sosnowego o skiadzie wedlug tabeli., Sktadniki miesza sie do temperatury 118°C po
czym ochladza sie do temperatury 40°C, Tak przygotowane mieszanki poddano badaniom rea=-
logicznym na plastografie Brabendera typ PL 3 S z ugniatarkg W-30H przy szybkosci obroto-
we) mieszadetek 60 min oraz masie prébki 35 g. Na podstawie tych badar¥ okreslono zmiany
konsystencji tworzywa w procesie 2elowania i pilyniecia oraz dynamiczng stabilnoéé termi-
czng stopionej masy, Wasciwosci umieszczone sg w tabeli, przy czym dla poréwnania ze=-
stawiono analogicznie dane dotyczace mieszanki ze stearyna (prébka 4).

Zawartosé w % Parametry plastogramu: ms=60 min'1, m=35g
1p) Kwasy |Evasy |Substan- Temp, 160°C ' Temp, 190°C
‘] tiusz- |Zywi=- cje nie=- 74
czowe |czne |mmydla- | t2¥/ |Max MG |Min Md | tz [Max Md |Min Ma [PrO
Jjace sig| min N Nn min Nm Nm min
1 50,5 45,3 4,0 0,5 32,5 22,5 - - 18 14
2 77 0,8 20,5 6,5 28,5 22 0,5 30 17,5 17,0
3 92 2,0 5,0 8,5 26,5 22 1,0 39 18 18,5
l’; e B .%15 . . - 0'5 10’° 2515 22 0'5 31 17 19,5

x/ tZ2 - czas 2elowania
Md - moment obrotowy
tr - czas catkowitego rozkiadu
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Przyktad IT. Do mieszalnika fluidalnego dwustopniowego wprowadza sie 100
czeéci wagowych suspensyjnego polichlorku winylu o state] Ks=b64, 2 czesci wagowe tréjza-
sadowego siarczanu otowiawego, 1,5 czeéci wagowych stearynianu otowlawego, 0,2 czesdci
wagowych wosku parafinowego, 0,8 czeéci wagowych produktu przerdbki oleju sosnowego
o sktadzie nr 3 wedlug tabeli, 1 cze$é wagowg kredy strgcanej aktywowanej oraz 0,2 czeéci
wagowych kompozycji pigmentéw, Skladniki miesza sie do temperatur7'115°c a nastepnie
schiadza sie do temperatury 50°C, otrzymang w ten sposéb mieszanke poddaje sie 12 godzin=-
nemu sezonowaniu a nastegpnie zasila sie¢ nig wytlaczarke z giowicq na rury, Temperature
przetwérstwa ustala sig w zakresie 140-190°C, natomiast pozostale parametry przetwérstwa
ustala sie doswiadczalnie dla kazdej partii polimeru, urzadzenia oraz rodzaju wyrobu
(érednica i gruboéé scianek rury).

Przykad ITI. Do mieszalnika fluidalnego dozuje sig¢ 100 czeéci wagowych
suspensyjnego polichlorku winylu o statej Ke«67, 1,5 czeidci wagowych stearynianu olowia-
wego, 10 czedci wagowych kredy stracanej aktywowanej oraz 1,2 czesdci wagowych produktéw
przerébki oleju sosnowego o sktadzie nr 3 wedlug tabeli, miesza sie do 75°c, dodaje sie
40 czesci wagowych ftalanu dwuoktylu i miesza do chwili osiggniecia 115°C. Operacja schila=
dzania i sezonowania prowadzi sie jak w przykladzie II, Otrzymang w ten sposéb sypks mie=-
szanke miekkiego PCW dozuje sie na wytlaczarke wyposaZona w giowice na uszczelke do kon-
strukcji pawilonéw, Temperature przetwérstwa ustala sie w zakresie 130-160°C, pozostale
parametry ustala sie doiwiadczalnie dla kazdej partii polimeru i urzadzenia,

Zastrze2zenie patentowe

Sposéb wytwarzania wyrobdw z polichlorku winylu metoda formowania ciénieniowego, nwla-
szcza wytlaczania i wtrysku polegajgacy na zmieszaniu polichlorku winylu ze stabilizatora=-
mi termicznymi i $wietlnymi, Srodkami smarujacymi, plastyfikatorami, modyfikatorami pzy=-
niecia i udarnosci, napeilniaczami, antystatykami, Srodkami zmniejszajacymi palnoéé i pi-
gmentami a nastepnie przetworzeniu, znamienny tym, 2e jako substancje sma=-
rujaco-stabilizujgce stosuje sie produkty przerébki oleju sosnowego zawierajace od 35 do
98 % wagowych kwaséw tluszczowych, od 2 do 65 % wagowych kwaséw Zywicznych i do 15 % wa-
gowych substancji niezmydlajacych sig, w ilosci od 0,1 do 3 czesci wagowych, korzystnie
od 0,5 do 1,5 czeéci wagowych na 100 czeéci wagowych polimeru,
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