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Vynédlez se t¥kd zplsobu vulkanizace hedic, zejména
poZdrnich a zafizeni k provdd&ni tohoto zplsobu. Tato
vulkanizace se provadi horkou parou, kterd se vhani sou-
¢asné do nékolika hadic vedle sebe uspo¥ddanych; ka¥ds
hadice pozlistdvd z textilniho pldsté a pryfové duse do
néhg vloZend.

U dosud zndmych zplsobl vulkenizace dochdzelo jednak
ku znadnym tepelnym Zritdm, jednek vlastni menipulace s
hadicemi v tepelné exponovaném prostiedi byle jak obtiéné,
tak i zdravotné zdvadnd. Teké nastavovdni optimdlni tep-
loty péry, které se provdddlo stavitelnym reguladénim ven-
tilem umisténym p¥i vyfuku pdry do ovzdudi, zpravidla jen
zhorSovalo celkovou kalorickou hedpoddrnost. Toto nasta-
vovdni bylo toti% zdvislé na zkudenostech obsluhy. Ta vel-
mi zhusta volila vét81i otevFfeni tohoto reguladniho ventilu
z opatrnosti, aby zajistila - pro vulkanizaci dostadujici -
pritok horké pdry. Tim ovSem znadné klesala celkovd te-
pelnd déinnost.

Tento nejvétsi nedostatek dosavadnich vulkanizadnich
ze¥izeni odstranuje - celkem jednoduSe - zptisob podle vynd-
lezu, jehoZ podstata spodivd v ndsledujicim: Podle tohoto
zplisobu se horkd pdre prohdni sadou ndkolika hadic vedle
sebe usporddanych rovnob&ind. Tato sada hadic je - alespon
po. dobu priteku horké pdry - pFekryta odnimatelnou tepel-
nou izolaei. Posléze je tato horkd pdra na vystupu ze svého
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vulkanizadéniho pritoku zaevddéna do kondenzdtového cdvadéde.

Timto zplhsobem podle vyndlezu se predevS8im zamezi vyso-
o teplotdm na pracovidti, které byvéd nejlastéji v kryté
hale. Odnimatelnd tepelnd izolace sniZuje vyzarovdni tep-
la 2z povrchu prdvé vulkanizovanych hadic, &imZ se zamezi
tepelnym ztédtdm. Poklédddni i snimdéni této tepelné izolace,
kterou je nap?. asbestovd plachta, se snadno provede pomoc-
nymi, strojné ovlddanymi zvedacimi lany, kterd jsou pro-
strednictvim motorickych navijdkd zavédena na st¥edni kon-
strukei vulkanizadéni haly; tim odpadd ruéni namshavd ma-
nipulace s touto - t¥ebe i tlustSi - plachtou. PouZity kon-
denzdtovy 0dvedsd mé konstantni pritokovy odpor. V dldsled-
ku toho je cely vulkanizaéni pochod zdvisly pouze na teplo-
té a mnozstvi vstupujici horké pdry - tedy na hodnotdch
provozné predem zjisténych a pak jiZ neménitelnych. Neni
bez vyznamu, Ze kondenzovand voda z odvadsde také zvySuje
ekonomiku vodniho hospodd¥stvi podniku; navic jeji vysoky
stupen $istoty je vyhodny i pro jeji dalli pou¥ivéni, na
p¥Piklad v umyvérndch e pod. Vyndlezem se rovndZ zvySi cel-
kové provozni Uspory, nebot se pou¥ivd soudasného pritoku
horké péry sadou n&kolika, paralelné vedle sebe uspo¥ddenych
hadic.

K provédéni zplsobu podle vyndlezu je pouZito zabizend,
které je v celku jednoduché i snadno vyrobitelnd: Je totiz
tvoYeno podlouhlou nosnou deskou zhotovenou z tepelnd izo-
lujiciho materidlu /tvrdého d¥eve a pod./. Na jeji jedné
krat3i strend je umistdna vstupni komora s pPipojnymi hrd-
ly, kterd jsou urdena k dofasnému nasunuti jedn&ch konct
hadic k vulkanizaci urdenych. Na jeji protilehlé krat3i
strané je sbérnd komora, rovndZ s p¥ipojnymi hrdly, kterd
v8ak jsou urdena k dodasnému nesunuti druhfch - t.j. opad-
nych koncl hadiw k vulkanizeci urdenych.

VySe zmin&nd vstupni komore je pYes hlavni uzdvér
napojena ns kotel vyrdbéjici pdru.l "~ <  Protilehld
sbérnéd komora je svym vystupem napojena na kondenzdtowy
0dvadds.
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Toto zdkledni za¥izeni miZe byt vyhodné& vybaveno dal-
8imi doplnky zvySujicimi ddle jeho zékladni uSinek:

Vstupni komora gse pokryje vnéjs8i tepelnou izolaci. Ddle
se pouZije odnimatelné izoladni textilie, kterd piekryva
sadu hadic uloZenych na nosné desce. Tato textilie miZe
byt tak Sirokd, Ze po pPekryti hadic k vulkanizovdni urde-
nych dolehne i na vn&js$i okraje nosné desky. Ddle jsou vy-
hodné zdchyty upravené po okrajich odnimatelné textilie,
které jsou urdeny pro mechanické prost¥edky pouZivené k
jejimu pFemistovdni,

Ne pripojeném vykresu je schematicky nakreslen jeden
p¥iklad provedeni vyndlezu a to pro soudasné vulkenizovini
Sesti kusl stejné dlouhyech gumovych hadic. Na vikresu znadi:

4

Obr.l:Narysny p¥icény Yez,

Obr.2: délkové preruleny pidorysny pohled,

Obr.3:zvétieny Sdstedny p#idny ¥ez detailem p¥ipevndni kon-
ce hadice ke vstupni komore.

¢

Za¥izeni pozlstdvd z dlouhé, nejlastdji dPevéné nosné
desky 40 sloZené z dlouhych prken poloZenych na nosné si-
‘ti 41 napjaté v nosném rédmu 42. Vélcovd vstupni komora 20,
kterd je umisténa p¥i jedné z kratdich hran nosné desky 40,
Je p¥es hlavni uzdvér 11 spojena s kotlem 10; v ndm se vy-
viji horkd pdra pot¥ebnd pro vlastni vulkanizadni proces.

P¥i protilehlé kratS8i hrané té%e nosné desky 40 je ob-
dobné upravena vdlcovd sbdraci komora 30, jejiZ wvnit¥nd
prostor je spojen - p¥ipadné pres pomocny ventil 51 - s kon-
denzdtovym odvdaddenm 5. Obé komory 20 a 30 maji kritkd
p¥ipojnd hrdla, na kterd se navléknou konce hadic 70 k vul-
kanizovéni uréenych.

Pracovii postup je jednoduchy a nenemshavy: T&3kd izo-
lagni textilie 60 se mechanickymi prost¥edky zvedne a pod
ni se na nosnou desku 40 voln& rozprostde Zest hadic 10
uréenych k vulkenizovédni. P#i uzav¥eném hlavnim uzdvdru 11
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se jejich konce nasunou na p¥ipojnéd hrdla obou komor
20 a 30. Pak se pFes tyto hadice JO poloZi, resp. na
nd spusti izoladni textilife, kterd byla mezitim volné
zavédena na podstiedni konstrukei vulkenizadni haly.

Otevienim hlavniho uzévéru 11 se vpusti do vstupni
komory 20 horkd pédra; ta prochdzi soubdiné a soudas-
né viemi Besti hadicemi 70 do spoledné sbérné komory 30
a z ni paek pYes pln& otevieny pomocny ventil 51 do kon-
denzétového odveddde 50 majiciho konstantni pritokoxy

odpor.

Po uplynuti doby pot¥ebné k soudasné vulkanizaci
viech $esti hadic 7@ se hlavni uzdvér 11 uzavre. Pak
se zvedne izoladni-textilie 60, naldeiZ se konce jiZ vul-
kanizovanych hadic 70 odpoji od p¥islusnych hrdel obou
komor 20 a 30% Dohotovené vulkenizovené hadice JQ se
pek z nosné desky 40 bez ndmahy strenové sesunou.

D¥{véjdi vulkanizadni dobe 22 minut se p¥i pouZiti
zplsobu a zaifizeni podle vyndlezu podstatné zkrdti aZ
ne 8,5, resp. 6 minut, ovdem p¥i vy3sim vstupnim tlaku
péry, t.j. 0,35 MPa, resp. 0,65 MPa, prdpednd i vice.

Po zvéreni kondenzdtu p¥i uvafovanych tlekovych e tepel-
nych pomdrech se vyndlezem dociluje okrouhle 60%-ni
Gspory tepelné energie. Déle je vyznamné, Ze se pFitom
do zna¥né miry odstranuje namahavost price pri soudas-
ném zvydeni jeji bezpednosti za podstatného zlepSeni
pracovniho prostiedi.
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1. uplsob vulkanizace hadic, zejména poZdrnich, sestd-
vejiclch 7z textilnihs plA%tE a prvfcvd qwd: - =¥ro vio-
Zené, pouZivajici horké pdry, vyznadujici se tim, Ze
horkéd pdre se p¥i ném prohdni sadou nékolike hadic vedle
sebe rovnobéZné usporddanych, kterdito sada hadic je =
alespon po dobu pritoku horké pdry - prekryta odnimatel-~
nou tepelnou izolaci, nade? tato horkd pdra je na vystu-
pu ze svého vulkanizadniho pritoku zavddéna do kondenzd-

tového odvead&ds.

2. Za¥izeni k provddéni zplsobu podle bodu 1, vyznaduji-
ci se tim, Ze je tvoFeno podlouhlou nosnou deskou /40/
zhotovenou z tepelné izolujiciho materidlu, na jejiZ jed-
né kratS8i strané je umisténa vstupni komora [20/ s p¥ipoj-
nymi hrdly /21/ urdenymi k dolasnému nasunuti jedndch kon-
¢t hadic /70/ k vulkanizaci urdenych, zatim co na jeji
druhé, krats8i strané je sbdrnd komors /30/ s pFipojnymi
hrdly uréenymi pro dodasné nasunuti druhfch konct hadic
/T70/ uréenymi k vulkanizaci, p¥ifemZ ddle vstupni komora
/20/ je svym vstupem - a to pres hlavni uzdvér /11/ - napo-
jena na kotel /10/ vyrdbé&jici horkou paru, zatim co sbdrnd
komora /30/ je svym vystupem napojena na kondenzdtovy od-
vaddé /50/.

3. ZaFizeni podle bodu 2, vyznadujici se tim, ¥e vstupnd
komora /20/ je opat¥ena vnéjsi tepelnou izolaci /22/.

4. ZaY¥izeni podle bodu 2, vyznadujici se tim, %e je vy~
baveno odnimatelnou izoladni textilii /60/, kterd prekry-
véd sedu hadic /70/ na nosné desce 40/ poloZenych.

5. Za¥izeni podle bodu 4, vyznadujici se tim, Ze Bi¥ka
izoladni textilié [60/ je tak velikd, %e i po jejim po-
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lo¥eni na sadu k vulkanizaci urdenych hadic /70/ doleh-
ne i na volné okraje nosné desky /40/.

6. Zatizeni podle bodu 4, vyznadujici se tim, Ze po
okrajich odnimatelné textilie /60/ jsou upraveny zdchyty
urdené pro mechenické prost¥edky pouZivené k jejimu p¥e-
mistovéni.

1 vykres
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Obr. 1
Obr. 2
70
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