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(57) Resumo: SISTEMA DE ENCAIXE DE CABECEIRAS PLANAS EM PORTAS DE REFRIGERADORES E FREEZERS.
Encaixe para montagem de portas (1) de freezers, refrigeradores e similares, com cabeceira plana (2), caracterizado por seu
aspecto visual limpo e sem ressaltos, devido ao encaixe horizontal da dita cabeceira plana (2) a porta (1) perpendicularmente a
sua extensdo vertical, sem acabamentos ou demais pecas de fixacéo.
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RELATORIO DESCRITIVO

SISTEMA DE ENCAIXE DE CABECEIRAS PLANAS EM PORTAS DE REFRIGERA-
DORES E FREEZERS

Campo da invencao
Esta invengdo pertence ao campo da engenharia mecanica, mais especifi-
camente dos dispositivos eletromecanicos, comumente conhecidos por ele-
trodomésticos, exatamente refrigeradores, freezers e aparelhos similares,
particularmente um sistema de encaixe para montagem de porta de freezers
e refrigeradores com cabeceira plana.
Historico da invencgio
Na técnica contemporanea ¢ comum a utilizagdo de portas manufaturadas
em chapas metalicas, preenchidas com poliuretano expansivel, que confere
a porta capacidade estrutural e isolamento térmico. Para que o poliuretano,
durante o processo de inje¢do, ainda liquido, ndo vaze, utiliza-se vedagdes
de fita espuma e cabeceiras, que ainda conferem o acabamento das extre-
midades da porta. As ditas cabeceiras podem ser aplicadas nas extremida- |
des verticais ou nas laterais das portas, dependendo do sistema de monta-
gem da pega.
Percebe-se, entretanto, que a aplicagdo desses arremates acarreta em uma
aparéncia destacada dos encaixes, que, via de regra, mostram um ressalto
que identifica facilmente a presenca das pegas componentes da porta, im-
possibilitando um visual limpo e harmonioso do conjunto, que se caracteri-
zaria por uma superficie plana.
Muitas alternativas de fixagdo dos arremates na porta sdo apresentadas no
estado da técnica. A utiliza¢do de encaixes em forma de grampos, encaixes
com dobras internas, rebites, pe¢as conectoras adicionais, travessas e can-
toneiras € bastante difundida. Tais solugdes, entretanto, ndo sdo capazes de
viabilizar uma superficie plana, sem ressaltos ou encaixes evidentes, preju-

dicando consideravelmente a aparéncia final do eletrodoméstico, uma vez
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que ndo se encontra na técnica atual encaixes perpendiculares horizontais.
Comumente nota-se o encaixe de topo em cabeceira de portas, ou seja, de
modo vertical em relagio ao comprimento da porta.

Andlise do estado da técnica

O documento PI0413772-8 se refere a um painel que compreende uma ar-
macio que define uma periferia do dito painel; uma primeira parede delimi-
tada pela armagéo e uma segunda parede em oposigdo a dita primeira pare-
de e que junto com a primeira parede € a armagdo define um espago interno
fechado do painel. O painel também compreende pelo menos uma parede
intermedidria disposta no dito espago interno intermediario dos primeiros e
segundos membros de parede e que cria um primeiro espago no dito espago
interno entre a dita parede intermediaria e a dita primeira parede € um se-
gundo espago e a dita segunda parede; caracterizada pela armagdo incluir
respectivamente superficies de montagem as quais recebem e retém os res-
pectivos primeiros segundo e intermediarios membros de parede em que; a
parede intermediaria separa a dita primeira parede da dita segunda parede.
O documento PI9706000-3 descreve um processo e elementos de monta-
gem de geladeiras, freezers e outros, caracterizado por se constituir em uma
interligaco e encaixe dos perfis extremos das chapas formadoras da caixa
externa do equipamento e adaptagdo do gabinete interno com cooperagao
de pegas conectoras, travessas e cantoneiras de formato especifico, sem o
uso de elementos de fixagdo adicionais, obedecendo a uma ordem previa-
mente estabelecida para permitir a montagem de cada conjunto e variavel
de acordo com o tipo de equipamento, pelo fato de compreender a usual
tampa posterior que oferece contorno voltado para dentro de modo a adap-
tar-se aos extremos cooperantes da caixa em forma de "U" invertido, com-
preendendo tampo superior e paredes laterais que tem perfis frontais, ante-
riores e inferiores conformados na mesma chapa e dobrados em formatos

especiais para atuagdo em conjunto.
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A patente de invengdo PI9602253-1 descreve um processo de montagem de
portas espumadas de refrigerador ou freezer e o produto resultante é carac-
terizado por ser realizado em tnica operagio de montagem de um subcon-
junto que compreende a contra porta termoformada Cujos extremos apre-
sentam forma sinuosa propria e pela gaxeta que é posicionada a um segun-
do subconjunto de elementos representado pelo puxador da porta pela ca-
beceira da porta que ¢é fixado ao corpo da porta apés o posicionamento de
ambos no molde de espumagio apés a operagdo de injegdo e cura da espu-
ma de poliuretano que promove a ligagdo destes elementos sem a necessi-
dade de uso de adesivos, parafusos ou outros elementos de fixagdo.

A patente US 2008180011 descreve um refrigerador que possui um armario
com uma abertura frontal. A porta é montada de modo pivotavel por meio
da abertura frontal do armério para prover acesso aos alimentos armazena-
dos. O conjunto da porta inclui um painel que apresenta uma face anterior,
uma face superior, uma face inferior e painel lateral em oposi¢do que esta-
belecem uma pluralidade de cantos. Um suporte é afixado em cada um dos
cantos para prover a sustenta¢do para o painel da porta, em que cada supor-
te esta sendo rebitado em uma pluralidade de posi¢des para fixar o suporte
no lugar. Afixando o suporte por meio de rebitamento, a necessidade de
uma etapa subseqiiente de acabamento é eliminada.

Descri¢io resumida da invencio

Esta invengdo descreve um sistema de encaixe de cabeceiras planas em
portas de refrigeradores e freezers.

Caracteriza-se por seu aspecto visual limpo e sem ressaltos, devido ao en-
caixe horizontal e perpendicular, melhorando suas caracteristicas de apa-
réncia, possibilitando uma superficie mais homogénea.

Possui o perfil alinhado a porta, que facilita a montagem e utiliza menor

quantidade de vedagdes no processo de injegdo de poliuretano.
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Descrigdo das figuras

A Figura 1 revela uma vista em perspectiva frontal da porta (1) de um re-
frigerador provida da cabeceira plana (2), montada na por¢do superior da
porta (1).

As Figuras 2A e 2B ilustram vistas superior e inferior em perspectiva da
cabeceira plana (2).

A Figura 3 mostra uma vista explodida em perspectiva frontal da porta (1)
do eletrodoméstico, sugerindo o processo de encaixe da cabeceira (2) a por-
ta (1).

A Figura 4A ilustra uma perspectiva frontal da porta (1) de um refrigerador
e contém uma indicagdo de corte, corte A-A.

A Figura 4B ilustra uma vista lateral em corte conforme segdo A-A.
Descri¢ao detalhada da invengio

Esta inven¢d@o compreende um sistema de encaixe para montagem de cabe-
ceiras planas a portas (1) de freezers, refrigeradores e similares, resultando
em um aspecto visual limpo e sem ressaltos da superficie externa da porta
(1).

Para tanto, concebeu-se uma pega para a cabeceira (2) plana, moldada em
material polimérico, que, por sua configuragdo unica, permite realizar o
encaixe das pecas de modo pratico e eficiente, unindo as partes componen-
tes da porta (1) do eletrodoméstico, quais sejam, o painel externo metalico
(3) e a contraporta plastica (4), de uma maneira peculiar, alinhando-se a
superficie externa da porta (1), isentando-a de ressaltos.

Com a configuragdo adotada, a cabeceira plana (2) é encaixada perpendicu-
larmente na porta (1), em ressaltos, previamente preparados para o dito en-
caixe, que cooperam com o respectivo receptaculo moldado na cabeceira
plana (2), permitindo o ajuste adequado entre as partes, que facilita a mon-
tagem e a vedagdo entre os componentes.

Adicionalmente, o sistema de encaixe proposto, por ser mais pratico e a-
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daptado, facilita a operagéo de montagem do conjunto da porta (1), diminu-
indo os processos operacionais de sua fabricagio.

Outro aspecto positivo é a minimizagio das necessidades de vedacdo entre
0s componentes do conjunto da porta (1) quando da aplicagdo do isolamen-
to de poliuretano (5) como isolante térmico, contribuindo ainda mais com a
simplificagdo do processo de fabricagdo do eletrodoméstico.

Uma modalidade da fixagfo da cabeceira (2) a porta é mais bem detalhada
na figura 3, que mostra uma vista explodida do conjunto da porta (1), deta-
lhando o processo de encaixe da cabeceira (2) a porta (1), bem como a con-
tra-porta plastica (4) e o isolamento de poliuretano (5).

Para um entendimento ainda melhor, a figura 4B ilustra uma vista seccio-
nada da cabeceira plana (2) fixada aos componentes da porta (1). E possivel
visualizar os encaixes especificos e a perfeita fixa¢do dos elementos.

Uma configuragfo do conjunto montado é mostrada na figura 1, a qual ilus-
tra o sistema isento de elementos adicionais para fixacdo da cabeceira plana
(2) a porta (1).

Uma modalidade de cabeceira plana (2) contemplando o sistema de encaixe
proposto, de acordo com a figura 2, contém uma pluralidade de conforma-
¢Oes em suas bordas para o perfeito encaixe com o painel externo metalico
(3) da porta (1), o qual apresenta também conformagio de modo a acoplar-
se com a dita cabeceira plana (2).

Esta inven¢do ndo se limita as representacdes aqui comentadas ou ilustra-
das, devendo ser compreendida em seu amplo escopo. Muitas modificacdes
¢ outras representa¢des da inovagdo virdo 4 mente daquele versado na téc-
nica a qual essa inovagio pertence, tendo o beneficio do ensinamento apre-
sentado nas descri¢des anteriores e desenhos anexos. Além disso, é para ser
entendido que a inovagdo ndo estd limitada a forma especifica revelada, e
que modificagdes e outras formas sdo entendidas como inclusas dentro do

escopo das reivindicagdes anexas. Embora termos especificos sejam em-
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pregados aqui, eles sdo usados somente de forma genérica e descritiva e

nao como proposito de limitacgo.
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REIVINDICACOES
Sistema de encaixe de cabeceiras planas em portas de refrigeradores e
freezers caracterizado por realizar o acoplamento da cabeceira plana
(2) ao painel externo metalico (3) da porta (1) do eletrodoméstico a-
través de uma pluralidade de conformagdes nas bordas da dita cabe-
ceira plana (2) com relevo capaz de se encaixar nas bordas do dito
painel externo metalico (3).
Sistema de encaixe, conforme reivindicagdo 1, caracterizado por
prover o alinhamento do perfil da cabeceira plana (2) com a superficie
externa da porta (1).
Sistema de encaixe, conforme reivindicagdo 1, caracterizado por
prover o encaixe da cabeceira plana (2) no sentido horizontal em rela-
¢80 ao comprimento da porta (1).
Cabeceira plana, conforme reivindicagdo 1, caracterizada por possuir
encaixe com elementos integrantes da porta (1), preferencialmente

com o painel externo metalico (3) e com a contra-porta plastica (4).
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Figura 1
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Figura 2A
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Figura 3
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Figura 4A
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