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Niniejszy wynalazek dotyczy maszyny
do poczatkowej i powtérnej obrébki form
odlewniczych i wszelkich przedmiotow
wydrazonych.

Patent 6814. dotyczy takze maszyny
tego rodzaju i polega na tem, ze odpo-
wiednie narzedzie poruszane jest przez
wal, obracany zapomoca odpowiedniego u-
rzadzenia,
walem, tak wizgledem kierunku obrotu, jak
réwniez i poprzecznie do tego kierunku
obrotu, celem utworzenia przez ostrze na-
rzedzia dowolnej powierzchni o tworza-
cych réwnolegtych do siebie lub nieréw-
nolegtych.

Zasada tej maszyny jest ta sama, co i

sprzegajacego to narzedzie z

tokarki, z ta jednak réznica, ze ostrze ma-
rzedzia zamiast kota zakresla dowolna
lecz scisle okreslong linje dokota glow-
nej osi maszyny.

Natomiast maszyna do poczatkowej i
powtérnej obrobki form odlewniczych i
wszelkich przedmiotéw wydrazonych, sta-
nowigca przedmiot mniniejszego wyna-
lazku, nie jest oparta na zasadzie tokarki,
lecz na zasadzie imadta lub hebla.

Stosownie do miniejszego wynalazku
zarys wewnetnzny przedmiotu podlegaja-
cego obrobce, przedstawiajacy w przekro-
ju poprzecznym jakikolwiek ksztalt regu-
lary lub nieregularny, oraz tworzacy po-
wierzchnie réwnolegla lub mnieréwnolegla
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do osi obrotu, otrzymuje sie¢ w ten sposéb,
ze nanzedne porusza sig w kierunku na-
przemian pvosto:lmg]nvym wedtug pozada-

nego* kata, zmiennego lub stalego wazgle-

dem osi obrotu linji tworzacej nadawanej
spowierzchni, i~otrzymuje si¢ pod koniec
przesuwu wagledem tego ruchu prostoli-
nijnego poprzeczne przestawienie stopnio-
wo zmienne, stosownie do danej skali,
przyczem to poprzeczne przestawienie na-
rzedzia, stqpmlmvo zmienne, jest polaczone
z przerywanem przestawieniem obroto-
wem przedmiotu podlegajacego obrébcee.

Przez polaczenie tych dwéch ruchow:
narzedzia i przedmiotu podlegajacego ob-
rébce, nadaje si¢ pozadany ksztalt obra-
bianemu przekrojowi.

Maszyna wedlug niniejszego wyna-
lazku, w stosunku do maszyny wedlug pa-
tentu Nr 6814 jest bardziej udoskonalona,
gdyz przy obrobce form odlewniczych
dozwala obrabiaé je w kierunku podiuz-
nym tak, ze §lady marzedzia rozkladaja
si¢ rownomiernie w kierunku podiuznym
formy, co zapewnia ulatwiony odlew, oraz
dozwala na szybka i latwa zamiane i ‘do-
stosowanie narzedzia w razie jego uszko-
dzenia lub w podobnych wypadkach.,

Na rysunkach przedstawiony jest sche-
matycznie przyklad wykonania niniejsze-
go wynalazku, gdzie fig. 1 przedstawia
rzut pionowy w widoku; fig. 2 — rzut po-
ziomy w widoku; fig. 3 — w powigkszone;j
skali rzut boczny fig. 1, i fig. 4 — w po-
wigkszonej skali i rzucie bocznym przekroj
wedlug A—A fig. 2.

Maszyna przedstawiona na fig. 1 po-
siada podstawe 1, ze stalym wspornikiem
2 umieszczonym na jednym jej koricu,
oraz podiuzne prowadnice 3, £ i 5.

Na wsporniku 2 umieszczony jest wozek
7 przesuwany poprzecznie, np. zapomoca
prowadnicy z tozyskami kulkowemi 6. Na
prowadnicach 3 i 5 umocowany jest woézek
8, a na prowadnicach 3 i 4 woézek 9, na
ktorym znajduje sie wozek 11 przesuwany

poprzecznie np. zapomoca prowadnicy 2
tozyskiem kulkowem 10. Wozki 8 i 9 moz-
na przestawia¢ niezaleznie od siebie mna
odnosnych prowadnicach w dowolny spo-
sob, np. zapomoca zwyklej sruby prowad-
niczej 12, poruszanej zapomoca oddziel-
nego silnika elektrycznego 13 za posred-
nictwem ko6t zebatych.

Wozki 7 i 41 daja si¢ przesuwaé w kie-
runku poprzecznym, sa zlaczone ze soba
albo.w sposéb przegubowy, albo poét-prze-
gubowy, albo na stale zapomoca wozka
wspornikowego 15, na ktérym przesuwa
sie wzdluz wézek 16 przytrzymujacy na-
rzedzie, poruszany $ruba 17, obracangy za-
pomoca przektadni kot zebatych 18, umie-
szczonych na wézku 7, albo zapomoca od-
dzielnego silnika 19, umieszczonego réw-
niez na woézku 7, lub wreszcie zapomoca
pedni.

Koniec wozka wspornikowego 15, po-
taczony z woézkiem 11 w sposéb tatwy do
rozlaczenia, np. zapomoca widelkowego
przedtuzenia, zaczepia o prostopadla os
21 i jest pokryty ostong 22, tworzaca czesé
woézka 11.

Na woézku 8 znajduje si¢ obrotowa do-
kotla osi w kierunku podtuznym do podsta-
wy 1 cze$é 23 zaopatrzona w wieniec ze-
baty 24.

Wewnatrz czesci 23, zapomoca $rub 25,
ktére jednoczesnie sa srubami centrujace-
mi, umocowany jest wydrazony przedmiot
26 — w danym przypadku forma odlewni-
cza przeznaczona do pierwotnego i powtor-
nego obrabiania, przyczem wézek wspor-
nikowy 15 przechodzi wewnatrz formy na
wylot. ' .

Podstawe 1 uzupelniaja wspomiki
boczne 27, 28, 29 zaopatrzone lozyskami
30, ktore podtrzymuja wal 31, réwnolegly
do osi obrotu czesci 23. Na wale 37 umo-
cowane jest z jednej strony maprzeciw
wierica zgbatego 24 czesci 23 kolo zebate,
posiadajace w danym przypadku srednice
réwna wiericowi zebatemu 32, z drugiej zas
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strony, naprzeciw wozkéw 7 i 11 daja-
cych si¢ przesuwaé poprzecznie, znajduja
si¢ dwie zebatki 33, 34 o profilach jedna-
kowych podobnych albo réznych, odpo-
wiadajacych }acznie ksztaltowi przekroju
wewngtrznego, ktéry nalezy nadaé przed-
miotowi podlegajacemu obrébce. W przed-
stawionym przykladzie zebatki 33, 34 ma-
ja profile podobne, takie, jak przedsta-
wiono ma fig. 3; zebatka 34 ma wymiary
nieco mniejsze niz zgbatka 33, ze wzgledu
na rozbieznoéé lub zbieznosé powierzchni
wewnetrznej formy odlewniczej.

Wozki 7 i 11 stale przyciskajg si¢ do
zgbatek 33 i 3¢ w dowolny sposdb, jak np.
pod wplywem swobodnie zawieszonych
cigzaréw 35, polaczonych z koricami od-
powiednich wézkéw za posrednictwem lin
lub taricuchéw 36, przechodzacych przez
krazki 37, umieszczone obrotowo ma wale
31. Woézki te opierajg si¢ na wspomnia-
nych, odpowiednich zebatkach zapomoca
krazkéw 38.

Zebatka 24, czesé 23 i kolo zebate 32
osadzone na wale i zebatki 31, 33, 3¢ za-
zebiaja si¢ ze wspélnem kolem zebatem
39, umocowanem na wale 40, umieszczo-
nym z jednej strony w tozyskach 41, a z
drugiej w skrzynce przekladniowej 42,
przymocowanej na podstawie 43. We-
wnatrz tej skrzynki 42 znajduje si¢ np.
kolo ze s$ruba bez korica, umocowana na
wale 40 i zazebiajaca sie ze $ruba 44. Na
tej ostatniej umocowane jest koto zgbate
45, wspolpracujace ze zwyklym systemem
zazebien 46, 47, 48, poruszanym przez woé-
zek z narzedziem 16, gdy narzedzie to do-
chiodzi do korica biegu, zapomocs, jakiego-
kolwiek zwyklego systemu pedni, nie
przedstawionego ma rysunku.

Takze zmiane kierunku wézka 16 z
narzedziem moéna uskuteczni¢é automa-
tycznie w dowolny sposéb (nie przedsta-
wiony ma rysunku) albo przez zmiang kie-
runku ruchu silnika 79, w sposéb elektro-
mechaniczny lub wylacznie mechaniczny.

Woézek 7 moze posiadaé w odpowied-
niem miejscu otwér 49, przez ktéry prize-
chodzi lina 50, przywigzana jednym kosi-
cem do wézka wspomikowego 15, a ru-
gim do przeciwwagi 51.

Jest oczywistem, ze wozek 16 podtrzy-
mujacy marzedzie, moze byé zaopatrzony
tylko w jedno narzedzie, pracujace tylko
w jednym kierunku, albo moze posiadaé
np. dwa narzedzia skierowane w kierun-
kach przeciwnych; taki system moze pra-
cowaé¢ w dwoch kierunkach. W opisie pra-
cy maszyny przytoczonej nizej wychodzi
si¢ z zalozenia, ze wozek 16 podtrzymuja-
cy narzedzie zawiera dwa marzedzia, pra-~
cujace w przeciwnych kierunkach.

Dzialanie maszyny jest .mastepujace.
Forma odlewnicza 26 znajduje sie na miej-
scu, jak to przedstawiono ma rysumkach,
na wale zas 3/ umieszczono zebatki 33 i
34, odpowiadajace przekrojowi wewnetrz-
nemu formy odlewniczej lekko rozszerza-
jacemu si¢ w kierunku strzalki y, a wézek
wspornikowy 15 nachyla sie¢ w rzucie po-
ziomym w stosunku do osi obrotu czesci 23
o kat odpowiadajacy dokladnie rozszerze-
niu przekroju wyzej wzmiankowanego.
Skoro tylko pusoi sie w ruch silnik 19,
§ruba 17, poruszana przez przekladnie
két zebatych, powoduje postepowy ruch

~woizka 16, podirzymujacego narzedzie, np.

w kierunku strzatki w, w ten sposéb, Ze
jedno z narzedzi, skoro wejdzie do formy
odlewniczej, zbiera w miejscu wyznaczo-
nem mna jej powierzchni wewnetrznej wi6-
ry wzdluz calej dlugosci formy. Skoro
tylko pracujace narzedzie wyjdzie z dru-
giej strony formy, wézek 16 z narzedziem
uderza mnajpierw o wspommiany system
pedni i powoduje przestawienie katowe
dzwigni 46 w kierunku strzatki z, oraz
obrét, odpowiadajacy kotu zebatemu 45
i $rubie 44, ktéra przenosi swéj ruch za
posrednictwem kola ze $ruba bez korca,
zawartg w skrzynce 42, oraz watu 40, na
koto zebate 39. To ostatnie koto przenosi



swéj ruch z jednej strony na kolo zebate
32, na walle 37 z zebatkami 33 i 34, a z
drugiej strony na wieniec z¢baty 24, u-
mocowany na czeéci 23, utrzymujacej for-
me 26. To powoduje, ze przestawienie ob-
rotowe formy 26 jest polaczone z odpo-
wiedniem przestawieniem wézkow 7 i 11,
oraz praca wozka wspornikowego 15 i
wézka 16 z marzedziem, spowodowana
przez zebatki 33, 34 wzglednie ciezary 35,
przyczem przyjmuje sig, Ze poszczegélne
czeéci znajdowaly si¢ w chwili przejscia
wzmiankowanego narzedzia w polozeniu
przedstawionem na fig. 4. Forma zmieni
polozenie o odpowiednia wartosé podczas
przestawienia, o kfsrem wspomniano, mnp.
w kierunku strzatki R, a marzedzia z ich
systemem wézkow przesuna sie¢ w kierun-
ku strzatki S.

W chwili, gdy ta zmiana polozenia o-
siaga dostateczna wartosé, odpowiadaja-
ca szerokosci i grubos$ci wiéra w miejsou,
w ktérem ostrze ma je zabraé, narzedzie
rozpoczyna prace. Poniewaz jednak z po-
wodu stozkowatosci przedmiotu wymiary
wibra nie sg stale ma calej dlugosci drogi
narzedzia, wézek 16 podtrzymujacy na-
rzedzie, ktéry ciagle jeszcze przesuwa sie
w kierunku strzatki w, dotyka si¢ zapory
lub réwnoznacznego marzedzia systemu
zmieniajacego kierunek ruchu, $ruba 17
obraca si¢ w kierunku odwrotnym, pocia-
gajac wozek podtrzymujacy mnarzedzie w
kierunku strzatki T, i wiéwczas drugie na-
rzedzie zbiera wiér obok $ladu, pozosta-
wionego przez pierwsze. Skoro tylko woé-
zek podtrzymujacy marzedzie wyszedt z
przeciwnej strony formy, powoduje to
przy pomocy wspomnianego systemu ped-
ni obrotowych przestawienie formy w
kierunku obrotowym, a marzedzi w lkie-
runku poprzecznym, analogicznie jak opi-
sano wyzej. Nastepnie zachodzi zmiana
kierunku ruchu $ruby 17, jak poprzednio,
i znéw zaczyna si¢ ruch, az forma lub in-
ny przedmiot wydrazony nie zostanie

obrobiony na calym obwodzie powierzch-
ni wewngtrznej. Rozumie sig, Ze podczas
calej tej pracy przedmiot podlegajacy
obrébce ulega przestawieniu po kazdem
przejsciu marzedzi, pod katem, ktéry
zawsze pozostaje statym, podczas gdy na-
rzedzia, z ich sysbemem ' woézkéw, przy
obrébce wewnetrznych $cian przedmiotu,
podlegaja w tym czasie przestawieniu po-
przecznemu w jednym lub drugim kierun-
ku 1 zaleznie od linji tworzacej omawia-
nego przedmictu oddalaja sie lub zbliza-
ja do osi obrotu.

Jezeli w czasie pracy jedno lub dru-
gie narzedzie zostanie uszkodzone, wy-
starczy poprostu zatrzymaé maszyne w
chwili, gdy wézek 16 podtrzymujacy ma-
rzedzie wyszedl z formy z jednego lub
drugiego jej korica, i zamienié uszkodzo-
ne marzedzie, co mozna uskuteczni¢ w
sposéb tatwy, szybki i doktadny, jak przy
zwyklej heblarce,

Skoro forma lub podobny przedmiot
zostal obrobiony zgruba i powtérnie ma
calym obwodzie wewnetrznym, zatrzymu-
je sie silnik 19, najlepiej w chwili, - gdy
woézek 16 podtrzymujacy marzedzie znaj-
duje si¢ w polozeniu najblizszem wézka 7.
Nastepnie odczepia sig¢ ling lub taricuch
36 od wézka 11.

Nastepnie Izdejmuje sie lub zwalnia
wozki 8 i 9 z odpowiednich prowadnic 3,
413, 51ub 3, 4, 5 i umocowuje uchwyty
tychze wézkow na srubie 12, puszczajac w
ruch silnik 13 w takim kierunku, aby sru-
ba 12 pociagneta wozki 8 i 9 w kierunku
strzalki U. Widetkowate zakoriczenie 20
wézka wspornikowego 15 wylacza sie
wtedy od wézka 11 z osia 21 i ostona 22.
Gdy wézek wspornikowy 15 zmajduje sie
w stanie mieczynnym, na wézku 7 prze-
ciwwaga 51 wraz ze sznurem lub fanicu-
chem 50 zaczynaja dziataé, réwmowazac
sity, powstajace w uktadzie 7, 15 tego
polozenia mieczynnego i zapobiegaja wy-
sunigciu si¢ wézka na prowadnice 2.



Skoro wozek 8 z czescia 23 i obrobiong
forma 26 zajal takie polozenie, ze lewy
brzeg (fig. 2) formy przekroczyt w kie-
runku strzatki U albo W koniec 20 woézka
wspornikowego 15, wtedy zatrzymuje sig
silnik 13.

Nastepnie 2zwalnia si¢ $ruby 25 na
czesci 23, uwalniajac w tem sposéb forme
26, poczem wyjmuje si¢ ja z czesci 23,
np. zapomoca krazkéw, i przestawia wo-
zek 8 wraz z czescig 23 przy pomocy me-
chanizmu 13, 14, 12, niezaleznie od wézka
9 (ktéry jest w czasie tego mieruchomy)
w kierunku strzatki y.

Po wyjeciu z maszyny obrobionej for-
my, umieszcza si¢ druga forme w taki
sposéb jak poprzedni.

W pewnych wypadkach, zwlaszcza ze
wzgledu na ekonomje czasu, moze byé ko-
rzystne wyjmowanie obrobionej formy z
maszyny razem z czescia 23, 24 i zamie-
nianie jej ma inna z wprzednio umocowa-
ng forma,

Jest widoczne, ze miniejszy wynalazek
mozna wykonaé¢ w majrozmaitszych od-
mianach.

Tak np. uktad wézka wspornikowego i
systemu zebatek 33, 34 moznaby réwniez
wykonaé w tem sposéb, aby madawal sie
do obrébki przedmiotéw wydrazonych 2
jednej strony zamknietych, Z drugiej stro-
ny forme lub inny przedmiot podlegaja-
cy obrébce, zamiast umocowywaé bezpo-
$rednio w czeéci 23 lub zapomoca w niej
umieszczonych $rub  centrujacych 25,
mozna przytrzymywaé w cze$ci 23 zapo-
moca systemu podpér i urzadzen cemtru-
jacych ustawionych w sposéb wspotérod-

kowo obrotowy w stosunku do czesci 23, -

co bardzo ulatwia umocowanie formy lub
podobnego przedmiotu w doktadnem po-
lozeniu katowem w stosunku do kol ze-
batych 24, 32, 39 oraz =zebatek 33, 34.
Roéwniez zebatki 33, 34 mozna zamienié
przez plyty rowkowane, przez dzwignie
lub inne urzadzenia, zdolne do odtworze-

nia przekroju przedmiotu podlegajacego
surowej i powtérnej obrébree.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do obrobki wewnetrz-
nych powierzchni przedmiotéw wydrazo-
nych, zwlaszcza form odlewniczych, zna-
mienna tem, Ze narzedzie przesuwa sig
podobnie jak w strugarce tam i zpowro-
tem w kierunku dlugosci obrabianego

przedmiotu, przyczem wézek namzedziowy

mozna mastawié¢ skosnie do podiuznej osi
obrabianego przedmiotu, a samo marze-
dzie pod koniec swego prostolinijnego to-
ru przysuwa si¢ do powierzchni roboczej,
podczas gdy obrabiany przedmiot wyko-
nywa ruch postgpowy w kierunku swego
obrotu.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze woézek narzzdziowy umie-
szczony jest na miezalezmie od siebie prze-
suwnych wézkach poprzecznych, ktérych
nastawianie wpoprzek do osi obrotu ob-
rabianego przedmiotu odbywa sie w zna-
ny sposéb przy pomocy krazkéw tuko-
wych, obracanych wraz 2z obrabianym
przedmiotem, jednem wspélnem urzadze-
niem napedowem. '

3. Maszyna wedlag zastrz. 1 i 2, zna-
mienna t¢em, ze jeden z poprzecznych
wspornikéw dZwigajacych wozek marze-
dziowy daje sig¢ od niego odlaczaé i prze-
suwaé w kierunku ich dtugosci oraz ze
przesuwny -wzdtuz nosnik narzedzia row-
niez zaopatrzony jest we wspomik (700)
wézka narzedziowego.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1, 2 1 3,
znamienna tem, ze posiada obrotowy, e-
wentualnie wymienny bebea, w ktérym
umieszcza sie przedmioty podczas obrébki.

Société Amonyme
d'Ougrée-Marihaye.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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