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Dystrybutor paliwa
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Przedmiotem wynalazku jest dystrybutor paliwa,
wurzadzenie przeznaczone do odmierzania dowolnej
iloSci plynéw, szczegblnie paliw cieklych na sta-
cjach benzynowych.

Znane konstrukcje dystrybutor6w paliwa maja
ukltad pompa ssaco-tloczaca — komeora przejécio-
wa — przeplywomierz wykonane jako jednolita
calo§é, co powoduje, ze uzyskanie wymaganej wy-
dajno$ci rzedu 100 —<420. litr6w/minute przy do-
‘ktadno$ci dozowanej iloSci, nie mniejszej niz 0,5%
jest bardzo trudne i wymaga specjalnej, skompliko-
wanej konstrukcji zastosowanego przeptywomierza.
Zwiekszenie wydajnoSci w znanych dystrybutorach,
przy zapewnieniu wymaganej dokladno$ci dozowa-
nego paliwa wymaga znacznego wzrostu objeto$ci
calego urzadzenia, co powoduje znaczne zuzycie
‘materialéw, wymaga trudniejszej technologii itp.

Celem wynalazku jest skonstruowanie dystrybu-
tora paliwa, ktéry posiadajac wydajnosé rzedu 100
do 200 litréw/minute dozowalby wymagane iloSci
paliwa z dokladno$cig wiekiszg od 0,5%, przy czym
‘wymiary dystrybutora bylyby mozliwie jak naj-
‘mniejsze przy jednoczesnym zastosowaniu typo-
wych, przemystowych przeptywomierzy.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie w
‘konstrukeji dystrybutora bedacego przedmiotem
wynalazku, specjalnego, cylindrycznego, poziomu
usytuowanego zbiornika paliwa, skladajacego sie
z dwéch komoér -oddzielonych od siebie przegrodg,
do ktérej jest zamocowany usytuowany wewnatrz
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drugiej komory zawér zwrotny, przy czym pierw-
sza komora jest zaopatrzona w plywak sterujgcy
zaworem, ktéry laczy rurowym przewodem gérng
cze§¢ pierwszej komory z gérna czeScig drugiej
komory, jednocze$nie za§ pierwsza komora jest po-
laczona rurowym przewodem z pompg ssgco-tlo-
czgcg i drugim rurowym przewodem z przeplywo-
mierzem, podczas gdy druga komora zbiornika' po-
tgczona jest rurowym przewodem ze zbiornikiem
gléwnym paliwa. .

Takie rozwigzanie konstrukcyjne umozliwia za-
stosowanie typowego, przemyslowego przeplywo-
mierza, duzg wydajno§é dystrybutora, wynoszaca
od 120 do 200 litréw/minute przy dokladnos$ci wska-
zan dozowanej iloSci paliwa w granicach od 0,2%
do 0,4%, przy jednoczeSnie duzej prostocie kon-
strukeji dystrybutora i jego matych gabarytach.

Wynalazek zostanie blizej obja$niony na rysun-
kach, na ktérych fig. 1 przedstawia dystrybutor
paliwa w przekroju pionowym, fig. 2 przedstawia
zbiornik dystrybutora w przekroju pionowym, a fig.
3 przedstawia w przekroju zawér zwrotny lgczacy
komory gaZnika. ’ '

Dystrybutor paliwa bedgcy przedmiotem wyna-
lazku ma korpus 1 zbudowany w postaci konstruk-
cji szkieletowej. W korpusie 1 jest zamocowany
silnik 2 napedzajacy ssaco-ttoczacg pompe 3. Pom-
pa 3 jest polagczona poprzez filtr 4 ze zbiornikiem
paliwa. Wylot pompy 3 jest polgczony rurowym
przewodem 5 ze zbiornikiem 6 dystrybutora. Zbior-
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nik 6 rurowym przewodem 7 jest polaczony z prze-
plywomierzem 8 oraz rurowym przewodem 9 ze
zbiornikiem gléwnym paliwa. Wylot przeplywomie-
rza 8 jest zakoficzony wziernikiem 10 do ktérego
jest przylaczony gumowy wai. 11 zakoriczony pisto-
letem spustowym. Zbiornik 6 ma postaé cylindrycz-
nego pojemnika skladajycego sie z komér 12 i 13
oddzielonych od siebie szczelng przegroda 14 do
ktérej jest zamocowany zwrotny zawér 15 usytue-
wany w komorze 13.

. Komora 12 jest zaopatrzona w ptywak 16 usytuo-
wany przesuwnie na trzpieniu 17, przy czym pty-
waky 18 jest polaczony diwignia 18 z zaworem 19
1aczacym poprzez rurowy przewbéd 20 gérng cze§é
komory 12 z gérng czeScia komory 13. Komora 12
jest zaopatrzona w dwie, naprzemiennie usytuowa-
ne, tlumiace ruch cieczy przegrody 21, oddzielajgce
otwér wlewowego rurowego przewodu 5 od otworu
spustowego rurowego przewodu 7.

Zwrotny zawér 15 ma korpus 22, w ktérym jest
zamocowana tuleja 23, w gniefdzie ktérej jest
umieszczony grzybek 24 dociskany sprezyng 25.
Docisk sprezyny 25 do grzybka 24 jest regulowany
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Sruba 26 zamocowang w obudowie 27. Dzialanie

dystrybutora paliwa wedlug wynalazku prrzebiega
nastepujgco.

Paliwo ze zbiornika poprzez filtr jest ssaco-tto-
czagca pompa 3 tloczone przewodem 5 do komo-
ry 12. Poziom paliwa w komorze 12 podnosi sie,
wypychajac jednoczesSnie powietrze z kroplami pa-
liwa poprzez zawér 19 i rurowy przewé6d 20 do ko-
mory 13. Po uzyskaniu wymaganego poziomu pa-
liwa w komorze 12, ptywak 16 poprzez diwignie 18
zamyka zawér 19. W komorze 12 ci§nienie wzrasta
do wielko$ci ustalonej zwrotnym zaworem 15. Po
przekroczeniu wymaganej wielko§ci ci$nienia na-
stgpuje otwarcie zaworu 15 i paliwo przez otwory
obudowy 27 przelewa si¢ do komory 13, skad prze-
wodem 9 splywa do zbiornika. Pq otwarciuy pisto-
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letu spustowego paliwo pod stalym cisnieniem
przeplywa z komory 12 poprzez rurowy przewéd 7,
przeptywomierz 8 wiernik 10 do dozujjcego prze-
wodu 11.

Przeplywomierz zaopatrzony w licznik wskazuje:
dozowang iloS¢ paliwa. Przegrody 21 tlumig ruch
paliwa w komorze 12 i umozliwiajq dokladne od--
powietrzenie paliwa.

Zastrzezenia patentowe

1. Dystrybutor paliwa, posiadajacy przeptywo--
mierz i pompe ssgco-tloczaca polaczong poprzez
filtr ze zbiornikiem gléwnym paliwa, Enamienny
tym, Ze ma cylindryczny, poziomo usytuowany
zbiornik (6), skladajacy sie z dwb6ch komér (12)
i (13) oddzielonych od siebie przegroda (14), do
ktérej jest zamocowany zwrotny zawér (15) usy-
tuowany w komorze (13), przy czym komora (12)
jest zaopatrzona w plywak (16) polaczony diwig-
nig (18) z zaworem (19), ktéry laczy przez rurowy
przewé6d (20) goérng cze$é komory (12) z gérng cze-
§cia komory (13), jednoczeSnie za§ komora (12)
jest polgczona rurowym przewodem (7) z przeply-
womierzem (8) podczas, gdy komora (13) jest po--
laczona rurowym przewodem (9) ze zbiornikiem
gléwnym paliwa.

2. Dystrybutor wedlug zastrz. 1 znamienny tym,.
ze komora (12) jest zaopatrzona w dwie, tlumig--
ce przegrody (21), oddzielajace otwér wlewowy
przewodu (5) od otworu spustowego przewodu (7).

3. Dystrybutor wedlug zastrz. 1 znamienny tym,
ze zwrotny zawér (15) ma korpus (22), w ktérym
jest zamocowana tuleja (23) zaopatrzona w gniaz-
do, w ktérym jest usytuowany grzybek (24) doci--
skany do gnjazda tulei (23) sprezyna (25), przy
czym Sruba (26) umieszczana w obudowie (27) usta—
la wielko§¢ docisku sprezyns (25) grzybka (24) do
gniazda tulei (23).
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Fig 2
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