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Wynalazek dotyczy termostatw, ktory siieda
si¢- conajmniej: z. jednej pary plytek bimetalo-
- wych, uwypuklonych w przeciwnyech. do siebie
kierunieach i umieszezonych jedna na drugiej.
Termostaty, ktére skladajgq sie z poszczegél-
‘nych plytek:bimetalowych, uszersgswanych Iuz-
no na jednym lub kilku trzepieniach:prowadzg-
cych, sg dobrze znane i s§ wszedzie tany stoso-
. wane, gdzie nalezy sterowaf lub:regulowaé za
pomocy réznic. temperatur: Te pojedyncze plytki
zestawione na przykiad: w kolumne: bimetalowsy
- majg te wadg, 2e w wygietym stanie pracy tylko
niekiedy: ukiadajg sie prawidiows. komcentrs-
. tyeznie jedna na drugiej, peniewaz stykajgoe sie
- krawedzie brzegowe posaczegdlnych par. elemen-
-tow nie tworzg wystarczajaeej powierzchai sty-
kania i wskutek tego, zaleinje od:wielkoéei luzu
pemiedzy trzepieniem prowadzgcym i otworem
- plytkl bimetalowej, obsuwajg: sig. do-wewngtirz
lub na- zewnairz. Pary plytelr mogq si¢, wige

wzajemnie opieraé, w wiekszo$ci przypadkéw,
tylko na czesci obwodu obrzeza.

Wynikiem tego, sg zakleszczenia wzglednie
przekrecenia wystepujgce pomiedzy pretem
i plytkami bimetalowymi tak, iz prawidlowe
funkcjonowanie termostatu. jest problematyczne.

Oprécz tego powstaja rowniez wahania w wy-
sokoSci przesuwu tak, iz te termostaty tylko
tam sa stosowane gdzie nie jest wymagane sialte
precyzyjne dzialanie. Na koniec nieré6wnomier-
ne- przyleganie ptytek na krawedziach styko-
wych prawad;i Z czasem do spaczania sie i od-
ksztalceh piytek, co powoduje dalsze niedokiad-
noesei.

Termostaty, znajdujgce zastosowanie na przy-
kiad w-urzgdzeniach parowych lub t.p., w szcze-

~ g6lnoesci. na. stcrowanych termicznie odprowad-

nikach. kondensatu, gdzie sg one naraZone na
dzialanie korodujgcych czynnikéw jak para
i kondensat, i odpowiednich chemicznych. do-



mieszek, wymagaja oprécz tego, ze wzgledu na
ich trwalo§é i stalg sile sterujgca, szczegélnie
starannego uksztaltowania.

Znane jest na przykiad uzywanie stali auste-
nicznych i ferrytowych, w celu uzyskania mozli-
wie duzego przesuwu sterowniczego.

Te znane bimetale nie posiadajg jednak dla .

przewidzianego zastosowania w armaturach pa-
rowych lub t.p. przez ktére przeptywajgq czyn-
niki reagujgce kwasno lub alkalicznie, jak réw-
niez dla wysokich temperatur, wymaganej od-
porno$ci na korozje i temperature.
Zagadnienie uczynienia odpornym na korozje
bimetalu o wystarczajgco duzym wygieciu, nie
dalo sie dotychczas rozwigzaé w sposéb zada-
walajacy, poniewaz osiggano albo przy zachowa-
niu odporno$ci na korozje zbyt male wygiecie,

albo przy duzym wygieciu nie wystarczajacs,

‘odpornoé¢ na korozje.

Stosowano dlatego czesto bimetale, ktére czy-
niono odpornymi na korozje, wedlug znanych
sposobOdw przez nalozenie powlok galwanicz-
nych, taka ochrona powierzchniowa odpada jed-
nak bardzo szybko, poniewaz pod te powloki
bardzo szybko dostaje sie korodujgcy czynnik.

Poza tym tego rodzaju bimetale Zle znoszg me-

chaniczne obciazenia, wskutek czego trwatosé
bimetali nie zostaje w spos6b istotny przediu-
2ona réwniez przez nalozenie ochrony po-
WlerzchmoweJ

Urzgdzenie wedlug wynalazku usuwa te wady
w spos6b skuteczny i mozliwie najprostszymi
§rodkami, a w szczeg6lnosci przez to, ze kazda
para plytek bimetalowych kolumny sklada sie
-z plytek o réinej wielkoSci tego rodzaju, ze kra-
wedZ brzegowa mniejszej plytki opiera sie o po-
wierzchnie wewnetrzng wiekszej ptytki.

Przez zastosowanie Srodkéw wediug wyna-
lazku zostaje osiggniete to, ze w kaidym przy-
padku zachowane jest prawidlowe przyleganie
przy opieraniu sie obydwu poszczegélnych pty-
tek, poniewaz wskutek roéznicy w wielko$ci
mniejsza ptytka musi przylegaé do powierzchni
wewnetirznej wiekszej plytkii Z ta zaleta,
w przeciwienistwie do znanych rozwigzan, lgczy
sie poza tym okoliczno$é, Ze mniejsza ptytka
podczas procesu uwypuklania sie centruje sie
samoczynnie na wklesltej powierzchni wetvnetrz-
nej wiekszej plytki tak iz, 'wykluczone zostajg
wady funkcjonowania na skutek zakleszczania
wzglednie przekrecania pomiedzy trzpieniem
‘prowadzgcym i plytkami, a wskutek tego otrzy-

" mywana jest stale jednakowa wysoko§é przesu-
wu przy tej samej temperaturze. Poszczegblne

wyréwnana strata na

plytki kazdej pary plytek mogg byé¢ réwniez wy-
konane réznie co do. swego ksztaltu. Ja-
ko szczeg6lnie korzystna, przy zastosowaniu
tylko jednego elementu prowadzgcego, propo-
nowana jest tu kombinacja na przyklad jednej
okraglej i jednej wielokatnej plytki, przy czym

wielokatna plytka najkorzystniej jest mniejsza.

Wskutek zastosowania tych $rodké4w zostaje
wysok$ci przesuwu
mniejszej plytki, poniewaz zgodnie z wynikami
praktycznymi przy wielokgtnym uksztaltowaniu
wierzcholki katéw wyginaja sie szczegélnie sil-
nie. Pomimo réznych plytek moze byé zasto-
sowane zwykle uzywane centralné prowadzenie
sworzniowe,  poniewaz ze wzgledu na stopnio-
wanje wielkoSci obydwu pojedynczych plytek
mata w1elokatna plytka moze si¢ w kazdym po-
YoZeniu opiera¢ na wiekszej okraglej plytce.

“Aby ulatwié w znacznym stopniu samoczynne
centrowanie piytek przewiduje sie, zgodnie
z dalszym rozwinieciem wynalazku zaokrggle-
nie conajmniej krawedzi stykowej mniejszej
plytki aby przez to powiekszyé wlaSciwosei §liz-
gowe. Ta zaokrgglenie krawedzi jest szczegélnie
wtedy skuteczne, gdy krawedz brzegowa mniej-
szej plytki i sluzgca za oparcie powierzchnia
brzegowa wiekszej plytki sg hartowane wzgled-

nie pokryte twardq powlokg chromows. Wsku-

tek zastosowania tych $rodk6w zostaje osigg-

" niete nie tylko dalsze polepszenie zdolno§ci ze-

flizgiwania sie lecz réwniez mocno obcigzone
miejsca oporowe poszczegblnych plytek stajq
sie znacznie odporniejsze na zuzycie.

Wnikhwe,prbby z nieodpornymi na korozje
stalami niklowymi wykazaly, ze dziatanie koro-
dujgce tylko wtedy staje sie niedopuszczalnie
duze, jezeli te stale wystawione sg na dziatanie
czynnik6w bedgcych w ruchu, jak pary lub

‘wody kondensacyjnej, natomiast dziatanie koro-

dujace, przy czynniku znajdujacym sie w stanie
uspokojonym, zostaje na tyle zwolnione, ze te
stale wykazuja trwalo$é, ktéra przewyzsza wie-
lokrotnie ich trwalo§¢é przy poruszajgcym sie
czynniku. To zjawisko pozwala sie wyjaénié
przez to, Ze pomiedzy graniczng warstwg meta-
liczng i warstwg czynnika zachodzi proces neu-
tralizacji, ktéry dziala hamujgco na korozje. .

Niniejszy wynalazek w dalszym wykonaniu
pozwala wykorzystaé praktycznie to spostrzeze-
nie, w celu unikniecia poprzednio wymienionych
wad takich element6w odksztalcajacych sie, kt6-
re wystawione sg na dzialanie pary lub wody
kondensacyjnej bedgcej w ruchu, jak to sie spo-
tyka na przyklad przy odprowadzeniach kon-
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densatu. Dlatego skladnik bimetalu o wiekszej
wydtuzalno§ci cieplnej jest wystawiony na dzia-
lanie poruszajgcej sie czesci czynnika i sklada
sie np. ze.stali odpornej na korozje, np. ze stali
austenitycznej chromoniklowej o stosunku pro-
centowym .18/8 natomiast drugi skiadnik wcho-
dzi w .styczno$¢ tylko z czeScig uspokojong
czynnika i sklada sie ze stali nieodpornej na ko-
rozje o niewielkiej wydluzalnosci cieplnej na
przyklad ze stali inwarowej o zawartofci okoto
30 — 36%o niklu.

Wedlug tych prawidel mozna wytworzy¢ od-
ksztalcajgce sie bimetalowe -elementy, ktore
z jednej strony wskutek petaczenia w bimetale
stali skladowych o wspdlczynnikach wydluial-
nodci cieplnej 18 10— i 0 wykazujg szczegdl-
nie. duze wygiecie, natomiast z drugiej strony
wskutek tego, ze skladnik ze stali inwarowe]
nieodpornej na -korozje o wspblczynniku wy-
diuzalnpéci cieplnej réwnym 0 jest utrzymywa-
ny-zdala od czynnika bedgcego w ruchu i tylko
styka .sie z czynnikiem uspokojonym, dziata-
nie korodujgce zostaje na tyle zwolnione na
skutek neutrahzacn zachodzacej W - strefach
granicznych pomiedzy czynmklem i‘metalem, ze
odksztalcajgce sie elementy bimetalowe wyko-
nane wedlug wynalazku, posiadaja tak wysoka
trwalesé, Ze nie ustepuje ona praktycznie trwa-
lofci bimetali ze stali nierdzewnej.

Przéz zastosowanie rdznych co.do swej wiel-
koéci lecz okrgglych piytek, przy czym krawgdZ
brzegowa mniejszej plytki opiera sie o we-
wnetrzng powierzchnie wigkszej plytki, zostaje
osiggnieta .tak dobra szczelno&é przy krawe-
dziach brzegowych, ze termostat w stanie ogrza-
nym tworzy jedns lub wiele komér, omywa-
nych przez ruchamy czynnik, z czynnikiem
uspokojonym, przy czym wewnetrzne $cianki
komér wykonane sg ze stali nieodpornéj na
korozje.

‘Plytki bimetalowe mogg oczywiscie skiadat
sie réwniez z jednego skladnika w postaci stali
austenitycznej i jednego skladnika ze stali ferry-
towej, przy czym obydwa skladniki sa stalami
nierdzewnymi i obydwa skiladniki bimetalu ze-
spolone zostajg w element bimetalowy za po-
mocg spawania punktowego, spawania krazko-
wego lub:spawania przez nanoszenie.

Na cze§é skladowa o wiekszej wydluzalnosci
zostaje mp.  zastesowana celowo <austenityczna
stal chromowo-niklowa o stosunku procento-
wym 18/8, a na cze§¢ skladowa o mniejszej wy-
diuzalnoéci okoto 13%-owa stal chromowa.

Na rysunku przedstawiono kilka przykladéw

wykonania wynalazku, :a mianowicie: fig. ‘1
przedstawia dwie pary plytek uszeregowane na -
centralnym trzpieniu, (bedgee przedmiotem wy-
nalazku) w przekroju, fig. 2 — widok z :géry
urzadzenia z fig. 1, fig. 3 — widok z géry-innej -
odmiany wykonania wynalazku z réznie uksztal-
towanymi plytkami, fig. 4 — przekréj przez
dwie wielokatne uksztaltowane pary plytek -
z podwéjnym prowadzeniem trzpieniowym. fig.
& — widok z géry odnoénie fig. 4, fig. 6 — dal-
szg mozliwo$é uksztaltowania piytek wykona- -
nych wedlug wynalazku i fig. 7 — fragment
przekroju pary plytek z utwardzonymi przez
chromowanie krawedziami brzegowymi.

Przedstawione na fig. 1 pary ptytek skiadajq
sig- z réinych co do wielkoéci pojedynczych
plytek 1i 2, ktére uszereagowane na centralnym
trzpieniu prowadzgcym 3 umieszczone ‘sg jedna
nad drugg. Jak to jest widoczne na :fig. 2,
plytki 1 kazdej pary plytek posiadajg w kai-
dym  przypadku mniejszg S$rednice tak, iz
podczas pracy przy ich-stanie uwypuklonym mo-
ga.opieraé¢ sie na calym obwodzie swoimikrawe-
dziami brzegowymi 4 o wewnetrzng powierz-
nie 5 wiekszych piytek 2 i tym samym stwarza¢
dobre uszczelnienie dla “wewnetrznych pustych
przestrzeni. :

Rozwigzanie wedlug fig. 3 rézni sie od przed-
stawionego na fig. 1, jedynie zréinicowaniem
par plyték pod wrgledem ksztaltu, przy:czym
mniejsza, opierajgca sie ptytka 1 posiada ksztait
wielokgtny z zalamanyn-u wxerzchol'kam1 ka-
té6w-6,

Rozwigzante, w -ktérym poszczegélne piyt-
ki 1 i’'2 uksztaltowane sg wielokgtnie i -sq od-
powiednio ustopniowane co do wielkosci, przed-
stawione jest na fig. 4 i 5. Plytki umieszczone
jedna na drugiej zabezpieczone przed przekre-
ceniem si¢ za pomocag trzpieni prowadzgcych
8 i 9 umieszczonych po obu stronach narzgdu
uruchamiajgcego 3.

Nie jest bezwzglednie konieczne wykonywanie
montazu kolumny bimetalowej wediug fig. 1.
OczywiScie jest rowniez mozliwe jak to wynika
z fig. 6, ukladanie w zmiennej kolejnoéci piytek
1 wzglednie 2 kazdej pary, jedna na drugiej, tak,
ze kazdorazowo zawsze dwie jednakowej wiel-
koéci ptytki przylegajy jedna do drugiej.

Aby uchronié krawedzie brzegowe mniejszych
plytek 1 i :powierzchnie brzegowe wigkszych
plytek, narazone na tarcie, przed przedwczes-
nym zuzyciem, wymienione krawedzie i po-
wierzchnie brzegowe zostaja zaopatrzone, jak
to przedstawiono ‘na fig. 7, w twardg :warstweg
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chromowsg. Ta warstwa chromowa zwigksza
dodatkowo poflizg w miejscach stykania.

Zmniejszenie §cierania sie moze byé oczywis-
cie osiggniete réwniez za pomocsg innych Srod-
kéw, na przyklad przez hartowanie wymienio-
nych powyzej miejsc.

Pokazane na fig. 7 zaokraglenie 11 krawedzi
brzegowej mniejszej plytki jest zastosowane
w celu dalszego zwiekszenia poflizgu, tak, iz
przy przesuwach nastepuje w zwiekszonym

stopniu samocentrowanie sie ptytek. Zaokragle- -

nie- powoduje dalsze zmniejszenie §cierania sie
i nie dopuszcza, azeby ostra krawedz brzegowa
mniejszej plytki zaglebiata 'sie stopniowo
w wiekszej plytce. .

Uwidocznione na fig. 1, 4.1 6 poltozenie par
plytek moze byé poloieniem spoczynkowym jak
i ‘polozeniem pracy, zaleznie od wymiaréw,
ukladu i doboru materialu poszczegélnych czes-

ci skltadowych bimetalu kazdej plytki. Na przy--

klad uwidocznione przeciwnie wzgledem siebie
uwypuklone plytki mogg sie znajdowaé w po-
loieniu pracy, tj. pod oddzialywaniem ciepla,
podczas, gdy w stanie zimnym uloZone sg jedna
na drugiej jako plaskie lub lekko wygiete. Od-
wrotnje, mogg znaleZé zastosowanie plytki, kt6-
re w stanie zimnym sg uwypuklone, natomiast
przy ogrzaniu przyjmuja one polozenie plaskie.

Zastrzezenia patentowe

1. Termostat skladajgcy sie z conajmniej jednej
pary piytek bimetalowych, uwypuklajacych
sie¢ w przeciwnych kierunkach i umieszczo-
nych luZno jedna na drugiej, znamienny tym,
Zze kazda para.plytek bimetalowych kolumny,

. sktada sie z plytek o r6znej wielkoSci, tego
rodzaju, ze krawedZ brzegowa mniejszej
plytki opiera sie na powierzchni wewnetrz-
nej wiekszej plytki.

2. Termostat wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze §rednica wzglednie wymiar katowy wiek-
’ szej plytki jest wieksza od §rednicy wzgled-
" mie wymiaru katowego mniejszej plytki o co-
najmniej podwéjny wymiar luzu pomiedzy
elementami prowadzgcymi i otworem wzgled-

" nie otworami prowadzacymi.

3. Termostat wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze para uwypuklajgcych sie w przeciw-
nych kieruq‘kach plytek sklada si¢ z dwéch
réznych co do swego zewnetrznego ksztaltu
plytek, z ktérych wieksza ptytka najkorzyst-
niej wykonana jest jako okrggla,

. Termostat wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny

tym, Ze conajmniej krawedZ oporowa mniej- .
szej plytki jest zaokrgglona.

. Termostat wedtug zastrz. 1 — 4, znamienny

tym, ze krawedzie brzegowe mniejszej plyt-

- ki i (lub) sluzaca jako miejsce oparcia tej

plytki powierzchnia brzegowa wiekszej
plytki jest hartowana. : :

. Termostat wedlug zastrz. 1 — 4, znamienny -

tym, ze krawedzie brzegowe mniejszej piyt-
ki i (lub) sluzgca jako miejsce oparcia tej
plytki pwierzchnia brzegowa wickszej plytki
jest pochromowana na twardo.

. Termostat wedlug zastrz. 1 — 6, do armatur,

przez ktére przeplywaja gazy lub czynnik
ciekly, przy czym termostat jest omywany
przez czynnik, znamienny tym, ze materiatem’
jednego sktadnika bimetalu jest stal auste-
nityezna, a materialem drugiego skladnika
bimetalu jest stal ferrytowa i obydwa skiad-~
niki sg stalami 'nigrdzewnymi, lgczonymi -
w element bimetalowy za pomocg spawania
punktowego, spawania szwem wykonywa-
nym elektroda krazkows lub podobnie.

. Termostat wedlug zastrz. 7, znamienny tym,

ie jeden skladnik stanowi stal chromniklowa
w stosunku procentowym 18/8, a drugi sklad-
nik — okolo 15%, — owa stal chromowa.

. Termostat wedlug zastrz. 1 — 6, do armatur

przez kiére przeplywaja gazy lub czynnik
ciekly, przy czym termostat jest omywany
przez czynnik, znamienny tym, ze posiada
zastosowane okragle plytki bimetalowe,
w taki sposéb, iz termostat tworzy w stanie
wygietym jedng lub wiele komér omywanych
przez poruszajacy sie czynnik z uspokojonym
czynnikiem w ich wnetrzu, przy czym sklad-
nik bimetalu o duzej wydluzalnosci cieplnej
wystawiony jest na dzialanie poruszajacej sie
czefci czynnika i sklada sie ze stali odpor-
nej na korozje na przyklad ze stali austeni-
tycznej chromo-niklowej o stosunku procen-
towym 18/8, natomiast drugi skladnik znaj-
duje sie w stycznoSci tylko z uspokojona
czefcig czynnika i sklada sie ze stali nieod-
pornej na korozje o malej wydiuzalnosci
cieplnej, na przyklad ze stali inwarowej
z zawartoécig okolo 30— 36%0 niklu.

Gustav F. Gerdts KG

Zastepca: mgr Joézef Kaminski
rzecznik patentowy
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