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1 PUS19-99

Prvok na premiestiiovanie roztavenej ccele a spésob jeho vyroby

Oblast’ techniky

Vyndlez sa tyka prvku na premiestiiovanie roztavenej ocele
medzi  hornym zasobnikom, ako je napriklad medzipanva, a
dolnou nadobou, ako je napriklad forma na kontinudine liatie,
pricm  uvedeny prvok pozostdva z  podihovastého telesa,

vymedzujuceho zénu vstupu ocele, kanal a zénu vystupu ocele.

Doterajsi stav techniky

V oblasti kontinudlneho liatia je zvyéajina prax premiestiovat
roztavenu ocel z horného zasobnika, napriklad z
medzipanvy, do doinej nadoby, napriklad do  formy na
kontinualne liatie a to prostrednictvom premiestiovacich prvkov,
ako je napriklad lejacia hubica alebo rrka, ktora ochrafiuje
roztaveni ocel pred stykom s okolitym vzduchom, a tym

zlepSuje kvalitu odlievanej ocele.

Za Ucelom zaistenia pokial mozno &o najlepSej moznej
kvality odlievanej ocele je potrebné splnit' niekolko poziadaviek.

Ocel musi vstupovat do kanala pokial mozno ¢&o
najpomalejsie. Ocel musi byt rovnomerne rozdelovana. OQOcef
musi yt  ochladzovand rovnhomernym spbsobom za ucelom

zaistenia konstantnej krydtalizacie. Ocel nesmie vstupovat v



blizkosti  stien, pretoze by cez tieto steny dochéadzalo na
odvadzanie tepla (vodné chladenie). Ocel by tak bola na
Grovni stien ochladzovana  prili§ rychlo, pricom v strede by
bola ochladzovana nedostatotne, ¢&o by mohlo viest’ na
stratu rovnomernosti pri  ochladzovani. A konefne je potrebné
zamedzit' vytvaraniu virov, ktoré& by mohli privadzat do ocele
povrchovy prach, ¢o by mohlo viest na wvytvaranie virGsenin v

oceli.

Podstata vvnalezu

Predmetom  tohto wvynélezu je prvok na premiestiiovanie
roztavenej ocele, s ktorého pomocou je  mozné zaistit
splnenie zhora uvedenych poZadaviek.

V silade s predmetom tohto vynalezu je prvok opatreny
aspon jednym rozdefovatom v svojej vystupnej zéne na
rozdelovanie  toku ocele aspon na dva prudy, pricom
tento rozdefovaé pozostdva z dvoch  c&asti dopinkového
tvaru, ktoré su  celistvé s telesom  prvky,  ktoré su
umiestnené vzédjomne proti  sebe, a ktoré s  oddelené

strbinou alebo $karou.

Skutoénost', 2e rozdelovaé pozostdva z dvoch  &asti,
umozfiuje volné roztahovanie stien telesa, ¢&im je zamedzeny

vznik trhlin alebo prasklin v spodnej c¢asti prvku.

Vystupnd zéna mdle mat celkom odligné tvary. Moze byt
napriklad  kruhova. Av3ak za GCelom privadzania ocele pokial
mozno ¢o najviac do stredu formy a Go najdalej od ich
stien je vyhodné pouzit podihovasty Gsek. Strbina alebo



gkara je s vyhodou zvisla a je umiestnena v zvislej
rovine, rovnobeznej s vaGSim rozmerom podlhovastého useku.

Strbina alebo &kara mdze byt rovinnd alebo mbze mat

sinusoidny tvar.

Dalsim predmetom tohto vyndlezu je spdsob vyroby prvku
na  premiestiovanie roztavenej ocele z horného zasobnika,
najmd z medzipanvy, do dolnej nadoby, najmd do formy na
kontinualne  liatie, pricom ma prvok teleso, ktoré vymedzuje
zonu  vstupu ocele, lejaci kandl a zénu vystupu ocele.

Tento spbsob vyroby je charakterizovany nasledujicimi znakmi:
- rozdefovaci prvok je umiestneny v pruznej forme na
strane, kde je Ziadice uskutodnit  Strbinu alebo Skaru medzi

dvoma dastami rozdelovada,

- forma je naplnend  zmesou Ziaruvzdorného prasku a je

izostaticky stladena,

- rozdelovaci prvok je vybrany,

- prvok je vypaleny.

Prehfad obrézkov na vykresoch

Daldie charakteristické znaky a wvyhody predmetu  tohto
vynalezu budd zrejmé z nasledujiceho podrobnejsieho opisu



prikladov jeho uskuto€nenia, ktory bude podany s
prihliadnutim na prilozené vykresy, kde:

obr. 1 zndzorfuje pohfad v pozdl3nom reze na lejaciu
hubicu podla tohto wvyndlezu, pricom rez je vedeny pozdlz
Giary I-I;

obr. 2 zndzoriuje pohfad v  prieénom reze na lejaciu
hubicu,  vyobrazen? na obr. 1, pricom rez je vedeny
pozdlz &iary lI-II;

obr. 3 znazorfiuje pohfad v reze na lgjaciu  hubicy,

vyobrazeni na obr. 1 a na obr. 2-

Priklady uskutoénenia vynalezu

Lejacia hubica 2, vyobrazena na obr. 1 az obr. 3, ma
pozdizne teleso 4 zo Ziaruvzdorného materialu. Toto
pozdine teleso 4 vymedzuje lejaci kanal 6 na
priechod roztaveného kovu, najméa ocele, =z horného
zasobnika do  dolnej nadoby. Homa  gast 8 pozdizneho
telesa 4 je skonstruovana tak, aby mohla byt
namontovand na  hribku  Ziaruvzdornej  steny, pokryvajticej
spodn( stenu  horného zasobnika, napriklad  medzipanvy
(na vyobrazeniach nie je znazornené).

Na hornej Gasti 8  podihovastého telesa 4 e
umiestnené sedlo 10, ktoré je zaoblené a ktoré je
skonstruované tak, aby na neho mohla dosadat



zatkova tyc, ktora umoziuje preruSovat a regulovat
odlievanie roztavenej ocele. Y dolnej casti 9
podlhovastého telesa 4 je umiestneny rozdefovaé 186,

ktory vymedzuje dva oddelend vystupné otvory. Tento
rozdefoval 16 pozostdva z dvoch ¢gasti 19, z  ktorych
kazdd tvori jeden celok zo stenou podhovastého telesa
4 ktora je rovnobezna s pozdiznou osou XX
vystupného (seku predmetného prvku ( pozri obr. 3).
Medzi uvedenymi dvoma Castami 19 rozdefovada 16 je
ponechana $trbina  alebo Skara 18, ktorej  Sirka moze
lezat' Vv rozmedzi od jednej  desatiny milimetra do

niekolkych  milimetrov.

Uvedena §trbina alebo Skara 18 mbze byt rovinna
alebo mbie mat iny tvar, napriklad sinusoidny alebo
nepravidelny  tvar.  Mdze byt  umiestnena v stredovej
rovine predmetného  prvku alebo mdze byt  umiestnena
mimo tuto  stredovi rovinu. Moze byt takisto voéi tejto
stredovej rovine umiestnend §ikmo.

Kedze rozdelovaé 16 pozostdva z  dvoch nezavislych
Gasti, mbzu sa steny telesa  vzajomne  od seba
odchylovat' alebo odkianat. Zabrarfiuje sa tak napétiam,
sustredovanym na  (rovni rozdefovaca 16, kioré by  mohli
vznikat pri  zohrievani predmetného prvku. Tieto napétia
by mohli spdsobovat  vznik trhlin alebo prasklin v

priebehu odlievania.

Strbina alebo &kdra 18 je umiestnend v takom bode
predmetného prvku, kde nepredstavuje ruSivi  prekdzku na

prietok pridu ocele. Jej smerova orientacia, poloha a



rozmedzie su oviadane a regulované. Tym sa
zabrariuje vzniku dalsich nekontrolovanych trhlin alebo
prasklin v  predmetnom prvku Vv dobe, ked sa
odlievanie zzhajuje. Takéto trhliny alebo praskliny mdzu
spOsobit aj prasknutie celého prvku.

Strbina alebo 8§kara 18 mdZe byt uskutcénena  rbznymi
spbsobmi.  V sllade s vyhodnym  spdsobom  uskutodnenia

je  pouzivana pruznd  forma, do ktorej je viozeny
stredovy  tf. Do formy je potom privedeny prasok
Ziaruvzdornej zmesi. Uvedeny tid  vymedzuje priestor

stredovéhe  lejacieho  kandla 6 a dvoch vystupnych
otvorov 17. Forma je umiestnena tak, 2e spodna cCast

prvku je hore, a potom je naplnena.

V  sllade so  spdsobom podla tohto  vyndlezu je

rozdefovaci prvok  umiestneny do formy na  strane, kde

je ziaduce  uskutoénit Strbinu  alebo §karu 18 medzi
dvoma castami 19 rozdelovada 16. Pinenie formy je
potom ukongené. Potom je izostaticky stladena.
Rozdelovaci prvok, naprikiad kovovy list, je potom
vybrany. Alebo sa pouzije teplom odstrénitelny rozdelovaci

prvok, napriklad list z  plastického materidlu, ktory je
potom  ponechany na svojom mieste a bude odstraneny
az vtedy, ked je predmetny kus zohriaty na  vy8Siu

teplotu alebo vypaleny.

Predmet tohtc vynélezu je vyuzitelny  pri akomkolfvek
prvku na premiestiiovanie  roztavenej ocele z jednej nadrze



do druhej, pretoze ma na svojom spodnom  konci dve

alebo viac Strbin, oddelenych rozdefovacéom alebo
rozdefovacmi.
Predmet tohto vynalezu je  vyuZitelny najmé pri

zostave dosky a rurky na vymenu rarky. Vymena  rirky
méze byt alebo  priamogara alebo rotaéna, ako je
opisané napriklad vo franclzskej patentovej prihladke ¢ 2
733 705.



P §19-95

PATENTOVE NAROKY

1. Prvok na  premiestiiovanie roztavenej ocele z horného
zasobnika, najm& medzipanvy, do dolnej nadoby, najma
do formy na kontinudlne liatie, pricom ma prvok teleso
(4),  ktoré vymedzuje zénu vstupu  cocele, lejaci  kandl
(6) a z6nu (9) wvystupu ocele, vyznadujuci sa tym,
ze je opatreny asponn  jednym rozdelovatom (16) v
svojej z6ne (9) vystupu ccele na rozdefovanie toku
ocele na aspoin dva pridy, priGom  kazdy rozdelovad
(16) pozostava z  dvoch  ¢asti (19) dopinkového tvaru,
ktoré su celistvé ] telesom (4), a ktoré su
umiestnené vzajomne proti sebe a s0 oddelené  Strbinou
alebo 3skarou (18).

2. Prvok podla  naroku 1, vyznacujuci sa tym,
2e jeho 26na (9) wvystupu ocele ma podlhovasty Usek
s vAGSim rozmerom, pricom S$trbina alebo Skara  (18) je
umiestnena Vv zvislej rovine, rovnobeznej s vadsim

rozmerom podihovastého useku.

3. Sp8sob  vyroby prvku na  premiestiovanie  roztavenej
ocele z horného  zésobnika, najma medzipanvy, do
dolnej nadaby, naméd do formy na  kontinudlne liatie,
ricom ma prvok  teleso (4), ktoré  vymedzuje z6nu
vstupu ocele, lejaci kanal (6) a zoénu  (9) wvystupu ocele,
vyznadujlci sa tym, Ze:



- rozdefovaci prvok je umiestneny v pruznej forme na
strane, kde je 2ziaduce uskutoénit’ Strbinu alebo $karu (18)
medzi dvoma ¢astami (19) rozdelovada (16),

- forma je naplnena zmesou ziaruvzdorného pradku a je
izostaticky stlatena,

- rozdelovaci prvok je vybrany,

- kus je vypaleny.

4. Spésob podfa naroku 3, vyznacdujuci sa tym,
7Ze je pouzity rozdelovaci prvok z teplom odstranitelného

materialu, pricom je tento prvok ponechany na svojom
mieste a je odstraneny v priebehu vypalovacej fazy.
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