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Otton Blaik

Kl 121 715-

124,340

(Krélewska Huta, Polska).

$posob krystalizacji sody.

Zgloszono 19 pazdziernika 1933 r.
Udzielono 29 pazdziernika 1934 r.

Przy wytwarzaniu sody krystalicznej
wedlug sposobéw, stosowanych dotychczas,
roztwér sody gotuje si¢ w zbiornikach ze-
laznych lub ocynkowanych, nastepnie pozo-
stawia go w spokoju, wykrystalizowujac o-
koto 60% sody, pozostate zas 40% w po-
staci roztworu po dodaniu nowych ilosci so-
dy poddaje si¢ procesowi gotowania i {. d.
Przy tym systemie pracy ze 100 kg sody
amonjakalnej otrzymuje sie¢ 245 kg sody
krystalicznej.

Wedlug wynalazku roztwér sody wle-
wa si¢ do plaskich zbiornikéw betonowych
lub kamiennych i pozostawia do krystaliza-
cji. Po wykrystalizowaniu okoto 70% sody,
mase krystaliczna wraz z tugiem pokrysta-
licznym miesza si¢ dokladnie z pewns ilo-
$ciag sody amonjakalnej. Zabieg ten powta-
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rza si¢ 2 — 3 razy w odstepach 24-godzin-
nych. Dzigki powyzszemu, calkowita ilosé
sody przechodzi w stan krystaliczny, albo-
wiem woda lugu macierzystego zostaje
zwiazana z soda bezwodna, przeprowadza-
jac i te sode w postaé krystaliczng. Wydaj-
no$é¢ procesu wzrasta przytem do 270 kg ze
100 kg sody amonjakalne;j.

Przyklad. W celu wytworzenia sody
krystalicznej (z ominigciem powstawania
lugu macierzystego), sod¢ amonjakalna, roz-
puszcza si¢ w wodzie, ogrzanej do tempe-
ratury okolo 45°C, i nastawia roztwér na
36°Bé. Rozpuszczanie przeprowadza sie w
kotle odpowiedniej wielkosci. Dodatek soli
glauberskiej, stosowanej zwykle, jest zby-
teczny. v

Po kilku godzinach roztwér staje si¢ do-
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statecznie klarowny i moze byé przepompo-
wany :dq pastepnego kotla. Przed wypu-
szczenietn do krystalizatora roztwér ozie-
bia si¢ ‘do 34° — 36°C, w tej bowiem tem-
peraturze nie nastepuje przywieranie sody
do scian krystalizatora. Do krystalizacji
5000 kg roztworu sodowego uzywa sie
zbiornika o powierzchni okoto 40 m?, wylo-
zonego ceglami na betonie; w zbiorniku tym

rozpuszcza si¢ 1600 kg sody amonjakalnej. -

(16 workéw po 100 kg kazdy). Scianki i dno

zbiornika moga byé wytworzone z betonu

lub zelazobetonu, przyczem wystarczy, by
$cianki betonowe dosiegaly wysokosci - 20
cm, poniewaz roztwér wskazanej ilosci so-
dy dochodzi zaledwie do 8 cm. Przed wpu-
szczaniem sody zbiornik mozna wysmaro-
waé mlekiem wapiennem.

Po ozigbieniu roztwér krystalizuje. W zi-
mie trwa to 2, w lecie — 3 dni. Wykrystali-
zowana, sode, zawierajaca jeszcze okolo
40% lugu macierzystego, oddziela sie od

dna i scian zbiornika zapomocy pretéw ze-

laznych i do wytworzonej masy dodaje sie
100 kg sody kalcynowanej, mieszajac na
zimno energicznie i rownomiernie. Ten za-
bieg powtarza si¢ jeszcze 2 razy, w odste-

pach 24-godzinnych, dodajac za kazdym ra-
zem po 100 kg sody kalcynowanej. Otrzy-
muje si¢ suchg sode krystaliczng w postaci
rozdrobnionej. Wydajno$é wynosi przeciet-
nie 270% w stosunku do uzytej sody amo-
njakalnej.

Zastrzezenie patentowe.

Sposob krystalizacji sody bez jednocze-
snego powstawania lugu macierzystego,
znamienny tem, ze roztwér sody amonja-
kalnej ochladza si¢ w plytkich zbiornikach
betonowych lub kamiennych az do wykry-
stalizowania 70% sody, poczem mase kry-
staliczng, bez oddzielania od niej lugu ma-
cierzystego, miesza si¢ doktadnie z okreslo-
na iloscia sody kalcynowanej, powtarzajac
ten zabieg 2 — 3 razy w 24-godzinnych od-
stepach, az do przeprowadzenia catlej ilosci
sody wraz z lugiem macierzystym w sode
krystaliczna.

Otton Blaik.
Zastepca: 1. Grossfeld,
adwokat.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa. . '
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