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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest zintegrowany ze zraszaniem uktad obrotu kombajnowych nozy
styczno-obrotowych przeznaczony dla kombajnéw chodnikowych i scianowych stosowanych w gornic-
twie wegla kamiennego i innych kopalin uzytecznych, w budownictwie tunelowym oraz dla urzadzenh do
frezowania betonu, nawierzchni drog i placéw w procesie ich remontu.

Przy urabianiu skat oraz innych materiatdw zwtaszcza trudno urabialnych kombajnami wyposa-
zonymi w noze styczno-obrotowe gtdwnymi problemami decydujacymi o efektywnosci urabiania i trwa-
tosci nozy jest zapewnienie niezaktdconego obracania sie nozy wokot ich osi podtuznej dla uzyskania
rownomiernosci zuzycia ostrzy oraz skuteczne zraszanie woda strefy urabiania. Celem zraszania jest
zmniejszenie oporow skrawania, chtodzenie nozy, ograniczenie iskrzenia w kontakcie né2—skata, ogra-
niczenie tworzenia sie pytu skalnego, a zwtaszcza respirabilnego, wdychanego do ptuc przez gornikow
kopalnh podziemnych i operatoréw maszyn urabiajacych stosowanych przy realizacji innych robét oraz
zmniejszenie zagrozenia wybuchem niebezpiecznych gazéw wydobywajacych sie z goérotworu, w kto-
rym prowadzone sg roboty gornicze oraz pytéw.

W obecnym stanie techniki oba wymienione problemy traktowane sa oddzielnie przy duzym zu-
zyciu energii na realizacje kazdej z tych funkcji z osobna. Prowadzi to do znacznie obnizonej efektyw-
nosci energetycznej urabiania i do duzego zuzycia wody zraszajace;.

Znane rozwiazania obrotéw nozy styczno-obrotowych polegaja na ustawieniu nozy na pobocz-
nicy gtowic urabiajacych kombajnéw goérniczych pod katem tzw. skrecenia bocznego, ktére powinno
wywotac dostatecznie duzy moment obrotowy wokdt osi podtuznej noza od sktadowej sity oporu skra-
wania. W praktyce eksploatacyjnej sposdb ten czesto zawodzi, czego wyrazem jest bardzo duzy udziat
nozy z niesymetrycznym zuzyciem i znaczacy udziat nozy zniszczonych w wyniku zmeczeniowego zta-
mania trzonkow. Gtowna przyczyna nieskutecznosci znanych sposobow realizacji obrotow nozy jest to,
ze obroty te usituje sie wykonywac¢ w chwilach, gdy obciazenie nozy jest najwieksze, najwieksze sa wiec
tez i sity oporu przeciwko obrotom nozy, ktére moment obrotowy nozy musi pokonaé. Ponadto, obroty
nozy w znanych rozwigzaniach realizowane sg w warunkach zwiekszonego wspétczynnika tarcia spo-
czynkowego, co dodatkowo utrudnia obrét nozy.

Problematyce obrotdw nozy przez oddziatywanie urabianej calizny poswiecona jest praca: J. Jo-
nak: ,Teoretyczne podstawy urabiania skat stozkowymi nozami obrotowymi”, Wyd. Uczelniane Politech-
niki Lubelskiej, Lublin 1998.

Z polskiego opisu patentowego PL178171 znany jest sposob utatwienia obrotéw nozy styczno-
obrotowych poprzez zastosowanie tozyskowania tocznego czesci chwytowej trzonka noza w gniezdzie
uchwytu nozowego w postaci fozyska igietkowego oraz centralnej kuli petniace] role tozyska wzdtuz-
nego. Niedogodnoscia powyzszego rozwigzania jest skomplikowana konstrukcja, gdyz oprécz w/w to-
zysk tocznych, w celu ich ochrony przed przedostaniem sie do ich wnetrza zanieczyszczen wezet ten
wyposazony jest dodatkowo w uszczelnienia gumowe.

Ponadto z polskiego opisu zgtoszeniowego P.428397 znany jest uchwyt noza styczno-obroto-
wego mocowany na organie urabiajacym zawierajacy toczny zespot tozyskowy zamkniety pierscieniami
uszczelniajacymi, ktérego wszystkie elementy konstrukcyjne narazone sa na szybkie zniszczenie,
zwlaszcza w obecnosci pytu kamiennego o duzej abrazyjnosci.

Z innego polskiego opisu patentowego PL209806 znana jest oprawa noza obrotowego do organu
maszyny urabiajacej, zwtaszcza kombajnu gérniczego, w ktérym opisany jest uchwyt nozowy z wymu-
szonym wspomaganiem (smarowaniem) ciecza pod cisnieniem — czysta woda lub niskoprocentowa
emulsja. Ciecz wttaczana w przestrzen pomiedzy trzonkiem noza i gniazdem w uchwycie nozowym peni
role czynnika smarujacego. Uchwyt nozowy wyposazony jest w tym celu w kanaty, poprzez ktére do-
prowadzona jest do wnetrza uchwytu nozowego ciecz rozprowadzana podtuznymi prostoliniowymi lub
Srubowymi rowkami rozprowadzajacymi.

Dotychczas znane rozwiazania zagadnienia obracania sie nozy, bazujg na wykorzystaniu skfa-
dowe;j sity oporu skrawania generujacej moment obrotowy nozy, stad ich mata efektywnosc.

Znane ze stanu techniki rozwigzania zraszania strefy urabiania skat opisane zostaty szczegotowo
w pracach: M. Dolipski, P. Cheluszka: ,Dynamika uktadu urabiania kombajnu chodnikowego”, Wyd. Po-
litechniki Slaskiej, Gliwice 2002 oraz K. Kotwica: ,Zastosowanie wspomagania wodnego w procesie
urabiania skat narzedziami gorniczymi”, Wyd. AGH, Krakow 2012. W monografii K. Kotwicy opisano
zagadnienia zwigzane z obrotami nozy w zaleznosci od parametrow konstrukcyjnych poprzez stosowa-
nie kata skrecenia bocznego, ze szczegdlnym uwzglednieniem wspomagania woda procesu urabiania
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i jego wptyw na opory skrawania skat. Wyrdznia sie tam zraszanie strefy urabiania nozami styczno-
obrotowymi o réznym cisnieniu wody przed nozami skrawajacymi (zraszanie przednie — przednozowe)
oraz za nozami (zraszanie tylne — zanozowe). W przypadku zraszania strefy urabiania nozami styczno-
obrotowymi za nozami (zraszanie tylne — zanozowe) o réznym cisnieniu wody wskazuje sie na skutecz-
niejsze gaszenie iskier generowanych tarciem noza o skate, co ma szczegdlne znaczenie w przypadku
zagrozenia metanowego w gornictwie weglowym. W w/w pracy wspomina sie o laboratoryjnych probach
stosowania zraszania poprzez dysze w 0si hoza styczno-obrotowego.

W przypadku powszechnie stosowanych ostrzy typu stupkowego rozwiazanie takie znane jest
przyktadowo 2z opisow patentowych: WO02017/219613, CN86206244, CN106050232, czy
CN103174421. Sposob taki nie zostat jednak zaakceptowany z powodu duzych trudnosci technologicz-
nych, niskiej trwatosci nozy z centralnym kanatem zraszajacym i probleméw z zatykaniem sie wylotu
dyszy usytuowanej w osi ostrza stupkowego. Zraszaniu strefy urabiania skat poswiecony jest ponadto
artykut: A. Kalukiewicz: ,Wysokocisnieniowe zraszanie wewnetrzne w kombajnach chodnikowych”,
Przeglad Gorniczy nr 3/1998, w ktorym omawia sie rozwigzania ukfadéw zraszania zasilanych woda
pod wysokim cisnieniem oraz korzysci z tego wynikajace, w tym wspomaganie procesu mechanicznego
urabiania skat, zwtaszcza trudno urabialnych wysokoenergetycznym strumieniem wody. Sa to rozwia-
zania skomplikowane, poniewaz oprocz koniecznosci stosowania pomp wysokocisnieniowych, zapew-
niajacych zasilanie dysz zraszajacych woda o odpowiednio duzym cidnieniu, caty uktad cechowac sie
musi wysoka szczelnoscig i odpornoscig na dziatanie czynnikdw srodowiskowych, a zwtaszcza pytu
kamiennego. Dotyczy to w szczegdlnosci wezidw uszczelniajacych pomiedzy elementami nierucho-
mymi instalacji wodnej oraz obracajacg sie gtowica urabiajaca.

Znane rozwiazania uktadow zraszania rozpatrujg zraszanie strefy urabiania w oderwaniu od rea-
lizacji obrotéw nozy styczno-obrotowych.

Zagadnieniem technicznym wymagajacym rozwigzania jest potaczenie (integracja) problemu zra-
szania strefy urabiania nozami styczno-obrotowymi z ich obrotem wokét osi podiuznej nozy.

Cel ten osiagnieto poprzez opracowanie autonomicznego uktadu, w ktérym energia strumienia
wody stuzy jednoczesnie zapewnieniu obrotéw nozy oraz efektywnemu zraszaniu.

Zintegrowany ze zraszaniem uktad obrotu kombajnowych nozy styczno-obrotowych wyposazony
w kanat centralny zakohczony dyszg zraszajaca charakteryzuje sie tym, ze centralnie w trzonku noza
osadzonego luzno w uchwycie nozowym lub w tulei posredniej, umieszczony jest sztywno wirnik turbi-
nowy oraz zawor, korzystnie kulowy ze sprezyna, przy czym wylot uchwytu nozowego lub tulei posred-
niej zamkniety jest szczelnie korkiem od strony przeciwnej w stosunku do ostrza noza, do ktérego do-
taczona jest instalacja zasilajaca uktad, z umieszczonym centralnie regulowanym trzpieniem o statym
lub zmiennym po dtugosci przekroju poprzecznym.

Korzystanie zintegrowany ze zraszaniem uktad wedtug wynalazku ma wirnik turbinowy majacy
posta¢ uformowanego srubowo z ptaskownika elementu o kacie zwicia S w zakresie od 30+60°.

Korzystanie w zintegrowanym ze zraszaniem ukfadem wedtug wynalazku jako zawor stosuje sie
zawor stozkowy lub grzybkowy.

Zaleta rozwigzania wedtug wynalazku jest znaczne zmniejszenie energochtonnosci procesu ura-
biania skat, duza oszczedno$¢ wody oraz wzrost trwatosci eksploatacyjnej nozy styczno-obrotowych.

Zintegrowany uktad zraszania i obracania nozy jest indywidualny dla kazdego noza styczno-ob-
rotowego zainstalowanego na gtowicy urabiajacej kombajnu goérniczego lub urzadzenia do frezowania
np. nawierzchni drogowych. W wyniku dziatania uktadu, zraszanie i obrét nozy wokét ich osi podtuzne;
odbywa sie samoczynnie w trakcie jednego ciagtego cyklu powtarzajacego sie przy kazdym wejsciu
danego noza w kontakcie z urabiana calizna, po kazdym petnym obrocie gtowicy urabiajacej.

Wynalazek wyjasniony jest opisem przyktadowego wykonania pokazanym na rysunku, na ktérym
Fig. 1 przedstawia przekrdj wzdtuzny przez ndz w pozycji wyjsciowej, to jest przed wejsciem noza
w kontakt z urabiana calizna, Fig. 2 przedstawia przekréj wzdtuzny noza w czasie jego pracy w drugiej,
zasadniczej fazie zraszania strefy urabiania, zas Fig. 3 przedstawia przyktadowe uksztaitowanie jedno-
topatkowego wirnika turbinowego wykonanego z paska blachy stalowe;.

N6z styczno-obrotowy 1 osadzony luzno w uchwycie nozowym 2 lub w tulei posredniej posiada
mozliwos¢ ruchu wzdtuznego okreslonego luzem L na pierscieniu zabezpieczajacym 3 (fig. 1). Central-
nie w trzonku 4 noza styczno-obrotowego 1 osadzony jest sztywno wirnik turbinowy § oraz zawor kulowy
6 ze sprezyna 7. Wylot uchwytu nozowego 2 Iub tulei posredniej zamkniety jest szczelnie korkiem 8, do
ktérego dotaczona jest instalacja 9 zasilajaca uktad wodg pod statym cisnieniem p. W korku 8 centralnie
umieszczony jest regulowany trzpieh 10 ksztattujacy natezenie strumienia wody zraszajacej podawane;
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przez zawor kulowy 6 do wlotu wirnika turbinowego 5. Do strefy ostrza 15 noza styczno-obrotowego
1 wode zraszajaca dostarcza kanat centralny 11 zakonczony dyszg zraszajaca 12 wytwarzajaca mgte
wodna 14 (fig. 2). Zraszanie ma charakter centralny wzgledem ostrza.

Gdy ostrze 15 noza styczno-obrotowego 1 wchodzi w kontakt z urabiang calizng skalna, naste-
puje szybki ruch noza styczno-obrotowego 1 w gtab uchwytu nozowego 2. Trzonek 4 noza styczno-
obrotowego 1 dziata wtedy jak ttok wywotujacy impuls wysokiego cisnienia wody w przestrzeni pod
trzonkiem w wyniku efektu uderzenia hydraulicznego, co powoduje otwarcie zaworu kulowego 6 i szybki
przeptyw porcji wody przez wirnik turbinowy 5 i kanat centralny 11, powodujac udroznienie dyszy zra-
szajgcej 12 ewentualnie przytkanej pytem materiatu urabianego. Jednocze$nie woda przeptywajaca
przez wirnik turbinowy 5§ wywotuje reakcyjny moment obrotowy inicjujacy z pozycji spoczynkowej obrot
noza styczno-obrotowego 1 wokét jego osi podtuznej o niewielki kat. W trakcie dalszego ruchu noza
styczno-obrotowego 1 w gtab uchwytu nozowego 2 zawdr kulowy 6 zostaje w petni otwarty przez trzpien
40. Strumien wody pod cisnieniem zasilania p pogtebia zaistniaty wczesniej obrét noza w wyniku dzia-
tania wirnika turbinowego 5. Woda wyptywajac przez dysze zraszajaca 12 jest rozpylana w mgte wodna
14 zraszajaca strefg urabiania i chtodzaca ostrze noza 15 podczas procesu skrawania i przemieszcza-
nia urobku.

Obrotowi noza styczno-obrotowego 1 wokot osi podtuznej sprzyja brak istotnego obciazenia dzia-
tajacego na néz w pierwszej fazie kontaktu z calizng oraz to, ze obrét odbywa sie w warunkach obnizo-
nego wspotczynnika tarcia ruchowego, gdyz trzonek 4 noza styczno-obrotowego 1 znajduje sie wow-
czas w ruchu wzgledem uchwytu nozowego 2, a impulsowy wzrost cisnienia opisany wczeséniej zaini-
cjowat juz ruch obrotowy noza. Gdy noz catkowicie oprze sie na powierzchni oporowej 17 uchwytu no-
zowego 2 i przejmie petne obcigzenie R od oporu skrawania (fig. 2), obrét noza wokot jego osi podtuznej
ustaje, zas woda przeptywajac przez otwarty zawor kulowy 6, wirnik turbinowy 8 i kanat centralny 11
zrasza strefe urabiania tak dtugo, jak dtugo trwa oddziatywanie urabianej calizny na n6z. Gdy néz wy-
chodzi z kontaktu z urabiang calizna i nie przenosi juz obcigzenia, cisnienie zasilania p poprzez trzonek
4 noza styczno-obrotowego 1 wypycha ndz do pozycji wyjéciowej, a zawdr kulowy 6 zamyka sie pod
dziataniem sprezyny 7 i zraszanie catkowicie ustaje.

Opisany uktad cechuje sie bardzo oszczednym gospodarowaniem woda. Przez pozostata czes¢
obrotu gtowicy urabiajacej kombajnu strumien wody zraszajacej jest odciety. Przez szczeline miedzy
trzonkiem 4 noza styczno-obrotowego 1, uchwytem nozowym 2 i pierscieniem zabezpieczajacym
3 przeptywa niewielka ilos¢ wody. Stuzy to smarowaniu trzonka 4 noza styczno-obrotowego 1 w uchwy-
cie nozowym 2 utatwiajacemu obroty noza. Woda ta wyptukuje réwniez pyt, ktéry mogt przedostac sie
w strefe osadzenia trzonka noza w uchwycie nozowym oraz na powierzchnie oporowg 17 uchwytu no-
zowego 2 oraz produkty zuzycia trzonka noza styczno-obrotowego 1 i gniazda w uchwycie nozowym 2.

Zaleta rozwigzania wedtug wynalazku jest jego wysoka efektywno$¢ wynikajaca z tego, iz obroty
nozy odbywaja sie w warunkach braku istotnego ich obcigzenia, zuzywaja niewielka ilos¢ energii. Elimi-
nacja obrotéw noza pod obcigzeniem powoduje rowniez wydatne zmniejszenie zuzycia powierzchni
oporowej nozy i uchwytéw nozowych.

Wirnik turbinowy 5 generujacy obroty nozy moze mie¢ rozna forme. Fig. 3 ilustruje najprostszy
rodzaj wirnika turbinowego jednotopatkowego uformowanego przez srubowe wygiecie poifabrykatu
w formie ptaskownika 5a odpowiednio sztywnej blachy o szerokosci B réwnej $rednicy otworu w trzonku
noza 4, w ktérym wirnik turbinowy § osadzony jest z wciskiem. Zaostrzenia 5d i ewentualnie 5e moga
postuzy¢ zwiekszeniu sztywnosci osadzenia wirnika turbinowego § w trzonku 4 noza styczno-obroto-
wego 1. W zaleznosci od kierunku zwicia srubowego uzyskuje sie wybrany kierunek obrotéw noza, co
ilustruje posta¢ 5b lub 5c. Kierunek obrotéw nozy bedzie zawsze przeciwny do kierunku zwicia srubo-
wego ptaskownika. Korzystnie jest utrzymac kat zwicia g wirnika w granicach 30+60° mierzac na s$red-
nicy zewnetrznej gotowego wirnika turbinowego 5. Wykonanie wirnika turbinowego 5 z blachy stalowe;
Cr-Ni czyni go praktycznie niezniszczalnym, wiec moze by¢ wykorzystywany wielokrotnie w kolejnych
nozach. Mozliwe jest zastosowanie bardziej ztozonego wirnika turbinowego 5 o wiekszej liczbie topatek
w postaci odlewu ze stopow lekkich lub uformowanego z tworzywa sztucznego o zwiekszonej odporno-
8ci na podwyzszong temperature pracy nozy.

Moment obrotowy, jaki generuje reakcyjny wirnik turbinowy zalezy gtéwnie od jego srednicy ze-
wnetrznej, predkosci przeptywu cieczy i jej gestosci. Zalezy réwniez od liczby topatek i formy ich uksztat-
towania przestrzennego, w tym i kata zwicia g. Nalezy zaznaczy¢, ze maksymalizacja momentu obro-
towego wirnika, a wiec i kata obrotow nozy nie jest specjalnie uzasadniona. Dla prawidtowej pracy noza
styczno-obrotowego i zachowania symetrycznej postaci zuzywania sie ostrza wazne i wystarczajace
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jest aby obroty, nawet o niewielki kat, odbywaty sie stale w ta sama strone, w sposdb niezaktécony
w dowolnych chwilach, najlepiej w kazdym cyklu pracy nozy. Opisany uktad skutecznie to zapewnia.

Zaleta rozwigzania wedtug wynalazku jest to, iz woda zraszajgca nie tylko chtodzi ostrze noza,
smaruje wspotpracujace powierzchnie, zmniejsza opory skrawania i przemieszczania urobku, gasi
ewentualne iskry generowane tarciem ostrzy (zwtaszcza zuzytych) o skate, ale przeptywajac centralnie
przez ndz styczno-obrotowy obniza temperature jego trzonka. Pozwala wiec na zachowanie petnych
wtasnosci mechanicznych materiatu noza uksztattowanych w procesie wytwarzania. Stuzy to dodatkowo
wzrostowi trwatosci eksploatacyjnej nozy styczno-obrotowych.

Woda zraszajgca przeptywajac w drugiej fazie zraszania przez wirnik turbinowy o $rubowym
uksztattowaniu nabiera dodatkowego ruchu wirowego wokot osi strumienia. Stuzy to zwiekszeniu stop-
nia rozpylenia wody przez dysze, gdyz do energii w ruchu prostoliniowym strumienia wody dodaje sie
energie ruchu wirowego nadana przez wirnik turbinowy.

Skuteczne dziatanie uktadu wedtug wynalazku wymaga zachowania odpowiedniego, najczescieg;
zwiekszonego luzu L na pierscieniu zabezpieczajacym 3. W tym celu nalezy zmniejszy¢ szerokos¢ tego
pierscienia lub poszerzy¢ wyciecie w trzonku 4 noza styczno-obrotowego 1. Cisnienie zasilania i cha-
rakterystyke sprezyny 7 zaworu kulowego 6 nalezy tak dobra¢, aby w fazie obrotu nozy bez obcigzenia
nie nastepowat wyptyw wody przez zawor kulowy 6. Cisnienie wody uktadu zasilajacego nie moze tez
powodowac niekontrolowanego wysuwu pierscienia zabezpieczajacego z gniazda w uchwycie nozo-
wym 2. W przypadku potrzeby uzycia zwiekszonego cisnienia zasilania nalezy pierscien zabezpiecza-
jacy 3 uksztattowac np. w postaci 3a ksztattowo osadzonego w rowku 16 w gniezdzie uchwytu nozo-
wego 2, jak to przyktadowo ilustruje fig. 2.

Wobec braku dostepu do trzonka 4 noza styczno-obrotowego 1 od strony przeciwnej w stosunku
do ostrza, przy wyjmowaniu noza dla potrzeb np. wymiany nalezy postuzy¢ sie np. sciagaczem 13, jak
pokazano na fig. 1. Montaz noza w uchwycie nozowym 2 moze odbywac sie w dotychczas stosowany
sposob poprzez wbicie trzonka 4 noza styczno-obrotowego 1 z natozonym pierscieniem zabezpiecza-
jacym 3 do oporu uderzeniem np. miotka w ostrze poprzez np. drewniany klocek dla zabezpieczenia
ostrza z weglikdw spiekanych przed wykruszeniem.

Zastosowanie rozwiazania wedtug wynalazku w nowoprojektowanych gtowicach urabiajacych po-
zwala na catkowita rezygnacje z usytuowania osi uchwytow nozowych pod katem skrecenia bocznego,
powszechnie stosowanego przy obecnym stanie techniki. Uzyskuje sie dzieki temu wzrost efektywnosci
urabiania i zmniejszenie obcigzenia nozy, co pozwala na zmniejszenie mocy dostarczanej do gtowic
urabiajacych z zachowaniem petnej wydajnosci procesu urabiania. Dodatkowo, stuzy to podniesieniu
trwatosci eksploatacyjnej nozy skrawajacych i wszystkich elementéw uktadow napedowych kombajnéw
oraz urzadzen do frezowania nawierzchni drog.

Istnieje rowniez mozliwo$¢ zastosowania uktadu zraszania zintegrowanego z obrotami nozy
styczno-obrotowych w juz istniejacych gtowicach urabiajacych z uchwytami ustawionymi z katem skre-
cenia bocznego. Nalezy w takiej sytuacji zadbac o to, aby kierunek obrotéw nozy wywotany przez roz-
wiazanie wedtug wynalazku byt zgodny z kierunkiem obrotéw generowanych katem skrecenia bocznego
tak, aby oba mechanizmy byly zgodne, a nie przeciwstawialy sie sobie wzajemnie. Stuzy temu odpo-
wiedni dobor kierunku uformowania fopatek wirnika turbinowego 5, jak to przykiadowo ilustruje fig. 3.

Zmienny po dtugosci przekrdj poprzeczny trzpienia 10 poprzez zmiane oporu przeptywu umozli-
wia optymalne uksztattowanie w czasie wielkosci strumienia wody zraszajacej, aby przy minimalnym
zuzyciu wody uzyskac¢ wystarczajacy efekt zraszania. Stuzy tez temu regulacja potozenia trzpienia 10
wzgledem zaworu kulowego 6.

W miejsce zaworu kulowego 6 uzyty moze by¢ zawor innej konstrukcji, np. stozkowy lub grzyb-
kowy.

Uktad zraszania potgczony z obrotami nozy jest w praktyce eksploatacyjnej bezobstugowy. Za-
leca sie okresowa kontrole droznoéci uktadu i prawidtowosci dziatania poprzez energiczne nacisniecie
podczas postoju kombajnu na ostrze noza. N6z powinien przemiescic sie w gtab uchwytu nozowego 2,
wykonac¢ niewielki obrot wokét osi podtuznej, a z dyszy zraszajacej 12 powinien wytrysnac strumien
wody. Po zwolnieniu nacisku néz powinien wrdci¢ na pozycje wyjsciowa.

Zintegrowany ze zraszaniem uktad obrotu nozy jest szczegdlnie predystynowany do wykorzysta-
nia dla nozy styczno-obrotowych wyposazonych w roZznego rodzaju ostrza skrawajace typu pierscienio-
wego 15. Moze by¢ fatwo zaadaptowany réwniez dla nozy o innej konstrukcji, np. nozy typu korono-
wego.
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Niezawodnos¢, oszczedne wykorzystanie wody zraszajacej, szczegdlnie duza trwatos¢ eksploa-
tacyjna nozy i catego uktadu urabiania kombajnu w rozwigazaniu wedtug wynalazku umozliwiaja uzyska-
nie wysokich efektéw technicznych i ekonomicznych. Pozwalaja rowniez na wydatne polepszenie wa-
runkéw bezpieczenstwa i higieny pracy, gtéwnie dzieki ograniczeniu generowania groznego dla zdrowia
skalnego pytu respirabilnego.

Zastrzezenia patentowe

1. Zintegrowany ze zraszaniem uktad obrotu kombajnowych nozy styczno-obrotowych wyposa-
zony w kanat centralny (11) zakohczony dysza zraszajaca (12), znamienny tym, ze centralnie
w trzonku (4) noza (1) osadzonego luzno w uchwycie nozowym (2) lub w tulei posredniej,
umieszczony jest sztywno wirnik turbinowy (5) oraz zawér (6), korzystnie kulowy ze sprezyna
(7), przy czym wylot uchwytu nozowego (2) lub tulei posredniej zamkniety jest szczelnie kor-
kiem (8) od strony przeciwnej w stosunku do ostrza (15) noza (1), do ktérego dotaczona jest
instalacja (9) zasilajaca uktad, z umieszczonym centralnie regulowanym trzpieniem (10) o sta-
tym lub zmiennym po dtugosci przekraoju poprzecznym.

2. Zintegrowany ze zraszaniem wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wirnik turbinowy (5) ma
posta¢ uformowanego $rubowo z ptaskownika (5a) elementu (5b) lub (5¢) o kacie zwicia
S w zakresie od 30+60°.

3. Zintegrowany ze zraszaniem wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze jako zawor (6) stosuje sie
zawor stozkowy lub grzybkowy.
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