i
10 listopada 1932 r. =

COHb 45/00

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 16710.

Aktiengesellschaft fiir Stickstoffdiinger
(Kolonja, Niemcy).

Sposob otrzymywania ksztattek z tlenku wapnia.

Zgloszono 14 stycznia 1931 r.
Udziclono 6 lipca 1932 r.
Pierwszenstwo: 17 stycznia 1930 r. (Niemcy).

Wiadomo, ze mozna wytlacza¢ ksztaltki
z zastosowaniem ci$nienia z mulu wodzianu
wapnia, ktory zostal przedtem ewentualnie
czesciowo cdwodniony, i wypala¢ na staly
tlenek wapnia. Mul wapienny, wysuszony
dobrze przez dluzsze osadzanie lub wiro-
wanie i oznaczony zwykle jako zgeszczone
lasowane wapno, zawiera jeszcze ponad
50% wody wolnej, ktéra zostaje zatrzyma-
na w wapnie koloidalnem. Poniewaz przy
wszystkich znanych dotychczas procesach
twardnienia oddawanie wody z mas zelu
odgrywa najwazniejsza role (patrz np.
. Zeitschrift fiir angewandte Chemie" 42,
str. 1087 (1929), to nalezy przypuszczaé, ze
stalosé¢ ksztaltu cial formowanych, otrzy-
manych z mniej lub wiecej odwodnionego
mulu wapna, polega na zwigkszeniu spoi-

stosci, wskutek oddawania wody z masy ze-
lu przy przechowywaniu i wypalaniu.
Obecnie okazato sig, ze suchy pyl wa-
pienny, a wigc praktycznie bezwodny wo-
dzian wapnia, otrzymywany sposobem t. zw.
gazowania suchego (patrz np. patenty nie-
mieckie Nr Nr 423478 i 530111) jak réw-
niez otrzymany zen wypalony pyl wapien-
ny, a wigc tlenek wapnia, jak i mieszaniny
obu tych proszkéw pylowatych moina
bez jakiegokclwiek dodatku wyttacza¢ na
ciala formowane o twardosci kamienia.
W przeciwstawieniu do wyzej wymienio-
nego znanego sposobu poddaje si¢ wytta-
czaniu wedlug wynalazku niniejszego w
kazdym razie suchy jak pyl praktycznie
bezwodny proszek. Nie mozna bylo przewi-
dzie¢, ze takiego rodzaju materjat wyjscio-



‘'wy dat by'sie¢ w takiej mierze spiekaé i wy-
. .kazywal przytem bardzo dobrze dostrze-
" galtiey’ przez: tygodnie skuteczne twardnie-
nie dodatkowe. Wytloczone ksztaltki moz-
na, jezeli je wyrobiono z wodzianu wapnia,
wypalaé¢ bez zmniejszenia ich wytrzymalo-
$ci.

Wszystkie znane sposoby brykietowania
np. rud drobnych, pylu wylotowego, wypal-
kéw pirytowych, mialu weglowego i t. d.
postuguja sie dodatkowem spoiwem, jak
cialami smolowemi, bituminami, wody, a
czasami takze z dodatkiem wodnego mulu
wapna. Zdolno$é wegla brunatnego do bry-
kietowania polega réwniez na zawartosci
bitumu i wody. Nowem jest jednak zastoso-
waniem suchego pylu wapiennego bez

>

wszelkie dodatku, w celu osiagnigcia
ksztaltek twardych jak kamien,

Postgp sposobu tego polega na otrzy-
mywaniu cennego wyrobu z dotychczas
technicznie niezuzytkowanych odpadkéw
wielkiego przemystu acetylenowego. Do-
$wiadczenia dotychczasowe, przeprowadzo-
ne z mulem wodzianu wapnia, nie doprowa-
dzity do zadnego wyniku w=adawalajacego
technicznie, poniewaz suszenie zawieraja-
cego wode mulu nie bylo ekonomicznem.
Suchego pylu wapiennego nie mozna je-
szcze jako takiego uzywaé zamiast wapna
w kawatkach np. do piecow do wytwarza-

nia karbidu, nadaje si¢ on jednak do tego
celu przy zastosowaniu obrébki wedlug
sposobu niniejszego. _

Przyktad I. 1 tonme (1000 kg) bez-
wodnego pylu wapiennego kalcynuje sie w
temperaturach 500 — 1000°C i prasuje pyl
tlenku wapnia, otrzymany w ilosciach
750 kg. Prasowanie przeprowadza sie w
prasach pasmowych lub hydraulicznych z
zastosowaniem cisnienia od 700 — 1000
kg/cm? i temperatur od 20 do 400°C. Otrzy-
many materjal posiadal wytrzymalosé wy-
palonego wapna w kawatkach.

Przyktad II. 1 tonne pylu wapna pra-
sowano bez poprzedzajacego kalcynowania
z zastorowaniem ci$nienia wynoszacego od
700 do 1200 kg/cm? Otrzymane brykiety
wypalono w piecu szybowym; otrzymano
750 kg wypalonego wapna.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb otrzymywania ksztaltek z tlen-
ku wapnia, znamienny tem, ze praktycznie
suchy pyl tlenku wapnia lub wodorotlenku
wapnia prasuje si¢ bez dodatku -spoiw.
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