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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 12月 27日 (2005.12.27)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 相 互 に 接 続 さ れ る 複 数 の リ ン ク を 有 し て な る 計 時 装 置 用 バ ン ド で あ っ て

　

　 前 記 射 出 成 形 で き る 材 料 は 、 合 成 ゴ ム 材 料 、 天 然 ゴ ム 材 料 、 シ リ コ ー ン 化 合 物 、 又 は 、
熱 可 塑 性 ポ リ ウ レ タ ン 、 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー 、 ア ク リ ロ ニ ト リ ル － ブ タ ジ エ ン － ス チ レ
ン 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 及 び ポ リ 塩 化 ビ ニ ル か ら な る 群 か ら 選 ば れ る ポ リ マ ー 材 料 で あ る 計
時 装 置 用 バ ン ド 。
【 請 求 項 ２ 】
　 第 １ の 部 分 は 請 求
項 １ 記 載 の バ ン ド 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １

記 載 の バ ン ド 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 １

記 載 の バ ン ド 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 ４ 記 載 の バ ン ド 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 記 載 の バ ン ド 。

、 少 な く と も １
つ の リ ン ク に は 舌 状 突 出 部 が 設 け ら れ て お り 、 他 方 の 少 な く と も １ つ の リ ン ク に は 、 ２ つ
の 脚 部 の 間 に 凹 部 が 設 け ら れ て 、 隣 接 し て 配 さ れ る リ ン ク の 舌 状 突 出 部 を 受 け 入 れ 、 及 び
ピ ン を 用 い て リ ン ク 相 互 に 接 続 す る こ と が で き 、

少 な く と も １ つ の リ ン ク は 、 パ ン チ ン グ マ シ ン に よ っ て ス チ ー ル プ レ ー ト を 打 ち 抜 き 、
プ レ ス マ シ ン に よ っ て プ レ ス さ れ 変 形 さ れ て 形 成 さ れ た ブ ラ ン ク の 形 状 を 有 す る 第 １ の 部
分 、 及 び 、 少 な く と も 主 と し て 射 出 成 形 で き る 材 料 に よ り 形 成 さ れ 、 射 出 成 形 に よ っ て 第
１ の 部 分 の 上 側 に 成 形 さ れ て 取 り 付 け ら れ る 第 ２ の 部 分 を 有 し て な り 、

前 記 リ ン ク の 、 チ ュ ー ブ 状 及 び ／ 又 は コ イ ル 状 形 態 の 構 造 を 有 さ な い

前 記 第 １ の 部 分 は 少 な く と も 部 分 的 に 前 記 第 ２ の 部 分 に よ っ て 覆 わ れ て い る 又
は ２

リ ン ク 及 び ／ 又 は 第 １ の 部 分 は 、 ピ ン と は 独 立 し て 形 成 さ れ て い る ～ ３ の い ず
れ か に

リ ン ク は 、 そ の 突 出 部 及 び 凹 部 に ア パ ー チ ャ が 設 け ら れ て い る

ピ ン が ア パ ー チ ャ を 通 し て リ ン ク を 接 続 す る ５



【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 ６
記 載 の バ ン ド 。
【 請 求 項 ８ 】
　

　

【 請 求 項 ９ 】
　

　

【 請 求 項 １ ０ 】
　

　

【 請 求 項 １ １ 】
　 長 さ 調 節 具

。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 第 １ の 部 分
第 ２ の 部 分
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隣 接 す る ２ つ の リ ン ク は 相 対 的 に 軸 回 り に 動 く こ と が で き る １ ～ の い ず れ か に

２ つ の 脚 部 の 間 の 凹 部 及 び ／ 又 は 舌 状 突 出 部 が 設 け ら れ て お り 、 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ
か に 記 載 の 計 時 装 置 用 バ ン ド に 連 絡 し て 、 バ ン ド の 長 さ を 調 節 す る た め の 長 さ 調 節 具 で あ
っ て 、

パ ン チ ン グ マ シ ン に よ っ て ス チ ー ル プ レ ー ト を 打 ち 抜 い て 形 成 さ れ た ブ ラ ン ク の 形 状 を
有 す る 第 １ の 部 分 、 及 び 、 少 な く と も 主 と し て 射 出 成 形 で き る 材 料 に よ り 形 成 さ れ 、 射 出
成 形 に よ っ て 第 １ の 部 分 の 上 側 に 成 形 さ れ て 取 り 付 け ら れ る 第 ２ の 部 分 を 有 し て な り 、 前
記 射 出 成 形 で き る 材 料 は 、 合 成 ゴ ム 材 料 、 天 然 ゴ ム 材 料 、 シ リ コ ー ン 化 合 物 、 又 は 、 熱 可
塑 性 ポ リ ウ レ タ ン 、 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー 、 ア ク リ ロ ニ ト リ ル － ブ タ ジ エ ン － ス チ レ ン 、
ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 及 び ポ リ 塩 化 ビ ニ ル か ら な る 群 か ら 選 ば れ る ポ リ マ ー 材 料 で あ る 長 さ 調
節 具 。

２ つ の 脚 部 の 間 の 凹 部 及 び ／ 又 は 舌 状 突 出 部 が 設 け ら れ て お り 、 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ
か に 記 載 の 計 時 装 置 用 バ ン ド に 連 絡 し て 、 バ ン ド の 長 さ を 調 節 す る た め の 長 さ 調 節 具 で あ
っ て 、

パ ン チ ン グ マ シ ン に よ っ て ス チ ー ル プ レ ー ト を 打 ち 抜 き 、 プ レ ス マ シ ン に よ っ て プ レ ス
さ れ 変 形 さ れ て 形 成 さ れ た ブ ラ ン ク の 形 状 を 有 す る 第 １ の 部 分 、 及 び 、 少 な く と も 主 と し
て 射 出 成 形 で き る 材 料 に よ り 形 成 さ れ 、 ス ナ ッ プ 嵌 め に よ っ て 第 １ の 部 分 に 連 絡 す る 第 ２
の 部 分 を 有 し て な り 、 前 記 射 出 成 形 で き る 材 料 は 、 合 成 ゴ ム 材 料 、 天 然 ゴ ム 材 料 、 シ リ コ
ー ン 化 合 物 、 又 は 、 熱 可 塑 性 ポ リ ウ レ タ ン 、 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー 、 ア ク リ ロ ニ ト リ ル －
ブ タ ジ エ ン － ス チ レ ン 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 及 び ポ リ 塩 化 ビ ニ ル か ら な る 群 か ら 選 ば れ る ポ
リ マ ー 材 料 で あ る 長 さ 調 節 具 。

請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か に 記 載 の 計 時 装 置 用 バ ン ド の 端 部 の リ ン ク と 相 補 的 に 接 続 す る
こ と が で き る よ う に 、 ２ つ の 脚 部 の 間 の 凹 部 及 び ／ 又 は 舌 状 突 出 部 が 設 け ら れ て い る 該 バ
ン ド に 接 続 す る の に 適 合 化 さ れ て い る 計 時 装 置 用 の ケ ー ス で あ っ て 、

パ ン チ ン グ マ シ ン に よ っ て ス チ ー ル プ レ ー ト を 打 ち 抜 き 、 プ レ ス マ シ ン に よ っ て プ レ ス
さ れ 変 形 さ れ て 形 成 さ れ た 第 １ の 部 分 、 及 び 、 少 な く と も 主 と し て 射 出 成 形 で き る 材 料 に
よ り 形 成 さ れ 、 射 出 成 形 に よ っ て 第 １ の 部 分 の 上 側 に 成 形 さ れ て 取 り 付 け ら れ る 第 ２ の 部
分 を 有 し て な り 、 前 記 射 出 成 形 で き る 材 料 は 、 合 成 ゴ ム 材 料 、 天 然 ゴ ム 材 料 、 シ リ コ ー ン
化 合 物 、 又 は 、 熱 可 塑 性 ポ リ ウ レ タ ン 、 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー 、 ア ク リ ロ ニ ト リ ル － ブ タ
ジ エ ン － ス チ レ ン 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 及 び ポ リ 塩 化 ビ ニ ル か ら な る 群 か ら 選 ば れ る ポ リ マ
ー 材 料 で あ る ケ ー ス 。

請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か に 記 載 の バ ン ド 、 請 求 項 ８ 又 は ９ 記 載 の 及 び ／ 又 は
請 求 項 １ ０ 記 載 の ケ ー ス を 有 し て な る 計 時 装 置

計 時 装 置 用 の バ ン ド 、 長 さ 調 節 具 又 は ケ ー ス で あ り 、 ブ ラ ン ク の 形 態 の 及 び
を 有 し て な る 計 時 装 置 用 の 部 品 の 製 造 方 法 で あ っ て 、

（ ａ ） パ ン チ ン グ マ シ ン 又 は ス タ ン ピ ン グ マ シ ン に よ っ て ス チ ー ル プ レ ー ト を 打 ち 抜 き 、
ブ ラ ン ク を 形 成 す る 工 程 、
（ ｂ ） 前 記 ブ ラ ン ク を プ レ ス マ シ ン に よ っ て プ レ ス し 変 形 さ せ る 工 程 、
（ ｃ ） 前 記 ブ ラ ン ク の バ リ を 切 除 す る こ と に よ っ て 第 １ の 部 分 を 形 成 す る 工 程 、
（ ｄ ） 前 記 第 １ の 部 分 を 、 ピ ン 手 段 を 含 む こ と な く 、 成 形 装 置 の 型 の 中 に 配 置 す る 工 程 、
（ ｅ ） 型 の キ ャ ビ テ ィ 内 に 第 ２ の 部 分 を 成 形 す る 射 出 成 形 で き る 材 料 を 注 入 し 、 そ れ に よ
っ て 第 １ の 部 分 の 少 な く と も 一 部 を 第 ２ の 部 分 に よ っ て 被 覆 す る 工 程 で あ っ て 、 射 出 成 形
で き る 材 料 は 、 合 成 ゴ ム 材 料 、 天 然 ゴ ム 材 料 、 シ リ コ ー ン 化 合 物 、 又 は 、 熱 可 塑 性 ポ リ ウ



。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 請 求 項 １
２ 記 載 の 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 請 求 項 記 載 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 請 求 項

記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　

請 求 項 記 載 の 方 法 。

(3) JP 2003-210216 A5 2006.2.16

レ タ ン 、 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー 、 ア ク リ ロ ニ ト リ ル － ブ タ ジ エ ン － ス チ レ ン 、 ポ リ カ ー ボ
ネ ー ト 及 び ポ リ 塩 化 ビ ニ ル か ら な る 群 か ら 選 ば れ る ポ リ マ ー 材 料 で あ る 工 程 、
（ ｆ ） 第 ２ の 部 分 を 固 化 さ せ て 、 第 １ の 部 分 及 び 固 化 さ せ た 第 ２ の 部 分 を 一 体 に し て 部 品
を 形 成 す る 工 程 、 並 び に 、
（ ｇ ） 前 記 部 品 を 型 か ら 取 り 出 す 工 程
を 含 ん で な る 方 法

前 記 部 品 の 第 １ の 部 分 は チ ュ ー ブ 状 及 び ／ 又 は コ イ ル 状 形 態 の 構 造 を 有 さ な い
方 法

複 数 の 部 品 が ピ ン に よ っ て 接 続 さ れ る １ ２ 又 は １ ３ の 方 法

工 程 （ ｇ ） の 後 で 、 部 品 の 第 １ の 部 分 の 少 な く と も 一 部 を 露 出 さ せ る こ と を 含 む
１ ２ ～ １ ４ の い ず れ か に

工 程 （ ｇ ） の 後 で 、 前 記 部 品 の 第 １ の 部 分 の 少 な く と も 一 部 を 射 出 成 形 で き る 材 料 に よ
っ て 保 護 す る こ と を 含 む １ ２ ～ １ ５ の い ず れ か に
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