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Twornik do maszyn elektrycznych, osadzony hezposrednio na wale.
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Znane tworniki maszyn elektrycznych,
zwlaszcza do uzytku w kolejnictwie i do
dzwigéw, wyrabia sie w ten sposéb, ze bla-
chy twornika, tarcze stlaczajace oraz ko-
mutator lub pierécienie zbiorcze i inne czg-
sci sktadowe sa osadzone na nasadzie ru-
rowej, w ktora wtloczony jest wal.

Zaleta takiego wykonania polega na
tym, ze w przypadku uszkodzenia walu
moze on by¢ wyjety wzglednie wytloczo-
ny z nasady rurowej bez uszkodzenia u-
zwojenia i zastagpiony nowym walem, przy
czym zespét blach z uzwojeniem i komuta-
tor nie podlegaja zadnej zmianie, ponie-
‘waz znajduja sie na oddzielnej podstawie,
mianowicie na nasadzie rurowej. Niedo-
-godnos¢  tej konstrukcji z zastosowaniem

nasady rurowej polega natomiast na sto-
sunkowo skomplikowanej budowie oraz
glownie na tym, ze nasada rurowa zajmu-
je duzo miejsca i zmniejsza przekrsj po-
przeczny blach, przez ktéry przeplywa
strumien magnetyczny. Jest to zwlaszcza
niedogodne przy budowie szybkobieznych
silnikow z tworrikiem o matej s$rednicy,
stosowanych np. do nowoczesnych niskich
pojazdow silnikowych.

W znanych konstrukcjach twornikow bez
nasady rurowej w przypadku uszkodzenia
walu i koniecznosci jego wymiany trzeba
zluzni¢ zespot blach, zabezpieczony za po-
moca pierscienia sprezynujacego, zacho-
dzacego w rowek na wale. Po wyjeciu wa-
tu z zespolu blach poszczegélne blachy sa

s



przytrzymywane tylke priez’ uzwojenie,
co czesto powoduje uszkodzenie uzwoje-
nia.
komutatora podlegaja niedgpuszczalnym
naprezeniom, gdyz po wy;gcm walu od-
dzialywa na nie caly ciezar komutatora.
W celu usuniecia tye¢h niedogodnosci
proponowano i wykonano

nitéw, co powoduje pogorszenie wlasnofci

magnetycznych calego zespolu blach oraz‘

komplikuje wyréh. . -

Wedlug wynalazku natomiast wykonu~
je sie otwory w kigrugku osiowym w ae-
spole blach, tarczach i w piascie kemuta-
tora wzglednie takiez otwory w zespole
blach i jednej tarczy oraz wyciecia lub wy-
stepy w piaécie komutatora i tarczy twor-
nika przy komutatorze, ktére umozliwiaja
przesuniecie i umocowanie sworzni, hakow
lub innych narzadéw do stlaczania czeéci
sktadowych twornika przed wytloczeniem
z niego walu wzglednie odjeciem komuta-
tora.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2 rysunkuy,
na ktérym przedstawiono przyklad wyko-
nania twornika wedlug wynalazku, kon-
strukcja twornika bez nasady rurowej u-
mozliwia usuwanie walu bez uszkodzenia
uzwojenia, przy czym twornik wedlug
wynalazku nie ma zadnych czesci sklado-
wych, ktére by pogarszaly magnetyczne
wlasnoéci zespotu blach,

Zespél blach 1 jest osadzony na wale 2
i po stloczeniu jest on zabezpieczany za
pomoca pierscienia sprezynujacego 6, zalto-
Zonego na wale za piasta komutatora 5.
Tarcza 3 twornika przy komutatorze oraz
piasta 5 komutatora sa zaopatrzone w
gwintowane otwory 7, 8, umieszczone na
obwodzie kola o tym samym promieniuy,
jak i eliptyczne otwory wentylacyjne 9 w
zespole blach 7 twornika.

Otwory 8 w tarczy 3 twornika i otwory
7 w piascie 5 komutatora sa przestawione
‘wzgledem siebie (jeden otwér 7 w piascie

Précz tego polaczenia z jezyczkami

konstrukcie
twornika, polaczonego za pomocy srub lub.

5 komutatora a drugi 8 w tarczy 3 tworni-
ka) w taki sposéb, ze ich rzuty mieszcza
si¢ w gbrebie obwodu eliptycznych otwo-
row wentylacyjnych 9 w zespole blach 1
twornika. Zamiast otworéw 7, 8, przesta-

-wiopych wzgledem siebie, mozna réwniez
zastesowaé wspélsrodkowe otwory z gwin-

tami o réznej srednicy, wykonane w taki
sposob, ze wewnetrzna $rednica otworu 8
w tarczy 3 przy komutatorze jest wieksza
niz zewngtrzna $rednica otworu 7 w pias-

 ¢ie komyiatara, Zamiast Hiwaréw z gwin-

tami mozna w tych czesciach maszyny wy-
konaé wyciecia, wystepy, wglebienia lub
uchwyty, za ktére zachodza odpowiednio
uksztaltowane korice sworzni, Wydrazenia
w kierunku osiowym w zespole blach twor-
nika stanowia otwory wentylaeyijne 9. :

Z powyziszego wynika, ze konstrukcja
twornika wedlug wynalazku posiada
wszystkie zalety twornika posiadajacego
nasade rurowa na wale, przy czym nie
pogarszaja si¢ ani tez nie zmieniajg sie w
niczym magnetyczne wfasnosci, a budowa
takiej maszyny nie powieksza kosztow
produkcji. W przypadku wymiany uszko-
dzonego walu postepuje si¢ w sposéb na-
stepujacy.

W otwory 7 piasty 5 komutatora wkre-
ca si¢ sworznie (na rysunku nie uwidocz-
nione), przesunigte przez otwery wentyla-
cyjne 9 w zespole blach 1. Na wystajace
korice sworzni zaklada sie tarcze, przyle-
gajaca do tarczy 3° twornika. Catos¢ skre-
ca si¢ za pomoca nakretek, przylegajacych
do zalozonej tarczy. Potem usuwa sie pier-
Scieni sprezynujacy 6 i wytlacza uszkedzo-
ny wal 2, Zespé! 1, tarcze 3, 3° twornika,
uzwojenie i komutator 5 tworza przy tym
calo$é potaczong sworzniami.

W przypadku koniecznosci odjecia tyl-
ko komutatora wkreca sie sworznie w
przestawione otwory 8 w tarczy 3 tworni-
ka przy komutatorze i sciska zespét blach
1, po czym usuwa sie komutator 5 z waly 2.

Po naprawie komutatora wzglednie. wy-



mianié“walu-2: zabezpiecza 'si¢ zespol po-
nownie za pomoca pierscienia sprezynuja-
cego 6 i usuwa sworznie.

Zastrzezenia patentowe.

1.
‘ocsadzony bezposrednio na wale, znamien-
ny tym, ze piasta (5) komutatora lub pier-
$cieni zbiorczych, ktora opiera si¢ o tarcze
(3) twornika, oraz zespé!l blach (1) i tarcze

(3, 3') twornika sa zaopatrzone w otwory.

osiowe (7, 8, 9), rozmieszczone w taki
sposob, iz przez nie moga by¢ przesuniete
i w nich wzglednie w kilku z nich moga
byé umocowane sworznie wzglednie haki
urzadzenia $ciggajacego, za pomoca kto-

rych w razie rozbierania maszyny poszcze--

golne czesci skladowe twornika zostaja
polaczone w jedna calosé. _

2. Twornik wedltug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze otwory (7, 8, 9) sa rozmieszczo-
ne w taki sposéb, iz za pomoca urzadzenia

$ciagajacego moze byé $cisniety caly twor--

nik (3, 3, 5) albo tylko zespét blach (1) z-

tarczami (3, 3°). .

3.

Twornik wedlug zastrz. 1, 2, zna--

Twornik do maszyn elektrycznych, -

mienny tym, ze otwory (7) w piascie (5)
komutatora s3 nagwintowane do wkreca-
nia w nie sworzni urzadzenia $ciagajace-
go, przesuwanych przez otwory osiowe (9)
w zespole blach twornika.

4. Twornik wedtug zastrz, 1 — 3,
znamienny tym, zZe otwory (8) w tarczy
(3) sa nagwintowane oraz sa przestawione
wzgledem - innych otworéw w tarczy (3),
wykonanych naprzeciw otworéw (7) z
gwintem w piascie komutatora.

5. Twornik wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze otwory (8) w tarczy (3)
sa nagwintowane tak, iz $rednica we-
wnetrzna tego gwintu jest réwna lub wiek-
sza niz §rednica zewnetrzna gwintu otwo-
row (7) w piascie komutatora.

6. Twornik wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym,: Ze otwory osiowe (9) do
sworzni ' w zespole blach (1) stanowia
otwory wentylacyjne twornika.

. . Akciova spolednost,
dfive Skodovy zdvody v Plzni.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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