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Dispositif d'obturation d'au moins un trou ménagé dans un

élément et élément de carrosserie de véhicule automobile comportant

au moins un tel dispositif.

La présente invention est relative a un dispositif d'obturation d'au
moins un trou ménagé dans un €lément, comme par exemple un élément de
carrosserie de véhicule automobile.

L'invention est également relative a un élément de carrosserie de vé-
hicule automobile comportant au moins un tel dispositif d'obturation.

Dans de nombreux domaines d'application nécessitant I'assemblage
de plusieurs €éléments entre eux, il est nécessaire de réaliser entre ces élé-
ments une étanchéité. C'est le cas par exemple des éléments de carrosserie
des veéhicules automobiles.

En effet, les éléments de carrosserie sont le plus souvent constitués
par des tbles embouties qui doivent étre assemblées ensemble. Les formes
complexes des tdles embouties nécessitent de réaliser sur les bords de ces
téles, par exemple des trous ou des encoches, afin d'éviter la formation de
plis au moment de I'emboutissage.

Lors de lI'assemblage entre les différents éléments composant la car-
rosserie, une étanchéité doit étre réalisée entre ces éléments. Générale-
ment, I'étanchéite est réalisée en déposant au moment de ferrage ou au
moment de la peinture un cordon d'étanchéité.

Mais, I'étanchéité des zones de raccordement entre les différentes t6-
les est difficile a réaliser avec un cordon d'étanchéité classique. Il en est de
méme des trous ou des découpes qui le plus souvent présentent des di-
mensions trop importantes qui ne peuvent donc étre comblés par un tel cor-
don d'étanchéité.

Afin de réaliser de telles étanchéités, il est connu d'utiliser un maté-
riau approprié qui, sous l'effet de la chaleur, notamment lors du passage de
la carrosserie du véhicule en cataphorése, se gonfle et remplit le trou ou la
découpe ou I'étanchéité doit étre obtenue.

Mais, selon la forme du trou ou de la découpe a obturer, une piéce en
matériau gonflant spécifique a chaque véhicule doit étre réalisée entrainant,

de ce fait, la fabrication d'outillages et de moules particuliers a chaque créa-
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tion ce qui augmente d'autant les colts de production des véhicules auto-
mobiles.

L'invention a pour but de proposer un dispositif d'obturation qui per-
met par des moyens simples de remédier a ces inconvénients et de réduire
les codts.

L'invention a donc pour objet un dispositif d'obturation d'au moins un
trou ménagé dans un élément, comme par exemple un élément de carrosse-
rie de véhicule automobile, caractérisé en ce gqu'il comprend au moins un
support monté sur I'élément et portant sur sa face, en vis a vis de I'élément,
un matériau gonflant a la chaleur et en ce qu'au moins une portion du sup-
port portant le matériau débouche dans le trou pour que ledit matériau en
gonflant remplisse ledit au moins trou.

Selon d'autres caractéristiques de l'invention, prises séparément ou
en combinaison entre elles:

- le support est formé par une plague munie, sur sa face portant le
matériau, de moyens de fixation dans un orifice ménagé dans I'élément a
proximité dudit au moins trou,

- le support est formé par une plague munie, sur sa face portant le
matériau, d’'un organe d'indexage dans une position déterminée de la pla-
que,

- les moyens de fixation comprennent au moins une patte s'étendant
perpendiculairement a la plaque et comportant, a son extrémité libre, des
languettes d'encliquetage dans ledit orifice,

- 'organe d'indexage est formé par un doigt s'étendant perpendiculai-
rement a la plaque et destiné a coopérer avec une partie dudit orifice de
section complémentaire,

- le support comporte des moyens de canalisation du matériau lors de
son gonflement vers ledit au moins trou,

- les moyens de canalisation du matériau sont formés par des rebords
meénages sur au moins une partie du pourtour de la face de la plague portant
le matériau, et

- la plague du support comporte, sur sa face opposée a celle portant

le matériau, une patte de préhension.
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L'invention a également pour objet un élément de carrosserie de vé-
hicule automobile, caractérisé en ce qu'il comporte au moins un dispositif
d'obturation tel que précédemment mentionné.

Les caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront au cours
de la description qui va suivre, donnée a tire d'exemple et faite en référence
aux dessins annexes, sur lesquels :

- la Fig. 1 est une vue schématique en perspective d'une partie d'un
élément de carrosserie d'un véhicule automobile, destinée a recevoir un dis-
positif d'obturation, conforme a l'invention,

- la Fig. 2 est une vue schématique en perspective du dispositif d'ob-
turation, conforme a l'invention,

- la Fig. 3 est une vue schématique en perspective d'un cote de I'élé-
ment de carrosserie équipé du dispositif d'obturation, conforme a l'invention,
et

- la Fig. 4 est une vue schématique en perspective de l'autre cété de
I'élément de carrosserie équipé du dispositif d'obturation, conforme a l'inven-
tion.

Sur la Fig. 1, on a représenté schématiquement une portion d'un élé-
ment 1, comme par exemple un élément d'une carrosserie d'un véhicule au-
tomobile. Cet élément 1 est constitué par une téle obtenue par exemple par
emboutissage et comprenant, dans cet exemple de réalisation, un rebord 2.

Le rebord 2 comporte au moins un trou 3 formé par exemple par une
découpe ou une encoche gu'il est nécessaire de combler au moyen d'un
dispositif d'obturation selon l'invention.

D'une maniére générale, le dispositif selon linvention est destiné a
I'obturation de tous types de trous ménagés en bordure ou directement dans
I'élément formé par un élément métallique ou en matiére plastique.

Enfin, plusieurs dispositifs peuvent étre utilisés pour obturer plusieurs
trous dans un méme élément et un dispositif peut étre utilisé pour obturer un
ou plusieurs trous.

En se reportant maintenant a la Fig. 2, on va décrire un dispositif

d'obturation, conforme a l'invention.
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Ce dispositif d'obturation comprend un support désigné dans son en-
semble par la référence 10 comportant une plaque 11 munie sur sa face in-
terne 11a destinée a étre placée en vis a vis de I'élément 1, d'un matériau 12
gonflant a la chaleur. Ce matériau 12 gonflant a la chaleur est de type connu
et est couramment utilisé dans le domaine de l'automobile pour réaliser
I'étanchéité entre deux éléments de carrosserie.

Dans lI'exemple de réalisation représenté sur les figures, la plaque 12
comporte une pointe 13 qui est destinée a déboucher dans le trou 3 a obtu-
rer pour que ledit matériau en gonflant remplisse ce trou 3, comme on le ver-
ra ultérieurement.

La face interne 11a de la plaque 12 comporte également des moyens
20 de fixation dans un orifice 15 (Fig. 1) ménagé dans I'élément 1.

Ainsi que montré a la Fig. 1, l'orifice 15 comporte une premiére partie
15a destinée a recevoir les moyens 20 de fixation.

Les moyens de fixation représentés a la Fig. 2 comprennent au moins
une patte 20 s'étendant perpendiculairement a la patte 11 et comportant, a
son extrémité libre, des languettes 21 d'encliquetage dans la premiére partie
15a de l'orifice 15. D'autres types de moyens d'encliquetage peuvent éga-
lement étre prévus.

Selon un mode de réalisation préféré, la face interne 11a de la plaque
12 comporte également un organe d'indexage 25 dans une position déter-
minée de la plaque 11.

Dans ce cas, l'orifice 15 comporte une seconde partie 15b destinée a
recevoir l'organe d'indexage 25.

L'organe d'indexage est formeé par un doigt 25 s'étendant perpendicu-
lairement a la plaque 11 et par exemple de section carrée.

Ce doigt 25 coopére lors du montage du support 10 avec la seconde
partie 15b de l'orifice 15 qui présente une section complémentaire audit
doigt 25 et, dans le cas présent, une section carrée.

Le support 10 comporte aussi des moyens de canalisation du maté-
riau 12 lors de son gonflement vers le trou 3 qui sont formés par des rebords
17 ménageés sur au moins une partie du pourtour de la face 11a de la plaque
11.
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Enfin, la plaque 11 comporte, sur sa face 11b opposée a celle portant
le matériau 12, une patte 18 de préhension.

Pour obturer le trou 3, un opérateur procéde de la fagon suivante.

Tout d'abord, I'élement 1 est percé de l'orifice 15 et un support 10 est
placé dans cet orifice 15.

Pour cela, l'opérateur introduit la patte 20 dans la premiére partie 15a
de l'orifice 15 de telle maniére que les languettes d'encliquetage 21 soient
placées de l'autre c6té de I'élément 1. Simultanément, le doigt 25 est intro-
duit dans la seconde partie 15b de l'orifice 15 ce qui oblige I'opérateur a
placer le support 10 dans une position prédéterminée, ainsi que montrée sur
les Figs. 3 et 4.

De ce fait, une portion 13 du support 10 portant le matériau 12 dé-
bouche dans le trou 3 a obturer, ainsi que représenté sur ces figures 3 et 4.

Lors du passage de la carrosserie du véhicule automobile en cata-
phorése, le matériau 12 sous l'effet de la chaleur gonfle et remplit le trou 3
ménagé dans I'élément 1 ainsi que l'orifice 15. Au cours du gonflement du
matériau 12, il est canalisé par les rebords 17 en direction du trou 3. Lors-
gue I'élément 1 est placé a proximité d'un autre élément de carrosserie, le
matériau 12 en gonflant assure I'étanchéité entre ces deux éléments.

Le dispositif d'obturation selon l'invention peut facilement se monter
sur un élément, comme par exemple un élément de carrosserie d'un véhi-
cule automobile ou sur tout autre élément sur lequel une étanchéité doit étre
réalisée.

La plague 11 du support 10 du dispositif d'obturation selon l'invention

peut avoir tout autre forme appropriée en fonction du trou a obturer.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif d'obturation d'au moins un trou (3) ménagé dans un élé-
ment (1), comme par exemple un élément de carrosserie de véhicule auto-
mobile, caractérisé en ce qu'il comprend un support (10) monté sur I'élément
(1) et portant, sur sa face en vis a vis de I'élément (1), un matériau (12) gon-
flant a la chaleur et en ce qu'au moins une portion du support (10) portant le
matériau (12) débouche dans le trou (3) pour que ledit matériau (12) en gon-
flant remplisse ledit au moins trou (3).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que le support
(10) est formé par une plaque (11) munie sur sa face (11a) portant le mate-
riau (12), des moyens (20) de fixation dans un orifice (15) ménagé dans
I'élément (1) a proximité dudit au moins trou (3).

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que le
support (10) est formé par une plaque (11) munie sur sa face (11a) portant
le matériau (12), d'un organe (25) d'indexage dans une position déterminée
de la plaque (11).

4. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce que les
moyens de fixation comprennent au moins une patte (20) s'étendant per-
pendiculairement a la plaque (11) et comportant, a son extrémité libre, des
languettes (21) d'encliquetage dans ledit orifice (15).

5. Dispositif selon la revendication 3 ou 4, caractérisé en ce que l'or-
gane d'indexage est formé par un doigt (25) s'étendant perpendiculairement
a la plaque (11) et destiné a coopérer avec une partie (15b) dudit orifice (15)
de section complémentaire.

6. Dispositif selon I'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le support (10) comporte des moyens (17) de canali-
sation du matériau (12) lors de son gonflement vers ledit au moins trou (3).

7. Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en ce que les
moyens de canalisation du matériau (12) sont formés par des rebords (17)
meénageés sur au moins une partie du pourtour de la face (11a) de la plaque
(11) portant le matériau (12).
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8. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 2 a 7, caracté-
risé en ce que la plaque (11) du support (10) comporte, sur sa face (11b)
opposeée a celle portant le matériau (12), une patte de préhension (18).

9. Element de carrosserie de véhicule automobile, caractérisé en ce
gu'il comporte au moins un dispositif d'obturation selon I'une quelconque des

revendications précédentes.
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