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Wynalazek dotyczy wytwarzania wyciskanych
materialéow p}astykowych w postaci folii, rur,
przewod6éw rurowych itp. (nazywanych w dal-
szej czeSci opisu kroétko folig, niezaleznie od te-
go czy bedzie posiadala ona ksztalt plaskiego
arkusza, czy tez bedzie miala ksztalt rurowy.

Przedmiotem wynalazku jest stworzenie urzg-
dzenia, zaopatrzonego w dysze wyciskajace, przy-
stosowanego do wytwarzania plastykowej folii
wzmocnionej za pomocg zeber lub wyposazonej
w zebra, ktére sg jednoczesnie wyciskane razem
z materialem folii jako elementy niezalezne od
tej folii, na kt6éra uzebrowanie to moze byé na-
kladane przez przypawanie wytwarzanych od-

‘dzielnie pojedynczych wibkien lub zylek.

Uzebrowanie folii wedlug wynalazku moze
byé wykonywane przede wszystkim w celu
wzmocnienia materialu o takich grubosciach,
jakie zazwyczaj nazywa sie bl%nami lub prze-

ponami, lub w celu zabezpieczenia jej przed
rozdzieraniem, lub w celu lokalizowania za-
istnialego rozdarcia. Podobnie w celu wzmoc-
nienia folii na przyklad rur, rurociggéw lub
plaskiego materialu, uzebrowanie moze byé do-
laczane w celu takiego wzmocnienia lub umo-
zliwienia uzyskania fragmentéw miedzy zebra-
mi o mniejszej grubosci, niz grubosé jaka byla-
by wymagana dla tego samego przeznaczenia
przy stosowaniu gladkiej folii. Nastepnie wedtug
wynalazku Zebra mozina wprowadzaé do bardzo
cienkiej blony plaskiej, ktéra zwykle w postaci
bezzebrowej jest trudna bgdZ do manipulowa-
nia, badZz do przepuszczania przez wytwarzajg-
cg torebki lub inng maszyne, stuzgcg do trakto-
wania lub innej przer6bki blony, przy czym
uzebrowanie dodaje materialu do blony i nadaje
pewng sztywno$§é bardzo cienkim blonom, czy-
nigc je bardziej przydatnymi do nastepnego



z kolel traktowania. Uzebrowanie mozna réw-
niez stosowaé gléwnie lub catkowicie do cel6w
dekoracyjnych lub tez do upiekszenia folii.

Wynalazek obejmuje wyciskanie plastyku
przez dysze przedzalnicze umieszczone w za-
opatrzonych w dysze elementach, ktére moga
wzajemnie przemieszczaé si¢ prostopadle do
kierunku wyciskania, przy czym niektére z tych
dysz przedzalniczych sg przystosowane do wy-
twarzania zylek tworzacych uzebrowanie, pod-
czas gdy inne dysze wyciskajg jednocze$nie fo-
liowg cze$¢ materialu razem z wyciskaniem uze-
browania, ktére moze byé wytwarzane z jednej
lub z obydwo6ch stron folii.

Wynalazek dotyczy dysz do wyciskania folii
lub urzadzenia zawierajacego pare elementéw
zaopatrzonych w dysze, zamontowanych w spo-
s6b umozliwiajacy ich wzgledny ruch pod katem
prostym do kierunku wyciskania plastyku w
maszynie przystosowanej do doprowadzania do
nich plastyku pod ci§nieniem, i zaopatrzonego
w stykowe powierzchnie §lizgowe, szczeline do
wyciskania folii przylegla do tych powierzchni
§lizgowych po przeciwnej stronie niz doprowa-
dzanie plastyku oraz w dysze przedzalnicze
przeznaczane do wyciskania zeber lub zylek,
otwarte w strone $cianki wspomnianej szczeli-
ny, przeznaczone do wyciskania zeber lub zZylek
stanowigcyeh jednag calto§¢ z folig, w elementy
do nadawania wzglednego ruchu elementéw
zaopatrzonych w dysze, gdy sa zmontowane
w maszynie do wyciskania plastyku. Elementy
z dyszami moga byé zaopatrzone réwniez w do-
datkowe przewody, wykonane w strefie po-
wierzchni Slizgowych lub przechodzgce przez te
strefe, przeznaczone do doprowadzania dodatko-
wego plastyku do wyciskajgcej folie szczeliny.

Elementy z dyszami mogg mieé¢ ksztalt koto-
wy i byé osadzone wspélosiowo lub tez mogg
byé wyprostowane lub byé prostoliniowe. Gdy
stosuje sie kolowe elementy z dyszami, to woéw-
czas nadaje sie im ciggly obrotowy lub. oscylu-
jacy ruch wzgledny, a przy stosowaniu elemen-
téw prostoliniowych stosuje sie prostoliniowy
ruch nawrotny.

Szereg dysz przedzalniczych formujgcych ze-
+ bra i dodatkowe przewody zasilajagce mogg mieé
rézne gleboko$ci lub $rednice, lub tez szeroko-
§ci, a dysze moga zmieniaé¢ sie odnosnie liczby
w szeregu lub ukiadu w grupy, odpowiednio do
rodzaju wyciskanego produktu uzebrowanego
i do iloSci dodatkowego plastyku, jaki ma byé
doprowadzany do szczeliny stuzgcej do wyciska-
nia folii.

Gdy uzebrowanie ma by¢ formowane na oby-
dwéch stronach folii, fo wéwczas najkorzyst-
niej zebra z jednej strony folii krzyzujg sie
z zebrami z drugiej strony przebiegajac $rubo-
wo lub pochylo przy przeciwnych kierunkach
zwojowosci lub pochylenia, tak ze zakladajac,
ze folia plastykowa ma byé przezroczysta lub
przeS§wiecajaca, uzebrowanie to ma woéwczas
wyglad siatki lub sieci. Alternatywnie zebra
moga przebiega¢ po sinusoidzie lub zygzakiem
z jednej lub z obydwéch stron folii.

Zaopatrzone w dysze elementy mogg byé za-
montowane na dowolnym, odpowiednim do tego
celu urzadzeniu, przeznaczonym do dostarczania
plastyku pod ci$nieniem do tych elementéw, ale
korzystne jest zamontowanie ich w urzadzeniu
do wyciskania plastyku.opisanym w patencie
polskim nr 43290, przy czym dysze do wyciska-
nia uzebrowanej folii wedlug wynalazku zaste-
puja zaopatrzone w dysze elementy sluzgce do
wyciskania zylek siatki lub wyrobu podobnego
do siatki i opisane w powyzszym patencie.

Pod nazwa ,,plastyk” uzytg w opisie i zastrze-
zeniach patentowych rozumie sie organiczne lub
syntetyczne tworzywo plastyczne nadajgce sie
do wyciskania w postaci folii, ktéra to nazwa bez
ograniczenia jej powszechno$ci obejmuje réw-
niez stapialne termoplastyki takie, jak np. chlo-
rek poliwinylu lub politen lub tez inny plastyk
w stanie nadajgcym sie do wyciskania.

Na rysunku fig. 1 przedstawia rzut z przodu
w przekroju urzadzenia do wyciskania plastyku
w postaci odpowiedniej do dostarczenia plasty-
ku pod ci$nieniem do obrotowych zaopatrzonych
w dysze elementéw wedlug wynalazku, pokaza-
nych w stanie zamontowanym w dolnej cze§ci
tej figury. Widoczne jest, ze gbérna cze§é fig. 1
przedstawia (z pewnymi modyfikacjami) urza-
dzenie podobne do urzgdzenia przedstawionego
na fig. 1 patentu polskiego nr 43290. Fig. 2
przedstawia rzut z dolu jednej postaci zaopa-
trzonych w dysze elementéw pokazanych na
fig. 1, uwidoczniajgcy szczeline do wyciskania
folii oraz dysze przedzalnicze do wyciskania Ze-
ber z obydwéch stron tej folii, fig. 3 i 4 przed-
stawiajg odpowiednio przekroje poprzeczne pia-
szczyznami oznaczonymi liniami A — Ai B— B
na fig. 1, fig. 5 przedstawia schematycznie rzut
z przodu w czeSciowym przekroju zaopatrzo-
nych w dysze elementéw, ilustrujacy postaé,
w ktérej pier§cieniowa szczelina do wyciskania
folii jest wycieta lub wyzlobiona caltkowicie
w wewnetrznym z wspoélosiowych elementéw
zaopatrzonych w dysze, fig. 7 — czesSciowy rzut




z przodu w przekroju ilustrujacy szczeline piers-
cicniowg wycieta lub wyzlobiong catkowicie
w zewnetrznym zaopatrzonym w dysze elemen-
cie, fig. 6 — czeSciowy rzut z przodu w prze-
kroju ilustrujgcy pierScieniowg szczelina wy-
cieta lub wyzlobiong czeSciowo w wewnetrz-
nym elemencie zaopatrzonym w dysze, a czeicio-
wo Ww elemencie zewnetrznym. Na fig. 5,
6 i 7 polozenie dysz do wyciskania ze-
ber narysowane jest liniami kreskowymi. Fig. 8
przedstawia rzut aksonometryczny wewnetrzne-
go zaopatrzonego w dysze elementu, na ktérym
zar6wno same dysze do wytlaczania zeber jak
i przewody doprowadzajgce plastyk w strefie
prowadzacej sg przedstawione w postaci otwar-
tych z boku rowkéw lub przewodow, fig. 9 —
rzut aksonometryczny zewneirziiego zaopatrzo-
nego w dysze elementu (odpowiadajgcego fig. 6),
ilustrujgcy rowkowy ksztalt samych dysz wyci-
skajgcych zebra i przewody doprowadzajgce
plastyk w strefie prowadzacej, a fig. 10 — rzut
z przodu w czeéciowym przekroju urzgdzenia
wediug fig. 1 odwréconego w celu wyciskania

uzebrowanej folii w kierunku do géry i zmody--

fikowanego przez dodanie element6éw do ,balo-
rowania” lub zwiekszenia $rednicy wyci$nietej
uzebrowanej folii rurowej, w spos6b znany juz
z wytwarzania nieuzebrowanej folii plastyko-
wej.

Przy wykonywaniu wynalazku wedlug korzy-
stnego sposobu stosowania dysz przedzalniczych,
ktére maja by¢ wprawiane w ciggly ruch wzdiuz
toréw kolowych ustawionych prostopadle do osi
tego kola, a para wspolcsiowych zaopatrzonych
w dysze elementéw 1 i 2 jest zamontowana w
celu zamkniecia dolnego konca ci$nieniowej ko-
mory zasilajacej 3 znanego og6lnie urzadzenia
do wyciskania plastyku, takiego jak przedsta-
wione na fig. 1. Wewnetrzny element 1 ma
ksztalt tarczy i jest zamocowany na glowicy
stozkowej 4 osadzonej na wale lub rurze 5, kt6-
ra przechodzi przez komore zasilajgcg 3 i przez
zamykajacy element stozkowy 6, znajdujacy sie
przy koncu oddalonym od dysz przedzalniczych.
Element zamykajacy 6 ma swg powierzchnie
obwodowg wyzlobiong w postaci dwoéch, roz-
mieszczonych na $rednicowo przeciwleglych
stroinach i stuzgcych do rozprowadzania wyci-
skanego plastyku, przewodéw 6a i 6b (fig. 3 i 4),
ktoére spotykajag w miejscu 6c polozony naprze-
ciwko otwoér 7, ktéry otrzymuje plastyk z odpo-
wiedniego zr6dia za pomocg $limaka wyciska-
jacego 8. Przewody 6a i 6b (fig. 1, 3 i 4) rozsze-
rzaja sie w kierunku komory ci$nieniowej 3

w celu rozprowadzania plastyku dokota wlotu do
tej komory. Wal 5 przechodzi przez lozysko opo-
rowe 9 i jest osadzony z mozno$cig nastawiania
osiowego za pomocg nakretki 10 i przeciwna-
kretki 10a. Gdy ma byé wprawiany w ruch we-
wnetrzny element z dyszami 1, to wat 5 jest na-
pedzany za pomocg kota lancuchowego 11 i lafh-
cucha 1la, z dowolnego odpowiedniego: Zrédia
mocy lub tez mogg byé przewidziane inne odpo-
wiednie elemeniy do wprawiania w ruch tego
watu.

Zewnetrzny element z dyszami 2 ma ksztalt
pierécienia, jest umieszczony dokola wewnetrz-
nego elementu z dyszami 1 i jest osadzony odej-
mowalnie na elemencie noénym 12, ktéry jedno-
cze$nie shuzy jako §Scianka zewnetrzna dolnej
czeSci komory 3. Element ten moze byé nieru--
chomy, gdy jest wymagane, aby zewnetrzny
element z dyszami 2 byt stale nieruchomy. O ile
element z dyszami 2 ma sie obracaé, to wéwczas
element noény 12 jest osadzony w tlozyskach
umieszczonych w zewnetrznej dwucze§ciowej
obudowie 13 urzadzenia. Obudowa 13 moze by¢
zaopatrzona w elektryczne elementy grzejne 13a,
a ogdlnie biorac cale urzadzenie moze byé, w ra-
zie potrzeby, zaopatrzone w urzgdzenie grzejne.
Lozyska elementu 12 sg najkorzystniej wzdluz-
nymi stozkowymi lozyskami wateczkowymi, po-
kazanymi w miejscu oznaczonym liczbg 12a na
fig. 1. Do wprawiania w ruch obrotowy zew-
netrznego elementu z dyszami 2 i jego elementu
nosnego 12 shuzy naped laficuchowy 12b lub tez
ruch obrotowy moze byé nadawany za pomocg
dowolnego innego odpowiedniego elementu na-
pedowego z odpowiedniego Zrédta mocy.

Stykajace sie powierzchnie obwodowe ele-
mentéw 1 i 2 sa dokladnie szlifowane w celu
stworzenia powierzchni §lizgowych w strefie la,
ktére prowadza i utrzymuja dokladne wzajem-
ne polozenie dysz przedzalniczych umieszczo-
nych na elementach 1 i 2. Szlifowane powierz-
chnie s3 najkorzystniej powierzchniami $cietego.
stozka, z mniejszg §rednicg zwrécong w kierun-
ku Zrédia zasilania lub tez, w razie zyczenia,
zbiezno§é powierzchni stozkowej moze by¢ od-
wrotna tak, ze ci$nienie w komorze stuzy do
utrzymywania $cistego $lizgowego styku tych
powierzchni.

Obydwa elementy 1 i 2 moga by¢ osadzone
odejmowalnie na ich obsadach tak, jak pokaza-
no na fig. 1, azeby mogly by¢ zamieniane inny-
mi elementami, zaopatrzonymi w dysze prze-
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dzalnicze o réznym rozmieszczeniu lub o réinej
wielkosci ich przekroju poprzecznego.

Dodatkowo do strefy prowadzenia elementy
1, 2 zawieraja réwniez stref¢ zewnetrzna lub
dolng, w ktérej znajduje sie pier§cieniowa dy-
sza szczelinowa 1b, stuzgca do wyciskania
skladnika foliowego wyrobu wyciskanego, do
ktérej wchodzg dysze przedzalnicze Ia, stuzgce
do wyciskania uzebrowania. Przy wykonywaniu
elementéw zaopatrzonych w dysze korzystnie
jest catkowita ich powierzchnie obwodowg do-
kladnie oszlifowaé razem z uzupelniajgcymi po-
wierzchniami §cietego stozka, a nastepnie do-
piero wykonaé dysze szczelinowg do wyciska-
nia folii przez zeszlifowanie promieniowe po-
wierzchni obwodowej na gtebokosé, odpowiada-
. jacg grubosci folii jaka ma byé wytwarzana.

Zabieg formowania szczeliny pier§cieniowej do
wyciskania folii moze byé wykonany przez
umieszczenie szczeliny 1b w postaci zebrania ma-
terialu z zewnetrznego elementu z dyszami 1,
z przeciwlegly strong tej szczeliny utworzong
przez przedluzenie powierzchni §lizgowej la na
elemencie 2 tak, jak jest to pokazane na fig. 5,
lub tez to zebranie materialu moze byé wyko-
nane na zewnetrznym elemencie 2 zaopatrzo-
nym w dysze, z przeciwleglym bokiem Ilub
$Sciankg tej szczeliny utworzong przez przediu-
zenie powierzchni §lizgowej la wewnetrznego
"elementu 1, tak jak jest to pokazane na fig. 7.
Zgodnie z trzecia mozliwoScig zebranie mate-
rialu tworzgce szczeling jest wykonane zaréwno
na powierzchni wewnetrznego elementu 1 jak
i elementu zewnetrznego 2 z powierzchnia §liz-
gowg la, znajdujaca si¢ pomiedzy Sciankami
_ wybrania, tak jak jest to pokaazne na fig. 6.

Wedlug jednej postaci wykonania urzadzenia
- dysze przedzalnicze Ic do wyciskania zeber sg
rowkami wykonanymi bgdZz na zewnetrznej
§ciance, badZ na wewnetrznej §ciance, badz tez
na obydwoéch Sciankach tej szczeliny (fig. 2, 8
1 9 oraz zaznaczpne linig kreskowg na fig. 5,
6 i 7), zaleznie od tego, czy uzebrowanie ma by¢
wykonywane na zewnetrznej stronie, czy na
wewnetrznej stronie, czy tez na obydwéch stro-
nach folii. Dysze przedzalnicze do wyciskania
uzebrowania sigegajg od zewnetrznej powierz-
chni lub strony wyciskajgcej elementéw z dy-
szami 1 i 2 poprzez strefe szczeliny 1b do wyci-
skania folii i powierzchnie §lizgowg Ia az do po-
laczenia z komorg zasilajgca 3. Innymi stowy
dysze przedzalnicze Ic do wyciskania uzebrowa-
nia sg przelotowymi rowkami, przechodzacymi

przez zaopatrzone w dysze elementy w kierun-
ku osiowym.

W- celu zapewnienia wlasciwego doprowadza-
nia plastyku do wyciskajacej folig szczeliny, jest
konieczne zastosowanie uzupeiniajacych lub do-
datkowych przewodéw I1d, przecinajgcych stre-
fe powierzchni §lizgowych (fig. 8 i 9), za wy-
jatkiem przypadku, gdy przechodzgce na wylot
dysze przedzalnicze Ic znajdujg sie bardzo bli-
sko siebie, aby zapewnié wlasciwe doprowa-
dzanie plastyku do szczeliny 1b do wyciskania
folii. Te dodatkowe przewody moga mieé¢ postaé
rowkéw otwartych w kierunku powierzchni
slizgowej lub tez mogg mieé¢ ksztalt rurek, prze-
chodzgcych przez jeden lub obydwa elementy
zaopatrzone w dysze, przy czym rurki te ljczg
si¢ jednym swym koficem z komorg zasilajgcs,
a drugim koncem uchodzg do szczeliny 1b, stu-
zgcej do wyciskania folii, zapewniajac w ten
spos6b doprowadzenie plastyku do tej szczeliny
niezaleznie od doprowadzania na powierzchniach
§lizgowych. Podobnie dysze przedzalnicze Ic do
wyciskania Zeber mogg posiadaé¢ zamiast posta-
ci otwartych rowkéw, jak pokazano na fig. 8 i 9,
postaé rurek lub wierconych otworéw omijajg-
cych powierzchnie §lizgowe la i dostarczajacych
plastyk z komory 3 badZ na jedng $§cianke, badz
na drugg Scianke, badZz tez na obydwie §cianki
szczeliny 1b przy jej wylocie lub koncu wyci-
skajacym, oraz na zewnetrzng powierzchnie czo<
lowg jednego lub obydwéch elementéw zaopa-
trzonych w dysze.

Na fig. 8 i 9 przedstawiono rzuty aksonome-
tryczne wsp6losiowych elementéw zaopatrzo-
nych w dysze: wewnetrznego 1 i zewnetrznego 2
w takiej postaci, w ktérej sg zastosowane za-
réwno dysze Ic do wyciskania zeber jak i kana-
1y zasilajgce 1d. Wewnetrzny element z dysza-
mi 1 zaopatrzony jest w otwér osiowy 5a, stu-
zacy do osadzania konca watu 5.

Do wytwarzania niektérych produktéw, wal,
na ktérym jest zamontowany wewnetrzny ele-
ment z dyszami I, ma ksztalt rury lub tez jest
zaopatrzony w wydrazenie osiowe, stuzace do
wtlaczania powietrza do rury foliowej podczas
wyciskania jej przez dysze przedzalnicze, a to
w celu nadmuchania lub rozszerzenia wyciska~-
nej rury uzebrowanej na cieniszg bloneg rurowg
o wickszej §rednicy. R6wniez przy wytwarzaniu
rur o grubszych §ciankach wtlaczane powietrze
moze byé wykorzystywane réwniez do utrzy-
mywania ksztaltu wyciskanego materialu lub
tez w celu zapobiezenia przedwczesnemu wkle-
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$nieciu ksztaltu rurowego, bez spowodowania
jego rozszerzenia sie.

Taki proces rozszerzania (zwany niekiedy ,,ba-
lonowaniem”) przedstawiono na fig. 10, na kt6-
rej urzgdzenie wyciskajgce przedstawione na
fig. 1 jest uwidocznione w polozeniu odwréco-
nym, przystosowanym do wyciskania uzebro-
wanej folii w kierunku do géry, w spos6b zna-
ny w zwigzku z urzadzeniami do wyciskania
i balonowania ptaskiej folii rurowej. Stanowi to
odmiane wyciskania folii w kierunku ku dotowi
lub w kierunku poziomym.

Przy sposobie balonowania stosuje sie¢ wat 5
o ksztalcie rury lub posiadajacy otwér osio-
wy 5b, polaczony ze Zrédlem sprezonego po-
wietrza lub gazu. Zebrowana folia rurowa, wy-
ciskana przez pier§cieniowa dysze szczelinowg
1b jest otoczona pierScieniowg glowicg lub prze-
wodem 14 wydmuchujgcym powietrze, zaopa-
trzonym w szczeline pierS§cieniowa I4a, stuzaca
do wydmuchiwania powietrza na rure z uze-
browanej folii wéwczas, gdy zostaje ona roz-
szerzana.

W odpowiedniej odleglo$ci od elementéw za-
opatrzonych w dysze znajduje sie para odpro-
wadzajacych krazkéw 15, ktore ciggng wyciska-
ng folie do goéry z predkoscia dostosowang do
predkosci wyciskania plastyku. Mozna zastoso-
waé deski 15a przeznaczone do splaszczania ba-
lonowanej folii rurowej w celu przygotowania jej
wejécia do szczeliny pomiedzy krazkami 15. Fo-
lia z tych krazkéw moze byé odprowadzana na
szpule zbiorczg 16. W razie potrzeby folia pla-
ska (o pojedynczej grubo$ci) moze byé¢ wytwa-
rzana z folii rurowej przez rozciecie jej podczas
przesuwania do géry w kierunku krazkéw 15,
lub tez moze byé ona rozcieta pézniej w znany
sposéb.

Podziatka dysz przedzalniczych do wyciskania
zeber jest z géry ustalona w zalezno$ci od tego,
jakie uzebrowanie zamierza sie wytwarzaé i jak
bylo podane wyzej, moga byé stosowane wy-
mienne elementy zaopatrzone w dysze, z kt6-
rych kazdy zaopatrzony jest w inng liczbe dysz
do wyciskania zeber, r6zne ich rozmieszczenie
oraz rézny przekréj poprzeczny. Podobnie mo-
ga by¢é stosowane elementy z dyszami, zaopa-
trzone w szczeliny pierScieniowe o réznych
promieniowych wymiarach lub szeroko$ciach
w strefie wyciskania folii. Szczeliny lub rowki
do wyciskania zeber jednego elementu zaopa-
trzonego w dysze moga mieé¢ inny przekrdj po-
przeczny, niz podobne szczeliny .drugiego ele-
mentu.

Jakkolwiek stosuje sie zwykle elementy z dy-
szami zaopatrzone w pewng liczbe lub szereg
dysz przedzalniczych do wyciskania zeber
(z przewodami lub bez przewodéw zasilajacych
wykonanych na powierzchniach §lizgowych),
przechodzacych przez jeden lub obydwa ele-

- menty zaopatrzone w dysze, to jest jasne, ze

kazdy z elementéw z dyszami moze zawieraé
jedna tylko dysze przedzalnicza formujgcy ze-
bro, i bedzie wytwarzat folie zaopatrzong w ze-
bro Srubowe lub zygzakowe uformowane jako
jedna calo$¢ z folig na obydwéch jej stronach,
lub tez gdy jedna tylko dysza do wyciskania ze-
ber jest wykonana na elemencie z dyszami, to
woéwczas wyciskana folia bedzie miala jedno
tylko ciggle zebro, uformowane jako jedna ca-
los¢ tylko po jednej jej stronie. Jednakze. jest

zrozumiale, ze gdy zebra stosuje sie tylko w ce-

lu zabezpieczenia folii przed rozdarciem, to
woéwczas zebra rozmieszczone po obydwéch
stronach folii powinny przecinaé sie lub krzy-
zowaé wzajemnie na wzor siatki.

Korzystne jest wprawiaé wspélosiowe ele-
menty zaopatrzone w dysze w taki ruch wza-
jemny, aby wykonywaly one ciggly ruch obro-
towy w przeciwnych kierunkach. Innym rodza-
jem ruchu tych elementéw moze byé obracanie
si¢ obydwoéch elementéw z dyszami w tym sa-
mym kierunku, lecz z réing predkoscia, badz
obydwa te elementy moga poruszaé sie ruchem
oscylujacym w przeciwnych kierunkach,. badz
tez wewnetrzny lub zewnetrzny element moze
porusza¢ sie oscylujaco lub wykonywaé ciggly
ruch obrotowy, podczas gdy drugi element po-
zostaje nieruchomy. Przy obracaniu sie elemen-
téw z dyszami w spos6b ciaggly w przeciwnych
kierunkach unika sig¢ jakiejkolwiek sklonno$ci
wyciskanego produktu do skrecania, szczegélnie
gdy jest on nadmuchiwany. Gdyby bylo trzeba
utrzymywaé jeden z elementéw zaopatrzonych
w dysze nieruchomym, podczas gdy drugi ele-
ment wykonywalby ciggly ruch obrotowy lub
gdyby obydwa te elementy wykonywaly ciaggly
ruch obrotowy w jednakowych kierunkach, to
stwarzaloby to sklonno§é wyciskanej folii do
obracania sie, czemu mozna przeciwdzialaé za
pomocy obracania krazkéw odbierajgcych folie
w kierunku ku dotowi dokola osi folii rurowej,
w tym samym kierunku, w jakim ma ona skton-
nos¢ obracaé sie.

Przy realizowaniu wynalazku z zastosowa-
niem prostych lub prostoliniowych elementéw
zawierajacych dysze (nie przedstawionych na
rysunku), elementy takie sa zmontowane w spo-



s6b uwidoczniony na fig. 6 — 8 patentu polskie-
go nr 43290, w celu zamkniecia komory zasi-
lajagcej o odpowiednich wymiarach, przy czym
kazdy z tych elementéw jest osadzony w lozy-
skach prostoliniowych z kazdej strony komory
zasilajgcej w celu. umozliwienia stosunkowo
szybkich ruch6w nawrotnych obydwéch elemen-
téw. Kofice tych elementéw z dyszami wystaja
poza odpowiednie korice komory o wigkszy od-
cinek niz wielko§é ich nawrotnego lub tukowe-
go oscylujgcego suwu, a Scianki koncowe komo-
ry, pod ktérg poruszajg sie elementy zaopatrzo-
ne w dysze, s zaopatrzone w elementy uszczel-
niajace, zapobiegajgce przeciekaniu plastyku
w kierunku na boki. Elementy zaopatrzone
w dysze, zaopatrzone sy w strefe S$lizgowa
i strefe wyciskajgcg skladowg foliowa, obejmu-
jacg szczeling prostoliniowa, podobng do opisa-
nej wyzej w zwigzku z urzadzeniem obrotowym.
W podobny sposéb strefa wyciskajaca folie jest
zaopatrzona w dysze przedzalnicze do wyciska-
nia zeber, przechodzace przez te strefe, przy
czym w razie potrzeby sa przewidziane dodat-
kowe przewody rozmieszczone na powierz-
chniach $lizgowych, w celu uzupelnienia dostar-
czania plastyku do strefy wyciskania folii.

Do wprawiania w nawrotny ruch prostolinio-
wych elementéw zaopatrzonych w dysze przg-
dzalnicze moze byé zastosowane dowolne, odpo-
wiednie do tego celu urzgdzenie. W szczegélno-
$ci ruch nawrotny tych elementéw powinien byé
taki, aby okres zatrzymywania si¢ elementéw
z dyszami w punkcie zwrotnym przy koncu kaz-
dego skoku byl minimalny; dotyczy to réwniez
oscylujgcego ruchu obrotowego wspoétosiowych
elementéw zaopatrzonych w dysze.

Po wycisnieciu plastyku w postaci produktu
ptaskiego lub rurowego (zwlaszcza przeznaczo-
nego do wyrobu rurociggéw lub wezy) ﬁlastyk
moze byé zestalany lub utrwalany przez wpro-
wadzanie wyci$nietego wyrobu do cieczy znaj-
dujgcej si¢ w odpowiednim naczyniu lub zbior-
niku w spos6b opisany w wyzej wspomnianym
patencie polskim nr 43290.

Folie jednostronnie ' zebrowang, wytwarzang
przy uzyciu zaréwno obrotowych jak i prostoli-
niowych elementéw zaopatrzonych w dysze, sto-
suje sie przewaznie do celéw dekoracyjnych.
Podobnie folie¢ zaopatrzong z obydwéch stron
w zebra, ktére jednak nie krzyzujg sie wzajem-
nie i nie tworzg siatki, zaleca sie tylko do celéw
dekoracyjnych, gdyz w przypadku niekrzyzujg-
cych sie zeber istnieje sklonno$é do rozdziera-
nia sig folii, zwlaszcza na cienkich btonach.

Uzebrowanie moze by¢ grubsze niz wyciska-
na biona lub skladnik foliowy i mozliwe jest
wyciskanie pewnych rodzajéw plastyku, ktore
zostaly nieco zabarwione i za pomocag ktérych
uzyskuje sie silniej zabarwione zebra na prawie
przezroczystej lub zupelnie bezbarwnej blonie,
wywotujgc efekt wysoce dekoracyjnej jakoS$ci.

Gtladkie plastykowe blony lub folie sg stoso-
wane w szerokim zakresie do wyrobu odziezy
przeciwdeszczowej i parasoli, lecz taki material
gladki ma te wade, ze latwo sie rozrywa. Plasty-
kowe blony uzebrowane wytworzone wediug
niniejszego wynalazku z krzyzujgcymi sie lub
tworzacymi siatke zebrami bedg w znacznym
stopniu zapobiegaé¢ lub lokalizowaé rozerwanie,
a przy ciezszych wyrobach, wezach ogrodniczych
lub podobnych wezach do polewania mozna by
oczekiwaé odpornej na rozerwanie wytrzyma-
losci lub wzmocnienia, lub tez zaleta wigkszej
odpornos$ci na zuzycie moze by¢ dodana bez wy-
raznego odbiegania od podatnosci materiatu,
lub tez dodanie Zzeber moze byt wykorzystane
do zmniejszenia ciezaru.

Zastrzezenia patentowe

1. Eiementy do wyciskania plastyku, przezna-
czone do wyciskania rurowej lub plaskiej fo-
lii wediug patentéw nr 43290 i 43292, zna-
mienne tym, Zze skladajg sie z dwbch, za-
opatrzonych w dysze elementéw, zmontowa-
nych w sposéb umozliwiajgcy wzajemne
przesuwanie sie w kierunku prostopadlym
do kierunku wyciskania w przyrzadzie lub
urzgdzeniu, przystosowanym do dostarczania
do nich plastyku pod ci$nieniem, przy czym
elementy te sg zaopatrzone w stykajgce sie
powierzchnie prowadzgce, w wyciskajgcg fo-
lie szczeling umieszczong w poblizu wspom-
nianych powierzchni prowadzgcych po stro-
nie oddalonej od elementéw dostarczajgcych
plastyk, oraz w elementy wyciskajgce Zebra
lub zyilki otwarte w strone wspomnianych
Scianek szczeliny, w celu wyciskania zeber
lub zylek stanowigcych jedng cato§é z folia,
a ponadto sg przewidziane elementy do
udzielania wzajemnego wzglednego ruchu
zaopairzonym w dysze przedzalnicze elemen-
tom, gdy te sg wmontowane do hermetycz-
nego przyrzadu lub urzadzenia przeznaczo-
nego do wyciskania plastyku.

2. Elementy wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jako uzupelnienie dysz wyciskajacych ze-
bra lub zylki, dysze te majg dodatkowe prze-
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wody zasilajgce w' strefie prowadnic w celu
dodatkowego zasilania plastykiem wyciska-
jaca folie szczeling zaopatrzonych w dysze
elementéw.

. Elementy wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne

tym, ze dysze wyciskajace zebra lub Zzyiki
i (lub) dodatkowe przewody zasilajgce maja
ksztalt otwartych z boku rowkéw.

. Elementy wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne

tym, ze dysze wyciskajgce zebra Iub zylki
i majgce postaé¢ rurek sg potgczone z zasila-
niem w plastyk, ale z ominieciem prowadnic
i majg swe wyloty na §ciankach wyciskaja-
cej folie szczeliny oraz na zewnetrznej po-
wierzchni czolowej zaopatrzonego w dysze
elementu.

. Elementy wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne

tym, ze jeden z zaopatrzonych w dysze ele-
mentéw ma ksztalt tarczy, a drugi z tych
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elementéw ma ksztalt pierScienia otaczaja-
cego i wspolosiowego z elementem tarczo-
wym, przy czym jednemu lub obydwém tym
elementom nadaje sie wzgledny ruch ciggly
lub wahliwy.

. Elementy wedlug zastrz. 1 — 5, znamienne

tym, ze zaopatrzone w dysze elementy sg wy-
prostowane lub prostoliniowe, a ruch nada-
wany jednemu lub dwém elementom jest
ruchem nawrotnym.

. Elementy wedlug zastrz. 5, znamienne tym,

Ze sg zaopatrzone w znanego rodzaju mecha-
nizm do rozszerzania lub balonowania wy-
cisnietej folii i jej uzebrowania za pomocg
zastosowania ci§nienia gazu.

Plastic
Textile Accessories Limited

Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik
rzecznik patentowy
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