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Predmetom vyndlezu je zariadenie na od-
vijanie profilovacich materidalov, najmé po-
lyamidovej pdsky a nylonového Spagdatu z
vyrobenych gumovych hadic. Tieto profilo-
vacie materialy sd navinuté na surové gu-
mové hadice pred vulkanizdciou, aby dali
hadici poZadovany vonkajsi tvar. Po vul-
kanizovani su tieto materidly z hadic odvi-
jané a znova pouZivané pri vyrobe daldich
hadic.

Doteraz sa odvijanie profilovacich mate-
ridlov z vyrobenych hadic robi rulne, ale-
bo s C¢iastofnou mechanizdciou. Pri tejto
¢innosti sa hadica nepohybuje dopredu, ale
sa iba otdfa okolo osi. Obsluha chodi po-
zdlZ otdcajicej sa hadice a strhava z nej
jednotlivé profilovacie materidly, pri¢om
tieto padajd na podlahu vedla hadice. Spad-
nuty profilovaci materidl musi obsluha po-
zbierat, triedit a na dalSom pracovisku pre-
vindt na cievky na dalSie pouZitie pri vy-
robe hadic.

Tento spdsob prdce md znatné nevyhody
predovSetkym vo velkej préacnosti a nama-
havosti ru€nej préce, v zbierani materilu,
v jeho triedeni a v navijani na cievky pre
dal8ie pouZitie vo vyrobe, ktoré sa vyko-
ndva na inom pracovisku. Tétoc praca je
maélo efektivna a vykonnd, pretoZe rychlost
odvijania profilovacich materidlov je z&vis-
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18 na otdCkach hadice. PretoZe hadica je pri
odvijani nasunutd na tfne, mé tvar trubko-
vej tyCe, si otddky hadice najmé pri vdcSich
vyrobnych diZkdch 20 aZ 40 m znacne ob-
medzené. Praktikd pouZitelnd hranica ota-
¢ok je okolo 150 ot/min., ¢o je pre poZado-
vanu velkd produkciu maélo.

Vy88ie uvedené nedostatky s odstrdne-
né zariadenim na odvijanie profilovacich
materidlov z vyrobenych gumovych hadic,
ktorého podstatou je, Ze pozostdva z dvoch
dutych hriadelov a to vonkajSieho a vnttor-
ného, ktoré st uloZené v stojane, pricom na
jednej stran =zariadenia je na vnutornom
dutom hriadeli uchytend cievka, na von-
kajSom dutom hriadeli je uchyteny odvija-
ci koti¢ a hadica na tfne je axidlne pohyb-
livad cez vnitorny duty hriadel.

PouZitie odvijacieho zariadenia obmed-
zuje rufnd prdcu len na vymenu naplné-
nych cievok za prézdne, nastavenie poZa-
dovanych parametrov na ovlddacich pultoch,
sledovanie chodu zariadenia a kontrolu. Vy-
kon uvedeného zariadenia umoZiiuje jeho
zaradenie do vyrobnych liniek na kontinuél-
nu vyrobu hadic a teda nie je potrebné na
tieto operédcie vycleiiovat samostatné pra-
coviska.

Na pripojenych vykresoch je znédzorneny
priklad zariadenia na odvijanie profilova-



215528 I |

3

cich materidlov z vyrobenych hadic podla
vyndlezu, kde na obr. 1 je schematicky zn§-
zornené zariadenie na odvijanie pésky, na
obr. 2 je nakresleny celny pohllad na toto
zariadenie, na obr. 3 je schematicky zné-
zornend odvijacia hlava so zameranim na
odvijanie Spagdtu a na obr. 4 je zndzorne-
ny c¢elny pohlad na tdato odvijaciu hlavu.

Zariadenie na odvijanie profilovacej pés-
ky pozostdva zo stojanu 3 uchyteného na
rdme 4. V stojane 3 s v loZiskdch uloZené
dva duté hriadele 5 a 6. Na vniutornom du-
tom hriadeli 5 je na vstupnej strane odvi-
jacieho zariadenia uchytend cievka 7 a na
druhej strane je pripevnend remenica 10,
ktorou je cez Kklinovy remeil 8 pripojeny
hnaci jednosmerny elektromotor 9. Elektro-
motor 9 ma pre spdtni védzbu na regulad-
né obvody zabudované tachodynamo. Na
vonkajSom dutom hriadeli 6 je na vstupnej
strane odvijacieho zariadenia uchyteny od-
vijaci kotu¢ 11, na ktorom s pripevnené
dva palce, z toho jeden otoény navadzaci
palec 12 a druhy neotodny Sikmo prestavi-
telny palec 13. Na druhom konci vonkaj-
Sieho dutého hridela 6 je pripevnend reme-
nica 14, ktord je klinovym remefiom 15
spojend s hnacim elektromotorom 18. Elek-
tromotor 16 je tieZ jednosmerny so zabu-
dovanym tachodynamom. Oba hnacie elek-
tromotory 9 a 16 sd uloZené na rame 4. Cez
vindtorny duty hriadel 5 prechddza vyrobe-
né hadica 1 s tfilom 2.

Zariadenie na odvijanie profilovacieho
Spagédtu, mad na odvijacom koti¢i 11 upev-
nené navddzacie kladky 17 a riadkovacd
gpagdtu 18. Riadkovad 18 je postvany skrut-
kou 19, ktord je spojend s kolesom 20 a
toto prichddza do zdberu so segmentom 21.
Segment 21 je upevneny na dutom hriade-
li 5. Ostatné casti zariadenia st zhodné s
odvijacim zariadenim na odvijanie pI‘Ofl-
lovacej pésky.

Pred zahdjenim préce na zariadeni na od—
vijanie profilovacich materidlov sa nastavia
potrebné otdcky . odvijacieho kotdca 11 v
zdvislosti na skutodnej rychlosti pohybu ha-
dice a na skutofnom stdpani navinutého
profilovacieho materidlu. Rovnakym spdso-
bom sa nastavia potrebné ot&&ky cievky 7
podla vzorca

. d
ne =y (14 —5—)

n. — otacky cievky 7

n; — otacky odvijacieho kottuca 11
d — priemer hadice 1

D — priemer cievky 7

Znamienko plus plati pre cievku hnang,
znamienko minus plati pre cievku brzde-
nu.

Zariadenie pracuje nasledovne:

Hadica 1 na tfni 2 je inymi zariadeniami
pristivana do zariadenia na odvijanie profi-
lovacich materidlov kadial prechddza du-
tym hriadelom 5. Profilovaci materidl je
cez navadzacie mechanizmy zavedeny na
cievku 7. Pre profilovaciu pdsku sti navad-
zacie mechanizmy otofny navadzaci palec
12 a neotodny Sikmo prestavitelny palec 13.
Pre profilovaci 3Spagit st navddzacie me-
chanizmy navddzacie kladky 17 a riadko-
va¢ Spagéatu 18, Odvijanie profilovacich ma-
teridlov nastane axidlnym pohybom hadice
1, otd€anim odvijacieho kotica 11 a cievky
7. Odvijany materidl sa suCasne navija na
cievku 7 hnani elektromotorom 8. Zaroverm
sa v profilovacom materigli vyvija potrebny
tah na odlepenie profilovacieho materidlu
z povrchu hadice. Aby tfah neprekro€il po-
Zadovanid velkost a tym nedoSlo k ohyba-
niu tfiiov alebo trhaniu odvijaného profi-
lovacieho materidlu je tento tah regulova-
ny. Regulacia tahu sa prevéddza volbou po-
trebnej velkosti kriatiaceho momentu hna-
cieho elektromotora 9, napriklad pridavnym
obmedzenim. Zvoleny kritiaci moment hna-
cieho elektromotora 9 sa prenédSa cez pre-
vody na cievku 7, kde vytvdra tah poZado-
vanej velkosti. Pri odvijani profilovacieho
Spagétu prechddza 3pagdt na cievku cez
sadu navadzacich kladiek 17 a riadkovac
Spagatu 18. Ked skutoény rozdiel medzi
otdtkami odvijacieho kotiaca 11 a ot4cka-
mi cievky 7 je jedna otacka, teda je navi-
nuty jeden zavit Spagdtu na cievku 7, pri-
chddza do zdberu segment 21 s kolesom
20, ktoré sa oto¢i o jednu otdfku. Tym sa
otoc¢i i skrutka 19 a riadkovaé 3pagatu 18
sa posunie o jeden zavit skrutky 19, ktoré
zodpovedd priemeru odvijaného Spagétu.

Ak je cievka 7 dostatofne naplnend, ob-
sluha zariadenia tdto cievku vymeni za
prdzdnu. Po odvinuti profilovacieho mate-
ridlu z celej hadice, je tdto presunutd na
daldie spracovanie a prisunom dalSej ha-
dice sa celd &innost zariadenia na odvi-
janie profilovacich materidlov opakuje.

Pri brzdeni cievky 7 sa musi odvijany
materidl zaloZit na cievku 7 z opafnej stra-
ny, podla prikladu na obr. 4. Brzdn4 sila,
ktord v tomto pripade prechéddza v odvija-
nom materidli do tahu sa velmi taZko re-
guluje.

Uvedené zariadenie na odvijanie profilo-
vacich materiflov z vyrobenych gumovych
hadic je moZné vyuZit vo vSetkych zdvodoch
na vyrobu gumovych hadic na trubkovych
tfiioch.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na odvijanie profilovacich
materidlov, najmd polyamidovej pasky a
nylonového $pagatu z vyrobenych gumovych
hadic, vyznaGujice sa tym, Ze pozostava z
dvoch dutych hriadelov a to vonkajSieho
(6) a vniatorného (5), ktoré st uloZené v
stojane (3), pri¢om na jednej strane zaria-
denia je na vnitornom dutom hriadeli (5)
uchytend cievka (7), na vonkajSom dutom
hriadeli (6) je uchyteny odvijaci kotd¢ (11)
a hadica (1) na tfne (2) je axidlne pohyb-
liva cez vnitorny duty hriadel (5).

2. Zariadene podla bodu 1, vyznacujice
sa tym, Ze na odvijacom kota¢i (11) sd pri-
pevnené dva palce, z toho jeden otoCny na-
védzaci palec (12) a druhy neotolny Sik-
mo prestavitelny palec (13) na odvijanie

pésky alebo sada navddzacich kladiek (17)
s riadkovatom 3pagdtu (18) postvanym
skrutkou (19) spojenou s kolesom (20) na
odvijanie Spagatu.

3. Zariadenie podla bodu 1 a 2, vyznacu-
jlce sa tym, Ze obidva duté hriadele (5, 6)
sti cez prislu§né prevody spojené s elektro-
motormi (9, 16).

4. Zariadenie podla bodu 1, 2 a 3, vyzna-
tujice sa tym, Ze obidva elektromotory sd
jednosmerné s deriva¢nou charakteristikou.

5. Zariadenie podla bodu 1, 2, 3, 4 a 5 vy-
znadujtce sa tym, Ze na vnitornom dutom
hriadeli (5) je uchyteny segment (21) za-
berajici do kolesa (20), priCom dlZka ob-
lika segmentu (21) sa pri zariadeni na od-
vijanie $pagatu rovnd obvodu kolesa (20).

2 listy vykresii
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