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Frez wielokrotny do nacinania gwintéow stozkowych, zwlaszcza
gwintéw laczqcych elektrody grafitowane

N
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Wstep. Przedmiotem wynalazku jest frez wielo-
krotny do nacinania gwintéw stozkowych, ktéry
znajduje zastosowanie przy nacinaniu zewnetrznych
i wewnetrznych gwintéw stozkowych na frezarkach
do gwintu i na innych obrabiarkach zaopatrzonych
w odpowiednie przystawki.

Stan techniki. Dotychczas uzywane frezy wielo-
krotne sg wykonywane w calcSci ze stali szybko-

tnacych. Ten spos6b wykonywania frezéw jest trud-.

ny i wymaga specjalnych obrabiarek do zatacza-
nia zebow frezé6w i szlifowania ich po obrébce
cieplnej, a takze powoduje duze zuzycie drogich
gatunk6é6w stali. Oprécz tego frezy te maja malg
trwato§é ostrzy w poréwnaniu z narzedziami za-
opatrzonymi w. piytki z weglikbw spiekanych. Bar-
dzo rzadko tg takze uzywane frezy wielokrotne
z nalutowanymi na ostrza plytkami z weglikow
spiekanych. Wykonywanie tego rodzaju frezéow jest
bardzo skomplikocwane i pracochlonne, ze wzgle-
du na konieczno$é lutowania duzej iloSci ptytek
na jednym narzedziu i ostrzenie freza w calosc1 z
korekcja katoéw ostrzy.

Trudncséci technclogiczne, pracochlonnoéc wyko-
nania i duze koszty materialowe powodujg, ze
koszty jednostkowe uzywanych obecnie frezéw wie-
lokrotnych sa bardzo wysokie. Ponadto konstrukcja
tych frez6w pozwala na macinanie gwintu bez
§cinania wierzchotk6w nitki gwintu, a wiec zew-
netrzna powierzchnia stozka, lub wewnetrzna po-
wierzchnia otworu stozkowego, muszg byé wyko-
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nane na gotowo w osobnej operacji poprzedzajacej
nacinanie gwintu.

Konstrukcja freza wielokrotnego wedlug wyna-
lazku, Frez wielokrotny wedlug wynalazku usuwa
te wszystkie niedogodnos$ci. Frez jest zaopatrzony
w plytki skrawajace z weglikbw spiekanych, mo-
cowane mechanicznie zaciskiem §rubowym przez
nieruchomg przekiladke. Ten sposéb mocowania po-
zwala na dokladne ustawienie plytek skrawaja-
cych wykonywanych i ostrzonych poza frezem.
Frez jest zaopatrzony w dwa rozdaje ptytek skra-
\.Najacych jedne do nacinania gwintu, drugie do
Scinania wierzchotka nitki gwintu, co zapewnia
nacinanie gwintu i obrébke zewnetrznej powierz-
chni stozka, lub wewnetrznej powierzchni otworu
stozkowego w jednej operacji. Stopniowe ustawie-
nie plytek eliminuje korekcje katéow nachylenia
krawedzi skrawajacych.

Przyklad wykonania wynalazku. Przedmio{ wy-
nalazku jest uwidoezniony przykladowo ma rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia p6lprzekréj po-
dluzny freza wzdluz linii A—A na fig. 2, fig.
2-przekr6j poprzeczny po linii B—B ma fig. 1 fig.
3-przekr6j podluzmy wzdiluz linii C—C na fig. 2,
fig. 4-przekr6j podluiny po linii D—D na fig. 2.

Korpus freza sklada sie z segment6w natozonych
na trzpien 7 z wpustem 8 i zamocowanych za po-
moca nakretek 9 z podkladka 10. Pierwszy segment
1 polaczony jest z trzpieniem 7 za pomocg zgrze-
wania. Ostatmi segment 6 posiada koncé6wke do
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mocowania freza we wrzecionie obrabiarki. Na
obwodzie kazdego segmentu wykonane sg gniazda,
w ktérych umocowane sa plytki skrawajgce 11, 12.
Plytki te mocowane sg za pomoca zacisk6w Srubo-
wych 13 przez przekladki 14, co umozliwia doklad-
ne ustalenie polozenia ptytek.

Kazdy segment posiada 4 pary piytek nacinaja-
cych gwint 11 i 4 pary plytek skrawajacych wierz-
chotek nitki gwintu 12, utozone na przemian, Ostat-
‘ni segment posiada tylko 4 plytki Scinajace nie-
pelny zwd6j gwintu. .Stopniowe ustawienie plytek
11,12 w odpowledmlch odleglo§ciach od plaszezyz-
o§ obrotu freza, widoczne
ice katéw nad:arma i przy-

szystkie plytki skrawajace
u taki sam kat pochylenia
krawedzi skrawajacej.

Zastrzezenia patentowe

1. Frez wielokrotny do nacinamia gwintéw stoz-
kowych, zwlaszcza gwintéw laczgcych elektrody
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grafitowane znamienny &ym, ze posiada me-
chaniczne mocowanie ptytek (11, 12) za pomoca za-
ciskéw Srubowych (13) poprzez sprezysty przeklad-
ke (14), co umozliwia dokladne ustawiemie plytki
i zaciéniecie jej w ustalonym poprzednio potozeniu.

2. Frez wielokrotny wedlug zastrz. 1, znamienny

~tym, ze posiada dwa rodzaje ptytek skrawajacych.

jedne nacinajace gwint (11), a drugie Scinajgce

wierzcholek nitki gwintu (12).

3. Frez wielokrotny wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze plytki skrawajgce (11, 12) s3 w nim usta-
wione stopniowo w odpowiednich odlegloéciach od
plaszczyzny przechodzacej przez c§ obrotu freza,
co zapewmia peilng wymienno$é plytek skrawajag-
cych (11 i 12).

4. Frez wielokrotny wedlug zastrz. 3, znamienny
tym, ze posiada korpus podzielony na segmenty
@, 2, 3, 4, 5, 6) polagczone wewnetrznym trzpieniem,
co ulatwia wykonanie freza.
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