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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 8月 31日 (2004.8.31)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 タ ー ン テ ー ブ ル と 、
　 被 研 磨 物 を 保 持 す る ト ッ プ リ ン グ と を 有 し 、
　 該 ト ッ プ リ ン グ に よ っ て 保 持 さ れ た 該 被 研 磨 物 を 該 タ ー ン テ ー ブ ル の 上 面 に 押 圧 し て 該
被 研 磨 物 の 被 研 磨 面 を 研 磨 す る ポ リ ッ シ ン グ 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 タ ー ン テ ー ブ ル 内 に は 前 記 被 研 磨 面 の 膜 厚 を 検 出 す る 複 数 の 膜 厚 検 出 手 段 が 配 置 さ
れ 、
　 前 記 複 数 の 膜 厚 検 出 手 段 は 連 続 的 に 前 記 被 研 磨 面 の 膜 厚 検 出 を 行 う こ と を 特 徴 と す る ポ
リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 ポ リ ッ シ ン グ 装 置 は 更 に 、 前 記 タ ー ン テ ー ブ ル の 上 面 に 張 り 付 け ら れ 、 前 記 被 研 磨
面 を 研 磨 す る 研 磨 布 を 有 し 、
　 前 記 研 磨 布 は 前 記 タ ー ン テ ー ブ ル 内 の 膜 厚 検 出 手 段 の 位 置 に 対 応 し て 少 な く と も 一 つ の
開 孔 部 を 有 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 複 数 の 膜 厚 検 出 手 段 は 同 時 に 前 記 被 研 磨 面 の 膜 厚 検 出 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ ま た は ２ に 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 複 数 の 膜 厚 検 出 手 段 の 少 な く と も 一 つ は 光 学 式 膜 厚 検 出 手 段 で あ る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 タ ー ン テ ー ブ ル と ト ッ プ リ ン グ を 有 す る ポ リ ッ シ ン グ 装 置 内 に て 、



　 該 タ ー ン テ ー ブ ル の 研 磨 面 に 、 該 ト ッ プ リ ン グ で 保 持 し た 被 研 磨 物 を 押 圧 し 、
　 該 被 研 磨 物 の 被 研 磨 面 を 研 磨 す る ポ リ ッ シ ン グ 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 被 研 磨 面 の 膜 厚 を 複 数 の 膜 厚 検 出 手 段 で 検 出 し 、
　 該 複 数 の 膜 厚 検 出 手 段 か ら 得 ら れ た 強 度 を 演 算 部 に て 算 出 し 、 前 記 算 出 さ れ た 強 度 の 加
算 値 か ら 膜 厚 を 検 出 す る こ と を 特 徴 と す る ポ リ ッ シ ン グ 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 算 出 さ れ た 強 度 の 加 算 値 か ら 検 出 さ れ た 前 記 膜 厚 を も と に 前 記 ポ リ ッ シ ン グ 装 置 の
運 転 条 件 を 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 複 数 の 膜 厚 検 出 手 段 は 、 同 時 に 前 記 被 研 磨 面 の 膜 厚 を 検 出 す る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 ５ 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 複 数 の 膜 厚 検 出 手 段 は 、 連 続 的 に 前 記 被 研 磨 面 の 膜 厚 を 検 出 す る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 ５ 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 加 算 値 と 、 予 め 記 憶 さ れ て い る 初 期 値 と の 差 分 か ら 、 研 磨 速 度 を 算 出 し 、 該 研 磨 速
度 か ら 研 磨 の 運 転 操 作 条 件 を 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 乃 至 ８ の い ず れ か １ 項 に
記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 タ ー ン テ ー ブ ル と 、 被 研 磨 物 を 保 持 す る 保 持 具 と を 有 し 、 該 保 持 具 に よ っ て 保 持 さ れ た
該 被 研 磨 物 を 該 タ ー ン テ ー ブ ル の 上 面 に 押 圧 し て 該 被 研 磨 物 の 被 研 磨 面 を 研 磨 す る ポ リ ッ
シ ン グ 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 タ ー ン テ ー ブ ル は 該 タ ー ン テ ー ブ ル の 上 面 に 張 り 付 け ら れ る 研 磨 布 を 有 し 、 前 記 研
磨 布 に は 一 部 に シ ー ル 材 料 が 設 け ら れ 、 該 シ ー ル 材 料 は 研 磨 能 力 の 低 い 材 料 で あ る こ と を
特 徴 と す る ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 被 研 磨 面 の 膜 厚 を 測 定 す る た め の 膜 厚 検 出 手 段 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １
０ 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 膜 厚 検 出 手 段 は 、 前 記 タ ー ン テ ー ブ ル 内 に 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ １ 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 研 磨 布 は 、 前 記 複 数 の 膜 厚 検 出 手 段 が 配 置 さ れ て い る 位 置 に 対 応 し て 開 孔 部 を 有 す
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ １ 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 膜 厚 検 出 手 段 は 、 投 光 部 と 受 光 部 を 有 し 、 前 記 シ ー ル 材 料 は 、 前 記 投 光 部 と 前 記 受
光 部 が 配 置 さ れ た 部 分 に 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ
装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 タ ー ン テ ー ブ ル と ト ッ プ リ ン グ を 有 す る ポ リ ッ シ ン グ 装 置 内 に て 、
　 該 タ ー ン テ ー ブ ル の 研 磨 面 に 、 該 ト ッ プ リ ン グ で 保 持 し た 被 研 磨 物 を 押 圧 し 、
　 該 被 研 磨 物 の 被 研 磨 面 を 研 磨 す る ポ リ ッ シ ン グ 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 被 研 磨 面 の 半 径 位 置 が 異 な る 複 数 点 の 膜 厚 時 間 変 化 を 膜 厚 検 出 手 段 で 検 出 し 、
　 該 被 研 磨 面 の 研 磨 プ ロ フ ァ イ ル を 被 研 磨 面 の 背 後 か ら の 圧 力 を 用 い て 研 磨 中 に 制 御 す る
こ と を 特 徴 と す る ポ リ ッ シ ン グ 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 タ ー ン テ ー ブ ル と ト ッ プ リ ン グ を 有 す る ポ リ ッ シ ン グ 装 置 内 に て 、
　 該 タ ー ン テ ー ブ ル の 研 磨 面 に 、 該 ト ッ プ リ ン グ で 保 持 し た 被 研 磨 物 を 押 圧 し 、
　 該 被 研 磨 物 の 被 研 磨 面 を 研 磨 す る ポ リ ッ シ ン グ 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 被 研 磨 面 の 特 定 点 の 膜 厚 時 間 変 化 を 膜 厚 検 出 手 段 で 検 出 し 、
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　 研 磨 条 件 を 研 磨 中 に 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る ポ リ ッ シ ン グ 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】

【 請 求 項 １ ８ 】

【 請 求 項 １ ９ 】

【 請 求 項 ２ ０ 】

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 の ポ リ ッ シ ン グ 方 法 の 他 の 態 様 は 、 タ ー ン テ ー ブ ル と ト ッ プ リ ン グ を 有 す る ポ リ
ッ シ ン グ 装 置 内 に て 、 該 タ ー ン テ ー ブ ル の 研 磨 面 に 、 該 ト ッ プ リ ン グ で 保 持 し た 被 研 磨 物
を 押 圧 し 、 該 被 研 磨 物 の 被 研 磨 面 を 研 磨 す る ポ リ ッ シ ン グ 方 法 で あ っ て 、 前 記 被 研 磨 面 の
特 定 点 の 膜 厚 時 間 変 化 を 膜 厚 検 出 手 段 で 検 出 し 、 研 磨 条 件 を 研 磨 中 に 制 御 す る こ と を 特 徴
と す る も の で あ る 。
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　 ト ッ プ リ ン グ と テ ー ブ ル を 具 備 し 、 該 テ ー ブ ル と ト ッ プ リ ン グ の 間 に 被 研 磨 物 を 介 在 さ
せ 、 所 定 の 力 で 該 被 研 磨 物 を 押 圧 し 、 該 被 研 磨 物 の 表 面 を 研 磨 す る ポ リ ッ シ ン グ 装 置 に お
い て 、 前 記 テ ー ブ ル の 内 部 に 被 研 磨 物 膜 厚 検 出 手 段 を 設 け 、 研 磨 中 の 該 被 研 磨 物 の 膜 厚 を
検 出 す る こ と を 特 徴 と す る ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。

　 前 記 被 研 磨 物 膜 厚 検 出 手 段 は 、 前 記 テ ー ブ ル 上 の ト ッ プ リ ン グ の 軌 道 上 に 、 前 記 被 研 磨
物 の 被 研 磨 面 に 光 を 投 光 す る 投 光 部 と 該 被 研 磨 面 で 反 射 す る 光 を 受 光 す る 受 光 部 と か ら な
る セ ン サ を 具 備 し 、 前 記 受 光 部 で 受 光 す る 反 射 光 か ら 、 研 磨 中 の 該 被 研 磨 物 の 膜 厚 を 検 出
す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ７ に 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。

　 前 記 被 研 磨 物 膜 厚 検 出 手 段 は 、 該 被 研 磨 物 膜 厚 を 前 記 受 光 部 に よ っ て 受 光 さ れ た 光 の 反
射 光 強 度 の 変 化 ま た は 反 射 光 の 干 渉 の 変 化 よ り 検 出 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ７ ま た
は １ ８ に 記 載 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置 。

　 ト ッ プ リ ン グ と テ ー ブ ル を 具 備 し 、 該 テ ー ブ ル と ト ッ プ リ ン グ の 間 に 被 研 磨 物 を 介 在 さ
せ 、 所 定 の 力 で 該 被 研 磨 物 を 押 圧 し 、 該 被 研 磨 物 の 表 面 を 研 磨 し 、 該 被 研 磨 物 が 該 テ ー ブ
ル の 該 研 磨 面 上 で の 研 磨 中 に 該 テ ー ブ ル 内 部 の 膜 厚 検 出 手 段 に よ り 膜 厚 検 出 を 行 う こ と を
特 徴 と す る ポ リ ッ シ ン グ 方 法 。

　 本 発 明 の ポ リ ッ シ ン グ 装 置 の 他 の 態 様 は 、 ト ッ プ リ ン グ と テ ー ブ ル を 具 備 し 、 該 テ ー ブ
ル と ト ッ プ リ ン グ の 間 に 被 研 磨 物 を 介 在 さ せ 、 所 定 の 力 で 該 被 研 磨 物 を 押 圧 し 、 該 被 研 磨
物 の 表 面 を 研 磨 す る ポ リ ッ シ ン グ 装 置 に お い て 、 前 記 テ ー ブ ル の 内 部 に 被 研 磨 物 膜 厚 検 出
手 段 を 設 け 、 研 磨 中 の 該 被 研 磨 物 の 膜 厚 を 検 出 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
　 前 記 被 研 磨 物 膜 厚 検 出 手 段 は 、 前 記 テ ー ブ ル 上 の ト ッ プ リ ン グ の 軌 道 上 に 、 前 記 被 研 磨
物 の 被 研 磨 面 に 光 を 投 光 す る 投 光 部 と 該 被 研 磨 面 で 反 射 す る 光 を 受 光 す る 受 光 部 と か ら な
る セ ン サ を 具 備 し 、 前 記 受 光 部 で 受 光 す る 反 射 光 か ら 、 研 磨 中 の 該 被 研 磨 物 の 膜 厚 を 検 出
す る こ と を 特 徴 と す る 。
　 前 記 被 研 磨 物 膜 厚 検 出 手 段 は 、 該 被 研 磨 物 膜 厚 を 前 記 受 光 部 に よ っ て 受 光 さ れ た 光 の 反
射 光 強 度 の 変 化 ま た は 反 射 光 の 干 渉 の 変 化 よ り 検 出 す る こ と を 特 徴 と す る 。
　 本 発 明 の ポ リ ッ シ ン グ 方 法 の 他 の 態 様 は 、 ト ッ プ リ ン グ と テ ー ブ ル を 具 備 し 、 該 テ ー ブ
ル と ト ッ プ リ ン グ の 間 に 被 研 磨 物 を 介 在 さ せ 、 所 定 の 力 で 該 被 研 磨 物 を 押 圧 し 、 該 被 研 磨
物 の 表 面 を 研 磨 し 、 該 被 研 磨 物 が 該 テ ー ブ ル の 該 研 磨 面 上 で の 研 磨 中 に 該 テ ー ブ ル 内 部 の
膜 厚 検 出 手 段 に よ り 膜 厚 検 出 を 行 う こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
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