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Wynalazek ma na celu udoskonalenie
maszyny do szlifowania, polerowania lub
gryzowania profilowanych przedmiotéw ka-
miennych wedlug patentu Nr 8155 i doty-
czy wytwarzania kulistych zakoriczesd ruro-
wych, stosowanych np. do izolowania prze-
wodéw rurowych, oraz przedmiotéw ka-
miennych o ksztalcie klinowym, pierscien-
nym lub o innych profilach do celéw zabez-
pieczenia od ognia i innych.

Dotychczas przedmioty powyzsze wy-
konywane sg w taki sposéb, ze przede-
wszystkiem sa one w znany sposéb ksztal-
towane z nadmiarem i wypalane, poczem
profile obwodowe zostaja doprowadzane

do dokladnej miary droga obrébki na szli-
fierce, wzglednie gryzarce. Tego rodzaju
sposéb wytwarzania posiada liczne zalety.
Jak wiadomo, nie udaje sie wskutek wypa-
lania wytwarzaé z pozadana dokladnoscia
tego rodzaju przedmiotéw, zwlaszcza wy-
cinkéw w postaci pustych cylindréw lub
stozkéw. Przedmioty te musza byé wskutek
tego poprawiane na miejscu budowy, co
jest bardzo kosztowne lub tez nalezy zado-
wolnié si¢ wykonaniem matowartosciowem.
Powstaja wéwczas w ogniotrwatem obmu-
rowaniu nieréwnomierne i duze szczeliny,
stanowiace zazwyczaj, jak wiadomo, Zré-
dlo i przyczyne zniszczenia catego obmu-



rowania.
wytwarzanie tego rodzaju przedmiotéw z
nieosiagalna datychczys dokladnoscia, co
jest ze wszech miar pozadane. Wykoricza-
nie kamieni wykonywa si¢ w taki sposéb,
Ze obrabiany przedmiot zostaje umieszczo-
ny, jak zwykle, ponizej wychylajacego si¢
narzedzia maszyny pomigdzy obrotowemi
plytami, przyczem na wrzecionach tych o-
statnich sg osadzone szablony, obracajace
si¢ wraz z niemi i miarkujace wysokosé
wrzeciona narzedzia podczas jego obrotu.

Na rysunku jest przedstawiony przy-
ktad wykonania urzadzenia do wytwarza-
nia zamknietych w sobie profiléw obwodo-
wych, a mianowicie na fig. 1 — widoki
bocznym; na fig, 2 — w widoku podiuz-
nym; fig. 3 przedstawia cze¢$¢ urzadzenia w
zwiekszonej skali.

Do stotu a szlifierki sa przysrubowane
dwa wsporniki b i ¢, na ktérych umie-
szczone sa tozyska. Na wsporniku ¢ jest u-
mieszczone napedowe urzadzenie §limako-
we d, e. Koto slimakowe e jest osadzone na
tulei f, przechodzacej przez gérna czesé
wspornika ¢. W tulei jest osadzone prze-
stawiane wrzecionag g, dZwigajace uchwyt
h szablonu i szablon i. Na wsporniku b
jest osadzone zwykle wrzeciono k z urza-
dzeniem nastawczem (zaciskiem) 1.

Na kazdem z wrzecion g i k jest osa-
dzony stozek Morse'a, zaopatrzony .w
szczeke zaciskowa m; stozek ten mozna
wymieniaé w zaleznosci od dlugosci obra-
bianego przedmiotu.

O ile obrébka na to pozwala, obydwa
szablony i ze szczgkami zaciskowemi m
moga byé polaczone réwnolegle do walca
szlifujacego n zapomoca sworznia o.

" Przy jednoczesnem obracaniu korba p
urzadzenia poruszajacego i przesuwaniu
stolu transportowego, urzadzenie z zalozo-
nym na nie obrabianym przedmiotem zo-
staje zblizone do walca szlifujacego n,

Niniejszy wynalazek umozliwia

przyczem ruchome szablony stykaja si¢ z
rolkami gq.

Ze wzgledu na to, ze cale urzadzenie
obrotowe jest ruchome, a widelki z narze-
dziem moga sie réwniez poruszaé tak w
plaszczyZnie poziomej, jak i pionowej, wa-
lec szlifujacy stosuje si¢ dowolnie, tatwo i
doktadnie do linji i zakrzywieni szablonu.

Zamiast korby recznej mozna réwniez
poruszaé urzadzenie obrotowe zapomoca
napedu mechanicznego i przekladni,

Przedstawione urzadzenie okazalo sig
w praktyce bardzo celowe, gdyz obsluga
jego jest prosta i latwa. Wskazane jest
oszlifowywanie powierzchni czolowych ob-
rabianego przedmiotu przed osadzeniem
go w urzadzeniu, w celu umozliwienia wy-
godnego zaciskania.

-~

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do szlifowania, polerowa-
nia lub gryzowania profilowanych przed-
miotéw kamiennych wedlug patentu Nr
8155, znamienne tem, ze przedmioty sa w
znany sposéb uksztaltowane z nadmiarem
i wypalone, poczem zostajg obrabiane na
doktadna miarg na szlifierce lub gryzarce.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, Ze obra-
biane przedmioty zostaja osadzone w obro-
towem urzadzeniu zaciskajacem, zaopa-
trzonem w szablony do wytwarzania kon-
turu obrabianego przedmiotu.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze wlasciwe czesci, dZwigaja-
ce obrabiany przedmiot, s3 osadzone zapo-
mocg stozkéw Morse’a w obrotowych u-
chwytach szablonéw.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: M., Brokman,

r.zecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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