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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 4月 12日 (2007.4.12)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 混 合 物 内 の 複 数 の 物 質 の 動 き を リ ア ル タ イ ム に モ ニ タ す る た め の 装 置 で あ っ て 、
　 或 る モ ニ タ 時 間 に わ た っ て 該 混 合 物 を 複 数 回 走 査 し て 複 数 の 走 査 デ ー タ セ ッ ト を 生 成 す
る Ｘ 線 ス キ ャ ナ と 、
　 該 デ ー タ セ ッ ト を 解 析 し て 、 各 物 質 の 体 積 を 特 定 し 、 該 物 質 の 動 き を 測 定 す る 制 御 手 段
と 、 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 走 査 す る 度 に 、 該 混 合 物 の 層 に 関 連 す る １ つ の デ ー タ セ ッ ト を 生 成 す る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 該 層 内 の 複 数 の 体 積 要 素 を 画 定 し 、 該 体 積 要 素 そ れ ぞ れ の Ｘ 線 減 衰 の 指 標 を 用 い て 、 該
デ ー タ セ ッ ト を 生 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 該 制 御 手 段 は 、 該 デ ー タ セ ッ ト を 用 い て 、 該 層 内 の 該 物 質 の う ち の 少 な く と も １ つ の 量
を 決 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 又 は ３ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 該 制 御 手 段 は 、 該 走 査 毎 の 該 デ ー タ セ ッ ト を 用 い て 、 該 少 な く と も １ つ の 物 質 の 該 量 の
時 間 平 均 値 を 決 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 該 ス キ ャ ナ は 、 該 混 合 物 の 複 数 の 層 に 関 連 す る デ ー タ セ ッ ト を 生 成 す る よ う に 構 成 さ れ
、 該 複 数 の 層 は 互 い に 異 な る 位 置 に あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 乃 至 ５ の 何 れ か 一 記 載
の 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 該 制 御 手 段 は 、 該 複 数 の 層 に 関 連 す る 該 デ ー タ セ ッ ト を 用 い て 、 該 物 質 の う ち の 少 な く
と も １ つ の 動 き を 測 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ 記 載 の 装 置 。



【 請 求 項 ８ 】
　 該 制 御 手 段 は 、 該 複 数 の 層 を 通 し て 該 物 質 の 領 域 の 動 き を 追 跡 し 、 該 物 質 の 流 速 を 決 定
す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 該 制 御 手 段 は 、 該 物 質 の う ち の 第 １ の 物 質 の 領 域 の 動 き を 測 定 し 、 少 な く と も １ つ の 他
の 物 質 に 対 す る 該 領 域 の 浮 力 の 指 標 を 決 定 し 、 該 領 域 の 動 き 及 び 該 浮 力 を 用 い て 、 該 少 な
く と も １ つ の 他 の 物 質 の 動 き を 測 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ８ の 何 れ か 一 記 載
の 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 該 制 御 手 段 は 、 複 数 の 変 数 に 基 づ い て 該 物 質 の 動 き の パ ラ メ ー タ を 計 算 す る た め の モ デ
ル を 定 義 し 、 該 走 査 デ ー タ セ ッ ト か ら 該 パ ラ メ ー タ の 測 定 値 を 生 成 し 、 該 測 定 値 及 び 該 モ
デ ル か ら 該 変 数 の う ち の 少 な く と も １ つ を 決 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ９ の 何
れ か 一 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 該 制 御 手 段 は 、 該 物 質 の う ち の 少 な く と も １ つ の 流 量 を 決 定 す る よ う に 構 成 さ れ 、 該 流
量 は 、 所 定 の 時 間 内 に 所 定 の 領 域 を 通 っ て 流 れ る 該 物 質 の 量 と 定 義 さ れ る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ 乃 至 １ ０ の 何 れ か 一 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 該 制 御 手 段 は ２ つ の ス テ ー ジ に お い て 走 査 デ ー タ セ ッ ト を 解 析 す る よ う に 構 成 さ れ 、 該
ス テ ー ジ の う ち の 一 方 は 他 方 よ り も 低 い 空 間 分 解 能 及 び 高 い コ ン ト ラ ス ト 分 解 能 を 提 供 す
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 １ １ の 何 れ か 一 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 該 制 御 手 段 は 、 高 い 方 の 空 間 分 解 能 解 析 を 用 い て 、 該 物 質 の う ち の 第 １ の 物 質 の 体 積 を
特 定 し 、 高 い 方 の コ ン ト ラ ス ト 分 解 能 解 析 を 用 い て 、 ２ つ の さ ら に 別 の 物 質 の 体 積 を 区 別
す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ２ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 該 制 御 手 段 は 、 高 い 空 間 分 解 能 解 析 を 用 い て 、 低 い 空 間 分 解 能 解 析 に お い て 規 定 さ れ る
体 積 要 素 の Ｘ 線 減 衰 の 指 標 を 調 整 し 、 該 第 １ の 物 質 の 該 体 積 要 素 内 の 存 在 を 明 ら か に す る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 該 ス キ ャ ナ は パ イ プ の 周 囲 に 配 置 さ れ 、 該 パ イ プ の 中 の 該 物 質 の 動 き を 測 定 す る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 １ ４ の 何 れ か 一 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 該 制 御 手 段 に よ っ て 制 御 さ れ る 該 混 合 物 の 画 像 を 表 示 す る 表 示 手 段 を さ ら に 備 え る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 １ ５ の 何 れ か 一 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 該 表 示 手 段 は 該 混 合 物 の ビ デ オ 画 像 を 表 示 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ６ 記 載 の 装 置
。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 混 合 物 内 の 複 数 の 物 質 の 動 き を リ ア ル タ イ ム に モ ニ タ す る 方 法 で あ っ て 、
　 或 る モ ニ タ 時 間 に わ た っ て 該 混 合 物 の 複 数 の Ｘ 線 走 査 を 実 施 し 、 複 数 の 走 査 デ ー タ セ ッ
ト を 生 成 す る 工 程 と 、
　 該 デ ー タ セ ッ ト を 解 析 し て 、 各 物 質 の 体 積 を 特 定 し 、 該 物 質 の 動 き を 測 定 す る 工 程 と 、
を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 走 査 毎 に 、 該 混 合 物 の １ つ の 層 に 関 連 す る １ つ の デ ー タ セ ッ ト が 生 成 さ れ る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ ８ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 該 層 内 の 複 数 の 体 積 要 素 を 定 義 す る 工 程 と 、 該 体 積 要 素 の そ れ ぞ れ の Ｘ 線 減 衰 の 指 標 を
用 い て 該 デ ー タ セ ッ ト を 形 成 す る 工 程 と 、 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ９ 記 載 の 方
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法 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 該 デ ー タ セ ッ ト を 用 い て 、 該 層 内 の 該 物 質 の う ち の 少 な く と も １ つ の 量 が 決 定 さ れ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ９ 又 は ２ ０ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 該 走 査 そ れ ぞ れ か ら の 該 デ ー タ セ ッ ト を 用 い て 、 該 少 な く と も １ つ の 物 質 の 該 量 の 時 間
平 均 値 が 決 定 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 該 混 合 物 の 複 数 の 層 に 関 連 す る デ ー タ セ ッ ト が 生 成 さ れ 、 該 層 は 互 い に 異 な る 位 置 に あ
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ９ 乃 至 ２ ２ の 何 れ か 一 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 該 複 数 の 層 に 関 連 す る 該 デ ー タ セ ッ ト を 用 い て 、 該 物 質 の う ち の 少 な く と も １ つ の 動 き
が 測 定 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ ３ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　 該 複 数 の 層 を 通 る 該 物 質 の 領 域 の 動 き を 追 跡 し て 、 該 物 質 の 流 速 を 決 定 す る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 ２ ４ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 該 物 質 の う ち の 第 １ の 物 質 の １ つ の 領 域 の 動 き が 測 定 さ れ 、 少 な く と も １ つ の 他 の 物 質
に 対 す る 該 領 域 の 浮 力 の 指 標 が 決 定 さ れ 、 該 少 な く と も １ つ の 他 の 物 質 の 動 き が 該 領 域 の
動 き 及 び 該 浮 力 を 用 い て 測 定 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ８ 乃 至 ２ ５ の 何 れ か 一 記 載
の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
　 複 数 の 変 数 に 基 づ い て 該 物 質 の 動 き の パ ラ メ ー タ を 計 算 す る た め の モ デ ル が 定 義 さ れ 、
該 パ ラ メ ー タ の 測 定 値 が 該 走 査 デ ー タ セ ッ ト か ら 生 成 さ れ 、 該 変 数 の う ち の 少 な く と も １
つ が 該 測 定 値 及 び 該 モ デ ル か ら 決 定 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ８ 乃 至 ２ ６ の 何 れ か
一 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
　 該 物 質 の う ち の 少 な く と も １ つ の 流 量 が 決 定 さ れ 、 該 流 量 は 所 定 の 時 間 内 に 所 定 の 領 域
の 中 を 流 れ る 該 物 質 の 量 と 定 義 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ８ 乃 至 ２ ７ の 何 れ か 一 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ９ 】
　 走 査 デ ー タ セ ッ ト が ２ つ の ス テ ー ジ に お い て 解 析 さ れ 、 一 方 の ス テ ー ジ は 他 方 の ス テ ー
ジ よ り も 低 い 空 間 分 解 能 及 び 高 い コ ン ト ラ ス ト 分 解 能 を 提 供 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ ８ 乃 至 ２ ８ の 何 れ か 一 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ０ 】
　 高 い 方 の 空 間 分 解 能 解 析 を 用 い て 、 該 物 質 の う ち の 第 １ の 物 質 の 体 積 が 特 定 さ れ 、 高 い
方 の コ ン ト ラ ス ト 分 解 能 解 析 を 用 い て 、 ２ つ の さ ら に 別 の 物 質 の 体 積 が 区 別 さ れ る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 ２ ９ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ １ 】
　 高 い 空 間 分 解 能 解 析 を 用 い て 、 低 い 空 間 分 解 能 解 析 に お い て 規 定 さ れ る 体 積 要 素 の Ｘ 線
減 衰 の 指 標 を 調 整 し 、 該 第 １ の 物 質 の 該 体 積 要 素 内 の 存 在 を 明 ら か に す る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 ３ ０ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ２ 】
　 パ イ プ の 周 囲 に 配 置 さ れ る ス キ ャ ナ を 用 い て 、 該 パ イ プ の 中 の 該 物 質 の 動 き を 測 定 す る
た め に 実 行 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ８ 乃 至 ３ １ の 何 れ か 一 記 載 の 方 法 。

(3) JP 2006-524810 A5 2007.6.7


	header
	written-amendment

