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Sposób zapobiegania tworzeniu się żużli grafitowych w leiźnie podczas wytwarzania stopów
żeliwa z zawartością krzemu.

Zgłoszono : 23 marca 1921 r.
Udzielono : 15 października 1924 r.

Pierwszeństwo: 19 listopada 1917 r. dla ząstrz. 1; 3 września 1918 r. dla
zastrz. 2 i 3 (Niemcy).

Do wytwarzania odlewów żelaznych,
prawdziwie odpornych na kwajsy, s>toi3uje
się stopy żelaizine z zawartością około 12—18
proc. krzemu. Podcizais stapiania tych sto¬
pów należy jednak przezwyciężyć powalżlne
trudności, uwairnnkowaine prziedewsizystkiem
bairdzo małą zdolnością wchłaniiainia węgla,
którą wykazują stopy żelalzo-krzemiowe.

Podczas stapiiiaini'a w kopniaku wchłania¬
ją one bowiem więcej węglai, niż imiogą utrzy¬
mać w stalnie roizpusłzczonyim pirzy niższej
temperaturze. Z tej przyczyny powstają
w odlewach wydzielimy iżużli grafitowych. •

Układają się orne często w większych
gniiaizdajch, tworząc puste przestrzenie, wy¬
wołujące niezdatność do użytku tych wyro¬

bów. Wadę powyższą można usunąć drogą
następującą.

Odpajdki stali lub płynne żeliwo albo bry¬
kiety :z wiórów stalowych lub ■żeliwnych lub
inne gatunki żelaza,, o malej 'zawartości wę¬
glika,, lecz w żadnym wypadku nie specjalny
surowiec z małą ilością węgla, przetapia się
w pledu miartimoiwskim,, konwertorze, piecu
tyglowym, w piecu bez tygli 'z otgrizewainiem
g^aizoweim lub olejowem, w piecu elektryciz-
nym lub podobnych urządzeniaich. Natomiast
stop żelaiziny z dodatkiem około 30—40 proic.
krziemu przetapia się także oddzielnie w ko¬
pniaku. Następnie dodaje silę z materjału
przetapianego i nieizasioibnego w węgiel taJk
wielką ilość, np. 50 proc, w at&nie płynnym



do stopu żeteoMkrizem)owego w kopniaku,
że! usuwa się. tworzenie żużli grafitowych
w teizmie i osiąga iz uwzgilędnielniem zgorzy-
ny, oiraiz tej okoliczności, że stop, biedny
w węgiel, jesit pra|ktyezinie woliny od krzemu,
znowu pożądany sitolp gotowy o zawartości
krzemu około 12—18 proc.

Można to uskutecznić różlną drogą, op.
w kopniaku z przedskrzynią w ten sposób,
że przedlskrzynię zapełnia się częściowo' sto¬
pem z, wielką zawartością krzemu, a 'następ¬
nie dodaje % pomocą wpusitu, umie&ziozomego
w pokrywie, pożądaną ilość stopu biednego
w węgiel, poeziem wpuisiziczia się stop wysoko-
krzemowy aż do zapeJinieniai przodskrzyni.
Nalstępmie wypuszcza się eaJłą izajwartość
przedskrzyni do panwi. Po osiągnięciu do¬
kładnego zamieisz/ainiai drogą mechaniczną lub
przez, dodanie śroidka, wywołującego reak¬
cję, wlewa się gotowy stlolp do foirim. Przy
tak wielkich ilościalch stopu żelajzoJarzemo-
wTego, że nie wystarczał jeden ładulnek przed-
skrteyni, powtałrza się opisany przebieg tak
często, aż zbierze się pOżądaJna! ilość Sitc^pu
żelajzionkrzeniiowego, tężejącego beiz, tworze¬
nia się żużli grafitowych w leiźnie.

W kopniaku bez przedskrzyni wykonuje
się wymieszanie sitopu żelaizoJflrzenioweigo ze
stopem, biednym w węgfiiel, podobnie jak wy¬
żej opisano, lub dragą inną w pajnjwi.

W pewnych wypadkach okazało się pod¬
czas 'zastosowania niniejszego wynalaizku, że
wprawdzie wkońeu niema żużli grafitowych,
lecz że twoirzą się one jednlak podcz&te wy¬
konania sposobu, wobec czego zdiarzyć się
mioże w raizie nie zupełnie dokładnego' przie-
prowadzienia sposobu, że nie uniknie się two^
rżenia gniaizd żużlowych w leiźnie, przciz co
odlewy tracą na wartości. Podlczas stapia¬
nia stopu żelaizoKkrzemowego w kopniaku
roizpuszczai on podcizas pTfcechodzeinia przez
strefę o temperaturze stapiania: z, koksu
o wiele więcej węgla, niż może zachowiać
w tym stanie przy temperaturze mniejisizej.
Naidmiar węgla wydziela mą przy ostudze¬

niu jeszcze płynnego' stopu odpowiednio do
ostudzenia i wypływa w postaci piainy. W już
tężejącym s,to(pfie wybiela się on jedtoak
w postaci gniazd i twonzy pusto prlziesitrze-
nie, które często czynią odlewy nieizdatlnemi
do użytku. Celem usunięcia tych objawów
okaizało się koirzysitnem zastosowanie do
przetopienia, stopu żełaiznegioi z, wielką z(a-
wairtoiścią krzemu nie kopulaika,.lecz takie¬
go, po1 za tern dowolnego, urządzenia, które
uniemożliwia przytem powstające szkodliwe
wchłanianie węgla. Takiemi urządzejniami
są np. piece elektryczne, olejowe, tyglowe,
lub bez t^gli, /piece m&rtinow;skiie lub pło¬
mienne lub. t. p. W piecajch tych nie tworzy
się niawet przejściowo żużel grafitowy, a je¬
go poiziostajwaniei w stopie jest* zupełnie wy-
kluicjzione. Przebieg pracy w tych piecach jest
następujący.

Stal lub zleiiwo przetapia się oddzielnie
#w konwertorze, piecu miartiinowskam lub
elektrycznym, lub też przetapia się odpadki
stalowe, lub zleiwowe, lub brykiety z wiórów
stalowych, lub zieiwowych w dowolnein oid-
powiedniem urządzeniu, -w żadnym jednak
razie nfe specjalny surowiec, biedny w wę¬
giel.

Stlop dodatkowy, bogaty w krzem, prze¬
tapia! isię, jak wyżej podano, w tafciem urzą¬
dzeniu, które wyklucza wzbogacenie się
w węgiel. Tak otrzymano oba stiopy miesza
się inaistępinie dowolną 'znaoią dfrogą i wlewa
do form.

Okaizało się, że cizęsfto nuożna dojść do
zaimielrzionego celu, nie stosując dwóch od¬
dzielnych urządzeń do przegapiania równo-
czoiśnie. Stop żelazny z wielką zawartością
krzemu, którego zawairtość żelaizia;, krzemu
i węgla; znaną jesit z baJdan analitycznych
dokłaJdnie, przctialpiia się z odjptowfednio obli¬
czoną ilością żelaza, biednego w węgiel, do-
wiolnieigo pochodizenia, tylko w jednym pie-

. cu, wykluczającym wzibogaicemiie! stopu w wę¬
giel w ten sposób, że z. jtedinej stromy osiąga
się zaJwairtość krzemu, poitirzeibną do odpor-
mości na kwasy, a z drugiej strony stop tę-
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żeje bez twionzetnia się żużli grafitowych
w leiźnie.

Dla- przeprowadzenia tej lOdmiiany niinieij-
szego sposobu miożbia stosowaJć dowolny piele
do przetapiania, w którym przetapiania Osią¬
ga się bez Wzbogacenia w rw^ęigiieil. Zależy
bowieonj p^zytenn zialskJdniczio inia tein, żeby
zawatrtość węgla pozostała z,ajwisize w grani¬
cach eutektyczinych, celeanT ^apoibfagainiaj wy-
dziielamiii się węgla podcziasi (ostudzenia atOpii
w postaci żużli grafitowych.

Należy więc np. stoowaić piec eleiktiryczr
ny, olejowy, tyglowy lub bez tygli,; pierc mlair-
tinowski. Np. przełtapia się w piecu elek¬
trycznym razem lub potooieii:

1) 40 kg stopu o zawartości 54% że¬
laza, 45% krzemu i 0,7°/o węgla.

2) 60 kg żelalza; kujnego z, zawartością
0,1% krzemu i 0,1°/0 węgla. \

Z uwzględnieniem ilości zgorzyn, prze¬
widzianych zgóry na mocy doświadczenia
i zależnych od rOidzialju pieca, powstaje w ten
sposób stop, posiadający odpowiednią ilość
kr&emu dfei odporności na kwiaJsy i tężejący
beiz tworzenia się żużli grafitowych w leiźnic.

Dodatnie sitrOny tego wykonania pole¬
gają w pierwszym rzędzie mai temi, że praca
odbywa się tylko p'rzy pomocy jednego pie¬
ca do ptnzetapialniai, wobec czego u&wiiejte są
wielkie trudności, uwairunfcoiwamei dokłald-
nem ptrzep^owatdzenieiii dwóch róiżinychf prze¬
biegów przetapiania i rówinoiezieisfnemi ich
ukońcizielniu.

Wobec innych spofeobów wytwatealnia
silicidów w piecu elektrycztnyiin, luib inną

drogą, wykazują niniejsze nowe sposoby tę
ważną różttiicę, że w nich nie wyftwarza, się
ogólnie stopów żelazioMkiizeimowyoh, lecz, jluż
% istniejących, dla danego celu, flaj wysoko
procentowych! stopów żelazoMkrizemowych,
stopy io dokłaidmie określonej !z&wiartJości pno-
centowej krzemu.

Zastrzeżenia patentowe.'

1. Sposób 'ziapobiegainia tworzeniu się
żużli grafitowych w leiżnie przy wytwarzianiu
sitopów żeliwa >zi zawartością krzemu, bardzo
odporlnyjch <na{ kwaisy, tern zmamienmy, że
przetapia się oddzielnie gatunki żelaza, bied¬
ne w węgiel, w dowolnym piecu do przeita^
piainia, względnie prowadizi doi stopieiniia,
orak oddzielnie przeitalpia się stop żelaiziny
z wielką zawartością krzemu w kopniaku,
i że wreszcie oba te gatunki żelaza miesEia
się dowolną drogą i wleiwa mieszianilnę do
fonml..

2. Sposób, podług •zaJstaeżenia 1, tern
zmamielnny, że sitbp dodatkowy, zawierający
krtaem, przeitapia siię zaimiast w kopniaku
wtakieim unządzeniiu do przetapiania dowol¬
nego trOdzaju, w tóórem wykludflone jeist
wzbogacenie się stopu w węgiel.

3. Sposób, podług zastrzeżenia 1, tern
zmiaimienihy, że stop żelaiziny dodaitkowy z za¬
wartością krzemu pnzetapia się z, obliczoną
ilością żelaza, biednego w węgiel, wspólnie
lub pokolei w jtedtnem i tieim siaimem wsadze¬
niu do przetapianiiaij wykluMaj^Jceta wzbolga^
cenie się w węgiel.

Maschinenfabrik Esslingen.

Zastępca: Cz. Raczyński,
rzecznik patentowy.
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