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@ Couture de collants sur une machine transfert compoitant une succession de carrousels.

@ La machine comporte 4 carrousels successifs T,A1,A2,S.
2 jeux de 4 doigts expanseurs (B1,B2) saisissent la ceinture,
ia conforment en rectangle et la tirent par dessus un des bras
(30) (31) du carrousel, suivant en rebroussant le collant
chaque fois.

A1, dont les bras {30) sont aspirants, présente les pieds
du collant 8 une machine & coudre CP.

A2 étire la région perinéale pour la présenter a un
dispositif (35) de découpe de |'ouverture du soufflet. Un
dispositif {G) saisit les bords de cette ouverture pour la
présenter au carroussel S ol le soufflet est préparé et cousu.
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TITRE MODIFIE

voir page de garde
Procédé et machine & coudre les bouts des collants

] \ : ' .
avec alimentation provenant d'une machine pour for-

mer les collantset avec déchargement apte & un suc-

cessif transfertautomatisé du produit fabriqué

L'invention concerne un procédé et une machine 2
coudre les bouts des collants qui comprend une ali-
mentation directe et automatisée provenant d'une
premiére machine qui coud les deux bas pour former
le corps des collants destinés a recevoir un souf-
flet éttqui en outre comprend un déchargement auto-
métique' apte 3 un successif transfer automatisé du
vétgmenf, “"comme par exemple & une machine & coudre

les soufflets.

D'aprés “le brévets espagnol n° 504.417 onrconnait
déjé un disposit?f automatique qui préleve le véte-
_-ment d'une machine qui cdud les deux bas pour for-
mer le corps' des collants destinés a recevoir un
soufflet et le transfére & une machine qui coud les

soufflets.

On sait aussi qu'avant la formation du collént ou
aprés la couture du soufflet on doit effectuer 1la
couture au bout des bas au moyen d'une ultérieure
machine qui jusdu‘é présent a &été alimentée manuel-

lement.

Le but principal de la présent invention est d'auto
‘matiser aussi 1l'opération d'alimentation d'une ma-
chine & coudre les bouts des bas et de permettre 1la

couture successive du soufflet, avec un procédé com
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plétement automatisé.

On est parvenu & ce résultat en conformité de 1la
présente invention en adoptant 1'idée qui consiste
dans la couture des bouts d'un collant en le préle-
vant de 1la machine qui forme le collant et ainsi
avant 1la couture du soufflet et en outre dans la
préparation d'un déchargement du collant avec les
bouts cousus de facon & utiliser un dispositif con-
nu qui transfére le vétement & une machine & coudre

les souffléts.

En conformité de 1l'invention le procédé comprend:
(A) le transfer et positionnement du vétement de la
machine T pour former le corps au premier caroussel
de 1la machine CP 2 coudre les bouts au moyens des
'opératiqn suivant:

(a1) d'introduction et aspiration continude des
jambes, séparément, en deux cannes de renversement
* correspondantes de la machine a coudre les bouts;
.(aZ) ‘de prise et élargissemment de la ceinture du
corps et enlévement du méme de la machine T et son
transfer sur les dites cannes de la machine CP;

(B) le renversement des jambes et le positionnement
des bouts des jambes du collant a 1'égard des dites
cannes pour en permettre la correcte couture succes
sive;

et aprés la couture des deux boqts:

(C) 1le transfer et positionnement du vétement du
premier au deuxiéme carrousel de la machine CP au
moyens des opérations suivant: . L

(c1) 'd'aspiration des bouts du collant dans les can



0136391

nes respectives; _

(c2) de prise et élargissement de la ceinture du
corps et enlévement et son transfert et orientation
vers un dispositif connu G qui transfere le véte-

ment 3 une machine S & coudre les soufflets.

Et la machine pour réaliser le dit procédé suivant
i'invention comprend :
- mo&ens pour aspirer les jambes du vétement qui se
trouve sur la machine T en deux cannes de renverse-
hent‘deAla'machine CP;

- .moyens pour prélever de la machine T le corps du

vétement par sa ceinture au moyen d'une pince &

fqurchohs paralltles écartables;

. - moyens pour transférer le dit corps sur les dites

cannes de renversement de la machine CP;

- moyens Ppour renverser les jambes et positionner

" les bouts dans la position de couture des bouts;

- moyens pour coudre les dits bouts;

- moyens pour prélever le corps des dites cannes de
renveréémentA et 1'orienter par rapport a un dispo-
sitif connu G qui transfére le vétement & une machi

ne a coudre les soufflets.

Les avantages de la présente invention consistent

essentiellement en ce que la couture concerne le
bout des deux bas qui combosent un collantg.quella
couture des bouts est pbssible soit pouf les col-
lants avec coutures, avec ou sans soufflet, soit
pour .ceux sans coutures, c'est & dire en un seule
piééé, sans ou avec le soﬁfflet;yque l'alimentation

des collants avec coutures est automatisée et en
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méme temps que la production des mémes; que la
couture de deux bouts est simultanée ou non, selon
qu'on utilise deux ou une machine pour couper et

coudre; que le déchargement est automatisé.

Ceux-ci et d'ultérieurs avantages et caracteristi-
ques de 1l'invention seron compris mieux et davanta-
ge par tout technicien de cette branche grace & la
description qui suit et & 1'aide des dessins expli-
catifs joints; ou: |

dans le TAB.1 la FIG.1 représente la vue en plan de
la combinaison d'une machine connue T qui produit
les coilant avec coutures avec les deux sections A1l
A2 d'une machine CP A coudre les bouts suivant
l1'invention, alimentée par la dite machine T, avec
un disﬁositif connu G qui tranfére les collants de
la machine CP a coudre les bouts & une machine
connu S a coudre les soufflets et avec une machine
S & coudre les soufflets;

dans le TAB.2 1la FIG.2 représente, en plan, le
détail du carrousel de la section A1 d'une machine
32 coudre les bouts suivant 1'invention; la FIG.3
représente, en vue en face, le détail de FIG.2;
dans 1le TAB.3 la FIG.4 représente, en vue de face,
le detail d'une machine T qui produit les cellant
aveé. coutures avec le vétement fini; la FIG.5 re-
présente, en vue de cdté, le détail de la FIG.4;
dans le TAB.4 1la FIG.6 représenté, en vue de coté,
le détail d'un dispositif transporteur du vétement
d'une machine T qui produit les collants avec
'coﬁturés 3 une machine & coudre les bouts Suivant

1'invention-dans la position de départ;
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dans le TAB.5 la FIG.7 représente, en plan et gran-
di, le détail de FIG.6; la FIG.8 représente, en
plan et grandi, le détail de FIG.6 dans la position
d'arrivée;

dans le TAB.6 les FIGG.de 9A & 9F et de 10A a 10F
représentent, en vue en face et en vue de cOté, la
succession des positions du dit dispositif trénspog
teur pendant 1'enlévement du vétemet d'une machine
T qui produit les collant;

dans le TAB.7 les FIGG.de 11A & 11E et de 12A & 12E
représentent, en vue de face et en vue de coté, la
éucgeSsion des positions du dit dispositif trans-
porteur pendant la pose du vétement sur une machine
a2 coudre 1ésrbouts suivant 1'invention;

_danszle TAB.8 l1la FIG.13 représente, en plan, le dé-

tail d'un dispoéitif de déchargement du vétement

pour une machine & coudre les bouts suivant 1'inven

tion; 1la FIG.14 représente, en vue de face, le dé-
tail de FIG.13; la FIG.15 représente, grandi, le
- détail de tensionnage du vétement pour le disposi-
 tif de déchargement de FIG.13; la FIG.16 repré-
sente le détail du produit avec 1l'ouverture pour le

. soufflé pratiquée ﬁar moyens de coupe.

Réduit 2a 1l'essentiel et avec référence aux dessins
joints,.le procédé concernant la'présente invention
comprend:

- une premiére phase pendant laquelle les deux bas
1 du vétement sont disposés écartés sur deux ensel-
lures 2 .correspoﬁdantes de la machine T de forma-
tion- du vétement, dans le but de favoriser le com-

mencement correct des phases successives compléte-
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ment automatiques et qui concernent:

- 1'spproché des bas 1 & deux correspondantes can-
nes 3 de renversement au moyen de deux fourches 23
actionnées pneumatiquement, dans le but d'en facili
ter 1l'introduction successive;

- 1l'aspiration des bas 1 dans les dites cannes 3 de
renversement;

~ le raidissage et élargissement a rectangle de la
ceinture 11 du vétement encore retenu par la ma-
chine T au moyen de deux pinces 5 & excursion hori-
zontale et avec fourchons 6 horizontaux & excursion
verticale pour obtenirg la séparation du corps 12
de la dite machine T;

- 1'enlévement du corps 12 de la machine T et posi-
tionnement simultané avec renversement sur les di-
tes cannes 3 de la machine & coudre les bouts au
moyen des mémes dites pinces 5;

- le renversement des jambes du vétement sur les
dites cannes avec un positionnement exact des bouts
au moyen de rouleaux d'entrainement 7 dans le but
de permettre une correcte couture des bouts;

- 1'approche séparée des bouts & coudre, & deux
machines correspondantes 8 pour couper et coudre;

- la couture séparée des deux bouts;

- 1l'enlévement du corps 12 des cannes 3 d'un bras
du premier carrousel A1 et positionnement simultané
avec redressement sur les cannes 31 d'un bras du
deuxiéme carrousel A2 au moyen de deux pinces 51 &
excursion horizontale et avec fourchons 61 horizon-
taud a excursion verticale; -

- le ténsionnage du corps 12 moyennat rotation des

dites cannes 31 et orientation du vétement pour
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permettre 1la prise de 1la part d'un dispositif
transporteur G & travres l'ouverture 13 du vétement

destinée au soufflet;

- la coupe éventuelle dans la zone de 1'enfourchure

du corps pour former une ouverture 13, si manquante

dans le vétement, destinéde au soufflet.

En ce qui concerne la machine suivant 1'invention
pour réaliser le dit procédé el avec rétérence aux
dessins joints, elle comprend, essentiellement:

- un premier carrousel A1 avec tourelle a base hé-
xagonale, tournant horizontalement, avec arrét dams
autant de stations, de chaque face de laquelle tou—'
relle saillissént deux cannes 3 horizoﬁtales,paral;_
leéles, pourvues d'aspiration pneumatique et en ou-
tre pourvues de deux ailes 30 latérales, horizon-
tales et transférant en direction longitudinal vers
l1'extérieur du carrousel;

- un premier dispositif B1 transporteur du vétement
opérant en correspondance de la station de charge-
mente de 1la machine CP et composé d'une structure
portante 20 fixe, horizontale, supérieure et avec
développement radial et saillante vers 1'extérieur
a 1'égard du dit carrousel A1; & la dite stlructure
20 est fixée paralldlement une voie 21 de course
pour un chariot 22 portant deux pinces 5 & excur-
sion horizontale discordante, Lransversalemenf a la
dite voie 21, chacune desquelles pinces esi pourvue
de deux fourchons 6 horizontaux superposés, & excur
sion verticale, au moyen de cylindres pneumatiques
correspoﬁdantes:» le dit chariot 22 étant pourvu de

moyens connus pour son transport et pour celui des
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dites pinces 5;

- deux fourthes 23 au-dessous du dit dispositif
transporteur, asservies a correspondants cylindres
pneumatiques 24 avec excursion active vers la bou-
che des dites cannes 3 avec fonction de recueillir
les jambes 1 du vétement pendantes de la machine T
et les approcher aux dites bouches;

- moyens connus pour approcher les ailes 30 des can
nes 3 avec leé jambes situées en haut du vétement
aux correspendantes machines 8 pour couper et
coudre;

- moyens connus 8 pour coudre le but des jambes;

- un deuxiéme dispositif B2 transporteur du véte-
ment opérant en correspondance de la station de dé-
chargement du dit premier carrousel A1 et en tout
pareil au précédenat B1;

- un deuxidme carrousel A2 a quatre bras, tournant
horizontalement, avec arrét dans autant de stations
une desquelles est en face de la cinquiéme station
du premier carrousel Al1: chaque bras est composé de
deux cannes 31 horizontales et paralléeles, pivotant
autour de son propre axe longitudinal et avec 1'
extrémité libre pourvue d'un barreau 32 transversal
tourné vers la canne 31 opposée; & chacune des di-
"tes cannes 31 est en outre fixé un levier 33 dont
1'extrémité, poﬁr le contact avec le profil d'une
came 34 fixée concentriquement au carrousel A2
cause, pendant la rotation du carrousel et avant
d'arriver & la station de déchargement, la rotation
de 1la canne 31 et en méme temps l'écartement.du
barreau 32. R N -

La deuxiéme station du dit deuxiéme carrousel A2
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comprend des moyens de coupe 35 pour opérer éven-
tuellement uh'ouverture 13, si manquante, dans le

~
vetement.

Le fonctionnement est le suivant. Le cycle commence
par le produit fabriqué dans la position illustrée
dans les FIGG. 4 et 5 e par le premier dtspositif
transporteur B1 dans la position illustrée dans la
FIG.6 des dessins annéxés. Aprés que les jambes 1
du vétement ont été approchées & la bouche des can-
"nes 3 du premier carrousel A1 et ig¢i continuelle-
ment aspirées, entre en action le transporteur B1
pour -libérer et prélever de la machine T le corps
12 du vétement en y introduisant les fourchons 6 2
travers <1la zone ouverte de la ceinture 11 et par-
tant en soulevant et élargissant le bord supérieur
et successivement en abbassant et élargissant le
bord inférieur et en obtenant ainsi un développe-
ment & rectangle comme illustré dans les FIGG.de 9A
3 9F et de 10A 2 10F des dessins annéxés. Aprés
quoi le chariot 22 se déplace vers et au-dessus des
canhes 3 d'un bras du carrousel A1, qui résulte

aligné avec celui de 1la machine T qui tient le

'~ vétement, en les couvrant avec le dit corps au fur

et 2 mesure que celui-ci se renverse ainsi comme
illustré dans les FIGG. de 11A & 11E et de 12A &
12E des dessins annéxés. ‘
A ce point le chariot 22 recule jusqu'a la position
dé départ et le carrousel A1, en tournant en sens
contraire '(de‘ celui des aiguilles d'une montre),
porte les cannes 3 avec le corps 12 dans la station

successive ol les jambes 1 du vétement, au moyen
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des rouleaux 7, sont renversées et les bouts posi-
tionnés sur \les dites cannes 3 pour résulter avec
l'extrémité libre dans la position juste pour rece-
voir 1la couture successive; la couture, qui a lieu
dans la troisiéme station pour une jambe et dans la
quatriéme pour 1l'autre jambe, suit le transfert
vers 1l'extérieur des ailes30 et le bloquage du bout
de chaque bas dans une correnspondante pince 80.
Dans la cinquiéme station de deuxiéme transporteur
B2 pourvoit, avec opérations inverties & 1'égard de
celles effectuées dans la premigére station, & trans
férer le corps 12 du vétement sur les cannes 31 d'
un bras du deuxieme carrousel AZ; apreés quoi le dit
corps 12 est raidi et orienté de sorte que, dans
une station successive, son enlévement est rendu
possible par un dispositif connu G & travers 1'ou-
verture 13 du vétement destinée au soufflet.

Dans le cas ol le vétement n'ait pas la dite ouver-
ture 13 parce qu'il est en une seule piéce, sans
coutures, on pourvoit a l'effectuer avec moyens de
coup 35 prévus dans 1la deuxiéme station du dit

deuxiéme carrousel A2.
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REVENDICATIONS
1 Procédé pour coudre les bouts des collants, ca
ractérisé par 1le fait qu' on pourvoit, en succes-
sion:
- 3 séparer les jambes du vétement qui se trouve
sur la machine T de formation du corps;
- a prélever le vétement et le transférer sur une
premieére section A1 de la machine CP pour coudre
les bouts en renversant le corps;
- a renverser les jambes et positionner les deux
bouts du vétement;
- a coudre les dits deux bouts;
- a prélever le vétement avec les bouts cousus et
le transférer sur une deuxiéme sectionA2 de la
machin® CP pour coudre les bouts en redressant le
‘COYps;
- & raidire la zone du tissu autour de 1'ouverture
du vétement destinée au soufflet;
- & pratiquer la dite ouverture, si manquante, dans
le vétement;
- a orienter le vétement a 1'égard d'un dispositif
transporteur qui en opére la prise & travers la di-
te ouverture.

2) Procédé suivant la revendication 1) caractéri-

sé par le fait que la séparation des jambes est ob-

tenue par aspiration pneumatique & 1'intérieur de

deux cannes contigues.

3) Procédé suivant la revendication 1) caractéri-

sé par le fait que l'enlévement et le transfert du
vétement sont obtenus avec €largissement du corps

en opérant, & travers la zone ouverte de la ceintu-
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re, une extension des moyens de prise en deux direc
tions orthogdhales. 7
4) Procédé suivant la revendication 1) caractéri-
sé par le fai que le renversement du corps est obte
nu avec son introduction autour des dites cannes
pendant que 1l'aspiration des jambes est opérée-
dans les mémes cannes.
5) Procédé suivant 1la revendication 1 caractéri-
sé par le fait que le transfert et redressement du
corps du vétement avec les bouts cousus sont obtenu
avec élargissement du corps & travres la zone ou-
verte de la ceinture moyennat une extension des
moyens de prise en deux directions orthogonales et
une sﬁccessive introduction du corps autour de deux
cannes de support contigues.
6) Procédé suivant la revendication 1) caractéri-
sé pér le fait que le raidissage de la zone du tis-
su autour de 1'ouverture du vétement destinée au
soufflet est opéré par rotation des mémes cannes de
suppoft.
7) Machine & coudre les bouts des collants avec le
procédé suivant les revcndications de 1) & 6) carac
térisée par le fait qu'elle comprend en combinaison
- une premiére section composée
d'un pfemier carrousel A1 a plusieurs bras, pivo-
tant horizoﬁtalement avec halte dans autant de sta-
tions;
d'un premier dispositif B71 de prise et transport du .
vétement d’'une machine T pour la formation du corps
au dit carrousel AT;
d'une ou deux-maghines pour couper et coudre;

d'un deuxidme dipositif B2 de prise et transport du
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vétement du dit carrousel A1 3 la deuxiéme section
A2 de la machine;

- une deuxieéme section composée

d'un deuxiéme carrousel A2 a plusieurs bras, pivo-
tant horizontalement avec halte dans autant de sta-
tions et en synchronisme avec chaque halte du
premier carrousel et avec un bras aligné avec un
Abras correspondant du premier carrousel.

8) Machine suivant la revendication 7) caractéri-
sé par le fait que le dit premier carrousel A1 en-
traine préférablement six stationts, avec la premid-
re pour le chargement du vétement, la deuxiéme pour
le renversement des jambes et le positionnement des
relatives bouts & coudre, la troisieme et la qua-
triéme pour rla couture séparée, mais simultanég,
des bouts, la cinquiéme pour le déchargement du vé-
tement, la sixiéme de service.

9) Machine suivant la revendication 7) caractéri-
sé par le fait que chaque bras du dit premier car-
rousel A1 est composé de deux cannes 3 fixes, hori-
"zontales, contigués, pourvues d'une aspiration
pneumatique et de deux ailes 30 laterale, horizon-
-taies, ‘transférant longitudinalement vers 1'exte-
rieur.du-carrousel.

10)  Machine suivant la revendication 7) caractéri
sé€ par 1le fait que le dits dispositifs transpor-
teurs B1-B2 sont également composés:

d'une structure 20 fixe, & console, portant une
voie 21 rectiligne, paralléle et situde au-dessus
des cannes 3 d'un bras du premier carrousel A1l en
correspondaﬁce de deux stations differentes et sail

lant au-deld de la bouche des cannes 3;
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d'un chariot 22 mobile alternativement sur la dite
voie 21 et pBrtant deux pinces 5 sujétes & excurs-
ion horizontale transversalement & la voie 21 et
avec sens discordant et munies de deux fourchons 6
horizontaux, superposés, sujets 3 excursion verti-
cale, conjoite ou autonome.

11)  Machine suivant la revendication 7) caractéri
sé€ par le fait que chaque bras du dit deuxiéme car-
rousel A2 est composé de deux cannes 31 horizonta-
les, contigues et avec 1'extrémité libre pourvue
d'un barreau 32 transversal, tourné vers la canne
opposée et que les dites cannes 31 sont en outre
pivotantes autour de 1l'axe 1longitudinal pour le
contact d'un levier 33 fixé aux cannes, avec le pro
fil d'une camme 34 fixe, concentrique du carrousel
A2.

12) Machine suivant la revendication 7) caractéri
sé par 1le fait que le dit deuxiéme carrousel A2
entraine préférablement quatre stations avec la
premiére station pour le chargement du vétement, la
deuxidme pour 1l'éventuelle formation d'une ouverfue

re 13, si manquante, dans le vétemet.
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