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DESCRIPCION
Tapa de proteccion, depésito que comprende dicha tapa y procedimiento de montaje

La invencidn se refiere a una tapa de proteccién, a un depésito que comprende dicha tapa y a su procedimiento de
montaje.

El documento DE10308676 A1 divulga una tapa de este tipo.

La invencion se refiere mas particularmente a una tapa de proteccion para una valvula de depésito para fluido(s) a
presion que comprende dos semicarcasas ensambladas entre si, definiendo las dos semicarcasas una base inferior
destinada a montarse al nivel de una abertura de un deposito, en particular alrededor del cuello de un depésito, en
particular alrededor de un cuello de deposito, ensamblandose las dos semicarcasas segun un plano perpendicular a
la base y definiendo un volumen de proteccion interno para una valvula, ensamblandose las dos semicarcasas en un
plano perpendicular a la base y definiendo un volumen de proteccion interno para una valvula, ensamblandose las dos
semicarcasas mediante unos sistemas de ejes de fijacion que cooperan con unos alojamientos formados en las
semicarcasas, definiendo las dos semicarcasas, en posicién ensamblada, al menos una abertura para acceder al
volumen de proteccién interno, comprendiendo también la tapa, en un extremo superior de la tapa, una pieza de
conexién que comprende dos extremos enganchados respectivamente a las dos semicarcasas mediante engatillado.

Una tapa de proteccion de la valvula de una botella de fluido a presion debe cumplir con varias obligaciones técnicas.
La tapa de proteccion debe garantizar una proteccién mecanica eficaz de la valvula a la vez que tiene una masa
reducida, una buena ergonomia de acceso a la vélvula, asi como facilidad de agarre y manejo, asi como facilidad de
montaje.

Por ejemplo, los documentos EP939875A1 y WO 2007/125240 describen cada uno una tapa de proteccién de este
tipo. Sin embargo, este tipo de tapa ofrece un nimero limitado de funcionalidades. Ademas, este tipo de tapa puede
presentar problemas de seguridad si la tapa fuera desmontada por usuarios indelicados. Ademas, ciertos choques
pueden dafiar el agarre de esta tapa en dos partes ensambladas.

El documento EP2715209A1 describe una tapa cuyas dos partes estan ensambladas mediante una viga de conexién
que forma un mango de agarre. Sin embargo, el montaje de una tapa de este tipo es dificil para un operador que debe
ensamblar las diversas partes y montar el conjunto en un depésito ya provisto de una valvula. Ademas, la estructura
de una tapa de este tipo requiere una gran cantidad de partes y puede ser incompatible con ciertas formas de valvula.

Un objetivo de la presente invencion es paliar |a totalidad o parte de los inconvenientes de la técnica anterior indicados
anteriormente.

Para este propésito, la tapa segun la invencién, que también esta de acuerdo con la definicién genérica dada en el
preambulo anterior, se caracteriza esencialmente por que la pieza de conexion tiene una forma circular y comprende
dos partes diametralmente opuestas enganchadas mediante engatillado, respectivamente, a los extremos superiores
de las dos semicarcasas.

Por lo demas, unos modos de realizacion de la invencién pueden comprender una o mas de las siguientes
caracteristicas:

— la pieza de conexién comprende dos protuberancias alojadas en unos alojamientos formados respectivamente en
las dos semicarcasas,

— la tapa incluye al menos uno y preferiblemente dos sistemas de engatillado entre la pieza de conexion y cada
semicarcasa,

— los extremos superiores de las dos semicarcasas conectadas a la pieza de conexién son curvos y encierran dicha
pieza de conexion,

— la pieza de conexioén tiene la forma general de un aro cuya parte central forma una abertura de acceso al volumen
de proteccion interno,

— la tapa comprende unos sistemas de ejes de fijacién que cooperan con los alojamientos formados en las
semicarcasas en el nivel superior y en el nivel inferior de la tapa, es decir, las dos semicarcasas se solidarizan
entre si mediante unos sistemas de ejes de fijacion situados en la parte superior y en la parte inferior de las
semicarcasas,

— las dos semicarcasas son idénticas y la pieza de uni6n tiene una forma simétrica segun un plano perpendicular a
la base,

— los extremos inferiores de las dos semicarcasas son curvos y contienen un anillo o un fileteado ubicado en el
cuello de un depésito,
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La invencién también se refiere a un depésito para fluido a presion, en particular una botella, que comprende una
valvula y una tapa de proteccion de la valvula, siendo la tapa segun cualquiera de las caracteristicas anteriores o
posteriores.

La invencion se refiere también a un procedimiento de montaje de una tapa de proteccién conforme a cualquiera de
las caracteristicas anteriores o posteriores en un depésito de fluido a presién, que comprende:

— una etapa de solidarizacion por engatillado de una primera semicarcasa con la pieza de conexién,
— una etapa de montaje del extremo inferior de la tapa alrededor de un cuello de depésito,

— una etapa de solidarizacion por engatillado de la segunda semicarcasa con la pieza de conexién,

una etapa de fijacién de las dos semicarcasas entre si mediante unos sistemas de ejes de fijacion que cooperan con
unos alojamientos formados en las semicarcasas, asegurando la etapa de fijacién un apriete de las dos semicarcasas
entre si y alrededor del extremo inferior de la tapa.

Segun otras posibles particularidades:

— la etapa de solidarizacién por engatillado de la segunda semicarcasa con la pieza de conexién se lleva a cabo
después o antes de la etapa de montaje del extremo inferior de la tapa alrededor del cuello de un depésito,

— la etapa de montaje del extremo inferior de la tapa alrededor del cuello de un depésito va precedida por al menos
una de entre: una etapa de montaje de una valvula en un orificio en el cuello del depésito, una etapa de montaje
de un anillo de enganche alrededor del cuello del depésito.

La invencion puede referirse igualmente a cualquier dispositivo o procedimiento alternativo que comprenda cualquier
combinacion de las caracteristicas anteriores o siguientes dentro del marco de las reivindicaciones.

Otras particularidades y ventajas seran evidentes tras la lectura de la siguiente descripcion, hecha con referencia a
las figuras, en las que:

— lafigura 1 representa una vista esquematica y parcial en perspectiva, que ilustra una configuraciéon en despiece
ordenado de un ejemplo de una tapa de depésito de fluido a presién,

— lafigura 2 representa una vista esquematica y parcial en perspectiva, que ilustra una parte de la tapa de la figura
1 en la posicion en despiece ordenado,

— lafigura 3 representa una vista esquematica y parcial en perspectiva, que ilustra una parte de la tapa de la figura
2 en la posicién ensamblada,

— lafigura 4 representa una vista ampliada de un detalle de la figura 3,

— las figuras 5 y 6 representan unas vistas en perspectiva, esquematicas y parciales, que ilustran dos etapas de
ensamblaje y posible montaje de la tapa en un deposito.

La tapa ilustrada en la figura 1 comprende dos semicarcasas 2, 3 que se ensamblan entre si en un plano vertical
(cuando la tapa esta en posicién vertical).

Las dos semicarcasas 2, 3 definen una base inferior 4 destinada a montarse al nivel de un orificio de un depésito, en
particular alrededor del cuello de depésito 11 (una botella, por ejemplo) Por ejemplo, cada una de las dos semicarcasas
tiene, en su extremo inferior, una forma que se engancha a un anillo de fijacién 10 y/o una marca formada en el cuello
de la botella 11.

Por lo tanto, los extremos inferiores de las dos semicarcasas 2, 3 pueden curvarse para aprisionar un anillo 10 o un
fileteado ubicado en el cuello de un depésito 11.

Las dos semicarcasas 2, 3 se ensamblan asi en un plano perpendicular a la base 4 y definen un volumen de proteccién
interno para una valvula.

Las dos semicarcasas 2, 3 se ensamblan rigidamente mediante unos sistemas de ejes de fijacion 5 que cooperan con
unos alojamientos 6 formados en las semicarcasas 2, 3 (por ejemplo, los ejes 5 pueden comprender tornillos, clavijas
u otros que cooperan con unos topes y/o roscados y/o tuercas y/o arandelas en los orificios 6).

En el ejemplo no limitativo, dos ejes 5 se solidarizan con las dos semicarcasas en la parte superior (en particular
transversalmente al plano de unién de las dos semicarcasas 2, 3). Asimismo, dos ejes 5 se solidarizan con las dos
semicarcasas en la parte inferior (en particular transversalmente al plano de unién de las dos semicarcasas 2, 3).
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Las dos semicarcasas 2, 3 definen en posicion ensamblada al menos una abertura 7, 8 para acceder al volumen de
proteccién interno (por ejemplo, una abertura superior 7 y al menos una abertura lateral 8).

La tapa también comprende, al nivel de un extremo superior de la tapa, una pieza de conexién 9 que comprende dos
extremos enganchados respectivamente en las dos semicarcasas 2 y 3 mediante engatillado. En particular, por
engatillado se entiende la deformacién elastica de al menos una parte en relacién con la otra. El engatillado puede ser
definitivo (no se puede desmontar sin romper una de las piezas) o no definitivo (es decir, extraible y se puede volver
a montar si es necesario).

Segln una particularidad ventajosa, la pieza de conexién 9 tiene una forma circular y, en particular, forma un aro y
comprende dos partes diametralmente opuestas enganchadas mediante engatillado, respectivamente, a los extremos
superiores de las dos semicarcasas 2, 3.

Por ejemplo, al menos uno y preferiblemente dos sistemas de engatillado 13 entre la pieza de conexién 9 y cada
semicarcasa 2, 3.

Cada sistema de engatillado puede incluir una garra o una pieza elastica en la pieza de conexién 9 que coopera con
un alojamiento o un tope en la pieza adyacente.

Como se ilustra, la pieza de conexién 9 puede comprender dos protuberancias 19 o excrecencias recibidas en unos
alojamientos 29 conjugados formados respectivamente en las dos semicarcasas 2, 3. Esto asegura un
posicionamiento de las piezas y la recuperacién del esfuerzo para la tapa.

Ademas, al menos una parte de las semicarcasas 2, 3 puede tener, en seccidn transversal, una forma no plana y
envolvente de la periferia de la pieza de conexién 5 a la que aloja.

Como se ilustra en la figura 2, una parte del sistema de engatillado (gancho u otra) puede estar ubicada en cada
extremo de la protuberancia 19 (de acuerdo con la circunferencia de la pieza 1).

Como se muestra, los extremos superiores de las dos semicarcasas 2, 3 conectadas a la pieza de conexién 9 son
preferentemente curvos y aprisionan dicha pieza de conexién 9 en la posiciéon ensamblada.

En el caso de que la pieza de conexién 9 tenga la forma general de un aro interior de proteccién de la tapa 1.

La pieza de conexion 9 puede integrar ventajosamente un érgano electrénico de comunicacioén, por ejemplo, una
antena o un dispositivo de comunicacién del tipo NFC o RFID, por ejemplo.

Esta estructura simple permite asegurar un premontaje de las dos semicarcasas 2, 3 como se detalla a continuacion.
Ademads, esta estructura garantiza una cohesién eficaz y sélida de la tapa y, en particular, una buena distribucién y
absorcion de los esfuerzos en caso de impacto.

Ademés, como se ilustra en las figuras, esta arquitectura permite usar dos semicarcasas idénticas 2, 3 y una pieza de
conexién 9 que tiene una forma simétrica segin un plano medio perpendicular a la base. Esto permite optimizar los
costes de fabricacion (moldeado de plastico o metalico, por ejemplo).

Se pueden proporcionar diferentes materiales de fabricacién para las carcasas y la pieza de conexién: por ejemplo,
unas carcasas metdlicas para impartir una gran resistencia mecanica a la tapa y una pieza de conexién de plastico.
En esta configuracion, unos dispositivos de comunicacion electrénicos pasivos o no, pueden estar ubicados en la pieza
de plastico para un funcionamiento éptimo (sin alterar las piezas metalicas).

Por ejemplo, la tapa se puede ensamblar 0] montar de la siguiente manera.
En una primera etapa, un operario (0 una maquina) puede solidarizar por engatillado una primera semicarcasa 3 con
la pieza de conexién 5 (véanse las figuras 2, 3 y 4).

La semicarcasa 3 solidaria con la pieza de conexién 9 puede montarse alrededor del cuello de la valvula (figura 5).

En esta etapa, el deposito 11 puede estar ya provisto de una valvula 12 (por ejemplo, atornillada en un orificio roscado).
Ademas, el cuello del deposito 11 esta provisto de una parte de enganche para la tapa 1, en particular un anillo afiadido
10 que se puede dividir (se puede contemplar cualquier otro sistema de enganche, tal como como un fileteado).

La segunda semicarcasa 2 puede, a su vez, engatillarse en el otro extremo de la pieza de conexién 9 montandose
alrededor del cuello del depésito 11.

Por lo tanto, un operario puede asegurar facilmente un premontaje de la tapa 1 con las dos manos. A continuacion, el
atornillamiento de los ejes 5 puede realizarse facilmente.
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Esta estructura proporciona una gran ergonomia para el montaje.
Por supuesto, este ejemplo de montaje no es en modo alguno limitativo.

Asi, por ejemplo, las dos semicarcasas 2, 3 pueden premontarse en la pieza de conexién 9. El conjunto puede
montarse entonces en el depésito 1. Por ejemplo, la separacion entre las dos semicarcasas puede permitir el montaje
en el cuello (por ejemplo, mediante un ligero desplazamiento relativo).

Aunque tiene una estructura simple y econdmica, la invencién confiere una gran fiabilidad y solidez a la tapa obtenida.
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REIVINDICACIONES

1. Tapa de proteccion para una valvula de depésito de fluido a presién que comprende dos semicarcasas (2, 3)
ensambladas entre si, definiendo las dos semicarcasas (2, 3) una base inferior (4) destinada a montarse al nivel de
un orificio de un depésito, en particular alrededor del cuello de un depésito, ensamblandose las dos semicarcasas (2,
3) segln un plano perpendicular a la base (4) y definiendo un volumen de proteccién interno para una valvula,
ensamblandose las dos semicarcasas (2, 3) mediante unos sistemas de ejes (5) de fijacién que cooperan con unos
alojamientos (6) formados en las semicarcasas (2, 3), definiendo las dos semicarcasas (2, 3) en la posicién
ensamblada al menos una abertura (7, 8) para el acceso al volumen de proteccion interno, y comprendiendo la tapa
también, al nivel de un extremo superior de la tapa, una pieza de conexién (9) que comprende dos extremos
enganchados respectivamente a las dos semicarcasas (2, 3) mediante engatillado, caracterizada por que la pieza de
conexién (9) tiene una forma circular y comprende dos partes diametralmente opuestas enganchadas mediante
engatillado, respectivamente, a los extremos superiores de las dos semicarcasas (2, 3), y por que los extremos
superiores de las dos semicarcasas (2, 3) conectadas a la pieza de conexién (9) son curvos y aprisionan dicha pieza
de conexién (9).

2. Tapa segun la reivindicacién 1, caracterizada por que la pieza de conexién (9) comprende dos protuberancias (19)
recibidas en unos alojamientos (29) formados respectivamente en las dos semicarcasas (2, 3).

3. Tapa segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizada por que comprende al menos uno y preferiblemente dos sistemas
de engatillado entre la pieza de conexién (9) y cada semicarcasa (2, 3).

4. Tapa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por que la pieza de conexién (9) tiene la forma
general de un aro cuya parte central forma la abertura (7) de acceso al volumen de proteccion interno.

5. Tapa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por que comprende los sistemas de ejes de
fijacién (5) que cooperan con los alojamientos (6) formados en las semicarcasas (2, 3) en el nivel superior y en el nivel
inferior de la tapa, es decir, que las dos semicarcasas (2, 3} se solidarizan entre si mediante los sistemas de ejes de
fijacion (5) situados en la parte superior y en la parte inferior de las semicarcasas (2, 3).

6. Tapa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por que las dos semicarcasas (2, 3) son idénticas
y la pieza de conexién (9) tiene una forma simétrica segun un plano perpendicular a la base.

7. Tapa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada por que los extremos inferiores de las dos
semicarcasas (2, 3) son curvos y, en posicién ensamblada, aprisionan un anillo (10) o un fileteado ubicado en el cuello
de un depésito(11).

8. Deposito de fluido a presion, en particular una botella, que comprende una valvula (12} y una tapa (1) de proteccioén
de la valvula, caracterizado por que la tapa es conforme a cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7.

9. Tapa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7 , caracterizada por que las dos semicarcasas estan compuestas
de un material metalico y por que la pieza de conexion esta compuesta de plastico.

10. Tapa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, 0 9, caracterizada por que la pieza de conexién integra un
organo eléctrico de comunicacion tal como una antena.

11. Procedimiento de montaje de una valvula de protecciéon en un depoésito (11) de fluido a presién, comprendiendo la
tapa dos semicarcasas (2, 3) ensambladas entre si, definiendo las dos semicarcasas (2, 3) una base inferior (4)
destinada a montarse al nivel de un orificio de un depésito, en particular alrededor del cuello de un depésito,
ensamblandose las dos semicarcasas (2, 3) segun un plano perpendicular a la base (4) y definiendo un volumen de
proteccién interno para una valvula, ensamblandose las dos semicarcasas (2, 3) mediante los sistemas de ejes de
fijacion (5) que cooperan con los alojamientos (6) formados en las semicarcasas (2, 3), definiendo las dos
semicarcasas (2, 3) en la posicién ensamblada al menos una abertura (7, 8) para el acceso al volumen de proteccion
interno, y comprendiendo la tapa también, al nivel de un extremo superior de la tapa, una pieza de conexion (9) que
comprende dos extremos enganchados respectivamente a las dos semicarcasas (2, 3) mediante engatillado,
caracterizado por que la pieza de conexién (9) tiene una forma circular y comprende dos partes diametralmente
opuestas enganchadas mediante engatillado, respectivamente, a los extremos superiores de las dos semicarcasas (2,
3), comprendiendo el procedimiento:

— una etapa de solidarizacion por engatillado de una primera semicarcasa (2, 3) con la pieza de conexién (9),

— una etapa de montaje del extremo inferior de la tapa alrededor del cuello de un depésito,

— una etapa de solidarizacion por engatillado de la segunda semicarcasa (3) con la pieza de conexién (9),

— una etapa de fijacion de las dos semicarcasas entre si mediante los sistemas de ejes de fijacion (5) que

cooperan con los alojamientos (6) formados en las semicarcasas (2, 3), asegurando la etapa de fijacién un
apriete de las dos semicarcasas entre si y alrededor del extremo inferior de la tapa.
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12. Procedimiento segun la reivindicacién 11, caracterizado por que la etapa de solidarizacién por engatillado de la
segunda semicarcasa (3), con la pieza de conexién (9) se lleva a cabo después o antes de la etapa de montaje del
extremo inferior de la tapa alrededor del cuello de un depésito.

13. Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 11 a 12, caracterizado por que la etapa de montaje del
extremo inferior de la tapa alrededor del cuello de un depésito (11) va precedida por al menos una de entre: una etapa
de montaje de una valvula (12) en un orificio en el cuello del depésito (11), una etapa de montaje de un anillo de
enganche (10) alrededor del cuello del depdsito (11).

14. Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 11 a 13, caracterizado por que los extremos superiores
de las dos semicarcasas (2, 3) conectadas a la pieza de conexién (9) son curvos y aprisionan dicha pieza de conexién
9).
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