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Vyndlez feB8i zplsob vyroby &dsti jidel~
niho p¥iboru, nap¥iklad lZice, raZenim z
hlinfkového drdtu nebo z drdtu z hlinikové
slitiny. .

Dosud zndmd vyroba zmin&nych E4sti ji-
delniho p¥iboru spolivd v tom, Ze se z pdsu,
pfivdd&ného do stroje, nast¥ihaji brandle
po dvou kusech drZ4tky proti sob&, p¥ilemi
jejich drfdtka k sob& p¥iléhaji. Vyst¥iZeny
polotovar zachovdvéd po celé délce stejnou
tloudfku, a to tlou¥tku plechu. V ndsledu~
jici operaci se brandle Zihaji. U vidlilky
se potom razi konedny tvar za studena, pro-
st¥ihuji se zuby, p¥ilemZ stfedni zub se
zabrufuje. U lZice a lZi&ky pFedchdzeji
kone&nému tvarovdni operace rozvédlcovéni
nab&rky a op&tné Zihdni, pfilemfZ rozvidlco-
vdni nab&rky se u lZice provddi dvakrét.

Po vytvarovédni brandle vznikaji na okrajich
otfepy, které je nutno ost¥ihnout. Ost¥iZeni
obvodu brandle se provddi na vystfedniko-
‘vém lise. OstfiZeny materidl tvofi ca 1/3
plivodniho objemu brandle.

Vy8e uvedené nedostatky jsou odstranény
zpdsobem vyroby &dsti jidelniho p¥iboru,
naptiklad lZice, podle vyndlezu, jehol
podstatou je, Ze z hlinikového drédtu, p¥i-
padnd z drdtu z hlinjikové slitiny, se pFfed-
lisuje brandle pro dva kusy p¥iboru, jejichZ
drZdtka k sob& po celé délce pEiléhaji,

a po rozstiiZeni pfedlisku na dva kusy se
jednotlivé polotovary objemovd p¥etvéafeji
na konedny tvar p¥iborového prvku.

Zplisob vyroby podle vyndlezu umoZnuje
diferencovat tloudtku &4dsti jidelniho pFi-
boru - nabé&rka, kréek, drZdtko. Pfedliso-
vdnim brandle z hlinikového drdtu uritych
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parametrli a ndslednym objemovym pfetvifenim
jednotlivych polotovard se dosdhne bezodpado-
vé vyroby prvkd jidleniho p¥iboru. Zplsobem
vyroby Cdsti jidelniho p¥iboru podle vynd-
lezu se zjednodu$i vyroba &4sti p¥iboru,
odpadnou nékteré operace jako ostfihovéni
ot¥epl, rozvdlcovdni nabérky - u' lZice

dvoji rozvdlcovdni nab&rky - a mezifihdni.

Na p¥iloZenych vykresech jsou zndzornény
polotovary po jednotlivych tvdfecich opera-
cich od vychoziho materidlu a% po konedny
tvar vyrobku, kde na.obr. 1 je zndzornén
hlinikovy drét, ze kterého se pFfibory vy-
rébéji, na obr. 2 je vyobrazen pFfedtvifeny
polotovar brandle pro dva kusy p¥iboru v nd-
ryse, na obr. 3 je nakreslena p¥fedlisovand
brandle pro dva kusy p¥iboru v bokoryse,
obr,. 4 zndzornuje oba kusy pf¥edlisku po roz-
stfiZeni brandle, obr. 5 zachycuje kone&ny
tvar l%Zice po objemovém tvd¥eni v néryse
a na obr. 6 je zndzorn&n konedny tvar lZice
v bokoryse.

Hlinikovy drdt pebo drdt z hlinikové sli-
tiny p¥edem stanoveného primdru se v uzavfie-
né zdpustce, napfFiklad na kolenovém lise,
odstfihne na danou délku a pFedtvdii se.
Ziskany polotovar md pfedtvdfeny tvar dvou
kusd pfiboru, orientovanych drZdtky proti
sob& a jejich drZdtka k sob& po celé své
délce pFiléhaji. Polotovar tohoto tvaru se
nap¥iklad -na vystfednikovém lise rozst¥ihne
na dva kusy v mist&, v né&m%Z se drZdtka obou
pfedlisovanych &4sti p¥iboru stykaji. Takto
vyrobené polotovary se odmasti v odmasfova-
cich vandch, poté se Zihaji v komorové Ziha-
ci peci a ddle se maZou ve vané s mazacim -
roztokem.



\

. Nisleduje t¥eti ‘tvdfeci operace, pfi nii
se naptiklad na kolenovém lise v uzaviené
. zédpustce z pFfedtvidfenédho polotovaru obje-
mové dotvdfi kone&ny tvar jidelniho p¥ibo-
ru. V p¥ipadé&, %Ze bude pFiborovy prvek .tva-
rovdn z hliniku nebo ze slitiny hliniku,
bude zdvErelnou tvdfeci operaci objemové
tvdf¥eni zastudena., V p¥ipadé&, Ze by popsa-.

PREDMET

Zpisob vyroby &4sti jidelniho pIiboru,
nap¥iklad lZice, z brandle pro dva kusy
ptiboru, orientované dridtky proti sobé&,
vyznalujici se tim, Ze z hlinikového drédtu,
ptipadné z drdtu ze slitiny hliniku, se
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nym zplsobem byl vyrab&n p¥iborovy prvek

2z jiného materidlu pouZivaného na vyrobu
ptibord, ktery nemd p¥iznivé vlastnosti pro
objemové pfetvd¥eni zastudena, lze posledni
tvafeci operaci objemového pFetvdfeni pro-
vad&t zatepla. U vidlidky se zdvirem prové-
di prost¥iZeni zubd a zabroudeni prostfedni-
ho zubu.

VYNALEZU

pfedlisuje brandle pro dva kusy p¥iboru,
jejichZ drzdtka k sob& po celé délce pEilé-
haji, & po rozst¥iZeni p¥edlisku na dva kusy

.8e jednotlivé polotovary.objemovd pFetvifeji

na koneény tvar pfiborového prvku.

2 listy vykresd
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