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(54) P¥{davné zarfzeny vst¥ikovactho stroje pia lisovqpiQplaétickych hmot‘ .

1 ¢

Vyndlez se tykg piidavného zaf{zent vst¥ikovactho strgde, zejn6na1pro vyrobu dflcy
Z termeplastickych hmot lxaovénim ve forméch, ’

termoplasticksg hmota, zpravigls ve form& granuli, se automaticky privédt de vélcovych
komoraednouéelovych ast¥fkacich 1lisy, kde 8se. postupné zahf{v4 na poéadovanou teplotu

a potom se plsobenim vysokych tlakd vatfikﬁjé do kovovych“forem. Tento zpisob Je vhodny
pouze pro velkosériovou v¥robu, protoze pouZitf Jednouéelovich stroaﬁ Pro malé série
nebo dokence kusovou vyrobu by byle krajng neekonomzcké. Tento. problém melosériové nebe
kusové vyroby -3 zaiizani podle autorského oavédéoni 8. 163 461, kde ge v Jedné Sdati
formy, 8 vyhedou ve viky formy vytvoirs Plnict komora vyulténé do dutiny formy, a kterg
Je opatfens pPilstem, kde tato plnlci komora je. ulozena vyaimatelné, pfipadns opat¥ena
vyjimatelnou plnict vlezkou. Plnict komora, pripadng plnict VloZka se naplnf granulemi
& zahfeje se mimo formu na pozadovanou teplotu, potom se pﬁlpoai ba;onetovyn uzdvérem
k vikuy formy a pfatem se dopravi termoplastickd hmota do dutiny formy,kde zatuhne, _
Nevyhodou tohoto zplsoby Je, Ze ase plnict. vloZka, - pfipadné plnici komora zahrivt.mlno
lisovact stroj, éim! se zvyéuje pracnost vyroby, Je. ohro!ena bezpeénost obsluhy a vlast-
al postup je pom&rng zdlouhavy Uvedend konstrukce “Je uréena Pro pou¥itf svislého
Wydraulického lisu a neumo¥nuje tedy regulaci tlaku a dotlakn, regulaci teploty tave-
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hiny,>£empgréci vlastni formy, coZ mé za nésledek neuomogenni strukturu vylisku s vel-
k&mi deformacemi a dodatednym smritZnim. .

Gkolem vynélézu Jje vy¥esit p¥idavné zaPizent pou!itelné u vstfikovactho stroje
pro lisovéni um&lych hmot, urdené zejména pro malosérioveu a kusovou vyrobu, které by
umefnovalo zvyseni gramizé zdvihovéhe objemu - vati#ikevacthé stroje p¥i vyrobd
tlustoaténnych v¥liskd z termeplastickych hmot, umoinovalo ‘chev a regulaci teploty
termoplastické hmoty p¥ime ve stroji, & které by umoZnovalo doplnovéni termnplnstické
hmoty do formy v pribshu chladnutf{, a tak v podatatd odstranovalo moZnest v¥askytu
trhlin, p¥*{padn¥ bublin ve vylisku. o '

Tento ukol ¥e¥i vynélez, kterym je pfidavné za¥izen{ vst¥ikevaciho stroje na
lisévéni umélych hmot, a jeho podstata spolivéd v ‘tom, Ze mezi dutinou formy a vniti-
nim prostorem plnicf komory 59 upraveno plnici hrdlo,‘jehoz tele na strand vait¥nthe
prostoru plnici komory je opat¥eno vydutou kulovou &edlovou plochou, a Ze Ginné-plobha
pistu, upeynéhého ne plastikainim vélci, je opatfena vypuklou dosedact plochoﬁ;‘pii-
Sems v pistnici pistu jevupraven plnici kaendlek, zakonleny v mistd vypodklé dégodaci
plochy tryskou.

Dals{ podstatou vyndlezu je, %e plnici komora a pistnice jsou na svém vnéjaim '
povrchu opat¥eny topnymi t¥lesy.

Kone®n& podstatou vynélezu je, Ze plnici hrdlo je opatfeno pFirubou pro zaji¥-
t&n{ jeho polohy v radiélnim a axidlnim emér&. | A

Vys81 G¥inek pridavného za¥izeni podle vyndlezu spolivé v tom, Ze umo¥fuje vy-
uZitf jednoduchého vst¥ikovactiho lisu v éirokém rozsahu jeho graméZe, zajié{uje do~ .
plnovéni termoplastické hmoty de formy v pribdbu chladnut{ v¥lisku, takie sniZuje
‘moZnost vyskytu zmetkd na minimum, a kone&hé umo¥niuje regulaci ieploty téveniny po~
dle technologickfch poZadavkd vyroby. ' i

- Pr{klad provedeni vyndlezu je schematicky znézornén.na pripojeném vykrese, kde
obr. 1 predstavuje osovy Pez p¥ifdavnym za¥fzenfm v poloze pfed plninim vlaatni»fqrm&,
a obr. 2 je osovy Fez zalf{zenim z obr. 1 v poloze dopliovéni formy taveninou.

Podle vynélezu sestdvd pfidavné zafizeni z vym¥nné plnicd komory l_ s pistu 2,
ktefy Je uchycen na plsatikalnim vélei 3 nezndzorniného &nekového vstrikovaciho lisu.
Pinic{ komora 1 je uchycena k viku 4 d8lend formy 5 bajonetovym uzévirem § a je na
svém vné ji{m povrchu opatfena topnymi t&leay J. Tato topnéd t&lesa 7 Jjsou upravena i
po vn¥jSfm povrchu pistnice 21 pistu 2. Ve spodni &4sti plnici komory 1 Jje uloZene
plnict hrdle 8 vyist¥né jednak do dutiny 31 formy 5 a jednak do vnit¥niho prostoru 1l
plnici komory 1. Dno 12 plnict komory 1 Je kuZelové, p¥ilem# felni plocha 81 plmiciho
hrdls 8 na strané vnit¥miho prostoru ll plnicf komory 1 je opatfena vydutou kulovou
sedloveu plochou 82, zatimco ginnd plocha 22 pistu 2, kterd m4 rovnéz tvar kuZele,

- Je opatiena vypouklou dosedaci plochou 2] odpovidajic{ tvarem i velikosti vyduté kulo-
vé sedlové plode 82 dna 12 plnici komory 1. V podélné ose pilstnice 21 je vytvoien
plnici kandl 9, ktery spojuje neznézorndny Snekovy prostor plastikadnfhe vélce 38
vnitfnim prostorem 11 plnicf komery 1, pfi§9m2 Jeho vydstént de vnit#nfho praosteru 1l
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plnic{ komery 1 Jje provedeno ve vypuklé doeedaci kulové ploZe ;1 formou trysky _g. Po-
loha plniciho hrdla 8 Je 2aji¥téna piirubou _}

Po uloZeni plmici komory 1 na vike 4 formy 3 a po uloZeni pistu g‘dotéleéa plas~
. tikanfho vélce 3 se zhénym zpﬁaébem nastavi velikost zdvihového objemu-graméie-odpo-
vidajici objemu’ dutiny 31 formy 5. V prvni fézi éinnoat;-vetiikovaciho'lisu, pfi po-~
otgviené formé 5, se pini vaitin{ proster 1l plnici komery 1 taveninou na objem edpo-
vidajfci objemu dutiny 51 formy 5 . Jakmile se tavenina, kteréAje v pastovitém tvaru,
" objevi na vyatupu plnfciho hrdla §,‘forqa 5 se uzavie a uyéde se do pohybu plastika¥ni
- vélec 3, ktery und¥f sou¥ssnd i pist 2 takZe tavenina z plnict kombry 1 Jje vyilatena do
dutiny 31 formy 5, ptifem% na konci tohoto zdvihu pistu 2 dojde k dbsadnuti vypouklé
Kulové dosedact plochy 23 pistu 2 do vyduté sedlové plochy 82 plniciho hrdla 8. V téte
fdzi~jo forma 5 naplnéna a obsafend tavénina zalind chladnout, co% je doprovézeno
suréfovénim objemu a tento dbytek je dopliovén Vytlaéovgnim taveniny z plsstika¥ntho
- vélce 3, p¥es plnici kandlek 9, trysku 10 a plnici hrdlo 8 do formy 5, takZfe konedny
vjlisek mé piny objem dutiny 2;vfarmy 2, Jje vysoce homogenni a prost pevrchovfch i
‘vnit¥nfch vad. Cely tento postup lze fidip automaticky obslu¥nyni a regulaihini‘prvky
vat¥ikevactho 1isu tak, Ze po ukondeni vs%;iku“é odjeti plastikovaciho vélce 3
smérem od formy 5 se vhodnym nastavenim'zpétného odporu &ndku a koncového spinale za§
Jistt napln¥ni plnici kambry 1l na piedepaany objem.. Dals{ prib&h je ¥izen a probih4 po~-
dle nastaveného programu, prifem¥ Jednotlivé operace jsou fizeny &asové prostrednictvim
éasovych reld.

PREDMET = VYNALEZU

1.PF{davnd ga¥fzeni vat¥ikovaciho stroje pro lisovani plastickych hmot; tvotené vyji-
matelnou plnfc{ komorou a pistem, kde vnit¥ni prostor plnict iomory Je spojen kandl-
kem s dutinou formy,vyznadujict se tim,%e mezi dutinou /51/ Fformy /5/ a vnit¥nim
prostorem /ll/plnici komory /1/je upraveno plnici hrdlo /8/,3eho£ Selo /8l/na strand

" vnit¥ntho prostoru /11/plnici komory /1/je opatiene vydutou kulovou sedlevou plochou
/82/,a %e ginnd plocha /22/pistu /2/,upevniného na plastikadnim vélei /3/, je opat-
fépa vypouklou dosedact plochou /23/,pPitems v pistniéi /21/pistu /2/je upraven pl-
nici kandlek /9/zakon¥eny v mist¥ vypouklé dosedaci plochy /23/tryskou /10/.

2.PF{davné zarizen{ podle bodu 1, vyzna¥ené tim, %e plnic! komora /1/a pistnice /21/
Jjeou na svém vn&jsim povrchu opatfeny topnymi t¥lesy /7/.

3 PF{davné zat{zen{i podle bodd 1 a 2, vyznalujfel se tim %e plnict hrdlo /8/je opat-~
¥eno pfirubou /83/ pro zajistdnf jeho polohy v radidinfm i axidlni{m smiru.

2 vykresy
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