DE DEMOKRATISCHE REPUBLIK PAT E N T s c H R I F T

(12) Wirtschaftspatent (19) DD (1) 263 944 A1

Erteilt geméB § 17 Absatz 1 Patentgesetz 4(51) B28D1/18

AMT FUR ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN In der vom Anmelder eingereichten Fassung verdffentlicht

(21)

WP B 28 D / 305 954 1 (22)  12.08.87 (44)  18.01.89

(1)

(72)

VE Wohnungsbaukombinat ,Wilhelm Pieck” Karl-Marx-Stadt, Paui-Bertz-StraRe 1, Karl-Marx-Stadt, 9044,
DD :
Tritzschler, Wolfgang; Devantier, Petra; Mothes, Manfred; Méckel, Ralf; Weller, Mike; Marz, Bernd, DD

(64)

Vorrichtung zur Oberflachen- und Wasssrrinnenbearbeitung von Kleinteilen aus Stein oder steinéhnli-
chem Waerkstoff

(55) Oberflachenbearbsitung, Wasserrinnenbearbeitung,
Betonwerkstein, Terrazzo, Fensterbretter, Hydraulik,
Walzenstirnfrase, Planschleifscheibe, Werkzeugschlitten,

Briicke, Werkstiicktisch

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur

Oberflachen- und Wasserrinnenbearbeitung von Kleinteilen

aus Stein oder steinghnlichem Werkstoff und findet

Anwendung auf dem Gsbiet des Bauwesens bei der

Bearbeitung von Erzeugnissen aus Betonwerkstein oder

Terrazzo. ErfindungsgemaB besteht die Vorrichtung aus o
einem Grundgesteli mit auf Laufschienen {iber \
Zahnstangentrieb verfahrbarem Werkstiicktisch mit & \ﬁ
hydraulischer Spannvorrichtung und siner mittig im &

Grundgestell angeordneten Briicke mit einem vertikal iiber >‘

~

P

Spindeltrieb verfahrbaren Werkzeugschlitten, der eine von
einem Hydraulikmotor getriebene Planschleifscheibe und
einen {iber ein Getriebe angetriebenen, Uiber einen
Hydraulikzvlinder separat absenkbaren Walzenstirnfriser
tragt. Fig. 1
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Eatentangpriiche

1. Vorrichtung zur Oberflichen- und Wasserrinnenbearbeitung
von Kleinteilen aus Stein oder sfeinﬁhnlichem Werkstof?,
bestehend aus einem Grundgestell mit Laufschienen, einem
auf diesen Schienen mittels Laufrollen gefithrten Werksttick~
tisch mit hydraulischer Spanneinrichtung und Zahnstangenan-
trieb und einer mittig am Grundgestell angeordneten Briicke
mit einem sam Quertrédger angeordneten, iiber Spindelantrieb
absenkharen " ¢ ‘tzeugschlitten, dadurch gekennzeichnet, das
an dem Werkzeugschlitten (11) Antriebseinrichtungen und
Werkzeugaufnahmen fiir einen diamant- oder hartmetallbe-
stlckten Walzenstirnfriser (16) und eine Planschleif-
scheibe (15) angeordnet sind, wobei diesen Jeweils ein
Hydraulikmotor (14, 19) zugeordnet ist, und daB die Frés-
spindel (18) fir die Aufnshme des Walzenstirnfrisers (16)
als Hohlwelle ausgebildet ist und tiber ein Gabelstiick (20)
gegen eine Druckfeder federbelastet absenkbayr mit einem
Hydraulikzylinder (17) in Verbindung steht,

2+ Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB am Werkstiicktischanfang und ~-ende Endschalter angeord-
net sind. '

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dad der Hydraulikzylinder (17) des Frésers mit End-
schaltern "Wésserrinne-Anfang","Wasserrinne-Ende",
"Frédser nach unten","Fréager oben" und "Wasserrinne-Tiefe"
in Verbindung steht,

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dal der Hydraulikmotor fiir den Spindeltrieb (13) zum
Absenken und Heben des Werkzeugschlittens (11) mit zwei
Endsckaltern "Schleifsclieibe unten" und "Schleifscheibe-
oben" in Wirkverbindung steht.

5« Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dal am Grundgestell (1) weitere Schleifscheiben mit
separater Antriebseinrichtung zur Bearbeitung der Stirn-
seiten angeordnet sind.

- Hierzu 1 Seite Zeichnung -



263 944

Iitel der Erfindung

Vorrichtung znr Oberfldchen~ und Wasserrinnenbearbeitung
von Kleinteilen aus Stein oder steindhnlichem Werkstoff

Agwggdggggggbigt der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Oberfléchen-~ und
Viasserrinnenbearbeitung von Kleintelleh aus Stein oder
steindhnlichem Werkstoff und findet Anwendung auf dem Gebiet
des Bauwesens, insbesonders bei der Bearbeitung von Erzeug-
nissen aus Betonwerkstein und Terrazzo, wie Fensterbretter,
Schwellen, Antritt-, Tritt- und Setzetufen oder #hnlichen
Teilen mit Uberwiegend fldchiger Ausbildung.

¢ teristik des b des der Te i

Frds- und Schleifmaschinen zur Oberfléchenbehandlung von Stein,
Betonwerkstein und Terrazzo sind bereits bekannt.

So wird nach DE-0S 3 012 913 eine schablonensteuerbare Stein-
bearbeitungsmaschine beschrieben, die einen Werkstiicktisch,
auf Schienenfundamenten angeordnete Laufschienen, eine darauf
horizontal verfahrbare Briicke, einen ldngs der Briicke verfahr-
baren Grundsupport und einen daran vertikal verfahrbaren
Werkzeugstellsupport aufweist, Da bei dieser Anordnung der
Werkzeugtriger verfahrbar angeordnet ist, ist diese Konstruk-
tion aufwendig in bezug auf die Energiezufilhrung bei ortsver-
énderlichen Antriebseinrichtungen und in bezug auf den zu-
sdtzlich zum Werkzeugantrieb erforderlichen Antrieb des Werk-
zeugtrédgers. Ebenfalls unglingtig ist diese Konstruktion hin-
sichtlich der Ubertragung der erforderlichen Schnittkrdfte in
bezug auf die erforderliche Kabustheit der verfahrbaren Briicke.
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Weiterhin ist mit disser Anordnung nur die Bearbeitung von
Plédchen m8glich.

Die bekannten Wasserrinnenfridsmaschinen fiir Fensterbinke
unterschiedlicher Abmessungen werden nach dem Purohlaufver-
fahren betrieben und bestehen aus dem Frdsaggregat sowie
einer Einlauf- und einer Auslaufrollenbshn. Der Tyangport
der Werkstiicke erfolgt mittels Keilriemen. Der Frdssupport,
der mit einem Walzenfriser ausgestattet ist, ist hohenver-
stellbar und elektrisch so gesteuert, daB beim Einlauf die
vordere Werkstiickkante iiber einen Steuernocken die Absenkung
einsetzt, die ihrerseits durch einen verstellbaren Endschal-
ter begrenzt wird., Die hintere Werkstiickkante betdtigt noch
kurz vor Beendigung des Frésvorganges einen weiteren Steuer-
nocken, wodurch der Support wieder hochgefahren wird.

Neben dem durch Anwendung des Durchlaufverfahrens benttigten
hohen Platzbedarf weisen diese Maschinen den weiteren Nach-
tell der Durchfilarung nur eines Arbeitsganges auf, der eine
weitere Einrichtung zur Oberflﬁchenbearbeitung fir die Her~
stellung von Fsnsterbrettern erforderlich macht.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht in der Beseitigung der Nach-
teile der bekannten technischen Losungen, insbesondere in der
Verkiirzung der Bearbeltungszeit und der damit verbundenen
Steigerung der Produktivitit der'Vorriohtung, der Verringerung
des Plédchenbedarfes und einer Verbesserung der Qualitdt der
Erzeugnisse und der Arbeitsbedingungen sowie Schaffung einer
bedeutenden Arbeitserleichterung.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu
schaffen, die mehrere Bearbeitungsschritte bei der Bearbeitung
von Betonwerkstein- und Terrazzoerzeugnissen in einem Arbeits-
gang ermoglicht.

ErfindungsgemiB wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB eine
derartige Vorrichtung aus einem Grundgestell mit Lautschienen,
einem auf diesen Schienen mittels Laufrollen gefiihrten Werk-
stlicktisch mit hydraulischer Spanneinrichtung und Zahnstangen-
antrieb und einer mittig am Grundgestell angeordneten Briicke
mit einem am Quertrdger angeordneten, iiber Spindelantrieb
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abgenkharen Werkzeugechlitten besteht und an diesem Wsrk-
zeugschlitten Antriebseinrichtungen und Werkzeugaufnehmer fiir
einen diamant~ oder hartmetallbeschichteten Walzenstirnfrédser
und eine Planschleifscheibe angeordnet sind; wobel der
Schleifscheibe und dam Walzenstirnfréser jeweils ein Hpdrau-
likmotor zugeordnet sind, die Fridsspindel der Walzenstirn-
frideen als Hohlwelle ausgebildet und iUiber ein Gabelstiick
gegen eine Druckfeder, belastet mit einem Hydraulikzylinder,
absenkbar verbunden ist. .
Desweiteren sind am Werkstiicktischanfang und -ende Endschalter
angeordnet, der Hydraulikzylinder des Frisers steht mit End-
schaltern "Wasserrinne-Anfang", Vesserrinne-Ende", "Fridger
nach unten", "Fridser oben" und "Wasserrinne-Tiefe" in Wirk-
verbindung, der Hydraulikmotor fiir den Spindelantrieb zum Ab-
senken und Heben des Werkzeugschlittens steht in Wirkverbin-
dung mit einem Endschalter szur Druckbegrenzung in Arbeits-
stellung der Schleifscheibe und e.’nem Endschalter "Schleif-
scheibe~Oben". Vorteilhaft ist die Anordnung weiterer
Schleifscheiben mit seperater Antriebseinrichtung am Grundge-
stell zur Bearbeitung der Stirnseiten.

Die erfindungegeméiBe Vorrichtung ermdglicht in vorteilhafter
Weise die gleichzeitige Bearbeitung der Wasserrinne, der Ober-
flédche und der Stirnfléchen von auf dem Werkstiick hydraulisch
gespannten untorschiedlich breiten und langen Fensterbrettern
in eirem Werkstiickdurchlauf. Mitteis des Hydraulikantriebes
der Werkzeuge ist eine stufenlose Regelung der Drehzahl mdg-
lich, so daB die entsprechende Feinheit der Oberflédchen
mithelos gewdhrleistet werden kann.

Augfihrunggbeippiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfilhrungsbeispiel
ndher erldutert werden.

Hierbei zeigt

Figur 1 - eine Ansicut der Vorrichtung

Auf elnem Grundgestell 1 sind Laufschienen 2 befegtigt, auf
denen mittels Laufrollen 3 ein Werkstiicktisch 4, auf dessen
Oberflédche ein Anschlagwinkel 5 und eine hydranlische Spann-
einrichtung 6 zur Fixierung des Pensterbrettes 7 angeordnet
sind, gefilhrt wird. Die Horizor.¢albewegung des Werkstilck-
tisches 4 wird mittels eines langsem laufenden Getriebemotors
iber eine Zahnstange 8 srmoglicht, Mittels Polumschaltung
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wird wahlweise ein Vor- oder Rilckwhrtslauf realisiert. Am
Tischanfang und am Tischende befinden sich Endschalter, die
die Tischfahrt verwdrts oder riickwdrts begrenzen.

Mittig am Grundgestell 1 ist eine Brlicke 9 angeordnet, an
deren Quertrtger 10 ein iber Spindel 12 absenkbarer Werkzeug-
schlitten 11 befestigt ist und im Briickenrahmen gefithrt wird.
An diesem Werkzeugschlitten 11 sind Antriebseinrichtungen und
Werkzeugaufnahmen fiir einen diamant~ oder hartmetallbeschich-
teten Walzenstirnfrédser 16 und eine Planschleifscheibe 15 an~
geordnet., Die Planschleifscheibe 15 wird von einem Hydraulik-
motor 14 angetrieben, widhrend der Antrieb des Walzenstirn-
frédsers 16 von einem separaten Hydraulikmotor 19 erfolgt.

Die Frdsspindel 18 ist als Hohlwelle ausgebildet und iiber ein
Gabelstiick 20 mit einem Druckzylinder 17 gegen eine Druck=-
feder belastet absenkbar verbunden, wodurch Toleranzen der
Werkstiicke ausgeglichen und eine gleichbleibende Qualitdt

der Rinnenschlitze gewdhrleistet wird. Die Wegbegrenzung des
Hydraulikzylinders 17 wird mittels Fndschaltern, und zwar filr
"Wasserrinne-Anfang", "Waeserrinne-Ende", "Frdser nach unten",
"Frédser-Oben" und "Wasserrinne-Tiefe" realisiert. Der Hydrau-
likmotor fiir den Spindelantrieb 13 zum Absenken und Heben des
Werkzeugschlittens 11 steht in Wirkverbindung mit einem wei-
teren Endschalter rur Druckbegrenzung in Arbeitsstellung der
Planschleifscheibe 15 und einem Endschalter "Schleifscheibe=
Oben". Zur Bearbeitung der Stirnseiten des Fensterbrettes
konnen am Grundgestell 1 weitere Schleifscheiben mit separa-
ter Antriebseinrichtung, die in der Zeichnung jedoch nicht
dargestellt sind, angeordnet werden.

Die Bedienung der Vorrichtung erfolgt von einem Steuerpult.
Auf dem Werkstiicktiech 4 wird ein Fensterbrett 7 aufgelegt
und mit der hydraulischen Spanneinrichtung 6 gegen den An-
gchlagwinkel 5 gedriickt und verspannt. Hierbei befindet sich
der Werksticktisch 4 in vorderster Position. Durch Tasterbe-
tdtigung wird er nach dem Spannen des Fengsterbrettes 7 an den
Begrenzungsschalter filr Wasserrinnenschliff gefahren. Der
rotierende Walzenstirnfrédser 16 senkt sich bel Erreichung
dieser Stellung bis zu einer bestimmten Tiefe, die durch den
Endschalter "Wasserrinne-Tiefe" begrenzt wird, in das Fenster-
brett 7. Mit einer Zeitverzdgerung wird der Getriebemotor
zugeschaltet und der Werksticktisch 4 bewsgt sich auf der
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Zahnstange 8 vorwdrts. Nun wird die rotierende Planschleif-
scheibe 15 mittels Tastendruck iUiber den Hydraullkmotor 13 und
den Spindeltrieb 12, der den Werkzeugschlitten 11 absenkt,
bis zu der vom Endschalter flir Druckbegrenzung fixieinten
Stellung auf das Fensterbreti 7 gesankt. Erreicht der
Werksticktisch 4 bei seiner Vorwdrtsfahrt den Endschalter
"Wasserrinne~Ende", hebt sich der Walzenstirnfréser.

Der Werkstiicktisch 4 bewegt sich weiter bis zum Endschalter
"Pigchende", der das Heben des Werkzeugschlittens 11 mit der
Planschleifscheibe 15 initiert. Gleichzeitig erfolgt eine
Polumschaltung am Getriebemotor des Zahnstangengetriebes und
Uber eine Zeitverzbgerung fahrt der Werkstiicktisch 4 bis zum
Endschalter "Tischanfang" zuriick, wo er stehen bleibt und
das bearbeitete Fensterbrett 7 nach dem ILosen der hydrauli-
schen Spanneinrichtung 6 entnommen werden kann.

Da Walzenstirnfrdser 16 und Planschleifscheibe 15 sich
getrennt steuern lassen, ist auch eine Bearbeitung von
Erzeugnissen ohne Wasserrinne auf dieser Vorfichtung moglich.
Igt die Vorrichtung auch mit Schleifscheiben zur Stirn-
fldchenbearbeitung ausgestattet, so durchléduft das
Fensterbrett 7 auf dem Werkstilicktisch 4 diese Bearbeltungs-
stufe nach Verlassen der Brlicke 9 widhrend der Vorwdrtsfahrt.
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