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1

Vynélez se tykd zpisobu a zafizen{ pro vyrobu poréznich desek z gianulovanych termo-
plastickfch mekromolekuldrnich ldtek. .

Pro technické a ndkdy i pro rizné umélecké aplikace jsou Zasto pozadovény plosné ma-
teridly, vzniklé sintrac{ men3ich &dstic termoplastickych syntetickych mekromolekuldrnich
1dtek. Potbebné vliastnosti tdchto materidld jsou vitSinou dény jejich aplika¥nim vyuZitim.
Uvedené materidly se ziskdvajl bud sintraci préékﬁ (pat. NSR &. 1 629 805, 1 941 825, pat.
jap. &. 73 11576), napf. pro separatni desky pri vjrobé baterif (brit. pat. &. t 322 504,
jap. pat. &. 47 20263), nebo sintraci granuli pfi soulasném piitavovédnf vzniklyeh vrstev
na podlofku z divodd zvySenf jejich pevnosti (&s. pat. &. 144 784, jap. pat. &. 75 019780)
nebo se vytvéFeji sintrované desky v&t3ich tloustdk, pripadn¥ s rdznym geometrickym tvaro=
vénim povrchu (Jjep. pat. & 52 021065). Tyto materidly se ziskdveji sintracf Sdstic uloZe~

nych na sobd ve vice vrstvédch. V posledni dob& jsou v3ak pro nékteré aplikace %4ddny plodné -

ltvary s dostate¥nou poréznosti a pfitom vyhovujic{ mechanickou pevnosti a soudrinosti,
které vznikaj{ sintraci pouze jedné souvislé vrstvy %éstic termoplastické hmoty, nejlépe
granuli jednotné velikosti.

Tento poZadavek fedi ndsledujfci vyndlez, jehoZ pfedmétem je jednek technologlcky zpl~
sob vyroby. poréznich desek z termoplastickych makromolekulérnich ldtek a jednek zaifizeni
k provddéni tohoto zpisobu. .

Podstata technologického zpisobu vyroby uvedenych desek spo¥fvéd v tom, Ze se nejprve
vytvodf{ z granuli na posunujici se ohranilené podloZce pomoc{ souhlasn¥ se otélejiciho po-
dédvacfho vdlce a jeho obvodové rychlosti 1,01 aZ 1,5 ndsobn& vy33{, nei je rychlost posunu
podloZky souvisld vrstva o tlousice jedné granule,’pak se povrch granuli natavi krdtkodo-
bym pisobenim tepelného zdroje, nafe’ se vrstva ochladi a vznikld soudrZnd porézni deska
se 0dd¥l{ od podloZky.

Zaiizen{ k provddini tohoto zplisobu sestédvd z podloZky ohraniZené na okrajich vyvyse-
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nymi postrenicemi.a pédéins pohyblivé po vodict drdze, nad nif¥ je umist¥na ndsypka opati¥end
vysypnou $tdrbinou s ochrennym plechem proti vypaddvdni grenuli. X vysypné &t¥rbing priléhd
poddvaci vélec oto&ny kolem vodorovné osy kolmé k pohybu podloky, pru#nd ulofeny v loZis-

" kdch prufinemi a tém&t dosedajici na vyvyd¥ené postranice podloZky. Déle jsou ned vodief
dréhou umfstdny jest¥ rovnaci vdlec uloZeny rovnob&¥ns s poddvacim vélcem ve svisle pohyb-
livgch 1o§iskéch, tepelny zdroj zatazeny mezi poddvact! vdlec a rovnac{ védlec a na opa¥né
strané rovnaciho vélce chledici agregdt. PodloZka a poddvaci vélec jsou navzéjem pohybovd
spfafeny pPevodovym uatrojim a napojeny na jedinou pohonnou jednotku s m&nitelnym po&tem
otddek. PodloZku miZe tvorit bud deska, nebo nekone¥ny pés, chladic{ agregdt je s v¥hodou
agregdt proudovzdudny. Do pFevodového ustroji je zaifazena spogjke, s vyhodou elektromagne~
tickd., .

Zékladni soudésti zarizeni podle vyndlezu Je podloZka, na ni¥ se pomoci poddvactho
vélce vytvéri nejprve souvisld vrstva granulil termoplastické hmoty. PodloZka mi%e byt uzpld-
sobena bud do tvaru samostatnd desky, takZe vyrobni postup je v tomto pPfpadd periodicky,
nebo je vytvofena v podobd nekone&ného pohyblivého pésu, ktery umo¥nuje vést vyrobu nepre-
tr£ité. Oba typy podloZky jsou na svjch okrajich opat¥eny vyvienymi postranicemi, jejichi -
vy&ka zhrube odpovidd velikosti poufitych granuli. Tim, %e poddvaci vdlec téms¥ dosedd na
tyto vyvySené postranice, vytvé’! se mezi nfm a podloZkou mezera, odpovidajici velikosti
granule a tim prakticky i tloudtce hotové porézni desky.

- Vzhledem k tomu, %e obvodové rychlost poddvactho vélce Je 1,01 a% 1,5 ndsobn¥ vysii
neZ rychlost posunu podloZky, co# umoZfiuje doséhnout.maximdlni souvislosti vytvé¥end vrstﬁy
granulf, je t¥eba zachovat mezi poddvacim vdlcem a vyvySenymi postranicemi podlofky mini-
mélnl vili (cca 0,1 mm) a tim zde zamezit neZ¥ddoucimu tieni. UloZeni podévaciho vdlce je
odprufeno a dovoluje tedy zvednut{ vdlce v prfpads vyskytu granule nebo shluku grenull v3tsi
~elikosti. K natavovéni povrchu granull na podloZce slouZi. zdroj sélevého tepla, umi{stny
za poddvacim vdélcem ve sméru pohybu‘pOGIOZky, nejlépe s regulovatelnou teplotou. K tomu mi-
Ze pyt'vyhodné pouZita naep¥., soustava ndkolika infrazé®*i#d, u niZ lze pot¥ebnou tepelnou
intenzitu #{dit zapindnim #i vypindnim Jednotlivych zdFi%i. Zeh¥dtim granulf se zpravidla

. objem granull zvé&t3{ v'ddsledku tepelné roztainosti‘pfisluﬁné termoplastické hmoty, grenule
se v rozm¥rové omezeném prostoru stladf, &im¥ dojde k jejich vzdjemnému t¥sndjsimu spojenti.
SouZasné vdek miZ¥e dojit k vytladeni nd¥kterych nad droven vrstvy. ,

Proto je za tepelnym zdrojem instalovén rovnaci vélec, volnd bohyblivy ve svisle po-
suvnych loZiskdch, ktery nemd vlastni pohon a pouze se odvaluje po vrstvd natavenych granu-
1i. Tim granule vystouplé nad vrstvu zatla&udé zp&t k podloZce. Za rovnacim védlcem je nad
vodici drdhou instelovédn chladic! agregit, nej¥astdji proudovzduiny, ktery natavené a na~
vzédjem v mistech styku spojené grenule na podloZce ochlazuje. TIm se granule op&t smr3tl a
vytvoFi porézni desku formétu, ktery je dén velikosti plochy podlo¥ky omezens vyvySenymi

-postranicemi. Vychlazend sintrovend deska se nakonec 0dd¥li od podloZky, kterd je za tim
U¥elem zpravidla opat¥ena separaénim povlakem, nejlépe silikonovym nebo teflonovym.

Uvedenym zpﬁéobem a na popsaném zaiizeni 1ze zhotovit porézni desky z grenuli plastic-
kych hmot, jejich¥ povrch je mo%no teplem natavit (tzn. z materidld termoplastickgych). Zpra-
covévat lze bez obt{%{ hmoty jak s vy381, tak i s relativnd ni%s{ tepelnou roztainoéti, ne-
bol tento rozdfl v tepelné roztaZnosti z hlediskas visledné kvality a poréznosti koneé&nych
desek jé mo%no snadno odstranit vhodnym slad¥nim rychlosti posunu podloZky a obvodové rych=-
losti podévactho vélce. Technologicky postup podle vyndlezu (vZetn& zarizent) je vysoce
produktivni a poskytuje desky v takové kvelitd, kterd je pro jejich deldf zpracovéni pi#isn¥
poZadovéna. ‘

Na priloZenych vykresech je zndzorn¥no jedno z mo¥nych konkrétnich provedeni zaiizen!
podle vyndlezu. v ‘

Na obr. 1! je schematicky zakresleno zaffzeni sestdvajici z nosného rému 13, na kterém
Je upevnsna vodici dréha 11 z otolnych kladek. Na pFednim konci rdmu 13 jev 1021sku‘odtle-
govaném tla¥nou pru¥inou 16 uloZeno napinacf Ffet¥zové kolo 14, na prot&jsim konci je hnaci
tetdzové kolo 15 pohdniné motorem 8, ovlddenym tyristorovou regulaci otdek. Mezi fetdzovy-
mi koly 14 a 15 je prostfednictvim tlané pru¥iny 16 napnut nekoneny véledkovy retdz 17,
opatieny undSecimi Sepy upevninymi na Sldncich Petdzu 17 ve vzdélenostech asi 250 mm. Na
vodic{ drédze 1} spo¥{vé deskovd podloZka 1 s vyvf§Senymi postranicemi 12 e und¥ecim zédmkem



‘18, jehoz vidlici pFi zapnut{ zachyti n¥kterj z undZecich Zepd Fetdzu 17. Ned vodicf dré-
hou 11 Je upevnina nédsypka 2 s v§sypnou Stérbinou 2] opatfenou ochrannym plechem 22 proti
vypaddvéni graenuli. K ndsypné 3t¥rbind 21 ptiléhd poddvaci vdlec 3, ktery je pruZn¥ ulo¥en
v loZiskéch odpruZenych prufinemi 3} a ktery tém&% dosedd na vyvy¥ené postrenice 12 deskové
podlo¥ky 1. Poddvaci vdlec 3 je pohéndn ozubenym kolem 72, zapadajicim svymi zuby do véle&-
kového Fetdzu 17, a to prostfednictvim pPevodového ustrojfl 7 s elektrdmagnetickéu spojkou
71. Za nésypkou 2 a poddvacim vdlcem 3 je nad vodief dréhou 11 umfstén tepelny zdroj 5,
ktery tvodi soustava infraz4rfi%d 51, za nim rovnaci védlec 4, otodny ve svisle posuvnych lo-
£iskdch 41 a nakonec proudovzdudny chladici egregét 6. '

Na obr. 2 je zskreslen pi{&ny rez deskovou podloZkou 1 s vyvySenymi postranicemi 12.

PREDMET VYINALEZU

1. Zplsob vyroby poréznich desek z termoplastickych makromolekuldrnich létek sintraci
granulf tdchto létek, vyznadujic{ se tim, Ze se nejprve vytvoif{ z granulf{ na posunujici se
ohrenigené podlo¥ce pomoci souhlasnd se otddejicfho poddvaciho vélce a jeho obvodové rych-
losti 1,01 a% 1,5 nésobn¥ vy33i,neZ je rychlost posunu podloZky, souvisld vrstva o tlousdice
Jjedné granule, pak se povrch granuli natavi krédtkodobym plsobenim tepelného zdroje, naée%
se vrstva ochladi a vznikld soudr¥néd porézni deska se odd¥li od podlo¥ky.

2. Zatizeni k provédéni zpisobu podle bodu 1, vyznalujici se tim, Ze sestévé Z podloﬁ—
ky (1) ohranilené na okrajich vyvySenymi postranicemi (12) a podéln¥ pohyblivé po vodicl
drdze (11), nad niZ je umf{stdne ndsypka (2) opatiend vysypnou 3t&rbinou (21) s cchrannym
plechem (22), ke které priléhd poddvaci vdlec (3) oto¥ny kolem vodorovné osy kolmé k pohy-
bu podloZky (1), uloZeny v lokiskdch odprufenych pruZinemi (31) e tém¥f dosedajic{ na vyvy-
Sené postranice (12) podloZky (1), dédle rovnac{ védlec (4) uloZeny rovnobdZn& s poddvacim
vélcem (3) ve svisle pohyblivych loZiskéch (41), tepelny zdroj (5) zalazeny mezi poddvaci
védlec (3) a rovnaci vélec (4) a na opa¥né strand rovnaciho védlce (4) je3t® chladici agre~
g4t (6), prilem¥ podloZka (1) a podévaci védléc (3) jsou navzdjem pohybové spraZeny pfevodo-
vym dstrojim (7) a napojeny ne jedinou pohonnou jednotku (8) s ménitelnym podtem otddek.

3. ZaPf{zeni podle bodu 2, vyznaéua:ci se tim, %e podloZku (1) tvoi’{ deske nebo neko-
ne&ny pés.

4. Zerizeni podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze chladlci agregdt (6) je egregit prou~
dovzdudny. .

' 5. ZaPizeni podle bodu 2, vyznadujici se £im, %e souddsti prevodového ustroji (7) Je
elektromagnetickd spojka (71).

2 liSty vykfesﬁ

Severografia. n. p.. zévod 7, Mot
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