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Elektrolit uniwersalny do elektrochemicznej obrébki
TR ‘ stali oraz spiekanych weglikéw metali

Patent trwa od dnia 29 wrzeSnia 1960 r.

Przedmiotem wynalazku jest clektrelit chlor-
kowo-chromianowy o dziataniu pasywujacym.'
stuzgcy do obrébki trudnoobrabialnych spie-
kanych weglikbw metali oraz wysokostopo-
wych hartowanych stali i stali manganowych.

Dotychczasowe rroéby stosowania elektroii-
tow do obrébki elektrochemicznej nie dawaty
pozytywnych wynikéw, poniewaz przy ich u-
zyciu wystepowaly zjawiska silnei korozji
obrabianego metalu oraz urzgdzenia sluzgcego
do obrébki. Wydzielaly sie réwniez trudno-
obrabialne maloty i osady, hamajqce lub wrecz
uniemozliwiajgce proces obrdbki, poniewaz
nie bylo mozliwo$ci wutrzymania optymalnei
statej wartoSci szczeliny miedzy elektrodami.

Wymienionych wad mnie posiada elektrol.d
wediug wynalazku, poniewaz umozliwia ot w
warunkach obrébki szybkie elektrochemiczne

rozpuszczenie materialu nie dajac ma po-

*¥) Wiadciciel patentu ofwiaderyl, Zz wspol-
twércami wynalazku sa dr Jerzy Xapko
i mgr Zbigniew Majsak.

wierzchni bezpoérednio obrabianej osadéw
wzglednie nalotéw trudnorozpuszczalnych. Ko~
loidalny osad wytracajgcy sie z roztworu pod-
czas procesu osadza sie doSé latwo mna dnie
zbiornika, skad po wosadzeniu moze byé¢ bez
trudno$ci usuniety. Wiasciwoéé ta umozliwua
regeneracje i oczyszczanie elektrolitu. Nieza-
leznie od pqwyzszego, elektrolit wedlug wyna-
lazku ‘wykazuje silne dzialanie pasywujgoe
i antykorozyjne mna czeSci urzadzen obrabiark®
nie wystawione bezpoSrednio na dzialanie pra-
du elektrolizujacego.

Elektrolit wedlug wynalazku stanowi mie-
szanine chromianiu sodu oraz chlorku sodu
w stosunku wagowym 4:1 w roztworze wod-
nym o stezeniu 40%, zalkalizowanego do p H
& 10~12. Zakres stezenia jonéw wodorowych
odpowiada maksimum zabezpieczenia przed
korozja w warunkach sktadu chemicznego roz=-
tworu. Roztwér przyrzadza sie w ten sposob,
%e do 15 litrow zwyklej wody w temperaturze
pokojowej dodaje sie¢ 6 kg technicznego dwu-
chromianu sodowego oraz 2 kg technicznej so-



dy kaustycznej. Podczas rozpuszczania, ktére
nalezy przeprowadzaé w zelaznych zbiornikach,
roztwor silnie sie rozgrzewa, stad malezy go
ustawicznie miesza¢ az do czasu catkowitego
przej$cia dwuchromianu w chromian. Po roz-
puszczeniu, do gorgcego jeszcze roztworu do-
daje sie 2 kg soli kuchennej, mieszajac az do
calkowitego jej rozpuszczenia: W ten sposéb
przyrzadzany elektrolit pomstawia sie na kil-
ka godzin do ostudzenia i hcmogenizacji. Ggs-
tosé przygotowanego roztworu wynosi 1.3 —1.33
g/em3 w temperaturze pokojowej.

Skladniki elektrolitu wedlug wynalazku dzia-
laja w procesie obrobki selektywnie ¢ wzajem-
nie sie uzupelniaja. Chromian sodowy umoz-
liwia elektrochemiczne rozpuszczenie spieka-
nych weglikow metali, poniewaz odznacza sie
‘wlasnoéciag tworzenia rozpuszczalnych polaczen

¢ kompleksowych z wolframem, giéwnym skitaa-
nikiem spiekOw oraz z tytanem, wanadem
i kobaltem. Chlorek sodowy mnatomiast zapew-
nia latwe rozpuszczanie si¢ zelaza, gl6wmego
skladnika stali wysoko stopowych. Wysakie
stezenie elektrolitu zapewnia maksymalne
przewodnictwo i najwiekszg gesto§é pradu
elektrolizujacego oraz: wydajnest obrobki. Sto-
sunek ilo§ciowy obu skladnikoéw: z wyscka

1878. RSW ,,Prasa”, Kielce.

przewaga stezenia chromianu nad chlorkiem
sodu daje maksymalne zabezpieczenie przed
korozja.

Elektrolit wedlug wynalazku zabezpiecza

. maksymalnie przed korozja czeSci obrabiarek

i obrabiany przedmiot, ponadtc¢ odznacza sie
wyjatkowa uniwersalno$cia, tak ze mozna go
stosowaé do wszystkich materialdéw trudno
obrabialnych, przy czym uzyskane praktycznie
wydajno§ci dla obrdobki stali stopowych ~oraz
spiek6w sg zgodne z wydajnoSciami teoretycz-
nie wyliczonymi wedlug ogbélaych praw Fa-
radaya w/g wielkoSci.

Obrébka stali
’ spiek6w

okolo 2 mm3/Amin.
’ 1 mm3/Amin.

Zastrzezenie patentowe

Elektrolit uniwersalny do elektrochemicznej
obrébki stali oraz spiekanych weglikéw me-
tali, znamienny tym, Ze sklada sie z wodnego
roztworu czterdziestoprocentowego chromianu
sodowego z zawarto$cig dziesiecioprocentowego
chlorku sodowego zalkalizowanego do p H o
10 — 12.
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