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Stgpeform for hule bygningselementer.

Oppfinnelsen vedrgrer en stgpeform for freﬁstilling av bygﬁings-
elementer av forskjellige slag som bestar év en plastmasse med istgpte
rgr, fortrinnsvis av plast, til bruk innen bygningsindustrien, skips-

bygningsindustrien, den mekaniske industri, sport og transportvesen.

Det generelle formél‘bestér i & kunne fremstille bygningselementer
som szrmerker seg ved stor styrke mot torsjon og bgyning, lett vekt

i forhold til gimensjoﬁene, stor isolasjoﬁéevne mot stgy og kulde,

god flyteevne i vann og som er vedlikeholdsfrie ved hjelp av en stgpe-
form. ‘

Det er tidligere kjent amnordninger for fremstilling av forskjellige

hule plater, for eksempel ved & bygge opp ‘en plate av plast ved &
Kfr. k1. 80a-48/01 ‘
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benytte fyllstoffer av forskjellig élags faste stoffer og stgrrelser.
Disse stgpes helt inn i en masse og utenpa disse legges et ytterlag
av glassfiberarmert plast for & oppné en glatt og vakker"overflate 08
det hele presses sammen til en kompakt plate (som ved Sveitsisk pat,
nr. 438656). '

Ulempene ved en slik stgpeform er at det kreves presser av meget stort

format og bade formen og fremstillingsmetoden blir meget kostbare.

Det szregne formal med oppfinnelsen tar sikte p& & benytte en stgpe-
form for fremstilling'av bygningselementer i prefabrikert form som
et fast element ferdig til bruk innenfor en rekke omrader. Stgpe-
formen er karakterisert ved billig pris og lav vekt i forhold til
dimensjonene. Den kan derfor bygges og settes sammen pa de store

byggeplassene og derfra distribueres til de mindre byggeplasser,

Den tekniske lgsning bestar i at man benytter en st¢pefofm med et
understykke hvorpa er anbragt kbniske Sentreringskiler for riktig
styring og fastholdelse av plastrgr i formen og sidevegger som har
spor for anbringelse av tverrjern hvorpa er anbragt koniske kiler

for lgfting og anbringelse av plastrgrene i formen og endevegger som
har spor for innsettelse av kiler og topplate som har koniske ifyl-
lingshull tilsluttet rgrstusser for ifylling av en flytende bindings-
masse mellom plastrgrenc.

De fordeler som oppndes ved bruk av anordningen er fglgende: Stgpe-
formen muliggje#r fremstilling av bygningselementer ved prefabrikasjon
i fabrikker eller pa selve arbeidsplassen pa en hurtig og billig mate,
hvorved alle elementene blir helt like og det er enkelt og hurtig &a
montere stgpeformen. '

Et utfgrelseseksempel pd en stgpeform for fremstilling av elementer i
form av plater er vist pa fig. 1, hvor fig. A viser ef snitt av an-
ordningen sett fra enden, fig. B viser et snitt sett fra siden og
fig. C viser et snitt sett ovenfra. Fig. 2 viser en stgpeform for frem-

stilling av runde elementer som er.beregnet til beresgyler, master,



| 5 | 124792
gjerde- og lyktestolper m.,v., Til fremstillingen benyttes en form som
bestdr av et understykke 1, to endestykker 2, to sideplatei 3, en
topplate 4, koniske sentreringskiler 5, tverrjern 6, koniske sentre-
ringskiler 7 samt kilene 8.

Fremstilling av bygningselementer som plater skjer pa fglgende mate:
Etterat endestykkene 2 er anbragt pad understykket 1 pa kjent mate ved
for eksempel kroker, anbringes‘sideplateﬁe 3 mot endestykkenes styre-—
kanter 9 innenfor understykkets styrekanter 10., For & holde sideplat-
ene pa plass, slar man inn kilene 8 som er anbragt glidbare i ende-
stykkene. Elementene bestar av rgr 11, fortrinnsvis av plast, med for-
skjellige dimensjoner og en bindingsmasse 12, ogsd fortrinnsvis av
plast. Ned i hvert rgrs gvre ende presser:man sentreringskilene 7 som
er festet til tverrjernene 6. Presset skal vare s& sterkt at rgrene
kan lgftes opp av tverrpinnene, men ikke sterkere enn at de senere kan
trekkes ut av rgrene uten a pdelegge dissé° Idet man bruker tverr-
jernene som handtak, senker man rgrene ned innenfor formens sideplater
over sentreringskilene 5 inntil de bunner mot understykkets topplate
som vist i fig. A. Tverrjernet 6 anbringes under senkningen i spor 13
pé& toppen av sideplatene. Hvert enkelt r¢£ stédr nu riktig sentfert i
formen. Etterat alle rgrene er anbragte, iukkes formen med topplaten
4, Denne er forsynt med styreflenser 14 og‘utsparinger 15 tilsvarende
dimensjonene og plasseringene av tverrjernene 6., 1 topplaten er det
anbragt ett eller flere ifyllingshull 16 som har rgrstusser 17 som
benyttes som forbinnelse til slanger eller rgr hvorigjennom det kan
tilfgres en flytende bindingsmasse 12 under trykk, Etterat massen har
stivnet, fjernes de av formens deler som er ngdvendig for & f& ut
ﬁLaten i hgyden eller sideveis.

De pa fige. 2 viste elementer av sirkulezrt tverrsnitt fremstilles pa
tilsvarende mate ved hjelp av en stgpeform 18 og styrekiler for riktig
anbringelse og fastholdelse av de rgr 19 av forskjellige dimensjoner

som skal stgpes inn i elementet.
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Patentkrav.
Stgpeform for hule bygningsélementer av den art hvor hulrommene dannes
av innstgpte rgr, fortrinnsvis avplast, Kk arakterisert
v e d at formen bestdr av et understykke (1) hvorpi er anbragt kon-
iske sentreringskiler (5) for styring og fastholdelse av plastrgr i
formen, og éidevegger (3) som har spor (13) for anbringelse av tverr-
jern (6) hvorpa er anbragt koniske kiler (7) for lgftning og anbring-
else av rgrene i formen, endevegger (2) som har spor for innsettelse
av kiler (8) og en topplate (4) som har koniske ifyllingshull (16)
for anbringelse av rgrstusser for tilslutning til slanger eller rgr

(17) for ifylling av flytende bindingsmasse mellom plastrgrene.

Anfgrte publikasjoner:

Fransk patent nr. 1.166.268
Sveitsisk patent nr. 438.656
U.S. patent nr. 2.880.473
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