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(54) Bezeichnung: SCHARFMASCHINE FUR SCHNEIDKLINGEN

Fig. 2

(57) Abstract: Sharpening machine for sharpe-
ning cutting blades, in particular knives and
the like, designed as an independently opera-
ting small-sized device, preferably for use in
the home, but also for use in commercial areas,
and wherein the knife, shears, etc. to be shar-
pened are inserted into the machine by hand.
The machine comprises at least one pair of dri-
ven sharpening belts (1, 2), each disposed in a
continuously circulating fashion and being ar-
ranged relative to one another such that a tape-
red intermediate space (4) is formed between
the sharpening belts (1, 2).

(57) Zusammenfassung: Schérfimaschine zum
Schirfen von Schneidklingen, insbesondere
von Messern und dgl., die als eigensténdig ar-
beitendes Kleingerét, vorzugsweise zur Ver-
wendung im Haushalt aber auch zum Einsatz
im gewerblichen Bereich, ausgebildet ist und
bei der das zu schirfende Messer, Schere etc.
im wesentlichen von Hand in die Maschine
einzufiihren ist. Die Maschine besitzt mindes-
tens ein Paar antreibbarer Schéarfbander (1,2),
die jeweils endlos umlaufend angeordnet sind
und die einander so zugeordnet sind, dass zwi-
schen den Schérfbandern (1,2) ein keilfSrmiger
Zwischenraum (4) besteht.
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Scharfmaschine flir Schneidklingen

Die Erfindung betrifft eine Schdrfmaschine fir
Schneidklingen, beispielsweise von Messern, Scheren etc. zum
Nachschédrfen der Schneide, wobei die Maschine als
eigenstdndig arbeitendes Kleingerat, vorzugswelise in
transportabler Ausgestaltung zur Verwendung im Haushalt aber
auch zum Einsatz im gewerblichen Bereich, wobei die zu
schdrfende Schneidklinge von Hand in die Maschine einzufihren
ist.

Transportable Scharfmaschinen als Haushaltsgerdte flr
Schneidklingen sind bekannt. Beispielsweise beschreibt die DE
618945 eine elektrisch betriebene Schiarf- bzw.
Schleifvorrichtung fir Rasierklingen, bei der zweil
gegenlidufig angetriebene Walzen vorgesehen sind, zwischen
denen ein Schleifspalt gebildet ist. Am AuBenumfang der
Walzen sind Schleifbeldge spiralfdrmig vorgesehen. Eine
Rasierklinge wird zum Nachschdrfen an einer Halterung
befestigt und in den Spalt zwischen den Walzen eingefihrt.

Eine im Grundsatz &hnlich aufgebaute weitere
Schleifmaschine fir Messer ist aus der DE-0S 2420200 bekannt.
Die Schérf- bzw. Schleifwerkzeuge sind in dieser Maschine als
zwel Scharf- und Schleifgruppen ausgebildet, die jeweils aus
mehreren Schidrf- oder Schleifscheiben bestehen, die unter
Zwischenlage von Distanzscheiben auf Wellen befestigt sind.
Die Dicke der Distanzscheiben ist dabei so gewdhlt, dass die
auf Lucke gesetzten Schidrfscheiben der beiden Gruppen
ineinander geschoben werden kénnen, so dass der im
Ubergangsbereich der Schidrfscheiben gebildete variable Winkel
fir den Keilwinkel der zu schleifenden Schneide bestimmend
ist. Die Schérfscheiben tauchen zur Kihlung im unteren
Bereich in einen mit Kihlmittel geftillten Behalter ein.

Ein Nachteil bisheriger transportabler Schédrfmaschinen

fir Schneidklingen von Messern etc., insbesondere solcher fir
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den Einsatz auBerhalb von Herstellungswerkstdtten, also
beispielsweise im Haushalt oder Gewerbeeinsatz in Gaststédtten
etc., ist der, dass der Scharfvorgang aufgrund der
Ublicherweise verwendeten runden Scharf- bzw. Schleifkdrper
im wesentlichen nur unter einer Linienberihrung oder einer
Bertthrung auf einer gekrimmten Fldche erfolgt, so dass die im
Herstellungszustand ebenen Flanken der Schneiden nur
unzureichend nachgesché&rft werden kénnen und in der Regel ein
Hohlschliff entsteht, der die Standzeit der Schneide

verringert.

Aufgabe der Erfindung ist es eine Schédrfmaschine flr
Schneidklingen, beispielsweise von Messern, Scheren etc. in
Vorschlag zu bringen, die als eigenstdndig arbeitendes
Kleingerdt ausgebildet ist, bei dem die zu scharfende
Schneidklinge im wesentlichen von Hand in die Maschine
einzufthren ist und die einfach aufgebaut ist und eine gute

Schédrfleistung bietet.

Geldst wird diese Aufgabe durch eine Schédrfmaschine filr
Schneidklingen mit den Merkmalen des Anspruches 1.
Bevorzugte Ausgestaltungen sind in den abhdngigen Ansprlichen

angegeben.

Durch das Vorsehen von mindestens zweli endlos
umlaufenden Schérfbédndern in symmetrischer Anordnung kdnnen
Schneiden beidseitig mit hoher Pré&zision geschliffen bzw.
gescharft werden, wobei die im Vergleich zu herkdmmlichen
Schdrf- bzw. Schleifscheiben oder -walzen erheblich
vergroberte Lidnge des Schleifmittelkdrpers in Form des Bandes
eine deutlich bessere Kihlung und damit ein besseres Schleif-
bzw. Schdrfergebnis bietet, indem die Erwdrmung der Schneiden
verringert ist.

AuBerdem ist der Kontaktbereich zwischen der zu
schleifenden Schneide und den Scharfbidndern in dem
keilformigen Zwischenraum groler als bei runden Schdrf- bzw.

Schleifkérpern, die lediglich einen Linienkontakt oder eine
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konkave Flé&dchenberthrung bieten, und es besteht ein ebener
Fldachenkontakt an den zu Umlenkrollen der Scharfbidnder
tangentialen Seiten des keilformigen Zwischenraums, so dass
Schneidenfldchen ohne Bildung einer Krimmung nachgeschliffen
werden konnen. Dadurch wird es auch fir Endanwender moglich,
Messerschneiden in einer Qualitdt und Technik
nachzuschleifen, die sonst nur bei der Herstellung der Messer
modglich ist.

Die erfindungsgemdBe Schédrfmaschine ist insbesondere auf
Haushalts- und Kichenmesser, Besteckmesser, sowie Arbeits-,
Berufs- und Freizeitmesser sowie Scheren anwendbar, die von
Hand mittels der Maschine zu schdrfen sind. Davon
abzugrenzen sind Industrie- bzw. Maschinenmesser, die ggf.
Bestandteile oder Maschinenelemente von gréberen Maschinen
sind und in einem Mechanismus automatisch innerhalb der

jeweiligen Maschine geschdrft oder nachgeschliffen werden.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der beigefiigten
Zeichnung naher erldutert. Darin zeigen:

Fig. 1 eine schematische perspektivische Ansicht der
Anordnung von Schédrfbidndern in einer Einheit fir eine
Maschine gemdB einer Ausfihrungsform;

Fig. 2 eine schematische Detail-Seitenansicht der
Anordnung der Schiarfbinder von Fig.1;

Fig. 3a eine schematische Detail-Seitenansicht der
Anordnung der Schdrfbdnder von Fig. 5a,b zur Verdeutlichung
der Eingriffssituation beim Schiarfen bzw. Schleifen;

Fig. 3b eine schematische vergroberte Ansicht der
Einzelheit X von Fig. 3a;

Fig. 4 eine Folge von schematischen Darstellungen zur
Verdeutlichung des Bewegungsablaufes beim Schidrfen bzw.
Schleifen der Schneide eines Messers mit der Maschine gemaB
Fig. 1;

Fig. 5a eine Draufsicht auf die Scharfbander bei einer
Abwandlung der erfindungsgemdfen Maschine mit versetzten

Schédrfbiandern;
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Fig. 5b eine perspektivische Teildarstellung der
Schdrfbander bei der Abwandlung von Fig. ba;

Fig. 6a eine Draufsicht auf die Scharfbédnder bei einer
weiteren Abwandlung der erfindungsgemdfBen Maschine mit
Mehrfach-Scharfbandern bzw. Schleifschnlren;

Fig. 6b eine perspektivische Teildarstellung der
Scharfbinder bei der Abwandlung von Fig. 6a;

Fig. 7 eine perspektivische Teildarstellung einer
Vorrichtung zum Fihren eines zu schleifenden Messers;

Fig. 8a schematische perspektivische Ansicht der
Anordnung von Schdrfbédndern in einer Einheit flr eine
Maschine gemdl einer weiteren Ausfihrungsform;

Fig. 8b eine perspektivische Teildarstellung der
Scharfbander bei der Ausfliihrungsform von Fig. 8a;

Fig. 9 eine schematische perspektivische Ansicht einer
welteren Ausfihrungsform einer erfindungsgemidflen
Scharfmaschine, bei der die Schidrfbidnder in einer abnehmbaren
Kassette angeordnet sind;

Fig. 10 die Einheit der Fig. 9 in einer gedffneten
Darstellung; und

Fig. 11 eine Abwandlung der Ausfihrungsform der Fig. 9.

Die erfindungsgemédfe Schdrfmaschine flir Messer besitzt
ein Maschinengestell (nicht dargestellt), an dem mindestens
ein Paar Scharfbidnder 1,2, die jeweils endlos umlaufend
angeordnet sind, gelagert ist. Die Schérfbander sind, wie
Fig. 2 verdeutlicht, einander so zugeordnet, dass zwischen
den Schéarfbaéndern ein keilfdrmiger Zwischenraum 4 besteht, in
dem sich der Schleif- bzw. Arbeitsbereich befindet und der
sich in der gezeigten Ausfihrungsform vertikal nach oben
o6ffnet. Andere Ausrichtungen der Scharfbinder und des
Arbeitsbereichs in der Maschine sind ebenfalls moéglich. Die
Scharfbidnder sind insbesondere in Bezug auf den keilfdérmigen
Zwischenraum 4 symmetrisch zu einer vertikalen Ebene
angeordnet, wobel auch unsymmetrische Anordnungen moéglich
sind (insbesondere im Rahmen einer spadter noch zu

beschreibenden Verstellung der Schidrfbinder), wenn Schneiden
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mit unterschiedlichen Schneidenwinkeln an den Flanken zu
bearbeiten sind.

In dem Zwischenraum 4, der in Fig. 3b als Einzelheit X
vergroBert dargestellt ist, verlaufen die Scharfbiander
tangential zu Umlenkwalzen. Der Eingriffsbereich beim
Scharfen bzw. Schleifen ist normalerweise oberhalb des
Kontaktbereichs zwischen Schiarfband und Walze, weil dort das
Scharfband noch gerade gestreckt ist. Dadurch ist zwischen
einer in den Zwischenraum eingefiihrten Schneide ein ebener
Fldchenkontakt mit beiden Seitenflanken der Schneide méglich,
die somit ohne Bildung einer Krimmung nachgeschliffen werden
kénnen.

In der schematischen Darstellung von Fig.2 sind die
Schérfbdnder 1,2 Jjeweils Uber zwei voneinander beabstandete
Walzen 3a, 3b mit parallelen Achsen geflihrt, wobei auch
weitere Umlenk- oder Fihrungswalzen vorgesehen sein kdénnen.
Die Umlenkung der Scharfbiander kann auch Uber unterschiedlich
ausgestaltete Walzen bzw. Umlenkkdrper erfolgen.

Als Schdrfband eignet sich ein Ubliches mit
Schleifkérpern der gewlinschten Kornung beschichtetes Band.
Der Begriff ,Schédrfband"™ im Sinne der Erfindung soll jede Art
von Materialband umfassen, das zum Scharfen von
Schneidklingen geeignet ist. Umfasst sind demnach auch
Materialbidnder zum Schleifen und zum Abziehen von
Schneidklingen bzw. zum Aufrichten des Grates und zum
Polieren der Klingen, beispielsweise Bander, Riemen,
Rundschniire zum Beispiel aus Kunststoff, textilem Material,
Papier, Leder, Metall, Verbundstoffe aus den vorgenannten
Materialien, alle jeweils mit oder ohne Beschichtung.

In Abwandlungen konnen auch andere Schérfbandarten
verwendet werden, die beispielsweise in Fig. 5a und 5b sowie
in Fig. 6a und 6b angedeutet sind. Bei der Ausfihrungsform
von Fig.6a/6b werden nicht durchgehende breite Scharfbédnder
verwendet sondern Mehrfach-Schdrfbinder mit schmalen
Schdrfstreifen oder Schleifschniiren la-1f, die auf jeder
Walze in Abstanden voneinander angeordnet sind und gegentiiber

den Scharfstreifen oder Schleifschniren la-1f des anderen
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zugeordneten Mehrfach-Schidrfbandes auf Licke gesetzt sind.
Obwohl die Anordnung auf Licke bevorzugt ist, kdénnen die
Schédrfstreifen oder Schleifschniire auch einander gegeniber
angeordnet sein. Die KriUmmungen der Schdrfbidnder und die
Verschrdankung im Bereich des Zwischenraums im Arbeitsspalt
ermdglicht das Nachschleifen von Wellenschliffen, was bisher
kaum moglich war.

Bei der Ausfihrungsform von Fig.b5a,b5b sind die beiden
Schdrfbander in Richtung der Drehachsen zueinander versetzt.
Bei dieser Ausfihrungsform ist es beispielsweise moglich, die
Achsen auch in einem gewissen Grad zueinander zu
verschrdnken. Bei dieser Ausgestaltung konnen die
Schérfbander im Arbeitsbereich auch gegenldufig angetrieben
werden, so dass sich die resultierenden Krafte aufgrund des
Eingriffs zwischen Messer und Scharfbidndern gegenseitig
kompensieren und die Bildung einer Aufbauschneide vermieden
wird.

Die Maschine ist vorzugswelse so gestaltet, dass die
Schédrfbander einfach austauschbar sind, z.B. wegen Verschleil
oder um unterschiedliche Ké&rnungen zum Vor- und Nachschleifen
oder unterschiedliche Schleifgeometrien
(Wellenschliff/Flachenschliff) zum Einsatz zu bringen. Dazu
ist jedes der Schérfbiander 1,2 mit den jeweiligen Walzen
3a,3b in einer Einheit, z.B. in Form einer Kassette
angeordnet. In der gezeigten Ausfiihrungsform sind sogar
beide Schérfbédnder mit den jeweiligen Walzen 3a,3b in einer
solchen Einheit 6,16 angeordnet. Eine solche Einheit 6,16
ist in Fig. 1 und Fig. 9 skizziert. Die gesamte Einheit 6,
16 (bzw. die Einheiten mit jeweils einem Schdrfband) ist
austauschbar in der Maschine aufgenommen und kann so einfach
ausgewechselt werden. Beim Einsetzen ist die Einheit 6, 16
mit einer in der Maschine vorgesehen Antriebseinrichtung
koppelbar und beim Entnehmen von der Antriebseinrichtung
trennbar, beispielswelise iber eine Art Kupplung.

Die Einheit (en) ist/sind im wesentlichen gekapselt, so
dass Schleifriickstdnde und Abrieb innerhalb der Einheit

verbleiben und dort eingesammelt werden. Dadurch tritt kein
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Schmutz nach AuBen und die Schleifriickstdnde werden mit dem
Wechsel der Einheit aus der Maschine entfernt. Durch eine
geeignete Wahl der Kapselung kdnnte auch ein
Nassschleifverfahren verwirklicht werden, indem ein
Wassertank innerhalb der Einheit vorgesehen wird, in den die
Scharfbander z.B. beim Durchlauf durch den unteren
Umlenkpunkt eintauchen.

Die Maschine weist einen (nicht dargestellten)
Antriebsmechanismus fir zumindest eines der Schidrfbinder,
vorzugswelse fir beide Schidrfbidnder auf. Der
Antriebsmechanismus weist eine Antriebseinrichtung auf, die
zumindest eine der Walzen jedes angetriebenen Schiarfbandes
antreiben kann. Die Schdrfbédnder werden in einer Variante
beispielsweise gegenldufig angetrieben und zwar so, dass sie
in dem keilformigen Zwischenraum 4, d.h. im
Bearbeitungsbereich gleichgerichtet relativ zu der zu
bearbeitenden Schneide verlaufen. Wird das zu bearbeitende
Messer wie in der Skizze gezeigt von oben her in den
Zwischenraum eingefiihrt, laufen die Schirfbidnder der
Einfthrrichtung des Messers entgegen, bearbeiten die Schneide
also entgegen der ,Vorschubrichtung“, wie durch Pfeile A und
B in Fig. 3b angedeutet ist. Eine Umkehrung der
Bearbeitungsrichtung, ggf. durch eine Umschalteinrichtung ist
aber ebenfalls denkbar, beispielsweise flir eine andere
Schdrfart (Schleifen/Abziehen/Polieren).

Der Antriebsmechanismus zum Antreiben der Schidrfbidnder
kann einen gemeinsamen Motor (beispielsweise einen
Elektromotor) und eine zwischen den Motor und die jeweils
angetriebene Walze zwischengefiigte Getriebeanordnung
aufweisen, welche die gewiinschte Uber- oder Untersetzung und
die fir den Gleichlauf im Bearbeitungsbereich (sofern
gewlnscht) erforderliche Drehrichtungsumkehr bewirkt.
Alternativ kann jede angetriebene Walze jedes Scharfbandes
auch durch einen eigenen Motor mit oder ohne Getriebe und
ggf. Regelung angetrieben werden. Eine solche Regelung kann
auch bei einem Gerdt mit einem einzelnen Antriebsmotor

vorgesehen sein, um ggf. unterschiedliche
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Scharfbandgeschwindigkeiten, z.B. in Abhdngigkeit von der zu
schidrfenden Schneidenart oder -material zu realisieren.

Normalerweise werden beide Scharfbidnder mit gleicher
Geschwindigkeit und gleichzeitig angetrieben. Es ist aber
auch moéglich, eine Einrichtung zum Abschalten oder zum
Abkoppeln eines der Bander von der Antriebseinrichtung zu
ermdglichen, um beispielsweise das einseitige Schleifen von
Schneiden zu ermdglichen.

Zur Anpassung an unterschiedliche Schneidengeometrien
ist der keilfdrmige Zwischenraum 4 vorzugsweise verstellbar,
und zwar hinsichtlich des Offnungswinkels und/oder des
Abstandes der jeweils einander entsprechenden Walzen der
Scharfbander.

Dies kann beispielsweise dadurch realisiert werden, dass
eine der Walzen 3b jedes Schdrfbandes verschwenkbar
angeordnet ist, vorzugsweise um einen Schwenkpunkt, der sich
mit der Drehachse der jeweiligen anderen Walze deckt (in der
Skizze von Fig. 1/2 oder Fig. 3a die jeweills untere Walze 3a,
welche auch die angetriebene Walze ist aber nicht notwendig
sein muss), und dass die verschwenkbare Walze 3b jedes Bandes
mit ihrer Drehachse entlang einer Fihrung 5, beispielsweise
einer Ausnehmung, gefihrt ist. Alternativ oder zusatzlich
kénnen beide Walzen eines oder beider Schidrfbdnder in einer
Richtung weg von den jeweils entsprechenden anderen Walzen
bzw. zu dieser hin verschiebbar angeordnet sein. Bei
Verwendung elastischer Walzen zumindest an der Seite, an der
sich die Spitze des Arbeitsspaltes befindet, kdnnen die
Walzen einander weiter angendhert und sogar gegeneinander
gedrickt werden, so dass ein spitzerer Winkel am Spaltende
erreicht werden kann. Ein spitzerer Winkel ist auch
erzielbar, wenn die Walzen beil versetzten Schiarfbiandern oder
beil Verwendung von Mehrfach-~Schédrfbiandern wie beschrieben
entsprechende Ausnehmungen filir die Schdrfbandabschnitte des
jewells anderen Bandes aufweisen, so dass eine weitere
Anndherung der Walzen moglich ist.

Um den Schleifdruck zu erhdhen koénnen die Walzen auch in

Richtung des Scharf- bzw. Schleifspaltes durch geeignete
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Mittel wie Federn etc. vorbelastet sein. Um einen
symmetrischen Schleifspalt zu erreichen kénnen die Walzen
beim Verstellen auch miteinander gekoppelt sein.

Um die Einstellung des Schleifzwischenraums zur
Anpassung an den Jjewelligen Schneidenwinkel durch
Verschwenken einer der Walzen oder durch Verschieben beider
Walzen zu erleichtern sind vorzugsweise fir den Anwender
sichtbare Skalen- bzw. Winkelangaben auf der Maschine bzw.
der Einheit, welche die Scharfbdndern haltert, vorgesehen.

Sofern erforderlich koénnen Mittel zur Spannung der
Schédrfbdnder vorgesehen sein, beispielsweise elastische
Walzen, auf die die Schérfbidnder unter Spannung aufgelegt
werden, Vorbelastungsmittel wie Federn, Spannschrauben zur
Verstellung des Abstandes zwischen den Walzen, eine Montage
der Walzen unter Vorspannung des Bandes oder andere
mechanische L&sungen.

Vorzugsweise kann eine Vorrichtung 7 vorgesehen sein, um
ein zu schleifendes Messer M in dem keilfdrmigen Zwischenraum
4 vorzugsweise mittig zwischen den Scharfbidndern zu halten
und/oder in Richtung der Spaltmitte (Zustellbewegung)
und/oder in einer Richtung senkrecht hierzu zu fihren (in der
Richtung senkrecht zur Blattebene bei der Fig. 1). Ein
typischer Bewegungsablauf beim Schleifen eines Messers in der
Schleifmaschine ist in der Sequenz der Darstellungen von Fig.
4 erkennbar.

Die in Fig. 7 schematisch angedeutete Vorrichtung 7
definiert eine eindeutige Bewegung der Schneide relativ zu
den Schédrf- bzw. Schleifoberfldchen wdhrend das Messer
vertikal, also symmetrisch zum Schleifspalt gehalten und
gefiihrt wird. Dadurch wird die Bearbeitungsgenauigkeit
verbessert und die Sicherheit flir einen Benutzer erhdht. Die
Vorrichtung umfasst einen Haltebereich 7b, der seitlich von
Anlagebacken 7c¢ begrenzt wird. Die Anlagebacken 7c¢ werden
Uber Vorbelastungsmittel 7a in Richtung aufeinander zu
gedrickt. 1In der Skizze sind die Vorbelastungsmittel 7a
elastische Laschen. Es kénnen aber auch Federn, Binder oder

andere Mittel vorgesehen sein. Zur Verringerung der Reibung
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zwischen den Anlagebacken und den Schneidenflanken ko&nnen
reibungsvermindernde Zwischenschichten vorgesehen sein.

Un ggf. einseitig geschliffene Klingen zu
schleifen/schdrfen kann die Vorrichtung zur Halterung der
Klinge auch aus der Symmetrieebene des Schleifspaltes
verschwenkbar sein. Skalenangaben erleichtern auch hier ggf.
die Einstellung und Kontrolle der Verstellung der Vorrichtung
zum Haltern der zu schleifenden Klinge.

In den Fig. 8a und 8b ist eine weitere Abwandlung der
Einheit mit den Schidrfbidndern angedeutet. Hierbeil wird eine
Walze 3a, vorzugsweise die nicht angetriebene Walze wenn ein
Gleichlauf im Arbeitsbereich angestrebt wird oder die
angetriebene Walze wenn ein Gegenlauf gewlnscht ist, fur
beide Schdrfbidnder genutzt widhrend jedes Band eine eigene
zwelite Walze 3b aufweist, die zum Verschwenken gefihrt sein
kann. Diese Abwandlung ist insbesondere bei den
beschriebenen Mehrfach-Schiarfbandern besonderes vorteilhaft,
weil die einzelnen Bdnder bzw. Bandstreifen oder
Schleifschniire an der gemeinsam genutzten Walze axial
versetzt werden konnen. Beil dieser Abwandlung liegt der
keilformige Zwischenraum im oberen Bereich. Statt einer
einzelnen gemeinsam genutzten Walze 3a kdnnen auch getrennte
Walzen oder Walzensegmente koaxial angeordnet sein.

Bei allen Walzen kann die Lagerung fiir die Drehung in
der Walze selbst in Verbindung mit einer starren Achse
vorgesehen sein. Alternativ kann eine mit dem Walzenkb&rper
verbundene Achse an der Einheit gelagert sein.

Die in den Fig. 9 und 10 dargestellte Variante der
erfindungsgemdfen Schleifmaschine ist der in Fig. 8a,b
gezeigten Ausfihrungsform insofern &dhnlich, als dass die
Schédrfbédnder ebenfalls in einer von der Maschine abnehmbaren
Einheit in der Form einer Kassette 16 angeordnet sind. Die
Antriebseinrichtung 11 ist Uber eine Welle 12 mit einer Nabe
17 an der Kassette 16 ldsbar zu koppeln. Die Ubertragung des
Drehmoments erfolgt beispielsweise Uber einen reib- und/oder

formschlissigen Koppelungsmechanismus (im gezelgten Beispiel
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in der Form von Mitnehmern 18 an der Nabe, die in
Ausnehmungen 13 an der Welle eingreifen).

Die Kassette 16 ist in einen Aufnahmeabschnitt 15 an der
Maschine einsetzbar. In der eingesetzten Stellung wird das
Kassettengehduse durch ein elastisches Vorbelastungsmittel 19
(hier in der Form von einer oder mehreren Spiralfedern) iber
eine bewegliche Platte 1%a nach oben gedrickt. Alternativ
kann an Stelle eines elastischen Vorbelastungsmechanismus wie
dargestellt auch ein Spannmechanismus oder dgl. vorgesehen
sein, um die Kassette in der Aufnahme so zu bewegen, dass die
Bdnder gespannt werden (in der Darstellung nach oben).

Well die untere, von beiden Schédrfbiandern 22a,22b
gemeinsam genutzte Walze 20 als Antriebswalze dient und in
der Kassette zumindest in der Richtung auf die anderen Walzen
2la,21b der Schédrfbiander zu bzw. von diesen weg beweglich
ist, werden durch das externe Hochdriicken des
Kassettengehduses die Scharfbander gespannt, weil die
Antriebswalze 20 durch den oben beschriebenen
Koppelungsmechanismus 18,13 mit der Welle 12 verbunden ist
und die beiden weiteren Walzen 21la,21lb nicht beweglich
sondern nur drehbar in der Kassette gelagert sind. Durch die
gemeinsame Nutzung der unteren Walze 20 als Antriebswalze
bewegen sich die Schédrfbdnder 22a,22b nach der Umlenkung an
den jeweiligen oberen Walzen 2la,21lb im Schleifspalt 14
gegenldufig. Dadurch heben sich die an den beiden Seiten
einer zu schleifenden Klinge auftretenden Krdfte beim
Schleifen gegenseitig auf und die Klinge wird weder in den
Schleifspalt hineingezogen noch aus diesem herausgedriickt.

Der Schleifspalt 14 ist bei dieser Ausfihrungsform nicht
durch eine Verstellung bzw. Verschwenkung der Umlenkwalzen
21a,21b verdnderlich sondern durch das Verschieben eines
Spreizstiftes 23, iiber den die Schidrfbédnder laufen und
umgelenkt werden, in einer Richtung auf die Umlenkwalzen zu
bzw. von diesen weg. Dadurch werden die Schédrfbidnder im
Schleifspalt mehr oder weniger stark auseinandergedriickt und
umgelenkt, wodurch sich der Kreuzungspunkt der Schiarfbander

verschiebt und der Offnungswinkel tber dem Spreizstift 23
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verdndert (siehe insbesondere die gedffnete Darstellung der
Kassette in Fig.10). Der Spreizstift ist dabei vorzugsweise
linear beweglich und im Geh&use der Scharf- bzw.
Schleifeinheit entsprechend gefithrt. Es kann auch hier eine
Skalierung vorgesehen werden, die den der jeweiligen Position
des Spreizstiftes entsprechenden, eingestellten Schleifwinkel
anzeigt.

Allgemein sind beil dieser Anordnung die mindestens zwei
Schidrfbdnder versetzt zueinander angeordnet. In der
dargestellten Ausfihrungsform von Fig. 10 sind beispielsweise
insgesamt drei Bdnder vorgesehen, wobei die beiden schmalen
Badnder der einen Seite etwa um die Breite des einen
Scharfbandes der anderen Seite beabstandet sind, so dass das
breitere Band zwischen den beiden schmalen B&ndern
hindurchgefihrt werden kann. Jedes Schdrfband ist iiber
mindestens zwei Walzen gefuhrt, wobei bei zwei oder mehr
Walzen mindestens eine Walze nicht starr gelagert ist sondern
relativ zu der bzw. den Jjeweils anderen Walze(n) der Fiihrung
beweglich ist und alle B&nder vorzugsweise iiber diese Walze
(in der dargestellten Ausfiihrungsform die untere Walze 20),
zumindest aber Uber konzentrisch angeordnete Scheiben laufen,
so dass zumindest ein Umlenkpunkt der Scharfbidnder auf einer
gemeinsamen Achse angeordnet ist. Diese Walze ist
vorzugswelise antreibbar.

Die Anfederung kann wie dargestellt an der Seite der
Maschine vorgesehen sein, oder aber in der Schirf- bzw.
Schleifeinheit selbst integriert sein. Die bewegliche
Lagerung der Antriebswalze und die elastische Vorbelastung
relativ zu den anderen Umlenkwalzen ermdglicht einen
problemlosen Ausgleich fertigungs- oder betriebsbedingter
Langentoleranzen der Bdnder, sowie eine einfache Montage und
Wechselbarkeit der Bander. Die Bewegung der beweglichen Walze
ist durch eine Halterung im Geh&use der Kassette begrenzt, so
dass in jeder Position ein Eingriff mit dem
Koppelungsmechanismus moéglich ist. Dargestellt ist dies in
Fig. 10 beispielsweise durch eine Halbrundrippe 24 zu beiden

Seiten der Antriebswalze 20.
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Die Schédrf- bzw. Schleifeinheit oder Kassette ist so mit
der Maschine und dem Antrieb verbunden, daBR eine
Beweglichkeit der Kassette relativ zu der Maschine zumindest
beim Einsetzten moglich ist, um die Bdnder zu spannen. In der
in Fig.9 dargestellten Ausfihrungsform wird die Beweglichkeit
und die Fixierung z.B. durch einen oder mehrere
Bajonettverschluss/~-verschlisse 25a,25b erreicht.

Zur Vermeidung von Schlupf zwischen Scharfband und Walze
kann mindestens eine der Walzen, vorzugsweise die
angetriebene, zum Beispiel mit einer entsprechend
profilierten oder rauhen Oberfldche versehen sein oder zur
Erhdhung der Friktion aus einem Material mit vorteilhaftem
Reibkoeffizienten hergestellt oder damit ummantelt sein.

Wie in der in Fig. 11 gezeigten Abwandlung angedeutet
ist kann neben der zu dem zentralen Schleifspalt zwischen den
Schdrfbdndern fihrenden Einfithroffnung eine oder mehrere
weltere, beispielsweise seitlich angeordnete Einfihr&ffnungen
26 in der Kassette vorgesehen werden, Uber die einzelne
Schédrfbdnder zuganglich sind, so dass das einseitige
Schleifen, z.B. einer Scherenklinge moéglich ist. Diese
Einfihroffnungen dienen gleichzeitig als Fuhrung fir das
manuelle Einfihren der zu schdrfenden Klingen. Durch
entsprechende Winkelanordnung der seitlichen Einfihrdffnungen
in Bezug auf das jeweilige Schdrfband kdénnen dariber hinaus
unterschiedliche Schneidenwinkel vorgegeben werden.

In der Kassette kann ferner ein Magnet integriert sein
(in Fig. 10 schematisch dargestellt als Magnetstreifen 27),
der die Metallspdne anzieht und sammelt. Gleichzeitig kann
der Magnet durch einen entsprechenden Sensor an der Antriebs-
bzw. Maschinenseite detektiert werden, wobei der Sensor
wiederum mit dem Antrieb derart gekoppelt ist, dass der
Antrieb bei einem Signalzustand, der auf das Fehlen der
Kassette hindeutet, aus Sicherheitsgriinden nicht gestartet
werden kann.

Die anhand der Fig. 9 bis 11 beschriebenen Aspekte sind
gleichermaBen bzw. entsprechend auf alle Ausfiihrungsformen

anwendbar, obwohl sie nicht in speziellen Ausfihrungsformen
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in der jeweiligen Kombination dargestellt und beschrieben

sind.
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Patentanspriiche

1. Scharfmaschine fir Schneidklingen, insbesondere wvon
Messern und dgl.,

wobeil die Maschine als eigenstédndig arbeitendes,
Kleingerdt ausgebildet ist und die zu schédrfende
Schneidklinge im von Hand in die Maschine einzufihren ist,
und

wobel die Maschine mindestens zwei antreibbare
Scharfbander (1,2), die jeweils endlos umlaufend angeordnet
sind und die einander so zugeordnet sind, dass zwischen den
Schiarfbindern (1,2) ein keilfdrmiger Zwischenraum (4)

besteht, aufweist.

2. Scharfmaschine gemal Anspruch 1, wobei die Schérfbander
(1,2) in Bezug auf den keilfdrmigen Zwischenraum gleichlaufig

und/oder gegenlaufig antreibbar sind.

3. Schidrfmaschine gemall Anspruch 1 oder 2, wobei zumindest
eines der Schdrfbander (1,2) zur Anderung des keilfdrmigen

Zwischenraums (4) verstellbar ist.

4, Schiarfmaschine gemdB Anspruch 1, 2 oder 3, wobel die
Scharfbidnder (1,2) jeweils um zumindest zwel voneinander

beabstandete Walzen (3a,3b) gefihrt sind.

5. Scharfmaschine gemal Anspruch 4, wobel eine der Walzen
(3a) jedes Scharfbandes flir alle Schérfbédnder genutzt wird
oder eine der Walzen (3a) eines Scharfbandes koaxial zu einer

der Walzen des anderen Scharfbandes ist.

6. Scharfmaschine gemdB Anspruch 4 in Kombination mit
Anspruch 3, wobei der keilfdrmige Zwischenraum (4) durch

Verschwenken einer der Walzen (3a,3b) jedes Schirfbandes
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(1,2) und/oder durch Verstellen des Abstandes der Walzen der
Schdrfbander (1,2) verstellbar ist.

7. Sch&rfmaschine gem&B Anspruch 4, 5 oder 6, wobeil zum
Antreiben eines oder beider Schéarfbander (1,2) eine
Antriebseinrichtung vorgesehen ist, insbesondere mindestens

eln gemeinsamer Motor.

8. Schidrfmaschine gemdl Anspruch 7, wobei zumindest eines

der Scharfbidnder selektiv auler Antrieb gesetzt werden kann.

9. Schédrfmaschine gemdB einem der Anspriiche 4 bis 8, wobei
Jjedes der Scharfbander (1,2) mit den zugeordneten Walzen
(3a,3b) oder beide Schérfbidnder mit den zugeordneten Walzen

(3a,3b) in einer Einheit (6;16) angeordnet ist/sind und die

Finheit (en) (6;16) austauschbar in der Maschine aufgenommen
ist/sind.
10. Schdrfmaschine gemdB Anspruch 9 in Kombination mit

Anspruch 7 oder 8, wobei die Einheit (en) (6) mit der

Antriebseinrichtung lésbar koppelbar sind.

11. Schdarfmaschine gemdB Anspruch 9 oder 10, wobei die
Einheit(en) im wesentlichen gekapselt sind um

Schleifrickstdnde aufzusammeln.

12. Scharfmaschine gemidll einem der Anspriiche 1 bis 11, wobei
die Scharfbédnder (1,2) in einer Richtung der Drehachsen

versetzt sind.

13. Scharfmaschine gemdl einem der Anspriiche 1 bis 12, wobei
eine Vorrichtung (7) vorgesehen ist, um ein zu scharfendes
Messer (M) in dem keilfdrmigen Zwischenraum (4) mittig
zwischen den Schdrfbidndern (1,2) zu halten und/oder in
Richtung der Spaltmitte und/oder in einer Richtung senkrecht

hierzu zu fuhren.
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14. Scharfmaschine gemdB einem der Anspriche 1 bis 13, wobeil
die Scharfbander (1,2) in Bezug auf den keilfdrmigen

Zwischenraum (4) symmetrisch angeordnet sind.
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