CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA PO Pls VYNALEZU

REPUBLIKA

210025

(o | K AUTORSKEMU OSVEDCENI |

X

/21/ [PV 8411-79/

URAD PRO VYNALEZY | (45 Vydéno 15 07 82

A OBIEVY

/22/ P¥ihldSeno 053 12 79

(40) zvefejnEno 31 10 80

(51) int. C13
D Ol D 5/12
D Ot D 13/02

(75)
Autor vynilezu

BLAZEK JIRI ing., FALLADA MIROSLAV, BUDIN JIRI ing. CSc.
a FRANTA JIRI, SEZIMOVO USTI :

(54) Zpusob neptetrzitého ohfevu vldkennych Gtvaril a zafizeni k jeho provédéni

)3

Vyndlez se tykd nepfetr¥itého ohtfevu
vldkennyeh dtvard, u n&hoZ se ¥e§i vzdjemnd
rychlost a smér proudéni oh¥evného prostfe-
di vd&i vldkennému dtvaru a zafizeni k pro-
vidéni tohoto zplsobu.

Dosud se provadi ohfev strumn, Zini,
vlasch nebo svazkd vlidken rlznym zplsobem.
Jsou zndmy postupy a zafizeni, kde se oh¥ev
provadi dotykem na pevném vyh¥ivaném povr-
chu, p¥i tom je mo¥né, aby k dotyku doslo
odvalem na rotujicich vdleich nebo gale-
tdch nebo t¥fenim na nepohybujicim se povr=
chu. Tento oh¥ev probihd pouze z jedné
strany a na p¥ehfdtém povrchu mife dojit
k poskozeni oh¥ivanych vidken. Téz zasta-
veni chodu vldken je spojeno s nebezpelim
po3kozeni, v krajnim pripadd a% pFeta-
venim vidkna s nutnosti ndsledného ¢isténi
zafizeni a opétného navddéni.

Jsou zndmy té% postupy, u kterych se
vlikenné idtvary oh¥ivaji prichodem ohtdtou
kapalinovou ldzni. Tento oh¥ev je pomdrné
vyhodny, neboi dochdzi k rovnomérnému ohfe-
vu, nemiZe dojit k pferaveni p¥i preruseni
chodu vlédkna, nevyhodou v3ak je, ¥e jedi-
nou prakticky pouzitelnou kapalinou je
voda, co¥ omezuje vy8i teploty na pribiiz-
né 100 °C. Dal%i nevyhodou tohoto zplsobu
je, %e postupujici vidkenny dtvar und$i
2ist kapalinové 14znd, kterd tak vytvafi
jakousi mezni vrstvu, sniZujici rychlost
ohfevu. Jsou zndmy téZ postupy a za¥tizeni,
kde je vldkenny dtvar veden uzavienou trub-
kou, jejiz stény jsou vyh¥#ivdny na vy$&i
teplotu a k ohfevu dochdzi sdldnim. Tento
moderni zplsob md v8ak nevyhodu v pom&rné
malé intenzitd pFestupu tepla do vidken-
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ného dtvaru a pFind8i té% nebezpeli pfeta-
veni vidkna na pFfeh¥itém povrchu. K nevy-

hoddm patfi té% komplikace p¥i navadéni a

¢isté&ni uzavfenych trubek.

VySe uvedené nedostatky dosud uZivanych
postupll a zaftizeni jsou odstrandny postu-
pem a zafizenim podle vyndlezu, jehoZ pod-
statou je ohfev vldkennych dtvard podélné
rychle proudicim oh¥evnym prost¥edim, které
vykondva kolem podélné osy vldkenného itva-
ru otd&ivy pohyb, p¥i Zem% miZe dochdzet
po déice ohfevné zény ke zmdndm rychlosti.
Tento ohfev se uskutednuje v zafizeni se-
stdvajicim ze dvou desek, kde jedna je
stabilni a druhd odklopnd. V obou deskdch
jsou drdZky, které vytvareji po sevieni
desek ohfivaci kandly pro priichod vlédken-
ného dtvaru. V ohybech oh¥ivaciho kandlu

;jsou kladky. U jedné z kladek je p¥ivod

ohfevného prost¥edi a u vystupu ohtivacich
kanidlé je odvod ohfevného prost¥edi. Spdra
mezi deskami je ut&snéna samotésnicim tés-
n&nim, ulofenym v pomocné drd¥ce stabilni

desky. Ohfivaci drdZky jsou opat¥eny smé-

rovacimi p¥epdZkami.

Postupem a zafizenim podle vyndlezu lze
uskutefnit intenzivai oh¥ev vldkennych
dtvard. Rychly ohfev vede k vysoké vykon~-
nosti zafizeni pPi relativnd maljch rozmé-
rech. Vzhledem k tomu, Ze ohfev je bezdo-
tykovy, nedochdzi k poikozeni oh¥ivanych
vlédkenngch dtvard, ani nemiZe dojit k pfe~
taveni. Vlidkenny dtvar se do zafizeni snad-
no navaddi a funk&ni prostory jsou velmi
snadno istitelnd. Vnit¥ek zaFizeni s p¥i-
vodem a odvodem tvofi uzav¥eny prostor,
co¥ poskytuje zdruku dobréhe pracovniho
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prostfedi pro obsluhy, nebof pE¥ipadn® uni-
kajici odpafené t&kavé litky nemohou zne-
Eistovat ovzduii. Ke zna&nym technologic~-
kjm vyhoddm pat¥i mo%nost volby a snadnéhe
nastaveni pofadované teploty oh¥evného pro-
stfedi a¥ do 250 °C. K vyhoddm zafizeni
patfi té% jeho provedeni z neho¥lavg upra- .
veného dfeva, které jako dobry izoldtor
zamezuje tepelnym ztrdtim, anif by bylo
nutné zafizeni izolovat.

Na vykrese je zandzorndno pFikladné pro-
vedeni za¥izeni k nepfetrfitému ohFevu
vldkennych dtvard podle vyndlezu, kde na
obr. 1 je podélny pohled na otev¥ené za-
Fizeni, na obr. 2 je ptiény ¥ez zatizenim
v mist& obvodu ohfevného prost¥edi a na

“obr, 3 je p¥ilny Fez zakizenim, ktery je
veden mistem pfivodu ohfevného prost¥edi.

Zatizeni sestdvd ze stabilni desky 1
a odkldp&ci desky 2, které jsou provedeny
ze d¥eva v neho¥lavé dpravd., V deskdch 1
a 2 jsou provedeny oh¥ivaci drédZky 3, kte-
ré po pfiklopeni odkldpdci desky 2 vytvi-
Feji oh¥ivaci kandl. V oh¥ivacich drikdch
3 jsou umistdny sm&rovaci pfepdZky 9 vy~
tvofené z nerezového plechu a postavené
pod thlem 15° vzhledem k podélné ose drd-
%ek 3 a zasahujici do 0,1 vysky oh¥ivaciho
kandlu. V mistech ohybd oh¥ivacich drdzek
3 jsou ve stabilni desce 1 umisté&ny kladky
4 provedenéd z teflonu. U Jedné z kladek 4
je proveden otvor 7 pro vstup ohfevného
prostfedi a na koncich oh¥ivaciho kandlu je
proveden otvor 8 pro vystup ohfevného pro-
stfedi. Stabilni a odklopnd deska la2
jsou té&snény samotdsnicim t&snénim 6, které
je vytvofeno na koncich uzav¥enou silikono-
vou hadici, uloZenou v dré¥ce 5, ptidemi
je v mist& pE¥ivodu ohfevného prostfedi
vnitfek hadice propojen s ohfevnym prostfe-
dim spojovacim otvorem 10.

PREDMET

1. Zplsob nepfetrfitého ohfevu vldken-
nych dGtvard, jako nap¥iklad strun, %ini,
vliascd nebo svazkd vldken,pfi jejich fixa-
ci, sudeni a podobnd&, vyznalujici se tim,
Ze ohtfevné prostfedi proudi vzhledem
k vldkennému dtvaru rychlosti od 5 do 120 m
za sekundu, p¥ifemZ vykondvd kolem osy vliid~
kenného dtvaru otdlivy pohyb.

2. Zpdsob podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze rychlost oh¥evného prostfedi se po
délce ohfevné zony mé&ni tak, Ze pom&r nej-
vét¥i a nejmen&i rychlosti je 1,5 aZ 5.

3. Zpisob podle bodd 1 a 2, vyznalujici
se tim, Ze na vldkenny dtvar se plsobi
vzduchem s teplotou od 40 do 250 °cC.

4, Zatizeni k nepfetr¥itému oh¥evu vlid-
kennych dtvard podle bodd 1 a% 3, vyznalu-
jici se tim, %Ze sestdvd ze stabilni desky
/1/, ve které jsou provedeny oh¥ivaci dr4%-
ky /3/ a v mistech jejich ohybd jsou umis-
t&ny kladky /4/ a z odkldpdci desky /2/, ve
které jsou vytvofeny rovnd? ohfivaci drdz-
ky /3/ vytvd¥ejici po pFiklopeni s oh¥iva-
cimi drdZkami /3/ stabilni desky /1/ oh¥i~
vaci kandl pro vedeni oh¥ivanych vldken~

4

DosaZené vysledky a zplisob provedeni ne-
pfetrZitého oh¥evu vldkennych dtvard podle
vyndlezu je doloZen v ndsledujicim pFi-
kladég,

PE¥iklad 1

Polyamidovd struna o pridmru 1,4 mm
8 obsahem 5 % hmotovych tdkavych litek,
prochdzela rychlosti 10 m/min oh¥ivacim za-
fizenim podle vyndlezu, ve kterém byla
ohfivdna vzduchem s postupnou rychlosti
42 m/s ve smdru osy struny. Vzduch s tep-
lotou 150 °C na vstupu byl pomoci smErova-
cich pfepdfek uveden do rotadniho pohybu
kolem struny s frekvenci 0,1 8”1 a v mig=
tech smErovacich pFepdZek do$lo ke zvyiené
postupné rychlosti na 63 m/s. Struna byla
ohfivdna vzduchem v délce 6 m asi 36 s.
Teplota vzduchu na vystupu byla 135 °C.
P¥i uvedenych podminkdch do3lo k dplnému
odpafeni t&kavych ldtek a k ohfevu vstupu~
jici struny z teploty 15 °C na 131 ©g.
Byla ziskdna kvalifni struna, u ni¥ do¥lo
k potfebné fixaci tvaru. Doba oh¥evu, dél-
ka ohfevné zony, byla v porovndni k dfive
poufivanym postuplm a za¥izenim sni¥ena na
asi polovinu.

Zplsob a za¥izeni pro nepfetriity ohtev
je moZné s vyhodou pouZit i u polyfilnich
vldkennych materidld,réiznych oplétanych a
tkanych vlidkennych dtvard i rdznych pdski,
kde 8ifka nepfevaZuje nad tloudfkou. Uve~
denym postupem je moZné prov4dd&t i chla-
zeni. Vedle vzduchu miZe byt pouZito jako
ohfevného nebo chladiciho prostfedi i ji-
nych plynd, nap¥iklad nete&nych plynd. Je
téZ mo%né aplikovat i tekutiny, které
8 prochdzejicim vldkennym dtvarem chemicky
reaguji, jako nap¥iklad p¥i vytvifeni povr -~
chovych vrstev, barveni a podobn&.

NALEZU

nych . dtvard, pfifem%¥ u jedné z kladek /4/
je proveden otvor /7/ pro vstup oh¥evného
prostfedi a na koncich oh¥ivacich drdlek
/3/ je otvor /8/ pro vystup oh¥evného
prost¥edi.

5. Zatizeni podle bodu 4, vyznaldujici
se tim, Z%e ve stabilni desce /1/ je prove-
dena drédfka /5/, ve které je vlo¥eno duté,
na koncich uzavfenéd 'samot&snici t&snini
/6/, ptifem? jeho dutina je v mistd p¥ivodu
ohfevného prost¥edi spojena s prostorem
ohfivaciho kandlu spojovacim otvorem /10/.

6. Zatizeni podle bodd 4 a 5, vyznalu-
jici se tim, Ze v ohfivacich drd¥kdch /3/
jsou pod dhlem 5 a3 45° vzhledem k ose
drd¥ky /3/ umistdny smdrovaci pEepdiky /9/
zasahujici od 0,1 do 0,45 vy¥ky ohfivaciho
kandlu,

7. Zafizeni podle bodu 4, vyznadujici
se tim, Ze stabilni deska /1/ a odklépéci
deska /2/ jsou provedeny ze dteva s nehof-
lavou dpravou, kladky /4/ z teflonu a sa-
mot&snici t&sn&ni /6/ je vytvofeno siliko-
novou nebo teflonovou hadiei.

3 vykresy

'
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