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Wynalazek niniejszy dotyczy udosko-
nalonego sposobu traktowania ziarna, ce-
lem polepszenia jego warto§ci co do wy-
pieku pieczywa.

Wiadome jest, ze przez ogrzewanie
pszenicy zawierajacej lub do ktérej doda-
no odpowiednig ilo§é wilgeci, przy tempera-
turze nieco powyzej 38°C, lecz mie ponad
49°C, doprowadza si¢ ja do stanu odpo-
wiedniegc do zmielenia, a jednoczeénie
traktowanie to moze wywotaé lekki wzrost
,.sity"” otrzymanej maki, to jest z maki tej
otrzymuje si¢, po przerobieniu jej na cia-
sto i wypieczeniu, doskonalszy i bardziej
wyroéniety bochenek chleba. Polepszenie
sily, otrzymane ta droga nie jest jednak do-
stateczne, gdyz czesto pozadane jest,

aby maka osiagneta bardzo znaczny wzrost
tej sily, co sie czesto osiaga przez dodawa-
nie chemicznych ,ulepszaczy” lub przez
chemiczne traktowanie maki. Przedmiotem
niniejszego wynalazku jest zwigkszenie si-
ly maki do wysokoéci otrzymywanej do-
tychczas zapomoca ,ulepszaczy” lub che-
micznego traktowania, a nawet powyzej tej
wysokoséci, bez stosowania jednak wzgle-
dem traktowanego zboza jakichkolwiek che-
mikalij.

Okazuje si¢ mianowicie, ze gdy pszeni-
ca lub maka traktowana jest w temperatu-
rze, w granicach 49°C do 82°C, to trakto-
wanie to moze byé¢ prowadzone przez pe-
wien przeciag czasu (dluzszy w tempera-
turach nizszych i krotszy w temperaturach
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“wysokich) bez jakiegokolwiek dostrzegal-

. inegg polepjzenia sie ,sily” wymielonej z
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";‘, tej @szenim m.aclliif Wwypadku naprzyklad

‘pszenicy w temperatdrze 55°C dostrzec
mozna w otrzymanej mace bardzo niewielki
wzrost (zaledwie dostrzegalny), gdy psze-
nica traktowana byla w ciagu szesciu go-
~dzin. Gdy jednak traktowanie to trwalo
dluzej, to mialy miejsce znaczne zmiany,
ktére spowodowaty w wytworzonej mace o
wiele wieksza ,moc”. Najwigkszy pod tym
wzgledem skutek csiaga si¢ w' granicach 24
godzin i w stwierdzonej powyzej tempe-
raturze. ‘

W temperaturze za$§ 63°C, po jednogo-
dzinnem traktowaniu nie osiaga si¢ zazwy-
czaj dostrzegalnego wzrostu sily otrzyma-
nej maki, ale przy traktowaniu pszenicy
przez sze§¢ godzin otrzymuje si¢ znaczne
polepszenie ,,sily”.

Stosownie do niniejszego wynalazku,
proces traktowania ziarna pszenicy polega
na poddawaniu ziarna dzialaniu tempera-
tury lezacej w przyblizeniu w granicach od
49°C do 82°C, w przeciggu czasu diuzsze-
go od czasu opisanego powyzej, w ciagu
ktérego nie otrzymuje sie znaczniejszego
wzrostu sily wytworzonej maki.

Stoscwnie do dalszych cech wynalazku,
proces traktowania pszenicy w postaci ziar-
na polega na poddaniu jej dzialaniu tem-
peratury w granicach w przyblizeniu od
49 do 82°C, w przeciagu 6 do 8 godzin,
przy 62°C lub przez dwie godziny przy
66°C, to jest dluzszego czasu od opisanego
powyzej pierwotnego w ciggu ktérego nie
ofrzymuje si¢ wyraZnego zwigkszenia sity
wytworzonej maki.

Dalsza cecha wynalazku jest pewien
proces zapemoca ktérego traktuje sig make
w celu pclepszenia jej ,sity" polegajacej
na ogrzewaniu maki w warunkach nie
sprzyjajacych utlenianiu i to przy tempe-
raturze w granicach w przyblizeniu od 49°C
do 82°C, w przeciagu czasu (np. przez 12
do 16 godzin przy 63°C lub przez 1 godzi-

ng przy 79°C) dluzszego od opisanego po-
wyzej pierwotnego, w ciagu ktérego nie o-
trzymuje si¢ wyraznego zwigkszenia sily
maki.

Przy traktowaniu dluzej miz przez pe-
wien okreslony czas przekonano sie, ze kle-
iwo, zawarte w wytworzonem ciescie, nie
wytrzymuje préby zmywania, to jest, jezeli
ciasto ctrzymane z tej maki wlozy sig¢ do
wody na jedna godzine i nastepnie prze-
mywa je w biezacej wodzie, to klej wymy-
wa si¢ wraz z krochmalem, nie pozostawia-
jac nic po sobie. Z ogrzanej w ten sposéb
maki nie mozna wypiekaé dobrego chleba
bez uprzedniego zmieszania jej z maka nie-
traktowang i przekonano sie, ze po takiem
zmieszaniu otrzymuje si¢ dobre rezultaty.

Najlepiej jednak jezeli przeciag czasu
traktowania jest krétszy od czasu, ktéry
przy stosowanej temperaturze spowoduje,
ze klej zawarty w wytworzonem ciescie nie
bedzie wytrzymywal préby zmywania, opi-
sanej powyzej.

Dobrze jest gdy temperatura w tym wy-
padku nie przekracza 93°. ‘

Ogrzewanie moze byé wykonywane
przy rozmaitem ci$nieniu, lecz najlepiej nie
mniejszem od ciSnienia atmosferycznego.
Ogrzewanie materjatu odbywa sie najlepiej
w warunkach, wylaczajacych = mozliwoéé
przeciagu powietrza przez lub ponad masa
traktowanej pszenicy.

Jednocze$nie pozadane jest, w wy-
padku pszenicy, zeby ona byla ogrzewana
w warunkach, ktére pozwalaja na swobod-
ne ulatnianie si¢ z pszenicy wyparowywa-
nej wilgoci. Jezeli przy traktowaniu psze-
nicy zastosowane sa warunki utrudniajace
ulatnianie si¢ pary, to zanim pszenica zo-
stanie wysuszona, nastepuje dzialanie, kté-
re moze byé nazwane ,naparowywaniem’
(duszeniem), t. j. ciepta pszenica otrzymu-
je kapiel w cieptem i wilgotnem powietrzu,
W rezultacie otrzymuje sie wzrost sily, lecz
jednoczeénie moze sie nieco zmienié¢ smak
maki. Zdarza sie to w szczegélnosci wtedy,



gdy do pszenicy dodano wilgoci w sposéb,
stosowany w zwyklych przygotowamzych
procesach. Wobec tego najlepiej jest trak-
towaé pszenice w jej naturalnych warun-
kach bez jakiegokolwiek przedwstepnego
dodawania do niej wilgoci. Dzieki uzyciu
suchej pszenicy, lub pozwalajac odparowa¢
i ulotnié sig¢ wilgoci, unika sie ,,naparowy-
wania' pszenicy, a przez to osiaga si¢ znacz-
ny wzrest sity wytworzonej potem maki bez
psucia jej smaku,

Pszenica bywa zazwyczaj przygotowy-
wana do mielenia zapomoca nawilzania lub
‘mycia po uprzedniem jej ogrzewaniu. Przy-
gotowanie to czyli tadowanie moze by¢ wy-
konane jednym ze znanych sposobéw.

Procent odparowanej wilgoci w trakcie
ogrzewania pszenicy zmienia si¢ odpowied-
nio do jej gatunku i do warunkéw trakto-
wania, Tak wigc, w pewnym wypadku
pszenica, zawierajaca 13% wilgoci, po o-
grzewaniu w temperaturze 54°C przez 24
godziny, posiada potem zawarto$é wilgoci
~ zredukowana od 6 do 7%, i w ciagu tego
czasu maka osigga pozadana zwiekszong
wsite”. W innym wypadku ogrzewanie wy-
woluje jedynie zmniejszenie wilgoci z
141, % do nieco ponizej 12%. Jeszcze inna
pszenica traci wilgo¢ w ciagu traktowania
z 14% % az do zawantosci 814 % tylko,
Pszenica australijska o 10% % wilgotnosci
zmniejsza swa wilgotno$é jedymie o 14 %,
osiggajac jednak jednoczesnie §wietne po-
lepszenie. Nie odparowanie wywotuje wiec
wzrost mocy, lecz zalezy ona tylko od wy-
padku.

Przyktad wykonama wynalazku przed-
stawionoc na zalaczonych rysunkach:

Fig. 1 wyobraza schematycznie jedna z
postaci przyrzadu, ktéry moze byé uzyty
do traktowania pszenicy w postaci ziarna.
Fig. 2 — przyrzad do traktowania maki,
zapewniajacy ciaglo§é procesu,

* Przyrzad uwidoczniony na fig. 1 zawie-
ra gorna, stalowa, cylindryczna komore 10,
sktadajaca sie z dwéch sekeyj. Kazdasekcja

posiada dwie przegrody 11, 12, w ktérych
csadzona jest wiazka rur 13, Rury 13 s3 o-
twarte w obu swych konicach, Szczytowe
kofice sa prawie na réwni z gomng plyta 12,
lecz dolne kofice wysuwaja si¢ na kilka ca-
li ponizej dolnej ptyty 11. Naprzeciw wy-
sunigtych ku dclowi czesci rur 13 znajdu-
ja sie¢ wyciagowe otwory 14, utworzone w
écianie powloki. Powloka pokryta jest az-
bestem celem utrzymywania ciepta.
Powyzej gornej wiazki rur, powloka 10
przedtuza sig, tworzac zbiornik 15, a po-
migdzy gorna, i dolna wigzka rur utworzona,
jest przestrzefi 16, Ponizej za$ dolnej wiaz-
ki znajduje sig, przedziurawiona réwnole-

glemi szparami, ptyta 17. Druga plyta 18,
zacpatrzona w takie same szpary, przesu-

wa si@ przy plycie 17 w ten sposéb, zeby w
chwili, gdy szpary w obu plytach zmajda sie
na jednej linji, powstalo wolne przejscie
dla pszenicy, i zeby przy lekkiem przesu-
nieciu plyty 18 nabok, przejécie to zamyka-
lo sie.

Ponizej ptyty 18 zmajduje si¢ druga po-
wioka 19, stanowiaca komore traktowania,
zaopatrzong na dnie w plyty regulacyjne
20, 21 podobne do plyt 17, 18. Ponizej ply-
ty 21 jest zbiornik 22, z ktérego pszenica
przenosi si¢ zapomoca, podnosnika 23 do o-
chtadzajacej rury 24. Rura ochltadzajaca
24 posiada zwykla konstrukcje. Ochtadza-
nie uskutecznia si¢ zapomoca przeguszcza- -
nia strumienia chlodnego powietrza przez
slup opuszczajacego si¢ ziarna, Wewnatrz
zbiornika 15 znajduje si¢ lej regulujacy 25,
otwarty od dolu i zawieszony na wahaja,-
cem si¢ ramieniu 26, polaczonem, w jaki-
kolwiek dogodny sposéb, z kazda z dzwi-
gni 27, 28, poruszajacych ptyty 18, 21, co
moze byé potrzebne do wykonania ponizej
cpisanej operaciji. '

Jest réwniez urzadzenie zapewniajace
krazenie cieptej wody w rurach 13, znajdu-
jacych si¢ w przestrzeni pomiedzy plytami
11, 12, przyczem ciepta weda wchodzi do
ich korica przez rurke 29, a wychodzi przez



rurke .30, tworzac obieg cieplej krazacej
wody ogrzewanej, - przez ogrzewacz 3I.
Szczegoly urzadzenia tego cbiegu moga
mieé¢ budowe dowolna. Najlepiej jest za-
stcsowaé do cieplej wody regulacje termo-
statyczna oraz urzadzenie do tloczenia cie-
ptej wody pod ci$nieniem, w wypadku za-
‘stosowania dla wody temperatury wyzszej
od 100°C,

W czasie dzialania przyrzadu, pszenica
wsypywana jest w sposéb ciagly do leja 25,
z ktérego przesypuje si¢ do zbiornika 15,
a nastepnie przechodzi nadot przez rury 13
az do zasunietej poczatkcwo regulujacej
plyty 17. Rury 13 i lezaca ponizej nich
przestrzen zapelniaja sie catkowicie pszeni-
ca, a zbiornik 15 napelnia si¢ réwniez az
‘do wysokosci dna leja 25, tworzac z psze-
nicy ksztalt stozkowego wzgérza, wskutek
czego lej zatyka si¢ poczem zkclei naste-
puje napelnianie leja 25. W czasie tej po-
czatkowej operacji, dZwignia 26 jest pola-
czona czynnie z dzwignia 27 plyty 18. W
czasie przebywania pszenicy w powloce 10
przyrzadu, pszenica ogrzewa si¢. Nasypy-
wanie pszenicy do leja 25 trwa dotad, do-
poki waga pszenicy w leju nie jest dosta-
teczna do przezwyciezenia podpory, utwo-
rzonej. -przez stozek pszemicy w zbicrniku
15, a gdy to nastapi lej 25 opada nagle,
rozsypujac pszenice na wszystkie strony
wewnatrz zbiernika i jednoczesnie otwiera
przejécie dla pszenicy przez plyty 17, 18
zapomoca dzwigni 26, 27,

Ogrzana pszenica zaczyna przesypywaé
si¢ z wnetrza powtoki 10 do dolnej komory
traktowania 19, gdzie nagromadza sie na
plycie 20, ktérej otwory zamkniete sa przez
plyte 21. Z chwila przesypywania si¢ psze-
nicy przez plyte 17, poziom w zbiorniku 15
opada, lej 25 opréznia sig i staje sie cbec-
nie destatecznie lekkim, aby pedniesé sig
pcd wplywem dzwigni 27 tak, iz otwory w
plycie 18 zamykaja si¢ ponownie,

Dzialanie rozpoczyna si¢ wiec na nowc
i trwa dopoki komora 19 .nie napelni sig

catkowicie ogrzang pszenica, Dzwignia 26
laczy sie wowczas z dzwignia, 28, a plyta 17
zostaje nastawiona w. ten sposéb, zeby mo-
gla by¢ stale otwarta. Dzialanie trwa potem
nadal, a perjodyczne przesypywanie sig
pszenicy przez plyte 20 wytwarza wolne
miejsce do wprowadzenia nowych porcyj
pszenicy do zbicrnika 15. Szybko§¢ wsypy-
wania do leja 25 jest tak uregulowana, zeby
czas, zuzyty na przejécie pszenicy przez
przyrzad, wystarczal do jej nagrzania. Zro-
zumiale jest, ze w komorze 19 pszenica
traci bardzo mato ciepta. Jak tylko pszeni-
ca przesypie sig przez plyte 20, to natych-
miast przechodzi do cchtadzajacej rury 24,
gdzie jej temperatura zmniejsza sie, zapo-
biegajac przez to dalszemu doplywowi cie-
pla.

Rézne rodzaje pszenicy wymagaja roz-
nych stopni traktowania. Najlepsze warun-
ki dla kazdego rodzaju pszenicy mozna z
tatwoscia ckresli¢ zapomoca praktycznej
proby, przyczem ponizej podane sa liczne
przyklady. Wielkos$é osiggalnego ulepszenia
zmienia si¢ ré6wniez wraz z cechami pszeni-
cy. Pszenica angielska ,Maniteba”, ,Pla-
tes”, pszenica australijska i pszenica rosyj-
ska moga by¢ znacznie ulepszone, Pszenica
indyjska i perska nie daja sie naogél ule-
pszy¢ zapomoca traktowania cieptem. Prze-
ciag czasu traktowania zalezy do pewnego
stopnia od przewodnictwa ciepla, jaka wy-
kazuje traktowana pszenica. Pszenica, po-
siadajaca naturalng lub sztuczna wilgoé
jest lepszym przewodnikiem anizeli sucha
i w kazdej z poszczegblnych temperatur
moze wymagaé krétszego czasu traktowa-
nia.

Probujac make wymielona z ,Manite-
ba"”, ,Plates” i z pszenicy australijskiej,
znalezicno, ze zwigkszenie iloéci wody po-
chlonietej przez make, przy przerabianiu
jej na ciasto do prébnego wypieku, wyno-
sito: 60 kwart na worek maki nietraktowa-
nej (wobec 64 kwart na worek traktowa-
nej) przy jednakowej pierwotnej wilgoetno-



éci maki w obu wypadkach. Ulepszenie o-
siagniete wskutek uzycia chemicznych ule-
pszaczy bylo mniejsze. Jednoczesnie, cia-
sto z maki otrzymanej z pszenicy pctrakto-
wanej cieplnie bylo bardziej elastyczne i
dawato doskonalsze i lepiej wyro$nigte bo-
chenki. Rezultaty powyzsze osiagnieto dzie-
ki obrobieniu pszenicy w przyrzadzie uwi-
docznionym na rysunkach, utrzymujac tem-
perature w powloce od 65 do 82° C. Psze-
nica wytadowana byta z drugiej komory 19
przy 77° C po dwugodzinnem przebywaniu
w przyrzadzie.

Nastepujaca tablica podaje okresy cza-
su, potrzebne do wywotania maksymalnego
ulepszenia pewnej prébki angielskiej psze-
nicy w réznych temperaturach i pokazuje

réwniez zmiany czasu wraz z tempera-
tura. P .
45° C 5 dni (120 godzin)
490 C 3—4 dni (72—96 godzin)
63° C 6—8 godzin
68° C 2 godziny.

Maka zrobiona z pszenicy ogrzewanej
przez 6 godzin przy 74° C nie nadawala
sie, jak sie przekonano, do wypieku chileba,
lecz po zmieszaniu jej z maka nietraktowa-
na, w stosunky 1:6, otrzymano mieszaning
o wigkszej sile, anizeli z maki nietraktowa-
nej, uzytej oddzielnie. Inna pszenica an-
gielska wymaga zasadniczo innego trakto-
wania,

Podobne zmiany czasu, wywotane trak-
towaniem w réinych temperaturach, maja
réwniez miejsce w wypadku innych rodza-
jow pszenicy, ale podame wielko§ci zmie-
niaja sie jednak wraz z poszczegélnemi ga-
tunkami pszenicy.

Traktowanie maki moze byé¢ wykonane
zapomoca umieszczenia jej w odpowiedniej
komorze zamknigtej i zanurzenia jej w cie-
plej wodzie. Komory te moga byé prosto-
katne i niewielkich wymiaréw, np. nie wie-
cej od 1% cala od przedniej do tylnej

écianki - tak; aby cieplo moglo przenikaé
szybko do maki, gdyz maka jest ztym prze-
wodnikiem ciepta. Komora w tych warun-
kach zanurzona w wedzie o temperaturze
820 C osiagnie w ciagu 25 minut posrodku
temperature 56° C, przyczem $rednia tem-
peratura maki wynosié¢ bedzie 74° C.

Dobre rezultaty osiagniete zostaly. z
maki wymielcnej z angielskiej pszenicy
zmieszanej z inna pszenica, przy ogrzewa-
niu jej w opisanych powyzej komorach w
ciagu nastepujacych okreséw czasu:

49° C 57° C przez. 4 dni

56° C przez 24 godziny.
63 C 64° C przez 12—16 godzin
71° C przez 11%—2 godzin
79 C przez . 45—50 minut
82 C przez 25 minut.

Podane tu temperatury sa temperatura-
mi kapieli wodnej.

Ogrzewajac make do 79° C przez 2%
godziny doprowadza si¢ jg do stanu, w kt6-
rym jej wlasnoéci niezbedne do wypieku
sa catkowicie zniweczone, co csigga sie row-
niez przez ogrzewanie do 71° C przez 6—17
godzin, przyczem z maki tej nie mozna juz
wytworzy¢ ciasta bez dodania n‘letraktowa-
nej maki, jak to wyzej opisano,

W czasie traktowania maka traci okolo
2% wilgoci, co moze byé powetowane w ra-
zie potrzeby przez cdpowiednie spryskiwa-
nie. Make potraktowana cchtadza sie w ce-
lu powstrzymania dzialania ciepta i wazru-
sza si¢ w celu usunigcia maltych zlepkéw,
ktére mogly sie utworzyé wewnatrz maki.
W czasie wzruszania maki zlepki rozsy'pu-
ja sie.

Przyrzad uwidoczniony na fig. 2 moze
byé uzyty do wykonywania tego procesu w
sposéb ciagty.

Maka przechodzi przez -cylindryczny
przew6d 40 otoczony plaszczem wodnym
41, posiadajacym otwor wejsciowy dla cie-
ptej wody 42 i odplywowy 43. Maka wsy-



pywana jest przez lej 44 i riastepnie prze-
suwana jest przez przewdd zapomoca obra-
cajacego sie §limaka 45, Przy koficu prze-
wodu maka wysypuje sie przez otwér spu-
stowy do skrzyni 46, gdzie pozostaje przez
czas potrzebny do ukoriczenia traktowania,
a wkoricu zostaje przeniesiona zapomocy
przeno$nika 47 do spustowego zbiornika 48.
Wymiary skrzynki 46 sa tak obliczone,
azeby maka, wchodzac do tej skrzyni i
opuszczajac ja z ta sama szybkoscia, pozo-
stawalta wewnatrz takowej w ciagu potrzeb-
nego czasu i azeby zawsze byla pelna.

Przeno$nik 47 moze byé systemu ,Re-
dlera”.

Temperatura plaszcza wodnego moze
byé regulowana zapomoca ‘termostatu.

Maka, przygotowana w pOWYyzszy spo-
s6b, posiada ulepszona znacznie sile jak
réwniez zwigkszona zdolno$é do pochta-
niania wody, i to w stopniu wiekszym, ani-
ieliaio mogloby byé przypisywane odparo-
wamu wody, majacemu miejsce w ciagu
procesu.

Maki gorszego gatunku, a mianowicie
maki otrzymywane z gorszego przemialu i
maki odsiane, zawierajace stosunkowo du-
23 iloé¢ kleju posledniego gatunku, ule-
pszaja si¢ zapomoca tego procesu lepiej
anizeli ,maki patentowe".

Termin ', maka” uzyty zostat w tym
opisie jako termin okreslajacy towary mly-
narskie znane pod nazwami: krupczatka,
poSlednia maka i razowa, jako okre§lenie
obejmujace faktycznie wszelkie gatunki
towaréw zboZowych, po zmieleniu ziarna
w taki spos6b, aby wnetrze jego zostalo
obnazone.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb traktowania zboza i jego
przetworéw (jak np. pszenicy w postaci
ziarna), polegajacy na ogrzewaniu zboza
w temperaturze od 50 do 100° C, znamien-
ny tem, Ze traktowanie to prowadzi si¢ do-
poty, dopoki wytwarzajace gluten skladni-
ki jego nie zmienia swego charakteru w ten
sposéb, zeby ciasto otrzymane z niego po-
siadalo wieksza sile, przyczem jednak
traktowanie to nie powinno trwaé tak dlu-
go, aby to wplyneto Zle na krochmal.

2. Sposéb traktowania zboza wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze traktowanie
to prowadzi sie przez czas krétszy, od cza-
su ktéry przy temperaturze stosowanej
wplynalby na gluten, zawarty w ciescie
otrzymanem w ten sposéb, iz ten ostatni
nie utrzymalby si¢ przy prébie na wymy-
wanie.

3. Spos6b traktowania zboza wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienny tem, ze traktowa-
nie to prowadzi si¢ pod ciSnieniem nie
mniejszem od atmosferycznego.

4, Sposéb traktowania pszenicy w po-
staci ziarna wedlug zastrz. 1, 2 i 3, zna-
mienny tem, ze pszenice ogrzewa. sig, ze-
by wilgoé odparowywana mogla si¢ ulat-
niaé swobodnie, dzieki czemu unika sie
zaparzania pszenicy.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1, 2 i 3, zna-
mienny tem, Ze przy traktowaniu stosowa-
nem do maki, strumienie powietrza nie
przechodza przez lub nad masa tej ostatniej.

Woodlands Limited.
Zastepca: M, Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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